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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO Okretowy sprzet bosmanski
| URZADZENIA " . "
PLYWAJACE Odbijacze plecione z lin

BN-84

3758-07

BN-72/3758-07

Zamiast

Grupa katalogowa 0547
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa odbijacze Tablica 1
p.ecione z lin widkiennych stosowane na statkach wodnych.
Odmiana Orientacyj-
odbi]acza1) d l na masa
2. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji i zastosowa- kg
nia rozrdznia sie cztery odmiany odbijaczy: 200 2,7
C - cylindryczny burtowy, 300 4,8
D - dziobowy, K 400 - 10,0
K - kulisty burtowy, 500 20,0
R - rufowy. 600 38,0
120 400 2,8
3. Przyklad oznaczenia 180 300 3,5
a) odbijacza odmiany D o $rednicy d = 800 mm i diugo$- c 200 400 5,0
ci liny no$nej w rozwinieciu migedzy kauszami [ = 4000 mm: 400 600 18,0
R 600 800 52,0
ODBIJACZ D 800 x4000 BN-84/3758-07 ’
- ‘ 5 o4 : ; 800 1000 110,0
b) odbijacza odmiany C o $rednicy d= 400 mm i dtu-
800 200 2,0
goéci | = 600 mm: 2 132,
ODBIJACZ C 400x600 BN-84/3758-07 ) Dla ?dbljaczy odmiany D 1 R wymiary d i [ )I’)ov.vmny
by¢é okreélone przez zamawiajgcego: [ - dlugosé liny
nosnej w rozwinieciu miedzy kauszami. Orientacyjna ma-
sa 1 dm" odbijacza rodzaju D i R okolo 1,1 kg.

4. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 1 : 4 i tabl.1.
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Rys. 3 Rys. 4
5. Wyszczegdlnienie czeéci i material - wg rys. 1 :+ 41 tabl, 2,
Tablica 2
Nr czesdci
Odmiana na rys. Nazwa czesci Material
1 -4
1 2 3 4
1 Lina noéna lina 8,0 : 32,0 -T 6x19+An-Z/s-n-11-G-
-140 : 160 wg PN-69/M-80207 lub lina stalo-
e wa 8,0:320-T 6x37+A, -Z/s-11-G-140 : 160
2 podtrzymujaca wg PN-69/M-80208
3 Ucho kausza A8 : A32 oc
D wg PN-66/M-80247
: A
R 1936-633-400-130 brezent
61042/102 520 WOGN wg PN-78/P-82490
3 Worek lub inna tkanina o wiasnosciach wodoodpor-

nych i przeciwgnilna o zblizonych wlasnos-
ciach jakosciowych

‘5 Wypeinienie

odpady lin sztucznych




BN-84/3758-07 3

cd. tabl.2
Nr czesci
Odmiana na rys. Nazwa czesdci Materiat
1 -4
1 2 3 4
6 Onist lina 2023-221+110/5-411-26 : 32 ZN-4
D P wg PN-72/P-85017 lub inna lina widkienna
i
R 1939-511-200-418 nici obuwiowe 100x2x3
7 Szwy wg PN-80/P-81121
lub inne spelniajace podobne wymagania ja-
kosdciowe
lina 8,0 : 16,0 -T 6X19+A, - Z/s-n-11-G140 ¢
1 Lina nos$na 160 wg PN-69/M-80207 lub
lina 8,0 : 32,0-T 6%x37+Ag - Z/s-11-G-140 3
160 wg PN-69/M-80208
2 Ucho kausza A8 = A16 oc wg‘PN-GG/M—80247
1936~ 633-400-130 brezent
3 Worek 61042/102 520 WOGN wg PN-78/P-82490
lub inna tkanina wodoodporna i przeciwgnilna
o zblizonych wlasnosciach jakosciowych
K |
; mielony:
C 4 Wypelnienie korek, mikroguma lub inny material o po-
dobnych wtasnosciach
lina 2023-221+110/5-411
5 Oplot 26 :+ 32 ZN-4 wg PN-72/P-85017
lub inna lina widkienna
1939-511-200-418 nici obuwiowe
6 Szwy 100x2x3 wg PN-80/P-81121 lub inne spelnia-
jace wymagania jakos$ciowe
sznurek krecony 2023-421:110/K0S-201
7 Wigzania 22 : 32 ZM wg PN-77/P-81201/00 lub inny
o zblizonych wymaganiach jakosciowych

6. Wykonanie

a) Odbijacze odmiany D i R

Korice liny noénej (1) i liny podtrzymujgcej (2) powinny
by¢ zakoriczone uchem z wpleciong kauszg (3). Lina (2) po-
winna byé wpleciona w line nosng w polowie jej dtugosci.
Woké! liny noénej na calej jej dlugosci powinien by¢ umoco-
wany worek (4), wypelniony odpadami z lin  sztucznych

(8). Oplot worka (6) powinien by¢ wykonany pétweztami

Lina noéna (1) powinua przechodzié¢ przez srodek od-
bijacza opasujgc dwukrotnie w plaszczyznach  prostopad-
lych do siebic worek (3). Worek powinien by¢ uformowa-
ny z tkaniny brezentowej z wypelnieniem (4). Dolny i gér-
ny brzeg worka powinien byé zaci$niety wigzaniem (7). W
odbijaczu odmiany K lina noéna (1) powinna by¢ zakonczo-

na z obu stron uchem z wpleciong kauszg (2).

Po uzgodnieniu z odbiorcg dopuszcza sie wykonanie od-

w sposdb zwarty i $cisly, przy uzyciu pojedynczych splo- bijaczy z uszami bez kausz. Oplot (§) powinien by¢é wyko-
tek liny rozplecionej. nany pdélweztami, w sposéb zwarty i $cisty, za pomocg po-
b) Odbijacze odmiany K i C jedynczych splotek liny rozplecionej.
KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-84/3758-07

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Przedsiebiorstwo

PROREM,

Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej

Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3758-07

a) zmieniono konstrukcje odbijacza odmiany C,
b) zastosowano materialy wg obowigzujacych norm,

c) uséci$lono wykonanie odbijaczy.

PN-77/P-81201/00 Wyroby powroznicze krecone. Posta-
nowienia ogdlne.

PN-78/P-82490 Tkaniny Iniane i mieszankowe brezentowe

PN-72/P-85017 Wyroby powroznicze sizalowe. Sznury i

linki sizalowe krecone

3. Normy zwigzane
PN-69/M-80207 Liny stalowe T 6x19+A
PN-69/M-80208 Liny stalowe T 6x37+A
PN-66/M-80247 Kausze do lin stalowych
PN-80/P-81121 Nici obuwiowe

4. Autorzy projektu normy - inz. Zbigniew Jaremczuk

1inz. Wiestaw Czudzinowicz Przedsiebiorstwo Projekto-

wo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM, Gdarisk.



