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NORMA BRANZOWA BN'86
SRODKI .
TRANSPORTU o 3758-06
WODNEGO Okretowy sprzet bosmanski
| URZADZENIA &l anski canas
BN-73/3758-06
P WAINGE Rozki bosm e 58-0
' Grupa katalogowa 0547
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 rozki =0, 2
bosmanskie stosowane przy pracach takielarskich na li- IENA L -
nach stalowych i widkiennych. C el _ 2 4
Jel j : /-L / Q N
. i . . . ; {1 ¥ ___ s L.
2. Odmiany. Bozrozma si¢ nast¢pujgce odmiany roz- . =] et
kow bosmanskich: 5 -&tj_— _____ j
A — stalowy prosty z trzonkiem,
B — stalowy korytkowy z trzonkiem,
C — stalowy prosty z gwintem bez trzonka, (8N -86/3758-06-1 ]
D — stalowy zakrzywiony bez trzonka,
E — stalowy ksztaltowy bez trzonka, Rys. 1 Rozek bosmanski odmiany A
F — drewniany prosty bez trzonka.
Tablica 1
3. Przyktad oznaczenia L d d, s & f ) L
a) rozka bosmanskiego odmiany (A), o wielkosci ” 4 3 > , . p e
L = 300 mm:
ROZEK BOSMANSKI A 300 BN-86/3758-06 110 6 4 3 2 6 50 | 24
b) rozka bosmanskiego odmiany (F), wykonanego 125 10 7 5 3 8 63 260
| ROZEK BOSM.ANSKI F 600 Ak BN-86/375.8-06' 180 17 s 13 g 10 30 315
1 4_ 6Gléwne wymiary w mm — wg rys. | = 6 1 tabl. 00 g = 5 o = - e
‘ 'Y Wymiar / — dla doboru trzonka wg PN-76/D-54458.
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- ———— HPEH—e— L b 7 " L
210 130 12 8 9 245
[ BN'35/3758'06'2J 170 16 10 13,5 285
Rys. 2. Rozek bosmanski odmiany B
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Rys. 3. Rozek bosmanski odmiany C Rys. 5. Rozek bosmanski odmiany E
Tablica 5 i
Tablica 3 L A B d g /
500 | M16 | 32 12 36 30 | 50 250 80 22 20 6 2,0 45
650 | M20 | 40 16 55 40 60 | 325 90 24 28 8 3,0 50
100 28 30 8 3.0 55
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Rys. 6. Rozek bosmanski odmiany F

Rys. 4. Rozek bosmanski odmiany D

Tablica 6
; I A d i d ]' R 200 23 30 25 12 7 4 6 5
A
[ 250 60 | 10 9 7 100 15 e pispaleen o) 2 848 .10
300 80 16 14 12 120 20 s A 38u) S0 ) 20 [T12 ) 87 M0} B
460 G0 24 22 18 170 28 5. Materia} v wg tabl_ 7_
Tablica 7
'7 \ N - -
E ! [ L/,(,‘hC'l Nazwa wyrobu Materiat
{ rysunku na rys. 1 i 2 )
[ ! Rozek stalowy prosty z trzonkiem (A) pret okragly kuty PK ze stali SOHS wg PN-73/H-93003
; lub pret okraglty PWs ze stali N7E wg PN-85/H-93002;
| stan dostawy pr¢téw surowy lub zmigkczony?)
2 _ trzonek — wykonaé¢ wg wymagan jak dla trzonka RFDd
1 IXf - A wg PN-76/D-54458
3 nit 3X3--4f wg PN-70/M-82952
| 4 podktadka d.= f wg PN-78/M-82006
| 5 nakretka Md-5-1 wg PN-74/M-82153%)
1 1 Rozek stalowy korytkowy z trzonkiem (B) | pret walcowany okragly ze stali 55 wg PN-85/H-93001;
{ stan dostawy pretdOw surowy lub zmigkczony?)
2 2 trzonek RFDd IXf - B wg PN-76/D-54458')
3 nit 3X3-+4f wg PN-70/M-82952




BN-86/3758-06 3
cd, tabl. 7
Vi Nr ezgsel g Nazwa wyrobu Mateniat
rysunku na rysunku | i1 2
3 Rozek stalowy prosty z gwintem bez pret walcowany okraglty ze stali 65 wg PN-85/H-93001;
trzonka (C) stan dostawy surowy?)
4 . Rozek stalowy zakrzywiony bez trzon- pret walcowany okragly ze stali 65 wg PN-85/H-93001:
ka (D) stan dostawy surowy
Rozek stalowy ksztattowy bez trzonka (E) | rura konstrukcyjna B3 ze stali R55 wg PN-84/H-74220
5 — lub blacha ze stali N7E wg PN-85/H-92136 lub blacha
ze stali 65 wg PN-81/H-92135
6 Rozek drewniany prosty bez trzonka (F) drewno narz¢dziowe akacjowe II Ak 1 wg BN-68/7195-01
lub inne drewno egzotyczne o podobnych wihasnoéciach |
) Wielkosci nominalne trzonké6w RFDd wg PN-76/D-54458 okre$la si¢ wg PN-75/D-54440 przez podanie dtugosci i boku przekroju
chwytu (/;Xf).
2) W przypadku gdy cz¢$é chwytowa lub robocza rozka jest odkuwana na goraco zaleca si¢ stosowacé prety w stanie dostawy surowymn.
3 o= f. -
) Md M i)
6. Wykonanie. Odmiana A — cze$¢ robocza rozka Odmiana D — cz¢$¢ robocza rozka odkuwana na
toczona, cz¢$¢ chwytowa odkuwana na gorace, kon- gorgco, cz¢§¢ chwytowa obrobiona mechanicznie
cOwka gwintowana. Gwint metryczny zwykly w klasie 1 gi¢ta. '
6H wg PN-83/M-02113. , : .. :
Odmiana E — wycinana i gigta na wymiar, wyko-

Po dokreceniu nakretki wystajace elementy zeszlifo-
wac,

Odmiana B — cze$¢ robocza rozka odkuwana na
goraco i obrobiona, cze$¢ chwytowa odkuwana na go-
raco. Dopuszcza si¢ wykonanie odmiany B przez tlo-
czenie oraz lutowanie lutem twardym.

Rozki 1 trzonki odmian A i B przewiercone wspolnie
pod nit w czasie montazu.

Cdmiana C — czes$¢ robocza rozka odkuwana, czes$é
chwytowa obrobiona mechanicznie, gwint metryczny
zwykty w klasie 6H wg PN-83/M-02113.

nana z rury lub blachy., Otwér wiercony. Krawedzie
zaokraglone.

Odmiana F — toczona z drewna. Ostre krawgdzie
zaokraglone, powierzchnie wygladzone,

Trzonki 1 rozki-drewniane powinny by¢ pokryte
dwukrotnie pokostem Inianym 8321-000-000 wg BN-82/
6118-32.

Pozostate wymiary szczegélowe rozkéow wg doku-
mentacji konstrukcyjnej producenta.

KONTITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Przedsiebiorstwo Projekto-
wo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3758-06

a) zmieniono konstrukcje czesci chwytowej i sposéb osadzenia

na trzonku dla rozkdéw odmiany A 1 B,
b) zmieniono konstrukcje i wymiary dla rozkéw odmiany D,
¢) zmieniono konstrukcje i zakres wymiarowy rozkow odmiany C,
d) wprowadzono rozek bosmanski korytkowy odmiany B o wiel-
kosci L' = 130 mm,
e) wprowadzono nowy typoszereg wymiarowy rozkOw odmiany A,
f) wprowadzono rozki stalowe ksztattowe bez trzonka odmiany F.

3. Normy zwigzane

PN-75/D-54440 Narzedzia do r¢cznej obrébki drewna. Dluta

PN-76/D-54458 Narzg¢dzia do reczne] obrobki drewna. Trzonki
drewniane do dtut

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione 1 walcowane na
zimno ogollnego przeznaczenia

PN-81/H-92135 Blachy grube ze
wyzszej jakoSci 1 stopowej

PN-85/H-92136 Blachy ze stali wegglowe] narzedziowej

PN-85/H-93001 Walcowka 1 pregty walcowane na gorgco ze stali
weglowej wyzszej jakosci i stopowe] konstrukcyjne)

PN-85/H-93002 Pr¢ty walcowane na goraco ze stali weglowe] na-
rzgdziowej

PN-73/H-93003 Walcowka i1 prety walcowane lub kute na gorgco
ze stali spr¢zynowej. Wymagania i badania

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-82006 Podktadki okragle dokladne

PN-74/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie

PN-70/M-82952 Nity ze lbem kulistym

BN-82/6118-32 Pokost Iniany

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemies$lniczych.
Wymagania podstawowe i badania
4. Autorzy projektu normy — inz. Wiestaw Czudzinowicz 1 in7.

Zbigniew Jaremczuk, Przedsigbiorstwo Projektowo-Technologiczne

Techniki Morskiej PROREM, Gdansk.

stali konstrukcyjnej weglowej



