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TRANSPORTU | _ 3756-15
WODNEGO Okretowy sprzet nawigacyjny
| URZADZENIA , : Zamiast
PLYWAJACE Przechytomierz maksymalny BN-73/3756-15
Grupa katalogowa 0547
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest prze- 3. Gtéowne wymiary w mm, wyszczegdlnienie gléwnych
chylomierz maksymalny stosowany do odczytywania czesci i material — wg rysunku i tabl. I.

wskazan kagta przechylu jednostek plywajgcych.
2. Oznaczenie
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Tablica 1
Nr czgsci - .
* Nazwa czesel ' Material Wedlug
na rysunku
, mosiadz odlewniczy MASS lub PN-79/H-87026
/ Korpus -
mosigdz do przerobki MMS59 PN-77/H-87025
2 Mechanizm wahadlowy')
3 Sruba nastawna
4 Galka cofacza mosiadz MM59, MOSE, MO5SY, M63 PN-77/H-87025
5 Tarcza
6 Wskazowka srodkowa
7 WskazOwki boczne I‘ - - ,
3 L iid 4
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Zgtoszona przez Przedsiebiorstwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Przedsiebiorstwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morskie] PROREM,
dnia 9 sierpnia 1985 r. jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1987 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24)
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cd. tabl. 1

Nr czescl -
" Nazwa cz¢scl
na rysunku

Material Wedtug

& Sprezyna

drut B6-z6 lub BK31-z8%)

PN-79/H-93831

9 Szvba

szkto wzierne — HO-160X5 lub

BN-80/6858-01

szyba 160-6-Y1

-

) Gatunki i sklad chemiczny brgzow — wg PN-77/H-87050.
) Wykona¢ wg wymagan PN-78/W-88059.

') Wahadio i lozysko wahadia mogg by¢ wykonywane jako odlewy z MASS8, a nast¢gpnie obrobione.

4. Masa jednostkowa — okoto 2,5 kg.

5. Wykonanie. Korpus (/) odlewany lub spawany
(lutowany) z c¢lementdw obrobionych mechanicznie.
Lozyskowanie wahadla nalezy wykona¢ w tolerancji
IT 13 wg PN-77/M-02102. Sruba nastawna (3) toczona
doktadnie z gwintem M&X1 w klasie sredniodoktadne;j
6g wg PN-83/M-02113, zakonczona czopem H wg
PN-84/M-82061.

Galka cofacza (4) 1 teb $ruby nastawnej (3) radetko-
wane wg PN-74/M-02498. Tarcza (5) wyci¢ta i obrobio-
na z blachy 2-z4 wg PN-80/H-92720, wskazéwki boczne
(7) 1 Srodkowa (6) wycinane lub ttoczone z blachy
lub tasmy 1,5-z4 wg PN-80/H-92816. Srube nastawna
(3). gatke cofacza (4), o$ wskazowki Srodkowej z me-
chanizmu wahadlowego (2) i inne elementy zlgczne
1 ustalajgce nalezy wykona¢ z mosigdzu MOS58 lub
M63 o wiasno$ciach ™ mechanicznych wg PN-82/
H-93620/01 lub PN-80/H-93830.

Na ograniczniki katow wychylenia wahadla nalezy
zastosowac kotki walcowe 3n6X20 wg PN-66/M-85021,
a do zabezpieczenia wahadla przed poluzowaniem sig
na ost wskazowki srodkowej nalezy zastosowaé wkret
dociskowy wg PN-82/M-82272. Odchytki wymiarow
nietolerowanych nalezy przyja¢c wg PN-78/M-02139.
Odchytke masy korpusu odlewniczego nalezy przyjaé
5%. Spi¢zyna (8) cigta i zwijana z drutu brgzowego
o srednicy 0.8 <+ 1,0 mm, skrajne zwoje nalezy obrobié.
Szyba (9) po wycigciu na wymiar powinna byé na
obrzezu oszlifowana 1 obustronnie gazowana. Miejsce
osadzenia szyby w korpusie nalezy skutecznie uszczel-
nic. Osire krawedzie czeSci zatgpione. Znaki opisu na
tarczy nalezy wykonac¢ w sposéb zapewniajacy czytel-
nos¢ 1 trwatos¢. Wymalowanie tarczy (5) i wskazowek
(6, 7) powinno by¢ nastepujgce:

— tarcz¢ (5) nalezy pokry¢ jednostronnic dwuwar-
Sstwowo emalig barwy biatej,

— oznakowanie cyfrowe i podziatk¢ nalezy wykonaé
w kolorze czarnym,

— znaki opisu LB, PB nalezy wykona¢ w kolorze
czerwonym,

— wskazowke Srodkowg (6) nalezy pokryé jedno-
stronni® dwuwarstwowo emalig barwy czarnej, a wska-
zOwki boczne (7) nalezy pokryé jednostronnie dwu-
warstwowo emalig barwy czerwonej.

Dopuszcza si¢ wykonanie przechylomierza z pod-
Swietlong tarczg. Wykonanie mechanizmu powinno
uniemozliwia¢ samoczynne odkrg¢cenie si¢ Sruby na-
stawnej, psucie si¢ systemu zerowania wskazowek, opa-
danie 1 zakleszczanie si¢ wskazéwek bocznych oraz
wystgpowanie innych wad wynikajgcych z konstrukcji
1 zastosowanej technologii wykonania.

6. Wykonczenie. Obudowg (/) nalezy pokryé¢ powlo-
ka galwaniczng na warunki ci¢zkie Cu/Ni30dCrf wg
BN-75/3702-02, a nast¢pnie wypolerowaé. Konserwacja
cienka warstewka wazeliny technicznej bezkwasowej.

7. Podziatka katowa powinna by¢ wykonana syme-
trycznie, tak aby umozliwiata odczyt kgta przechytu
jednostki ptywajacej na lewa lub prawg burte najwyzej
do 55°. Oznaczenie cyfrowe co 10°. Dziatka elemen-
tarna 1°. Dokfadno$¢ wykonania podziatki kgtowe]
*15 na 10°.

8. Znaki opisu. Cyfry i litery proste rodzaju B wg
PN-80/N-01606. Wysokos$¢ cyfr podziatki katowej —
7 mm, grubos$¢ linii — 0,7 mm. Wysokos$¢ liter wiel-
kich LB; PB — 14 mm, grubos$¢ linii 1,4 mm.

9. Kreski podziatki katowej. Grubos$¢ 1 wysokos¢ kre-
sek podziatki katowej w mm — wg tabl. 2.

Tablica 2
Zakres co 1° co 5° co l0°
grubos¢ linii 0,15 =+ 0,2010.25 =+ 0,3010.25 = 0,30
mm
wysokos¢ ' 5 7 10

10. Doktadnos¢ wskazan. Blad wskazan przechylo-
mierza nie powinien przekracza¢ wartoSci 2° w za- -
kresie przechytow do 55° na LB lub PB.

11. Cechowanie. Na tarczy przechylomierza w miej-
scu oznaczonym na rysunku, nalezy umiescié w spo-
sob  czytelny 1 trwaly najmniej nastgpujgce
dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) kolejny numer fabryczny i rok produkcji,

C) numer normy.
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Informacje dodatkowe do BN-85/3756-15 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przedsi¢biorstwo Projekto-
wo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3756-15

a) wprowadzono korpusy z mosigdzu w wersji odlewanej lub spa-
wanej (lutowanej), wyeliminowano tarnamid T,

b) sprecyzowano wykonanie zapewniajgce polepszenie jakosci
I poprawg wymagan eksploatacyjnych,

¢) wykonanie dostosowano do aktualnie obowigzujgcych norm,

d) dopuszczono mozliwos¢ wykonania przechylomierza z pod-
Swietlong tarcza.

3. Normy zwigzane
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastyezne). Gatunki
PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki.
PN-77/H-87050 Braz do przerobki plastyczne). Gatunki
PN-80/H-92720 Mosiadz. Blachy 1 pasy
PN-80/H-92816 Mosigdz. Tasmy
PN-82/H-93620/01 Miedz i stopy miedzi. Pr¢ty. Wihasnosci mecha-
niczne

PN-80/H-93830 Miedz. Mosiadz. Druty
PN-79/H-93831 Braz. Druty
PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uktad tolerancji watkow
i otworow o wymiarach do 500 mm
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-78/M-02129 Odchylki wymiardw nietolerowanych
PN-74/M-02498 Radetkowanie. Rodzaje i podziatki
PN-84/M-82061 Zakonczenia $rub i wkretow z gwintem metrycz-
nym
PN-82/M-82272 Wkre¢ty dociskowe 7z koncem
z gwintem na calej dlugodci
PN-66/M-85021 Kolki walcowe
PN-78/W-88059 Szyby bezpieczne hartowane do luminatorow 1 okien
PN-80/N-01606 Rysunek techniczny. Pismo
BN-84/3702-02 Elektrolityczne powloki metalowe w okretownictwie
BN-80/6858-01 Szkla wzierne. Wymagania i badania
4. Autorzy projektu normy — inz. Wiestaw Czud¥inowicz i inz.
Zbigniew Jaremczuk — Przedsi¢biorstwo Projektowo-Technologicz-
ne Techniki Morskicy PROREM, Gdansk.
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