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ws kaza ll kelt a przec h yłu jedn os te k pł ywających . 

3. Główne wymiary w mm, wyszczegó lnienie głównych 
części i materiał - wg rysu n ku i tab l. I. 
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Tablica I 
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cd t'lbl I , 

Nr czc;śc i 
Nazwa cz~śc i M a teriał Według , 

na rysu n k u , 

8 Sp rężyn a d rut B6-z6 lub BK 3 1-z8' ) . PN-79/ H.9383I 

szklo wZierne - HO-160x 5 lub BN-80/6858-0 I 
9 Szy ba . 

szyba 160-6-Y I - ' l 

') Wa ha dl o I l ożyska wahadla mog" być wykonywane jako odl ewy z MA58, a następnie o brobi o ne . 
') Gat un ki I s kład chem iczny brązów - wg PN-77/ H-87050. 

. ' ) Wykona ć wg wymagall PN-7UW -gg059 . 

4. Masa jednostkowa - o koło 2,5 kg. 
5. Wykonanie. Korpu s (/) odlewa ny lub spawany 

(lutowany) z elementów obrobi o nych mechanicznie. 
Łożyskowanie wahadła n a l eży wykonać w tolerancji 
IT 13 wg PN -77/M-02102. Sruba nastawna (3) toczona 
dokładnie z gwintem M8x I w klasie śred niodokładnej 
6g wg PN-83/M-02 11 3, za k ończona czo pem f;ł wg 
PN-84/ M-S2061. 

Gałka cofacza (4) i łeb śru by nas ta wnej (3) radełko-
, wa ne wg PN-74/ M-02498. Tarcza (5) wyc i ę ta i obrobio­

na z blachy 2-z4 wg PN-80/ H-92720 , wsk azówki boczne 
(7) i środkowa (6) wyc inane lub tł oczo n e z błach y 

lu b taś my 1,5-z4 wg PN-SO/ H-92S I6. Srubę nastawną 
(3), ga łkę cofac za (4), oś wskazówki ś rodk owej z me­
chan izmu wahadł owego (2) i inne elementy złączne 

"- i ustalające na l eży wyko nać z mos i ą dzu M058 lub 
M63 o włas nośc i ach' mechanicznych wg .PN-82/ 
H-93620/ 01 lub PN-80/ H-93830. 

a ogra ni czn iki ką tów wyc hylenia wahadła należy 

zastosować kołki walcowe 3n6X20 wg PN-66/ M-85021, 
a do zabezpieczenia wa hadła przed po lu zowaniem s ię 

na osi wskazówk i środkowej n a l eży zas tosować wkręt 

dOCiskowy wg PN-82/M-82272 . Odchyłki wymiarów 
nielolerowanyc h na l eży przyjąć wg PN-78/M-02139. 
Odchyłkę masy ko rp usu odlewniczego n a leży przyj ąć 
5% . S pn;żyna (8) c i ę t a i zwijana z drutu brązowego 
o średnicy 0,8 -:- 1,0 mm , s krajne zwoje należy obrobić. 
Szyba (9) po wycięciu na wymiar po winna być na 
obrzeżu osz lifowan a i obust ro nnie gazowa na. Miejsce 
o~ad zenia szyby w ko rpu sie n a l eży skutecznie uszcze l­
nić. O~ tre krawędz i e części za tępio n e. Znaki o pisu na 
tarczy nu leży wykonać w sposób zapewni ający czy\el­
ność i trwałość . Wymalowanie tarczy (5) i wskazówek 
(6, 7) powinno być nas tę p ujc)ce: 

- tarC7ę (5) należy pok ryć jed nos tro nn ie dwuwar­
. stwowo emalią barwy białej , 

- oznak o wanie cyfrowe i pod z i ałk ę na l eży wykon ać 

w kolorze cza rn ym , 
- zna ki o pi <; u LB, PB należy wyko n ać w ko lo rze 

czerwonym, 

- wskazówkc; środkową (6) na l eży po kryć jedno­
stro nni !! dwuwarstwowo e ma l ią barwy czarnej, a ws ka­
zówki boczne (7) na l e ży pokryć jednostro nnie dw u­
wa rstwowo emalią barwy czerwo nej. 

-

Dopuszcza SIę wykonanie przechyłomierza z pod­
ś wietl Qną tarczą. Wykonanie mecha nizmu powtnno 
uniemożliwiać samoczynne odkręcenie się śruby na­
stawnej, psucie się systemu zerowania wskazówek, opa­
danie i zakleszczanie się wsk-a zówek bocznych oraz 
występowanie innych wad wynikających z konstrukcji 

zastosowanej technologii wyk o nania. 

6. Wykończ~nie. Obudowę (1) należy pokryć powło­

ką ga lwaniczną na warunki c ięż ki e Cu/ Ni30dCrf wg 
BN-75/3702-02, a następni e wypolerować. Konse rwacja 
cienką warstewką wazelin y technicznej bezkwasowej. 

7. Podziałka kątowa po winna być wykonana sy me­
trycznie, tak aby umożliwiała 'odczy t kąta przechyłu 

jednostki pływającej na lewą lub prawą burtę najwyżej 
do 55°. O znaczeni e cyfrowe co 10°. Działka elemen­
tarna 1°. Dokładn ość wy ko nania podziałki ką t owej 

+ 15' na 10°. 
8. Znaki opisu. Cyfry i lite ry pros te rodzaju B wg 

P-N-80/N-01606. Wysokość cyfr podz i ałki kątowej -
7 mm , grubość linii - 0,7 mm . Wyso kość liter wiel­
kich LB; PB - 14 mm, grubość linii 1,4 mm. 

9. Kreski podziałki kątowej. G rubość i wyso kość kre­
se k podziałki kątowej w mm - wg tab!. 2. 

Tablica '2 

Zakres co 1° co 5° co 10° 

grubość I i n i i 0,15 0,20 
mm 

0 ,25 0,30 0,25 0,30 

wysokość 5 7 10 

10. Dokładność ' wskazall. Błąd wskaza ń przechyło­

mierza ~ i e po wInIen prze kra czać wa rtośc i 2° w za- . 
kres ie przechyłów do 55° na LB lub PB . 

11. Cechowanie. Na tarczy przechył omierza w mIeJ­
scu oznaczon ym na rys unku , n a l eży umieścić w spo­
só b czy teln y trwały co najmnIej następujące 

dane: 
a) znak lub na zwę producenta, 
b) ko lej ny numer fabryczny i ro k produkcji , 
c) numer normy. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Przed s i ębiorstwo Projekto­
'wo-T ec hno logicz ne Techniki M o rs kiej PROREM , Gdańsk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3756-15 
a) wprowadzono korpusy z mos ii,dzu w wersji odlewanej lu b spa­

wanej ( lut owanej), wyeliminowano tarna mid T , 
b) sprecyzowa no wykonanie zapewniające po lepszen ie jak ości 

1 po praw, wymagań ek sploat~cyjn yc h, 
c) wykonan ie dostosowano clo aktua lnie obowią zujących no rm, 

ci) dopuszczo no możliwość wykonania przechyłomierza z pod­
ś wietlon ij tarczą . 

3. / Normy związane 
PN-77/ H -)';7025 Mosiąd z do prze róbki pla stycznej. Gatunki 
PN-79/ H-l>7026 Od lewnicze sto py miedzi. Gatunki. 
PN-77/ H-l)7050 Brą z do prze róbki plast ycznej. Gatu nki 
PN -~O/ I-I -92720 Mosiąd z . Blachy i pasy 
PN -oO/ H-92l) 16 Mos i ąd z . Taśmy 

PN -l\2/ H-93620/0 1 Miedź i stopy miedzi . Pręt y . Własnoś ci mecha­
niczne 

PN-80/ H-93830 Mied ź. M osiild z. Drut y 
PN-79/ H-9383 I Brą z. Druty 
PN-77/ M-02102 Tolerancje i pasowania . Uk ład to lerancji walków 

i otwo rów o wymiarac h d o 500 mm 
PN-l)3/ M-02 I 13 Gwinty metryczne. Toleranc je 
PN-78/M-02 \39 Odchylki wymiarów niclo\erowanyeh 
PN-74/ M-0249S Radełkowanie . Rod zaje i pod z iałki 

PN -84/ M-l\2061 Zakoli cze nia ś rub i wkn;tów Z gwinte m metrycz-
nym 

PN-02/M-82272 Wkrę t y doci skowe z kOlice11l pł ask im , bez łba , 

z gwintem na całej długości 

PN-66/ M-0502 I Kołki wa lcowe 

PN -7U W-l\l\059 S zyb y bezpieczne hartowane do iluminat o rów i ok ien 
PN-W/ N-01606 Rysunek tec hniczny. Pismo 
BN-S4/ 3702-02 Elektro lit ycz ne powł ok i metalowe w okrętownictwie 
BN-l)O/6l)5S-() I Szkła wzierne. Wymagania i badan ia 

4. Autorzy projektu normy - in ż. Wies law Czud'zin owicz i in ż . 

Zbigniew Jare mczuk - Przedsi,bio rstwo Projekt owo-Tech nologicz­
ne Techn iki Morski cj PROR EM, Gda li sk. 


