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N O R M A B R ANŻ O WA BN-85 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 3756-14 
Okrętowy sprzęt 

. . 
WODNEGO nawigacyjny 

I URZĄDZENIA Sondy 
PŁYWAJĄCE 

I 

1. Przedmiot normy . Przedmiotem nor my są s ondy ręcz­

ne stosowane na jednostka ch plywają,~ych do pomiaru glę ­

bokości. wody w celach nawigacyjnych. 

2. Przykład oznaczenia sondy ręcznej O długości. linki 

52 m i masie obciążnika. 4 k g; 

SONDA RĘC·ZNA 52- 4 BN-85/3756- 14 

3 . Wysz c zególnienie częśo' i .material - wg rys. l 1 

t abl. 1. 

l 

r; - r 
t - Z 

LBN- SS/3756 - 'W- i) 

R ys. 1. Obciążnik 

4 . Wymiary - wg rys . 1 i tabl. 2 . 

Zam iast 
ręczne BN-64/ 3756-14 

Grupa katalogowa 0547 

Tablica 1 

Nr 
części Nazwa 

Material Nor ma 
na części 

r ys . l 

1 Obciążnik żeliwo Z l X PN-76 / H- B3101 

odpady prętów stalo -
wych o przekroju 
okrągłym, kwadrato -
wym lub sześciokąt-

2 Uchwyt nym o średnicy lub P N - B4/ H -93000 
grubości 8"~ 10 mm ze 
s tali StOS, S t2S 

drut stalowy 
6 , 0 - ga- GT5-Nw PN - 67/M - B0026 
dla sondy 25-2 

sznur 2023-1 22 +44/ 
PN -78/p-B1221.22 BP201-8-8Rd 

Linka 1] 
sznur 2023- 322+44/ 3 ( pomiaro - P N -78/p-B1221.23 K201-B- 8Hd • 

-'-A' li. ) 

linka B201 / 10; 8Rd 
-

linka B20 l/12/BRd 
-

1) lub z innego materialu o nie gorszych własnościach . 

5 . T01eranc ie wymiarów obciążnika powinny być jak 

dla odlewów V klasy wg PN-72 / H-B3104. 

6 . Tolerar...:je mJ.sy obciążników powwr..y być w gra -

nlcach ± 5:10. 
Tablica 2 

Masa l I I cI I I ~I_d5 I iążnika a b d" d2 
d

3 
d
6 

h hi r , 
I 

kg mm 

I -
2 8 30 64 8 65 /..0 20 26 6 125 10 

!ffiugośĆ I 
I lin",i L obc 

l
' 

---- ~=--=-. ---
25 

- . - -
f~O 10 

. __ ._--- ---1 4 10 40 78 10 80 50 30 36 B 156 12 
I - . 

9 12 50 117 12 ~10 I 6'3 25 44 la 208 12 15 - . -~.,.,~ 

-

T n fru' ł r ,.r"'<;---·in - I -. - , -_ .• _--------
Zgłoszona 

. Ustanowiona prze 
przez Przedsięb i orstwo Projektowo-Techr.ologiczne Techni~ ; Morski el r'KUHt:1Vl 

z Dyrektora Przedsię bi orstwa Proj ektowo-Techn ologicznego Techni ki Morskiej PROREM 
dnia 2 g ru dnia 1985 r. 

jako norma obowiązująca od d n ia 1 styczni a 1987 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr ·2/1986 poz. 5) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1986. Druk . Wyd. Norm. W-wa Ark . wyd. 0.55 Nak!. 1100+55 Zam 598/86 Cena zł 18.00 
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2 BN-B5/3756-14 

7 . Wykonanie. Obciążnik ( 1 ) powinien być odlewany, u ­

chwyt ( 2 ) należy wygiąć z pn; ta i wtopić w odle\>( obciąż ­

nika . 
8 . Wykończenie od l e wu . Wypływy mate rialu , zadziory 

i wtrącenia ciał obcyc h należy usunąć . Calość należy ocyn­

kować i malować farbą rdz ochronną chromianową tub inną 

antykorozYJną . 

9 . Przygotowanie linki d o oznakowania . P r zed oznako-

waniem link" należy zanurzyć w wodzie i moc zyć ją w ciągu 

okolo 2 h, a nastę pnie należy s us zyć pod obciążeniem nie 

mniejszym ni ż 3 -krotn a masa obc iążnika, dla jakie.Q,o jest 

przeznaczona . Po calkowitym wysu szeniu należy linkę po-

10 . Zakończenie linki. Koniec linki należy wyposażyć 

w splot odmiany B wg BN - Bl / 37BO-07. Długość ucha splotu 

l = 130 ~ 140 mm (sondy 2; 4 kg); l = 150 ~ 160 mm ( son ­

da 9 kg). 
Długość opaski D (E, F) wg BN-B1/37BO- 09 przyjąć 

jako minimwn 3d. Drugi koniec linki należy wyposażyć 

opaskę A ( B, C) wg BN - B1 / 37BO-09. 

w 

11. Oznakowanie linki. Oznakowanie linki należy wyko-

nać wg tabl . 3 przy polączeniu z obciążnikiem, zgodnie 

rys. 1. 

z 

Odteglość należy odmierzać od podstawy obciążnika . 

Przy odmierzaniu odległości linkę należy dodatkowo ob-

nownie zamoczyć pr z e z zanurzenie i suszyć swobodnie. ciążyć dwukrotIl,ą masą obciążniką. 
Tablica 3 

Długość linki, m 
Głębokość 

m 25 40 52 155 

l sznurek lub s kórka z l węzetkiem 

2 sznurek lub s kórka z 2 węzelkami 

3 sznurek lub skórka z· 3 węzelkami 

4 sznurek lub skórka z 4 węzelkami 

5 opaska barwy n ieb ieskiej 
---

6 Jak dla l m 

7 jak dla 2m 

B jak dla 3 m 

9 jak dla 4 m 

10 opaska barwy czerwonej 

11 jak dla l m 

12 jak d la 2m 

1--- I 
I 13- I jak dla 3 m 

I 
, 

I 14 jak dla 4 m 

15 opaska barwy biale j 

16 jak dla l m 

17 I jak dla 2 m 

i 18 jak dla 3 m 

19 jak dla 4 m 

20 opaska ba r wy żólte j i skórka z 1 otworem 

I 25 r opaska barwy niebieskiej i skórka z 1 otworem 

I :30 opaska barwy czerwonej i skórka z 1 otworem 
-

35 opaska b a rwy żółtej i skórka z 1 otworem 

40 skórka z 2 otworami 
_. 

60 -
skór ka ·z 3 otworami 

BO skórka z 4 otworami 
, 

100 skórka bez otworów 

120 skór ka z 1 otworem 

140 skórka z 2 otworami 



BN -85 / 3756- 14 3 

12 . Wykonanie oznaczeń 

a) Ozn aczen ie węzełkami (od 1 do 4 ) należy wykona ć , 

stosując sznur ek kręcony 2023 - 411+110 / Kos 201 - 3 ; 4 ZN -3 

wg PN - 75 / P - 85013 , smołowany lub inny sznurek o zbli-

ż onych wlasnościach. Dopuszcza się stosowanie pas ec z -

ków skór zanych z odpadów skóry rymar skiej blankowej lub 

b lanko ju chtowe j ba r wy n aturalnej 2211-213/ 14 o grubości 

i szerokości 4 mm wg BN - 73 /7727 - 02 zgodnie z rys . 2, 

IBN - 8513756 -14-2 1 

Rys . 2 . Sznurek lub skórka z węzelkami 

b) Oznac z enie barwnymi o paskami należy wykonać z 
\ 

żylki lub nic i igielitowych o jaskrawych ba r wach zgodnie 

z rys. 3 . Dopu szc za się wykonanie tych o znac zeń za po­

'mocą barwnych szmatek z tkaniny flago wej lub z inn e j tka ­

niny z wŁókien sztucznych , nie tracącej barwy pod wply - _ 

wem wody morskiej i nasłonec znienia . 

, 

IBN-BS!3756 - 14-3 1 

Ry s . 3 . Sposób wykonania kolorowej opaski 

c ) Ozna czenie skór kami należy: wykonać ze skóry r y -

marskie j blankowej l ub blankojuchtowej barwy n a tura lne j 

2211 - 213 / 14 o grubości 2 , 6 .; 3 mm 

zgodni e z rys . 4,5 i 6 . 

li) 

""'1 

"13 

wg BN - 73/7727 - 02 

IBN- 8S!3756 - 14 41 

Rys . 4 . Wymiar y skór ki 

IBN-8S/3756 - 14- 51 

Rys . 5 . S po sób zamoc owan ia skór ki na lince 

_.- #- -
15 

1~ - 4- --$-1 

\ 

m...- 75 

IBN - 85/3756-14 - 61 

Rys . 6 . R ozmieszc z enie otwor ów na skórka ch 

13 . Przyklad zn a kowania skór ki - wg r ys . 7 . 

IBN-Bs/3756 14 71 

Rys . 7 . Sposób zn akowania sk ór ki 

S k órka wg r ,s . 7 z 3 otwor a mi wg t ab1. 3 sluży do 

zna c z enia glębokości 60 m pr zy użyciu s ondy ręc zne j 

d lugośc i linki 155 m i masie obc iążnika 9 kg . 

0 -

o 

14 . Cechowan i e . Na każdym obciążniku s komple towa-

nym z linką w mie j scu ozn aczon ym na r ys . 1 należy umieś ­

c i ć w spo sób tr wa ly następujące zn aki : 

a) nazwę l u b zn ak wytwór ni , 

b ) dŁugoś ć link i , w m - masę obciążni k a , w kg , 

c) symbol BN . 

K ON I E C 

lnformac je d odatk owe 



4 Informacje dodatkowe do BN-85/3756-14 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. In stytucja opracowująca normę - Przedsiębiorstwo 

Projektowo- Technologiczne Techniki Mor sk i ej PROREM, 

Gdańsk . 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-64 /3756-14 

a) określono tolerancj~ masy obciążnika i 

lokalizację uchwytu, 

b) zastosowano s pl.oty i opask i na końcach 

BN - 81 / 3780-07; BN-81 / 3780-09 , 

c) uściś lono wykonanie oznaczeń węzelkami , 

ml opaskami i. skórkami, 

uściślono 

liny wg 

barwny-

d) wprowadzono na uchwyt odpady prętów stalowych o 

przekroju kwadratowym i sześciokątnym oraz drut o śred­

nicy 6 mm dla sondy 25 -2, 

e) wprowadzono przyklad znakowania skórki. 

3 . Normy związiine 

PN -72 / H - 83104 Odlewy z żeliwa szarego . Tolerancje wy­

mia rowe, naddatki na obróbkę skr awaniem i odchyłki 

masy 

PN -75/P-85013 Wyrohy powroźnicze . Sznurki 

kręcone konopne 

sznury 

BN - 81 / 3780 - 07 Wyposaż enie statków śródlądowych . Splo -

ty lin wlókiennych 

BN-81/3780- 09 Wyposażenie statków ,śródlądowych . O­

paski lin wlókiennych i stalowy c h 

BN - 73/7727 -02 Skóry rymarskie 

Pozostałe normy związane podano w tabI. l . 

4 . Autor zy proiektu normy: inż. Wieslaw Czudzi.nowl cz 

i ·inż . Zbigniew Jarem czuk - Przedsiębiorstwo 

wo-Technologiczne T echniki Morskie j PR OR EM , GdAń.sk. 


