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PŁYWAJĄCE Wymagania 
BN-64/ 3756-13 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y są wyma
gan ia techniczne i eksploatacyj ne protraktora stosowa
nego d o wyznaczania pozycji statku na mapie na pod
stawie odczytu dwóch kątów pozio myc h . 

2. Materiał. Części ko nstrukcyjne protrakto ra należy 
wyko nać z mosiądzu MA58 wg PN-77 / H-87025 , stali 
HI7N2 wg PN-7I1H-86020 lub innego mate riału o nie 
go rszych własnościach mechanicznych. Wkręty mocują 

ce M2-Ms-I-nikl owane wg PN-74/ M-82209. Szyba -
po limetakryla n mety lu suspensyjny bezbarwny przezro
czysty gra nul owany (metapleks S). 

3. Mechanizm ustawienia kąta. Mecha ni zm powInien 
za pewni ać możliwość regulacji i odczytu wartości kąta 
z dokładnością + 1' . 

4. Długość ramion. Długość ra mi o n rucho mych i ra
mienia s ta łego łączni e z przedłużacza mi powInna wy
n os i ć 700 +5 mm . 

5. Wykonanie. Częśc i konstrukcyjne powinny być 

gładko ob robio ne bez widocznych rys i wgłębień. 
6. Dokładność wykonania . Prosto linioV.' ; ~ ć ramion 

i ich przedłużaczy nie powi nna prze kraczać +0, I mm 
po stronie zukosowanej na ca ł ej długości. 

Ra mi o na względem os i symetrii ta rczy podziałowej 

powinny być umieszczone współosiowo . 

Grupa katalogowa 0547 

7. Podziałka kątowa. Tarcza podziałowa powInna 
b yć pod zielona na dwie równe części i mieć na całym 
obwodzie podziałkę kątową od ° -:-- 180°. Działka ele
mentarna na tarczy powinna wynosić 0,5°. 

S. Tolerancja wykonania i odczytu kątów na tarczy 
podziałowej. Tolerancja wyko na nia powinna umożli

wiać odczy t z dokładnością +1' na 1° . 
9. Znaki opisu. Pism o powinn o być proste o wyso

kośc i minimalnej 4 mm i grubości od 0 ,1 do 0,3 mm, 
na niesio ne w sposób trwały (niezmywalny). 

10. Kreski podziałki kątowej. Wysokość i grubość 

krese k pod ziałki kątowej w mm - wg tablicy. 

I 

Zakres co 1° co 5° co 10° 

Wyso k ość 4 ±O,5 7 ±0,5 10 ±0,5 

Gru bość 0,1 7 0,2 

11. Wykończenie. Ostre kra węd zi e należy zatępić. 

Wszys tkie powierzchni e e lementów mosiężnych powin
ny być pokryte warstwą niklu o grubości co najmniej 
15 ~m i polerowa ne. 

12. Pakowanie. Każd y pro tra ktor powinien być pa
kowa ny w futerał wyłożony wewnątrz miękkim mate
riałem . 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Przedsięb iors two Projek to-
wo-Tec hno logiczne Techniki Mo rskiej PR O REM, GDAŃSK . 

2. Istolne zmiany w stosunku do BN-64/ 3756-I3 

PN-77/ H-87025 Mosiądz do prze ró bk i plas tycznej . Gatunki 
PN-74/ M-82209 Wkręty ze łbem st ożk owym z gwi ntem na ca ł ej 

długośc i 

a) za wężono za kres normy; no rma okreś la tylk o wymagania , 
b) k o n s trukcję pro tra kt o ra podano przy kładowo w Info rm acjach 

dodatkowych. 

4. Autorzy projektu normy - inż. Zbigniew Jaremczuk i in ż. Wi e
sł a w Czudzinowicz - Przedsiębio rstwo Proje ktowo-Techno lo
giczne Techniki Morski ej PROR EM , Gda ń sk. 

3. Norm y związane 
PN-7 1/ H-86020 Sta l odporna na k o rozję (nierdzewna kwasood-

5. Wymagania materiałowe - metaplek s S wg ZN-73/ MPCh/ 
Az-497. 

porna). Ga tunki 6. Przykładowe rozwiązanie konstrukcyjne - wg rys unku. 
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