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NORMA BRANZOWA BN-84
i 3756-12

WODNEGO Okretowy sprzet nawigacyjny
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BN-68/3756-12

<

Grupa katalogowa 0547

4. Masa jednostkowa wyrobu - okoto 0,5 kg.

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest linial sto-

sowany do przenoszenia linii réwnoleglych na mapach na-

wigacyjnych.
2. Oznaczenie _ _ - _ .
5. Wykonanie. Listwy linialu (1) - obrobiene i pole-
LINIAL ROWNOLEGLY BN-84/3756-12 rowane, Czeéci metalowe (2 + 7) powinny by¢ doktadnie

3. Giédwne wymiary, wyszczegdlnienie czesci i mate- i precyzyjnie obrobione i wykor’lczone. Gléwka uchwytu (4)

powinna byé radetkowana.

rial - wg rysunku i tabl.1.
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Zgloszona przez Przedsigbiorstwo Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM
Ustonowiona przez Dyrekiora Przedsiebiorstwa Projektowo-Technologicznego Techniki Morskiej PROREM
dnia 1 grudnia 1984 r. jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1985 .

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1985 poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,,ALFA" 1985, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wvd.o,go Nak.1000+55 Zom. 1118/85 Cena zI 6,00



2 BN-84/3756-12

Tablica 1
Nr czesci l Nazwa
na czesci Materiat
rysunku
1 Listwa metapleks plyty
linialu NOI 4 + 5 wg
BN-75/6368-01
2 Nakretka ‘mosigdz: MASS,
MO59, M63 wg
3 | Wkret PN-77/H-87025
4 Uchwyt
5 Podkladka
6 DZzwignia
7 Kotek

6. Dokladnoéé wykonania. Krawedzie robocze  linialu

w stanie zlozonym powinny byé réwnolegtle.

Odchytki réwnolegloéci i prostoliniowoéci nie powinny
przekraczaé +0,]1 mm na catej dlugosci liniatu. Toleran-
cja wykonania grubosci listew (1) nie powinna przekraczadé
10,65 mm. Tolerancja wykonania podzialki kgtowej powin-

(o]
na byé nie wicksza niz 10" na 10",

7. Znaki opisu. Pismo powinno byé proste, a cyfry i

litery rodzaju A wg PN-80/N-01606, o wysokosci 3,5 mm
i gruboéci 0,25 mm. Na zgdanie zamawiajgcego . dopuszcza

sie wysokoéé 5 mm przy gruboéci 0,35 mm.

8. Kreski podziatki. Wysokosé i gruboéé kresek po-

dziatki w mm - wg tabl.2.

Zakres co 10 co 50 co 100
Wysokosé 6 1'0,5 80,5 10-i0,5
Grubosédé 0,1:0,3

9. Barwy znakdéw opisu. Wszystkie znaki opisu powin-

ny by¢ niezmywalne i naniesione w sposéb trwaly. Kreski

podziatki kqtowej powinny by¢é czarne, kreska $rodkowa
czerwona. Znaki cyfrowe podzialki od 0° do 180° zielone,

a od 180° do 3600 czerwone.

10. Wykoiriczenie. Powierzchnie zewngtrzne czg¢éci mo-

sieznych powinny byé pokryte warstwag niklu o grubosci o-

kolo 10 pm i polerowane.

11. Pakowanie. Kazdy linial powinien byé pakowany w

futerat wylozony wewngtrz migkkim materiatem.

12. Cechowanie. Na wyrobie, w miejscu oznaczonym

na rysunku, nalezy umieécié w sposdb trwaly co najmniej
nastepujace znaki:
a) znak producenta,

b) symbol BN,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Przedsiebiorstwo
Projektowo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM,

Gdansk,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3756-12

a) uéciélono wielkoéci znakdéw opisu podzialki,

b) okreélono tolerancje wykonania gruboséci listew  li-
niatu,

c) uécislono ogdlne wymagania jakosciowe,

d) okreslono jednoznacznie material na listwy liniatu.

3. Normy zwigzane

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej.  Ga-

tunki
PN-80/N-01606 Rysunek techniczny. Pismo
BN-75/6368-01 Polimetakrylan metylu. Plyty NO

4, Autorzy projektu normy - inz. Zbigniew Jaremczuk

i inz. Wiestaw Czudzinowicz - Przedsigebiorstwo Projek-

towo-Technologiczne Techniki Morskiej PROREM, Gdarsk.



