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NORMA BRANZOWA
BN-72
SRODKI

TRANSPORTU 3755'07

WODNEGO _
| URZADZENIA Przetyczki z zapadkg Zamias

PLYWAJACE BN-55/3755.07

Grupa katalogowa V 4T')

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s§ prze-
tyczki z zapadkg, siuzgce do szybkiego xgczenia i

rozsgczania czesci zespoidw i urzgdzen okretowych’

bez pomocy narzedzi.

2. Normy zwigzane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-70/M=-82954 Nity ze Ybem pkaskim

PN=-67/H=-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-70/H=87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

BN=-66/3702=02 Elektrolityczne powXoki metalowe w
okretownictwie

3. Przyk¥ad oznaczenia przetyczki 2z zapadksg

a) stalowej ocynkowanej o Srednicy d = 20 mm i
d*ugosei L = 60 mm:
PRZRETYCZKA 7 ZAPADK) 20X 60 oc BN=72/3755-07

b) mosieznej o srednicy d = 10 mm i dxugosci
L = 30 mm:
PRZETYCZKA 7 ZAPADKA 10X30 Ms BN-72/3755-07

1) Symbole wg SWW: 0653-51 i 0653~61,

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy.

a)

‘r‘d1 - Krawed?z sfazowac
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a) przetyczka z zapadka, b) zapadka

Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Okretowego dnia 30 marca 1972 r.
jako norma obowigzuigca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1972 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ack, wyd. 0,50 Nakt. 1200+50 Zam. 2302/72 Ceno z! 2,40



BN=72/3755-07

d 6" 8 10 12 (14) 6 (18) 20
D 10 12 1% 18 20 22 24 28
d, 5 6 7 10 10 12 12 1%
& 2,2 2,2 3,3 3,3 343 4y2 42 5,5
+0,12 +0,12 +0,16 +0,16 +0,16 +0,16 +0,16 +0,%6
a 10,5 17 14 19 21 22 25 30
. 2,2 3,4 4,0 4,0 4,5 6 6 7
+0,25 +0,25 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4
c 1 1.2 1,5 2 2,5 3 3 4
e 145 2 2 3 3 3 4
k 3 3 3 5 5 6 6 7
h 1 1,3 1,5 1,5 1,5 2 2 2,5
. 0,5 0,5 0,6 0,8 1 1 1 1
4 5 6 6 6 8 8 10
t +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +O,4 +0,4 +0,5
! 22 26 30 30 34 46 46 58
l 13 U 17 17 20 25 25 32
. 3 3,5 4 4 4 5 E 7
-0,3 -0,3 -0,3 -0,3 ~0,3 -0,3 «0,3 ~0,4
m 545 7 9 0 12 U 16 18
n 2,6 2,6 3,8 3,8 5,8 5 5 6
8 149 242 3 3 345 5 ] 6
Wymiar L, i orientacyjna masa 1000 sztuk, okolo kgl)
- L, kg L, kg L, kg L, kg L, |ke L, kg L, kg L, kg
15 22 8 25 15 28 26 30 43
20 28 9 30 17 32 | 28 35 48 | 35 62 | 38 90
25 32 | 11 35 19 O 40 52 | 40 68 | 43 | 101 43 123 48 | 179
30 38 | 12 40 | 21 b2 | 34 45 57 | 45 75 | 48 | 111 48 135 52 | 189
35 42 13 45 23 48 37 50 61 50 79 52 119 o3 144 58 203
40 48 | 15 50 25 52 | 40 55 66 | 55 87 | 58 | 123 58 155 62 | 219
45 52 17 55 27 58 42 60 70 60 03 63 132 63 165 68 228
50 58 | 19 60 29 62 | 45 65 7% | 65 | 103 | 68 | 139 68 174 72 | 238
) 55 62 21 65 31 68 48 70 79 70 108 73 148 73 184 78 253
60 70 33 72 50 75 83 75 111 78 155 78 195 82 263
65 75 35 78 53 80 88 80 118 83 164 83 205 90 280
70 80 37 85 92 | 85 | 121 | 90 | 171 90 216 95 | 293
75 85 39 90 129 95 178 9% 225 100 305
80 90 41 95 | 137 {100 | 485 | 400 234 105 | 317
85 105 194 105 245 110 336
90 110 | 202 | 110 256 15 | 342
95 115 [ 210 | 115 265 120 | 354
100 120 [ 218 | 120 276 125 | 367
105 125 285 130 379
110 130 294 135 | 392
115 %40 | 415
120 45 | 427
Nit 2X 8 2X10 3X12 3N 1 3X 16 4X20 4% 26 5X 26




BN=-T72/3755=-07

cd. tablicy

d (22) 24 27 30 32 36 e
D 30 32 36 40 42 46 52
d, 14 16 18 18 22 22 o4
, 545 555 645 645 8,5 8,5 8,5
+0,16 +0,16 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2
" 31 33 37 41 43 45 52
. 7 ? 8 8 9 9 9
+0,4 +0,4 +0,4 +0,4 +0,4 +0,4 +0,4
¢ 4 4 5 5 6 6 ?
e & 5 5 5 6 6 6
k 7 8 8 9 10 10 12
h 2,5 2,5 3 3 4 4 4
T 1 142 1,2 142 1,6 2 2
¢ 10 10 13 13 16 16 16
+0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +045
l 58 58 72 72 90 90 90
ly 32 32 38 38 48 48 48
L 7 7 9 9 11 11 11
-0,4 =0,4 -0,4 -0, 4 =0,5 -0,5 -0,5
m 20 20 24 24 30 30 30
n 6 6 7 ? 9 9 9
s 6 6 7 7 8 8 8
£, Wymiar L, i orientacyjna masa 1000 sztuk, okolo kg')
L, kg L, kg L, kg Ly kg L, kg L, kg L, kg
30 35 | 234 ! :
35 60 298
40 65 260 65 | 304
45 70 278 70 | 326
50 75 292 75 | 342
55 80 312 80 | 358
60 85 325 85 | 375 90 522
65 90 342 90 | 398 95 556
70 95 355 95 | 416 100 588
75 100 372 100 | 433 105 604
80 .| 105 385 105 | 451 110 635 110 754
85 110 402 110 | 468 115 652 115 775
90 115 414 115 | 487 120 681 120 802
95 120 431 120 | 504 125 704 125 834
100 125 e 125 | 522 130 736 130 866 135 1048
105 130 461 130 | 540 135 758 | 135 887 140 1078
110 135 44 135 | 538 140 7% 140 911 145 1109 145 1382
115 140 487 140 | 575 145 793 145 943 150 114 150 1413
120 | 445 | 503 | 445 | 593 | 450 816 150 968 | 155 1172 155 1446 155 1836 |
130 155 532 | 155 | 610 | 160 867 160 1024 | 165 1235 165 1525 165 1935
140 165 5795 | 165 | 634 170 905 170 1105 175 1299 175 1592 175 2033
150 175 | 658 180 Yy 180 1156 185 1362 185 1671 185 2132
160 185 | 676 190 986 190 1218 | 195 1425 195 1754 195 2204
170 200 1030 200 1279 205 1488 205 1823 205 2329
180 210 1332 215 1551 215 1907 215 2428
190 225 1619 225 1982 225 2522
200 235 2060 235 2623
210 245 2724
Nit 5X 26 5% 28 6X32 6X 36 8 X 40 40 8 X 45

Nie zaleca si¢ stosowania przetyczek, ktérych wymiary d sg ujete w nawiasy.

Dopuszcza sig¢ stosowanie diugosci wigkszych niz w tablicy ze stopniowaniem wymiaréw L 30 ¢ 120 mm co 5 mm, od

120 mm powyzej co 10 mm,

i)Hasg przetyczek mosieznych otrzymujemy przez pomnozenie masy przetyczek stalowych przez wspéiczynnik 1,08,




4 BN-72/3755=07

5, Materiak, Sworzen - stal St4 lub mosigdz o
nie gorszych wkasnosciach niz M63 i MA67. Zapadka
- stal St3 wg PN-61/H-84020 lub mosigdz nie gor-
szy niz M63 wg PN=-67/H-87025 1 MA67 wg PN=70/

H-87026. Nit Ms wg PN-70/M-82954.

6. Wykonanie. Obrobione, ostre krawedzie ste-
pione. Przy rozklepywaniu nitu widexki sworznia

nie powinny ulec odksztatceniu. G*éwki nitu po ==

7. Powioka ochronna. Na zgdanie zamawiajgcego
przetyczki z zapadkgq nalezy pokry¢ powtokg cynko-
wg wg BN-66/3702-02. Grubos$é powkoki minimum 30
pm. Cynkowanie powinno by¢é wykonane przed zmonto-
waniem przetyczek.

8. Konserwacja. Przetyczki nie ocynkowane nale-
2y zabezpieczy¢ przed korozjg przez pokrycie sma-
rem statym.

9. Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rysunku

nitowaniu powinny by¢ giadko zréwnane z powierz- nalezy wybi¢ w sposéb trwaly znaki podajgce wiel-
chnig sworznia. kosé wyrobu (d XL).
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/3755=07

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3755=07
a) wprowadzono przetyczki z zapadks mosigéne,

b) wprowadzono wielkosci 6% 45, 6X50, 6X55, 8X55, 8X60, 8X65, 8XT0, 8X75, 8X80,

¢) wyeliminowano dtugosci 18, 22 1 28 mm,

d) wymagania w zakresie powZok cyﬁkowych wg BN-66/3T702-02,



