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B - z uchem podłużnym i oczkowym. 1. P r zedmiot normy . Przedmiotem normy sę krętli ki na 

łożyskach tocznych o dopuszcza lnym obciężeniu roboczym 

do 100 kN, stosowane w urzędzeniach dźwignicowych po_ 

kładowych na statkach wodnych. 

3. Przykład oznaczen i a krę tl i k a na łożyskach tocznych 

typu A, o dopuszcz alnym obc iężeniu roboczym D0lV<32 kN; 

2. Typy . Rozróżn ia się dwa typy kręt l ików; 

A - z ucham i podłużnym i, 

TypA 

3 

1 

KRĘTLIK A 32 BN-'17j3753-05 

4 . Główne wymiary - w g rYsunku i tabl. 1. 

Typ B 

s 

ISN"77fJ753-0sl 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektor a Centrum Techniki Okrętowe; dnia 1 czerwca 1977 r. 

jako norma obowiqzująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 

(Dz. Norm. i M iar nr 14 / 1977 poz. 5 O) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 . Wpływ do WN 17.6.77 . Oddano do składu 15.8.77. Druk ukończono w październiku 77. 
Obj . 0,400. w. Nakład 130Q-ł55 egz. Zomo 2449/77 
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Tabl ica 1 

Dopuszczalne obc i ężenie 
k N 10 20 32 50 80 100 

rob ocze DOR (wie lkość) 

b 60 72 88 109 131 141 

b1 25 30 36 42 55 60 

ci 18 25 31 39 45 49 

d i 14 19 23 29 36 40 

Główne w yru iary h 196 253 308 376 450 499 

h, 15 7 202 243 297 356 393 

hz 45 60 75 90 1 10 125 

s 16 22 28 36 44 50 

s i 50 50 60 75 85 95 

A 1,4 2,9 5, 1 9,3 16, 1 21,4 
Masa k9, około Typ 

B 1,3 2,8 5, 1 9, 1 16,0 21 , 3 

5, WYszczególnienie części - W9 tabl . 2 . 

Tabli c a 2 

Dopuszczalne obciężenie 
kN 10 20 32 50 80 100 

robocze DOR 

Nr Materiał Wykonanie 

części 
Nazwa części Wyszczegó l n ien i e części 

na ry-
sunku 

1 Pokrywa odkuwka wyrzaźa-

na prze d obróbkę 

2 K orpus lub obrabiana 

3 Ucho podłużne górne 
stal St4S wg 

4 Ucho podłużne dolne 
PN- 72/H-84020 odkuwka wyrza-

(z atestem PRS, żana przed 

5 Ucho oczko we 
10 20 32 50 80 100 obróbkę 

6 Pierścień cięt y , otwór 
wiercony 

7 Tulejka brę z BA 1032 

wg PN-69/ 
H-87050 

obr abiane 

8 Nakrętka M16 M24 M30 M39 M48 M 5 2 
stal St4S wg 

9 Podkładka 17 25 31 40 50 54 
PN-72/H-84020 

10 
Lożysko ku lkowe 

51203 51205 5 1306 51308 51310 51 311 PN-73/M-86260 
wzdłużne 

11 Pierścień uszczel-
22x 40x7 30x 40x7 35x 47x 7 4 5x62x8 55x 72x8 60x 75x8 PN-72/M-86964 

niajęcy A 

12 Smarowniczka ... Ms M6 PN-76/M- 86002 

6 . Wytr zymałość ks ztałceń trwałych lub us zkodzeń dostrzegalnych nieuzbro-

a) Każdy kręti ik w sianie zmont o w anym powin i en być jonym okiem, a częśc i obrotowe powin ny się swobodnie 

poddany badaniu próbnemu w sposób odpowiadajęcy normal- obracać po obcięż eni u w czasie co najmniej 5 min siłę s ta-

nej jego pracy i nie powin ien wykazywać żadnych od- tycznę odpow iadajęcę 2 DOR. 
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b) Żadna z części składowych kręt I ika nie powinna uleć 

zerw an iu prz y rozcięganiu pod obcię:!:eniem granicznym 

odpowiadajęcym 4 DOR, a następnie powinny być obcię:!:o

ne a:!: do z er w ania; sprawdzać to nale:!:y przed przystępie

niem do produkcji seryjnej oraz przy okresowej kontroi i 

p r odukcj i. 

7. Zabezpieczenie przed korozję. Pow ierzchnie zewnętrz

ne powinny być zabezpieczone przez pomalowanie zestawem 

malarskim odpornym na działanie atmosfery morskiej . 

8 . Cechowanie. Na pokrywie krętlika, w miejscu ozna-

czonym na rYsunku, należy umieś c ić następujęce trwał e 

znaki: 

a) znak wytwórn i, 

b) znak DOR, wyróżn ik o znacz enia z nak kN, np. : 

A-DOR32 kN, 

c) numer odró:!:niajęcy, 

d) miesięc i rok przeprowadzenia badania , 

e) znak odbioru. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. In s tytucja opr acow u jęca normę - Zakłady Urzędzeń 

Okrętowych BOMET, Barlinek. 

2. N o rmy z agran ic zn e 

RWP G P C 3766-73 YCTpo~cTBa CY;l\OBble rpyaoBble C'l.J&-

nOBble. YaRbl H ;l\eTanH C~eMHble. THnbl.npHC Oe;l\HHH

TenbHble paaMepbl H TeXHHQeCKHe Tpe60BaHHH 

3 . Zgodność PRS. Norma j es t z godna 

Polskiego R e jestru Sta tków . 

z przepisami 


