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NORMA BRANZOWA
. BN-79
RODKI
TRANSPORTU _ 3753-02
WODNEGO Haki odrzutne N
| URZADZENIA BN-72/3753-02
PLYWAJACE
Grupa katalogowa V 47
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg haki 3. Przyktad oznaczenia haka odrzutnego zwyklego
odrzutne stosowane na statkach wodnych. o wielkosci 0,4 (o dopuszczalnym obcigzeniu robo-
czym DOR — 4kN):

2. Typy. Rozroznia si¢ dwa typy hakow odrzutnych: HAK ODRZUTNY A 04 BN-79/3753-02

A — zwykly, 4. Gtowne wymiary i wyszczegolnienie czeSci — wg
B — odlegtosciowy. rysunku 1 tablicy.
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Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora CTO dnia 1 grudnia 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1980 poz. 3)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Naki. 1000 + 55 Zam. 200/80 Cena zt. 3,60



2 BN-79/3753-02

Wielkos< 0,16 0,25 04 0,63 1 1,6 2 2,9 3,2 4
Dopuszczalne obcigzenie KN 16 - 4 6.3 10 16 20 25 1) 40
robocze, DOR ’ o ’ ; i
a 81 98 125 170 200 260 278 305 354 404
b 47 60 70 84 108 129 149 162,5 192 214
b 12 13 17 21 Z7 29 34 36 = 37 40
b, 11 14 17 21 27 30 33 38 42
, : b3 83 107 115 133 160 208 220 253 300 315
Gtéwne wymiary, mm
d 6 8 10 12 14 16 18 20 24 26
d, 7 8 11 14
h 28 34 50 79 97 130 136 147 175 198
s 5 6 8 10 13 16 18 19 22 25
y 6 7 10 12
q
Masa, kg, (okoto) A 0,18 0,28 0,51 0,91 1,81 3,18 4,41 6,24 9,13 12,27
B 0,19 0,29 0,52 0,93 1,83 3,20 4,44 6,27 9,16 12,30
Nl:lﬂ.’lt?]’ Nazwa Numer : 3 ..
czgsci na L. Wielko§¢ czgsci
czgsci normy
rysunku
1 Hak
2 Ogniwo
3 Szakla
wydtuzona BN-79/ 0,16 0,25 0.4 0,63 1 1,6 2 2,5 3,2 4
3753-02
4 Dzwignia !
5 Szakla
podtuzna
6 Lancuch
g0Spo- BN-74/ 3
darski 5027-02
ZPDB'")
7 Zawlecz- PN-76/ 3,2X 4X32 5X45 SX56 6,3X63 8X71 8X80
ka Ms M-82001 X25
") Dopuszcza si¢ inny rodzaj tancucha o ogniwach z drutu o tych samych $rednicach.

5. Materiat. Haki o wielkosci 0,16 = 0,63 — stal
1HI8NI9T wg PN-71/H-86020, o wielkosci 1 + 4 — stal
St4S wg PN-72/H-84020 z zeSlizgiem napawanym ze
stali nierdzewnej, ogniwo, dzwignia — stal St4S wg
PN-72/H-84020, szakla wydluzona — stal 18G2A wg
PN-72/H-84018, szakla podiluzna — stal HI7N2 wg
PN-75/H-93026.

Pozostale czesci — wg norm przedmiotowych po-
danych w tablicy.

Dopuszcza si¢ inny gatunek materiatu o wlasnosciach
nie gorszych niz material podany w normie.

6. Wykonanie. Hak, szakla wydluzona, dzwignia,
szakla podiluzna, ogniwo — odkuwki matrycowe. O-
stre krawgdzie zatgpione. Cze¢sci sktadowe hakow od-
kuwane przed obrobka skrawaniem powinny by¢ pod-
dane wyzarzaniu normalizujgcemu. Dopuszczalne od-
chytki czgsci odkuwanych powinny byé zachowane w
klasie dokladnosci Z wg PN-74/H-94301. Dopuszczal-
ne odchytki wymiarowe cz¢sci obrabianych skrawaniem
powinny by¢ zachowane w klasie dokladnosct IT 14.

7. Zabezpieczenie antykorozyjne. Catos¢ powinna byc
oczyszezona, czesSci wykonane ze stali konstrukcyjne)
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powitoka
ochronna Fe/Zn 25mc wg BN-75/3702-02.

8. Dziatanie. W kazdym haku odrzutnym wszystkie
czescl powinny z sobg wspotpracowac bez zacigé 1 opo-
réw. Haki typu B obcigzone sitg 1 DOR powinny si¢
zwalnia¢ zdalnie przy uzyciu sity recznej mniejszej niz
0,35 kN. Zwalnianie nalezy sprawdzac¢ przed przystapie-
niem do produkcji seryjnej oraz przy okresowej kontro-
li produkcji.

9. Wytrzymatosé. Kazdy zmontowany hak odrzutny
powinien by¢ poddany badaniu prébnemu 1 nie powi-
nién, po obcigzeniu w ciggu S5 min, silg statyczna
P = 2 DOR, wykazywaé zadnych odksztatcen trwatych
lub uszkodzen dostrzegalnych nieuzbrojonym okiem.

Zaden hak odrzutny, przy rozciaganiu pod obcigze-
niem granicznym rownym podwdjnemu obcigzeniu
probnemu (2P), nie powinien ulec zerwaniu ani sig
otworzy¢; sprawdzac to nalezy przed przystapieniem do
produkcji. seryjnej oraz przy okresowej kontroli pro-
dukcji.
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10. Cechowanie. Na haku odrzutnym, w miejscu oz-
naczonym na rysunku, nalezy w sposéb trwaty umies-
ci¢ nast¢pujace dane:

a) znak wytworni,

b) typ, znak DOR, wielkos¢ DOR 1 znak kN,
¢) numer odrdzniajacy,
d) miesigc 1 rok przeprowadzenia badania.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Urzgdzen Okreto-
wych BOMET. Barlinek.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3753-02

a) zmieniono gatunek materiatu:

— dla hakéw o wielkosci 0,16 = 0,63 ze stali St3S na stal nie-
rdzewna,

— dla hakéw o wielkosci | = 4 wprowadzono ze$lizgi ze stali
nierdzewne],

— dla szakli 5 w miejsce stali I8G2A wprowadzono stal nierdze-
wna,

— w miejsce zawleczek stalowych wprowadzono zawleczki mie-
dziane lub mosi¢zne.

b) zmieniono zabezpieczenie powierzchni hakéw — wprowadzo-
no pokrycie powloka cynkowa.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymatosci
Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna 1 kwasood-
_porna). Gatunki

PN-75/H-93026 Prety tuszczone oraz prety 1 druty ciggnione ze sta-
li odpornej na korozj¢ 1 zaroodpornej

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na ob-
robke¢ dopuszczalne odchytki wymiaréw 1 wytyczne projektowania

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powloki metalowe w okr¢townictwie.
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbol wg SWW—0652-211.
5. Zgodnos¢ z przepisami PRS. Norma- jest zgodna z przepisami

PRS. Uzgodniono dnia 7 lipca 1979 r.



