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N O R M A BRANŻOWA BN-79 
ŚRODKI 

3753-02 TRANSPORTU 
WODNEGO Haki odrzutne 

I URZĄDZENIA 
Zamiast 

BN-72/3753-02 
PŁYWAJĄCE 

Grupa katal ogowa V 47 

l. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są ha ki 
odrzut ne stosowa ne na statkach wodn yc h. 

3. Przykład oznaczenia ha ka od rzutnego zwykłego 

o w i e lk ośc i 0,4 (o d opuszcza ln ym obc i ążeniu ro bo­
czym DOR - 4kN): 

2. Typy. Rozróżn i a się dwa typy ha ków odrzutn ych : H A K ODRZUTNY A 0,4 BN-79/ 3753-02 

A - zwykły , 

B - od l egł ościowy . 
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WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE 1980. 

4. Główne wymiary i wyszczególnienie części - wg 
rys unku i tablicy. 
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Zgłoszona przez Centrum Technik i Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora CTO dnia 1 grudnia 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 1/ 1980 poz. 3) 

Druk. Wyd. No rm. W-wa. A rk . wyd. 0.40 Nakł . 1000 + 55 Zam. 200/80 
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IBN-79/3753- 02 1 

Cena zł . 3,60 



2 BN-79/3753-02 

Wie lkość 0 , 16 0,25 0,4 

Dopuszcza lne obciąże ni e 
kN 1,6 2,5 4 

robocze, DOR 

a 8 1 98 125 

b 47 60 70 

b, 12 13 17 

b, \I 14 

Główne 
b3 83 107 11 5 

wymiary, mm 
d 6 8 10 

, 
d , 7 

h 28 34 50 

s 5 6 8 

s, 6 

Masa , kg, (około) 
A 0, 18 0,28 0 ,5 1 

B 0,19 0 ,29 0,52 

Numer 
Nazwa Numer 

części na 
CZęŚC I 

rysunku 
normy 

J Hak 

2 Ogniwo 

3 Szak la 
wydłużona BN-79/ 0, 16 0,25 0 ,4 

4 Dźwignia 
3753-02 

5 Szakla 
podłużna 

6 Łańcuch 

gospo- BN-74/ 
darski 5027-02 
ZPDBI) 

7 Zawlecz- PN-76/ 3,2X 4X3 2 
ka Ms M-8200 ł X 25 

I) Dopuszcza się inny rodzaj łańcucha o ogniwach z drutu 

5. Materiał. Haki o wielkości 0, 16 -:- 0,63 - stal 
IH18N9T wg PN-7 1/H-86020, o wielk ości 1 -:- 4 - stal 
St4S wg PN-72/ H-84020 z ześlizgiem napawanym ze 
sta li nierdzewnej, ogniwo, dźwignia - sta l St4S wg 
PN-72/H-84020, sza kla wydłużona - stal 18G2A wg 
PN-72/H-840 18 , szak la podłużna - sta l H 17N2 wg 
PN-75/H-93026. 

Pozostałe części - wg norm przedmiotowych po­
danych w tablicy. 

Dopuszcza się inn y gatunek materiału o własnościach 
nie gorszych niż materiał podany w normie. 

6. Wykonanie. Hak , sza kla wydłużona, dźwignia, 

szakla poclłużna, ogniwo - odkuwki matrycowe. O­
stre krawędzie zatępione . Częśc i składowe haków od­
kuwane przed obróbką skrawaniem powinny być pod­
dane wyżarzaniu norma lizującemu. Dopuszczalne od­
chyłki części odkuwanych powinny być zachowane w 
klasie dokładności Z wg PN-74/H-9430 l. Dopuszczal­
ne odchyłki wymiarowe części obrabianych skrawaniem 
powinny być zachowane w klasie dokładności IT 14. 

0,63 I 1,6 2 2,5 3,2 4 

6,3 10 16 20 25 32 40 

170 200 260 278 305 354 404 

84 108 " 129 149 162,5 192 2 14 

21 27 29 34 36 . 37 40 

17 2 1 27 30 33 38 42 

133 160 208 220 253 300 3 15 

12 14 16 18 20 24 26 

8 II 14 

79 97 130 136 147 175 198 

10 13 16 18 19 22 25 

7 10 12 

0,9 1 1,8 1 3, 18 4 ,41 6,24 9, 13 12,27 

0 ,93 1,83 3,20 4 ,44 6,27 9, 16 12,30 

Wie l kość części 

0,63 l 1,6 2 2,5 3,2 4 

2 3 

5X 45 5X 56 6,3X 63 8X 71 8X80 

o tych samych śred nicach. 

7. Zabezpieczenie antykorozyjne. Całość powinna być 
lIczyszczona, części wykonane ze sta li konstrukcyjnej 
lwwin ny być zabezpieczone przed korozją powłoką 

olh ronną Fe/Zn 25mc wg BN-75/3702-02. 
8. Działanie. W każdym haku odrzutnym wszystkie 

czę~ci powinny z sobą współpracować bez zacięć i opo­
rów. Haki typu B obciążone siłą l DOR powinny s ię 
zwa lni ać zda lnie przy użyciu s iły ręcznej mniejszej niż 
0,35 kN. Zwalnianie należy sprawdzać przed przystąpie­
niem do produkcji seryjnej oraz przy okresowej kontro­
li produkcji. 

9. Wytrzymałość. Każdy zmontowany hak odrzutny 
powinien być poddany badaniu próbnemu i nie powi­
nien'" po obóiążeniu w c i ągu 5 min, si łą statyczną 
p = 2 DOR, wykazywać żadnych odkształceń trwałych 
lub uszkodzeń dostrzegalnych nieuzbrojonym okiem. 
Żaden hak odrzutny, przy rozciąganiu pod obciąże­

niem gran icznym równym podwójnemu obciążen iu 

próbnemu (2P), nie powinien ulec zerwaniu ani s i ę 

otworzyć; sprawdzać to należy przed przystąpieniem do 
produkcji . seryjnej oraz przy okresowej kontroli pro­
dukcji. 
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10. Cechowanie. Na haku odrzutnym, w mIeJscu oz­
naczonym na rysunku, należy w sposób trwały umieś­
cić następujące dane: 

a) znak wytwórni , 

b) typ, znak DOR, wielkość DOR i znak kN , 
c) numer odróżniający, 
d) miesiąc i rok przeprowadzenia badania. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Urządzeń Okręto­

wych BOM ET, Barlinek. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3753-02 
a) zmieniono gatunek ma teriału: 

- dla ha ków o wielkości 0, 16 7- 0,63 ze stali St3S na stal nie­
rdzewną , 

- dla haków o wielkości I 7- 4 wprowadzono ześ li zgi ze sta li 
nierdzewnej , 

dla szakli 5 w miejsce stali 18G2A wprowadzono stal ni e rd ze-
wną, 

w miejsce zawleczek stalowych wprowadzono zawleczki mie­
dziane lub mosiężne. 

bl zmieniono zabezpiecze nie po wierzchni haków - wprowadzo­
no pokrycie powłoką cynkową. 

3. Normy związane 
PN-72/H-84018 Stal ni skostopowa o podwyższonej wytrzymałości 

Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogól­

nego przeznaczenia . Gatunki 
PN-7I / H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasood­

. porna). Gatunki 
PN-75/ H-93026 Pręty łuszczone oraz pręty i druty c i ągnione ze sta­

li odpornej na korozję i żarood po rnej 

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na ob­
róbkę dopuszczalne odchyłki wymiarów i wytyczne projektowa nia 

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powłoki meta lowe w okrętownictwie. 

Pozo stałe no rmy zwią za ne podano w tablicy. 
4. Symboł wg SWW-0652-21 I. 
5. Zgodność z przepisami PRS. Norma· jest zgodna z przepisami 

PRS. Uzgodniono dnia 7 lipca 1979 r. 


