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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 
Rybackie narzędzia połowowe 3743-37 

WODNEGO 
I URZĄDZENIA Sposób rysowania włoków i tuk oraz Zamiast 

PŁYWAJĄCE znaki umowne stosowane na rysunkach BN-72/3743-37 
, 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spo
sób rysowania włoków i tuk stosowanych w rybołów
stwie morskim oraz znaki umowne stosowane na ry
sunkach. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Postano
wienia normy należy stosować przy wykonywaniu ry
sun ków dok umentacji technicznej i technologicznej 
włoków i tuk . 

1.3. Znaczenie symboli stosowanych przy wymiarowa
niu rysunków. Przy wymiarowaniu rysunków przyjęte 
symbole mają następujące znaczenie : 

L g/ - głębokość elementu, m, 
L sz -' szerokość elementu , m, 

O g/ - liczba oczek w głębokości elementu, 
Osz - liczba oczek w szerokości elementu . 

2. RODZAJE RYSUNKÓW 

W zależności od przeznaczenia i wykorzystania , roz-
różnia się dwa rodzaje rysu nków: 

schematyczne - A, 
w skali umownej - B. 
W rysunkach rodzaju A (rys. 4) kształt i poszczegól

ne wymiary nie są proporcjonalne w stosunku do rze
czywistych wymiaró.w elementów. 

Zasady budowy rysunku rodzaju A są ' na stępujące: 

a) głębokości skrzydeł górnych i skweru są jedna
kowe, 

b) głębokość gardzieli równa jest dwukrotnej głębo
kości skweru , 

c) szerokość górnej krawędzi gardzie li powinna rów
nać się jej głębokości; szerokość dolnej krawędzi gar
dzieli powinna równać się l iJ jej głębokości, 

d) szerokość górnej kra,wędzi .skweru powinna być 
równa .1 1/3 głęboltości gardzieli , 

e) podstawa górnych skrzydeł powinna równać się 

l h sźerokośCi skweru, a górna krawędź .j 19 szerokości 
skweru el3 podstawy s krzydeł) ; szerokość podstawy 
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skrzydeł powinna równać się 113 szerokości gardzieli, 
a górna ich krawędź - górnej krawędzi skrzydeł gór
nych, 

f) głębokości segmentów w elemencie powinny być 
na rysunku jednakowe. . 

W odniesieniu do włoków i tuk pelagicznych (syme
trycznych) należy stosować rys. 4A. 

W rysun kach rodzaju B kształt i wymiary poszcze
gólnych elementów podawane są w skali w stosunku 
do ich faktycznej szerokości lub głębokości, które 
otrzymuje s ię z przemnożenia liczby oczek danej kra
wędzi lub wysokości przez podwójną długość boku 
oczka z tym, że szerokość elementu przemnażana jest 
przez współczynnik 0,5, a głębokość przez współczyn
nik 1,0. 

We włokach i tukach elementy linowe stanowiące 
skrzydła i elementy gardzieli tych narzędzi należy ry
sować w skali, przyjmując współczynnik 1,0. 

Rozstaw noków skrzydeł należy rysować przyjmując 
współczynn i k w granicach 0,4 -T- 0,5. 

3. SPOSÓB RYSOWANIA WŁOKÓW I TUK 

3.1. Formaty arkuszy. Podstawowymi formatami 
arkuszy, na których należy wykonywać rysunki włoków 
i tuk są arkusze A3 i A4 wg PN-80/N-01612. 

3.2. Pismo. Rysunki włoków i tuk należy opisywać 
pismem technicznym wg PN-80/N-O I606. 

Dopuszcza się stosowanie innego rodzaju pisma pod 
warunkiem jego dobrej czytelnośc i (np. opis na maszy
nie). 

3.3. Grubość linii rysunkowych 
3.3.1. Kontur włoka i tuki, podział ich na elementy 

na l eży rysować linią ciągłą ś rednią wg PN-82/N-01616. 
3.3.2. Łączenie elementów i segmentów sieciowych na

leży oznaczać na rysunkach linią średnią wg PN-821 
N-OI616. 

3.~.3. Stropy linowe należy rysować linią ciągłą gru
bą wg PN-82/N-016l6. 

3.3.4. Linie wymiarowe należy rysować linią ciągłą 

c i enką wg PN-82/ N-OI616. Dopuszcza się zastąpienie 

Zgłoszona przez Zjednoczen ie Gospodarki Rybnej 
Ustanowiona przez Dyrektora/ Centralnego Laboratorium Przemy.słu Rybnego dnia 5 grudn ia 1983 r. 

jako norma obow iązująca od dnia 1 lipca 1984 r, 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1984 poz. 2) 
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grotów strzałek kreskami o grubości linii rysunkowej 
cienkiej, nachylonymi do linii wymiarowej pod kątem 
45° lub kropkami . 

3.4. Tabliczka rysunkowa podstawowa rysunków wło
ków i tuk powinna być zgodna z PN-63/ M-01119. 
W tabliczce należy podać co najmniej następujące dane : 

a) nazwę przedsiębiorstwa, 
b) wyróżnik narzędzia połowowego wg BN-ni 

3743-24 oraz poniżej numer niniejszej no rmy, 
c) typ statku rybackiego, d la którego narzędzie po-

łowowe jest przeznaczone, wraz z jego symbolem, 
d) nazwiska podpisujących rysunek i daty, 
e) numer rysunku, 
f) tablice zmian wprowadzonych do rysunku . 

Nad tabliczką rysunkową dopuszcza się umieszczenie 
specyfi kacji materiałowej . 

3.5. Wymiarowanie pomocnicze wg PN-701 
M-Ol 143. 

3.6. Kształt skrzydeł. Dla włoków lub tuk o skrzyd
łach trójkątnych w rysunkach rodzaju A dopuszcza się 
rysowanie innych niż trójkątne kształty skrzydeł wg 
rys. l. 

IBN - 83/ 3743-37- 31 

Rys. 3 

4. ZNAKI UMOWNE NA RYSUNKACH 

4.1. Część sieciowa 
4.1.1. Szerokość krawędzi elementu sieciowego 
a) W ilościach oczek należy oznaczać liczbami nie

mianowanymi: 
- dla górnych krawędzi w miejscach oznaczonych 

na rys. 4 cyfrą l , 
- dl a dolnych krawędzi w miejscach oznaczonych 

na rys. 4 cyfrą 3, 

I B N- 83 /.171.3-37-11 

Rys . I. 

3.7. Kliny skrzydeł o specjalnym kształci e należy ry
sować oddzielnie, obok rysunku zasadniczego. 

3.8. Kliny przy podstawie skrzydeł na leży przedsta
wiać wg rys. 2, podając cykl kroju i liczbę niemiano
waną oznaczającą szerokość podstawy klina , wyrażoną 
liczbą oczek. 

18N-83/3743-37-21 

Rys. 2. 

W przypadku gdy długość nad bory wzdłuż skrzydła 
i części nie osadzonej zależna jest od długości pasa 
bocznego, różnicę ich długości należy oznaczać wg 
rys. 3, gdzie liczba niemianowana oznacza wielkość, 
o którą nadbora jest dłuższa od pasa bocznego i wy
biega poza część sieciową . 

b) W metrach uzyskanych z pomnożenia liczby 
oczek danej krawędzi przez podwójną długość boku 
oczka z dokładnością do 0,05 m, które należy podawać 
na rysunkach liczbami niemianowanymi, oznacza się: 

- dla górnych krawędzi w miejscach oznaczonych 
na rys . 4 cyfrą 2, 

- d la dolnych krawędzi w miejscach oznaczonych 
na rys. 4 cyfrą 4. 

Szerokości w ilościach oczek i w metrach podaje 
S ię nie uwzg lędniając oczek zebranych w pasach bocz
nych. 

4.1.2. Głębokość elementu sieciowego 
a) ilość oczek należy oznaczać liczbami niemiano

wanymi w miejscach oznaczonych na rys. 4 cyfrą 5, 
b) metry uzyskane z pomnożenia liczby oczek głę

bokości danego elementu sieciowego przez podwójną 
długość boku oczka należy oznaczać liczbami niemia
nowa nymi z dokładnością do 0,05 m w miejscach ozna
czonych na rys. 4 cyfrą 6. 

4.1.3. Materiał i wielkość oczka. Rodzaj materiału 

sieciowego należy podawać w tabliczce rysu nkowej 
podstawowej w rubryce ma teriał , np.: stylon, torlen , 
polietylen itp . 
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Rys. 4 

W przypadku zastosowania do wykonania narzędzia 
połowowego materiału sieciowego według jednej tech
nologii lub o stałej grubości należy podać tę techno
logię, np. włok w całości wykonany ze sznurka sty
lonowego 2,5 mm . 

W przypadku zastosowania materiąłu sieciowego wy
konanego różnymi technologiami lub o odmiennych 
grubościach w miejscach oznaczonych na rys . 4 cyfrą 7, 
podaje się oznaczenie klasyfikacyjne elementu z pomi
':,Jęciem części słownej lub średnicy zastosowanej tka-. . . 
mny SIeCIOweJ, np.: 

Sn 235121 #- 18, 
PT 3,0 #- 55. 

Wielkości óczek należy oznaczać również w miejscu 
oznaczonym na rys . 4 cyfrą 7. 

Przed liczbą określającą wielkość oczka w mm nale
ży stosować następujące znaki: 

#- - w przypadku gdy wielkość określa długość jed
nego boku oczka, 

O - w przypadku gdy wielkość okreś la prześwi t 
oczka. 

4.1.4. Oczka wzmocniońe. Podwójne wyrobienie 
oczek części płata elementu sieciowego należy oznaczać 
na rysunku przez zakreskowanie i wpisanie liczby nie
mianowanej , oznaczającej liczbę oczek wzmocnionych , 
wg rys. 4 w miejscu oznaczonym cyfrą 3. 

Dopuszcza się niezakreskowanie. W przypadku wy
konania całego elementu z przędzy lub sznurka podwój
nego pisze się na danym elemencie słowo podwójnie, 
umieszczone nad określeniem oznaczonym na rys. 4 

cyfrą 7. Pdwójne wyrobienie boków oczek wzdłuż kra
wędzi elementu sieciowego należy opisać w uwagach . 

4.1.5. Cykl kroju na leży oznaczać w miejscu oznaczo
nym na rys. 4 cyfrą 8, używając symboli wg BN-7l1 
3743-57. 

4.1.6. Oczka skupione należy oznaczać w sposób po
dany na rys . 5, gdzie liczba niemianowana oznacza licz
bę oczek skupionych. 

IBN -8313743-37-sl 

Rys. 5 

4.2. Olinowanie 
4.2.1. Rodzaj materiału . Obok odcinka linowego na

leży umieścić symbol jego materiału według tablicy, 
ś redni cę w mm (bez podawania symbolu 0 i mm). 
Inne rodzaje materiału elementów linowych, nie 
umIeszczone w tablicy, należy podawać w pełnym 
brzmieniu . 

Rodzaj materiału elemen tu linowego Symbol literowy 

Herkules H 
Stalowe SI 
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cd. tablicy 

Rodzaj materiału elementu linowego Symbo l literowy 

Stylonowe Sn 
Poliamidowe PA 
Pol iestrowe PE 
Polipropylenowe PP 
Poliety lenowe PT 

\ 

4.2.2. Długość lin lub ich odcinków na l eży oznaczać 

liczbami mianowanymi z dokładnością do 0,05 m. Nie 
oznacza się długości lin lub ich odcinków w przypad
kach, gdy te długości są limitowane długościami naci ą

gniętych tkanin sieciowych. 
4.3. Uwagi montażowe i wykonawacze na leży poda

wać w dowolnym miejscu obok rysunku. 

5. ZASTOSOWANIE UPROSZCZEŃ 
NA RYSUNKACH 

5.1. Narzędzia dwuścienne przedstawia się na jednym 
rysunku. Po lewej stronie osi symetrii jest ściana gór
na oznaczana strzałką s k ierowaną w górę, natomiast 
po prawej stronie ściana dolna oznaczana strzałką skie
rowaną w dół. 

5.2. Narzędzia czterościenne. W narzędziach cztero
ści e nnych (symetrycznych) pła t górny i dolny przedsta
wiane są na jednym rysunku i oznaczane jak w 5.1. 

Płaty boczne przedstawia s ię obok (na prawo) pła
tów górnych i dolnych. Płat boczny prawy oznaczany 
jest strzałką skierowaną w prawo, a płat boczny lewy 
oznaczany jest st rzałką skierowaną w lewo. 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Morski Instytut Rybacki, 
Gdynia. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3743-37 
a) wprowadzono nowe zasady rysowania włoków i tuk , 
b) zmodyfikowano treść normy, w celu uzyskania więk szej czy

telności i zunifik owano terminy i sym bole, 
c) dostosowano normę pod względem techn icznym i formal nym 

do aktua lnie obowiązujących w tym zakresie zasad. 
3. Normy związane 

PN-63/ M-OII19 Rysunek techniczny maszynowy. Tabliczki rys un
kowe 

PN-82/ M-OI 143 Rysu nek techniczny maszynowy. Wymiarowanie. 
Zasady porządkowe 

PN-80/ N-O I606 Rysunek techniczny. Pismo 
PN-80/ N-O 161 2 Rysunek techniczny maszynowy. Formaty arkuszy 
PN-82/ N-O 1616 Rysu nek techniczny maszynowy. Linie rysu nków 
BN-72/ 3743-24 Rybackie narzędzie połowowe . Podział i oznaczenie 
BN-7 1/ 3743-57 Rybackie narzędzia połowowe . Wyznaczanie cyklu 

kroju 
4. Autorzy projektu normy: mgr inż. Wiesław Blady, doc. dr hab . 

J anusz Zaucha - Mo rski Instytut Rybacki , Gdynia . 
5. Przykłady zastosowania - wg rys. l-I 7- 1-3. 
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INFORM ACJE DODATKOWE do BN- 83/3743-37 

Ogf Lgf If(,.~lu 
Sn22-1.6 

q,z Lsz ./ 

Sn" I.n? f I j 
20 3,1 

80 121- IAB/AN # 77,5 I Sn22-2.4 

I Sn16-30.3 

. 100 ~ 15.5 
300 [46,5 1V 

I 
45 7,0 1N4B # 77,5 

I 1775 

240 137.2 
240 p6,O 1100 110 

~ I 45 6,8 1N48 #75 ~ 
I c: 

Ul 

180 27.0 i 
160' i 25,2 

~ 
I 

30 4,2 1N48 #70 I 
140 ~ 

13 1,6 A8 ~ 
# 60 

21 2,4 AB 
.,1 # 57

1 95 10.8 
95 ro.8 \~57\ 

75 8.6 1N1B I 

45 51 
45 5,1 

85 9,7 AN I I~? 

45 0;1 
45 5,1 

85 9,7 AN , ~? 

UWAGA 

Tkaniny sieciowe w korpusie w/oka 
wykonane są ze sznurka stylonowego 3,Omm 

a w przed/użaczu f worku 3.5 mm. 
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Rys. 1-2. Przykład w ,kali umownej rysunku rodzaju B 
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