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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Uzbrojenie rybackich narzedzi potowu

Ptywaki kuliste aluminiowe

BN-78
3743-20

Zamiast

BN-75/3743-20

Grupa katalogowa V 47

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa piywaki kuliste aluminiowe stoso-

wane do zbrojenia rybackich narzedzi potowu,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Typy. Rozréznia sig trzy typy ptywakéw kulistych
aluminiowych:

Z - zwykty,

K - z kotnierzem,

B - bez ucha,

2,2, Przyktad oznaczenia ptywaka kulistego aluminiowe-

go typu Z:

PLYWAK ALUMINIOWY TYP Z BN-78/3743-20

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary w mm i masa, Wymiary ptywakéw

wg

rys. 1, 2, 3, Maksymalna masa ptywaka typu Z - 1,70 kg;

typu K - 2,20 kg; typu B - 2,80 kg.

L€ ( (eeeeee((

>3))

Veeererdddererrre

(BN-78/3743-20-1]

Zgtoszona przez Zjednoczenie Gospodarki Rybnej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gospodarski Rybnej dnia 27 listopada 1978 r.
iako norma obowiazuiaca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

2/1979 poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nokt.800 + 55

Zam. 397/79 Cena zt 3,6(
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/ﬁbfmﬁb wytrzymalosciowych
Rys. 3

3.2, Wytrzymatosé na cisnienie, Ptywak w ciagu 1 min

powinien wytrzymaé cisnienie wewnetrzne nie mniejsze

niz 6864,66 kPa (70 at).

3.3, Zabezpieczenie otworu, Otwdr przeznaczony do

préb wytrzymatoéciowych wykonany w ptywaku nalezy za-

bezpieczyé przez zaspawanie,

3.4, Materiat, Stop aluminium Ak11 (AISi11) -wg PN-76¢/

H-88027,

3.5, Wykonanie, Pdtkule i kotnierz odlewane w kokilach,

Odchytki wymiarowe wg PN-74/H-83207 dla IV klasy  do-

ktadnosci, Spawane autogenicznie stopem aluminium Ak11.

Dopuszcza sig spawanie elektryczne,

Powierzchnia ptywaka powinna byé czysta, bez wgnie-

cef, pecherzy, zadziordw, tusek, peknieé, grubych rys,
plam korozyjnych, ktérych wielkosé moze mieé wptyw na

wytrzymatoéé ptywaka,

3.6. Wykonczenie, Szwy i krawedzie uchwytu wygtadzo-

ne,

3.7. Cechowanie. Na ptywaku, w miejscu oznaczonym na

rysunku, powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepuja-
ce znaki:
a) wytwérni,
b) BN,
4, BADANIA
4.1. Program badan - wg tabl. 1,
Tablica 1
Grupa Wymagania Opis
wymagan Rodzaje badan wg badan
wg
3.3; 3.5;
1 Ogledziny zewne- R 4,3,
Srgasiny € 3.6; 3.7 :
trzne
Sprawdzenie wymia~ 4.3.2
2 réw 3.1 "4 3 3
Sprawdzenie masy o
Sprawdzenie wy-—
3 trzymaftosci na 3.2 4,3. 4
cisnienie i

4, 2, Statystyczne kontrola jakosci

4,2,1, Sktad i licznoéé partii, Partia ptywakéw przed-

stawiana do badar odbiorczych powinna skfadaé sie z wy=-
robdéw jednego typu. Licznesé partii wg tabl, 2, z wyjat-

kiem ptywakéw poddanych badaniom wg 3 grupy wymagan,

4,2.2. Sposéb pobierania prébek ~- wg PN/N-03010,

4,2,3, Poziom kontroli - | ogélny wg PN-73/N-03021,

tabl, 1, z wyjatkiem 3 grupy wymagan,

4, 2.4, Wadliwosé dopuszczalna maksimum

dla 1 grupy wymagan - 1,0%,
dla 2 grupy wymagah - 4,0%,

dla 3 grupy wymagan - 0%.

4,2,5, Wybdr i stosowanie plandw badania, Plany ba-

dania dla kontroli normalnej wg tabl, 2, Wybdr i stosowa-

nie planédw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz

warunkéw przejécia wg PN-73/N-03021,
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Tablica 2

Grupa wymagan
Licznos&é partii
- 2 3
sztuk ! ™
. licznosé liczba Tliczba licznosé liczba liczba licznosé liczba liczba
prébki kwalifiku-—l dyskwali- prébki kwalifiku- | dyskwali- proébki kwalifiku-|dyskwa-
sztuk jaca fikujaca sztuk jaca fikujaca sztuk jaca lifikujaca
9- 15 2 2 2
16 - 25 3 3 (0] 1 3
26 - 50 5 5 5
51 - 90 5 o 1 5 5 0 1
91 - 150 8 8 1 2 8
151 - 280 13 13 13
281 - 500 | 20 20 2 3 20

4.3, Opis badan

4,4, Ocena wynikédw badai

4,3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié go- 4, 4,1, Ptywak zgodny z wymaganiami normy, Badany ply-

w badane] par-

tym okiem, sprawczajac wszystkie ptywaki wak nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
L, ©  przejdzie przez wszystkie badania wymienione w 4,1 z wy-
4.3.2, Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié nikiem dodatnim,
przy uzyciu ogdlnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych Ptywaki niedobre powinny by¢é wytaczone z partii i ozna-
iub przymiardéw, W przypadkach niezgodnoéci dopuszcza czone w sposéb uniemozliwiajacy pomytke,
sie przesortowanie partii, Wynik powtérnych badan jest
o a— 4,4,2, Partia ptywakédw zgodna z wymaganiami normy,
Partie ptywakéw nalezy uznaé za zgodna Z wymaganiami
4,.3,3, Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzié przez
normy, jezeli ptvwaki przeszty przez badania wymienione
zwazenie ptywaka z doktadnoécia: )
w 4.1 z wynikiem dodatnim oraz je2eii zostaty wytaczone
ptywak typu £ - 0,05 + 0,08 kg,
z partii ptywaki uznane za niedobre,
ptywak typu K. *0, 09 kg,
ptywak typu B *0,1 kag. . L .
y yP ’ 4,5, _Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Do kaz-
4,3, 4, Sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie polega dej partii ptywakdéw powinno byé dotaczone zaswiadczenie

na podfaczeniu kazdego piywaka wypetnionego woda, za po-
srednictwem otworu oznaczonego ha rysunku, do pompy hy-
draulicznej i podniesieniu cisnienia wewnetrznego w pty-
waku do 6864,66 kPa (70 at) przez 1 min, Ptywaki nie po-
winny wykazywaé przeciekédw wody. Sprawdzenie wytrzy-

matosci przez odbiorce nalezy wykonywac jedynie w przy-

padkach watpiiwych,

zawierajace:
a) nazwe i adres wytworni,
b) liczbe i oznaczenie ptywakéw,
c) orzeczenie przeprowadzajacego badania o zgodnosci

z wymaganiami normy,

d) date przeprowadzenia badan,

e) podpis przeprowadzajacego badania,

KONIEC

"INFORMACJE. DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Gou-

spodarki Rybnej, Szczecin,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3743-20

a) wprowadzono sposéb pobierania prébek zgodny z PN/

N-03010,

b) podano badania oraz sposdb oceny wyhikéw  badan
zgodnie z SKJ,

3. Normy zwiazane
PN/N-03010 Statystyczna kqntrola jakoéci, Losowy  wy-

bér sztuk do prdébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania
PN-74/H-83207 Tolerancje wymiarowe, naddatki na ob-

r‘ébkg skrawaniem i odchytki masy {odlewy z metali
nietelaznych)

PN-'?G/H-SBOZ? Odlewnicze stopy aluminium, Gatunki

4, Autor projektu normy - mgr inZ, Janusz Rejdak, ZGR

Szczecin,



