
UKD 629.1.031.24:629.124.20 

N O RMA BRA NŻ OWA 

BN-78 
ŚRODKI 

3743-06 TRANSPORTU 
WODNEGO Uzbrojenje rybackjc;:h narzędz j połowu 

I URZĄDZENIA 
T oczyska stalowe ku liste PŁYWAJĄCE Zamiast 

BN-72/3743-06 

Grupa katalogowo V 47 

• 
1. WSTEP T OCZYS f<O STA L OWE K U LISTE 530 BN - 78/3743-06 

Pr zedm i ot e m normy sę toczys ka st2 10we ku I is t e, stoso­

w ane do zbrojen ia r yba ckich nar zędzi połowu. 

2 , O ZN A CZENIE 

3 , WYM AGA N lA 

Pr zy kład o z naczenia toczyska s t a low ego kuli s t ego o wi e l­

ko~ci S = 5~0 mm: 3 , l , Główn e w y m iary masa _ wg rysunku t ab l, l , 

Wi e lkość 

S D 

304 335 

356 385 

407 438 

450 475 

530 55 7 

580 605 

16N-71V3743-061 

T ab l ica 1 

a b c g l lH n p R j R2 R3 ( u lU r y Ma s a 
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70 10 39 5 /~ - : ~"-; 58 , 4 - -
.. 9 0 . .,"-6- 7' t~o . El. 160 89 103 .. 

·;r1 90 41 7 320 10 4 7 5 10 2 0 

:) 
8 35 93 ,6 
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'----

80 447 35 4 10 525 , 12 1, 2 

I 

Zgłoszona przez Zjed noczeni~ Gospodarki Rybne j 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia G ospodarski Rybnej dnia 27 listopada 1978. r. 

joko norma obowiązująca od dnia l lipca 1979 r_ 
(Dz. Norm. i Miar nr 2 /1979 poz. 9 ) 

Odchy łk i 

ma sy 

k g 

± 0 , 8 

± l , O 

. ± 1,2 

±.1, 4 

±1 ,6 

±2 , 2--.J 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Nor m. W-wa , Ark . wyd . 0 ,45 Nok!. 900 .. 5 5 Zomo 396/79 Cetlo zł 3 ,60 
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2 BN - 78/ 3743-06 

3 ,2, Wyszczegó lni enie częśc i i mat eri ał - wg tabl, 2 

Tabli c a 2 

Num e r części 
Na zwa części 

Liczba 
Ma t er i a ł 

na rysunku sz tuk 

1 Czasza 2 
s t al S t3S wg -

2 Kołni er z 2 
PN - 72 / H - 84020 

3 Rura 1 
s ta l R 3 5 wg 

PN - 64jH-84 0 24" 

4 Pier śc i eń 1 
s tal St3S wg 

5 Stożek 2 
P N _ 72 / H _840 20 

I 

6 Wkręt doci s ko -
l 

w g PN - 62/ 

wy M20 x 18 -5H M _82272 

3, 3 , Wytr zyma ł ość n a ciśn ie ni e , Toczysko p o w inno wy -

trzymać ciśnien ie wewnę tr zne nie mn iejsze n iż 9 8 06,65 kP a 

( 100 at) , 

3, 4, Wykonanie, T ł oczone i s p awane, C za sze z e sobę 

pi e r ścień z czaszam i spawane a utom at y czn ie. 

3 , 5, Wykończenie , Spo i n y o czyszczone , Ost r e krawę -

dzie zatę pione , Po badan i ach ca łość pokry ta pow łokę ant y _ 

korozy j nę, Rodzaj pow łoki ochronnej zgodny z zarnów ie_ 

niem , Pierścienie toczys k p od d anych b adaniom wy trzy ma-

t ościowym ma lowane farbę o kol or7e inny m niż ko lor czasz. 

Powie r zchnia toczyska powinna być czys ta , bez wgn i eceń, 

zadzi oró w , lu se k , pę knięć i r ys , który c h wie lkość 

mi eć w pł yw na wy tr zy małość toczyska, 

3 , 6 , Cechow anie, Na toczysk u s t a l o wy m, w 

może 

mi ejscu 

o znaczonym n a r ysu nku, p owinny być umi eszczon e co na j -

mn i ej nas t ę pu jęce z n a k i : 

a) wy twórni, 

b) BN , 

c) KT, 

d) wiel kość S , 

4 , PAKOWAN IE I PRZECH OWYWANIE 

Toczyska stalowe dostarcza się bez opakow an i a, T oczys­

ka na l eży przechowywać w s posób zabezpi eczajęcy je przed 

uszkodzeniami mechaniczn y mi ora z przed korozję , 

5 , B A DAN I A 

5 , 1, Progr am badań - w g l ab l , 3, 

Tab l i c a 3 

Grupa 
R o dzaje bada ń 

W y m agan i a O pi s badań 

wymagań w g wg 

1 Oględziny zewnę - 3,4; 3,5; 5 , 3 , 1 
tr~zne 3,6 

~-

Sprawdzen i e wy_ 

2 
miar ów 5,3,2 

3 , 1 
S pr a w dzeni e ma_ 

sy 5,3,3 

Spraw dzeni e w y-
3,3 3 tr z yma łośc i 

5 , 3,4 

5 , 2 , Sta tys t yc z na kontrola jakośc i 

5,2 ,1, Skład i li c zność partii, Part ia pr zedstaw iona do 

bada ń odbiorczyc h powi nna składa ć się z wy robów 

w i e lkośc i, Li c zność par tii wg t ab l , 4, 

jednej 

5,2 , 2 , S posób pob i e r ania próbek - wg PN/ N - 03010 , 

5 , 2,3 , Pozi om kontr o i i - I o gó lny w g PN _ 73 / N _0302 1, 

tabl , " 

5,2,4, Wadl iwość dopus zczalna - maksimum: 

d l a g rupy wymagań - 2,5 % , 

d l a 2 g rupy wym.agań - 4,0 % , 

d la 3 g ru p y wymagań 0 . 65 %, 

5 , 2,5, Wybór i stosow an i e planów badani a , P l any bada­

nia dla kontrol i normalnej wg tabl , 4 , W ybór i stosowani e 

planó w badania dla kontro li obostrzonej i ulgowej ora z w a-

runki pr zejści a w g PN-73/ N -03021 , 

Tab l ica 4 

L i cznoś ć part i i 
sz tuk 

9 15 

16 25 

26 50 

51 .;. 90 

9 1 150 

15 1 280 

28 1 5 00 

Grupa wymagań 

~------------------------~------------------------,-------------------------~ 

li czność 

próbki 

sz tuk 

2 

3 

5 

5 

8 

13 

20 

li czba l i c zba d ys -

kwa lifiku ję kwa l if iku-

ca jęca 

o 

2 

liczność 

p r Óbki 

s ztu k 

2 

3 

5 

5 

8 

13 

20 

2 

I i c zba I i czba dy s -

k w a lifiku - k wa li fiku-

j ęca jęca 

o 

2 

2 3 

l i cznoś ć 

próbki 

sz tuk 

2 

3 

5 

5 

8 

13 

20 

3 

li c zba li czba d ys -

k wa lifiku - k w a l i f iku -

jęca jęca 

o 
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5, 3, Op is badań 

5,3, l, Oględziny zewnętr zn ę nal eży pr zeprowadzi ć go­

łym oki e m, 

5 ,3, 2 , S pr a w dzeni e w ymiar ó w na l eż y pr zeprowad z i ć za 

pomocę ogó lni e stosowanych przyrzędów pomiarowy ch lub 

pr zy miarów , W pr z y padku n iezgodności dopus zcza się przE>­

sor tow anie parti i , W y nik pow tórny c h badań jest o statecz n y, 

5,3,3 , Spr awd zenie masy należy przeprowadzić przez 

zważeni e toczysk z dok ładnośc ię podanę w tabl, l, W przy ­

padkac h niezgodnośc i dopus zcza s ię prze sortow anie part i i , 

Wynik pow tórnych badań j est ostateczn y , 

5 , 3,4, Spraw dzeni e wytr zymałośc i , W ce lu przeprow a-

d zenia ba dań toczy sk na wyt r zyma łość , na toczyskac h 

pr zed nałożeni em p ier śc ienia w mi ejscu o znaczo nym n a ry -

s u nku na l eży wykona ć otw ór o wymiarach niezbędny ch do 

pr zeprow a dzen i a próby, Gadan ie pol ega na podłęczeniu 

t o r zy s k a wypełnionego wodę d o pompy hy draUli cznej i pod­

n ies i eniu c iśn i enia V\ewnętrznego w toczy sku do 9 806,65 kPa 

(100 at) przez 60 s , S p awy toczy s ka ni e pow inny wykazać 

żadny ch p r zeciek ów o y , Ot w ó r wy k onany do ba dań nal eży 

zabezpi eczyć p r zez wkręcenie wkr ę t a d oc i sko wego z g w in­

tem na ca ł ej d ł u 90śc i M20 - 18-5H wg PN-62/M-822 72 i ze-

s paw an i e jego z czaszę na całej pow ie r zchni łba, Spraw -

d zenie wy tr zymałości pr zez odbior cę nal eży wykonywać je_ 

dyn ie w pr zy p adkac h wętpliwych, 

5 ,4, O c ena w yników badań 

5 , 4, l, Toczysko d ob r e jest to takie toczysko , któ r e 

p r zejdzie przez b a dania wymienione w 5 , 1 z wyniki em 

dodatnim, Toczy ska niezgodne z w ymagan i am i normy powin­

ny być wy sort owane z p art ii i o znaczone w sposób uniemoż­

li wi ajęcy pomy łkę , 

5,4,2, Partia zgod n a z wy maganiami n o r my, Badanę par­

t ię wyrobów nal eży uznać za zgodnę z wymagan iam i nor my, 

jeżeli l iczba toczysk ni edobrych w prÓbce jest mni e jsza od 

li c zby dyskwa l ifikuję cej , Parti ę u znanę za n i ezgodnę z 

wymagan iami normy moż na przesortować i pr zedstawić po­

n o w nie do badań , Gadania powtó rne sę o statec zne, 

5,5 , Zaświadczeni e w ytw órcy o wyn ikach badań , Do każ­

dej part ii toczysk pow inno być dołęczone zaświadczeni e wy­

staw ione przez wytwór cę zaw ier aję ce: 

a) nazwę adr es wy tw órcy, 

b) li czbę o znaczenie toczysk , 

c) orzeczenie pr zeprowadzajęcego badania o zgodności 

z wy maganiami nor my, 

d) da t ę prze prow ad zenia badań, 

e ) podpis pr zeprowadzajęcego badania, 

KON I EC 

, 

INFORMACJE D O D A TKOWE 

l , In s t vtuc ja opracowują c a normę - Zjednoczen i e Gospo­

darki R y bnej, S zczec in , 

2 I s totn e zmi any w s tosunku do BN-72/ 3743-06 

a ) w prowa d z ono s posób pobier ania prÓbek zgod n y z PNj 

N -03010, 

b ) podano badania or a z s posó b oc e n y 

zgodni e z SKJ, 

wy n i k ów ba da ń 

3, Normy zw iązan e 

PN/ N-030 10 S t a tystyczn a kontrol a j akoś c i, Los o w y 

bór sz tuk do prÓbek 

wy -

PN _ 73j N _03021 St a tys ty czn a kontrol a jakości, Kon t rola 

odb ior cza wed łu g ocen y a lt ęrnatywn ej, P lany badani a 

Pozost a ł e normy zwi ęzane podano w tabl , 2 , 

4 , Autor proj ek tu normy - mgr inż , Janusz R e j dak , Z GR 

S zczeci n, 


