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Grupa katalogowa 0547

BN-87/3713-20 (neq CT C3B 4696-84)

PRZEDMOWA

BN-87/3713-20 jest ttumaczeniem normy RWPG CT CDB 4696-84 CxoaHu aJIOMHHHEBbIE.

W przypadkach spornych rozstrzygajgcy jest tekst rosyjski.

Przedmowa, zalacznik i Informacje dodatkowe stanowia krajowe uzupelnienie tresci normy RWPG.

NORMA RWPG CT COB 4696-84

Niniejsza norma RWPG dotyczy kiadek aluminio-
wych stosowanych na statkach morskich i rzecznych!).

1. TYPY
1.1. Ustalono nastg¢pujace typy kifadek:
A — normalne;
L — lekkie.

1.2. W zaleznoS$ci od konstrukcji barierek rozroznia
si¢ trzy rodzaje kladek:

wykonanie 1 — z barierka sztywna;
wykonanie 2 — 2z barierka skiladana;
wykonanie 3 — z barierka zdejmowang.

2. GLOWNE WYMIARY

2.2. Dtugo$¢ nominalng ktadki nalezy wybraé z na-
stepujacego szeregu:

od 2 do 9 m ze stopniowaniem co 0,5 m;
powyze] 9 m ze stopniowaniem co 1,0 m.

2.3. Szerokos¢ b ktadki typu A powinna wynosié
600 lub 800 mm, typu L — 600 mm.

2.4. Wysoko$¢ porgczy A powinna by¢ nie mniejsza
niz 1000 mm. Linka posrednia powinna by¢ mocowana
posrodku wysokosci porgczy. W szczegdlnych przypad-
kach dopuszcza si¢ wysokos$¢ porgczy rowng 900 mm.

5 1. Gié _ cladek _ 4 . dag 2.5. Odchytki graniczne wymiarow — ITI16 wg
owne wymiary kiadek powinny odpowiladac PN-78/M-021392).

wymiarom podanym na rysunku.

') Patrz zalacznik p. 1.1 2) W oryginale: CT C3B 302-76

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 30 stycznia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)
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I — pobocznica; 2 — belka poprzeczna; 3 — poszycie; 4 — poprzeczka; 5 — element toczny; 6 — stojka barierki; 7 — porgez 1 linka;
8 — linka do mocowania; 9 — listwa ochronna; /0 — zaczep do podnoszenia; I/ — zaczep do zawieszenia.

UWAGA. Rysunek nie okre$la konstrukcji kiadki.

2.6, Przyktady oznaczen umownych:

3.2. Kladka powinna mie¢ z jednego konca element
toczny, z drugiego podpore. W przypadku kfadki o dtu-

a) ktadki normalnej, dlugoSct 4 m, szerokosci - : .
600 mm z barierkd skladana: gosct do 4 m, dopuszcza si¢ wykonanie bez elementu
KLADKA A4x600-2 BN-87/3713-20') s . : : ,
3.3. Konstrukcja kiadki powinna wytrzymywac bez
b) ktadki normalnej, diugosci 4 m, szerokoSci oznak odksztatcen obciazenie rOwnomiernie roztozone

600 mm z barierka zdeyjmowano-sktadana:
KEADKA A4x600-2/3 BN-87/3713-20")

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Konstrukcja kiadki powinna zapewnia¢ jej bez-
pieczng eksploatacj¢, zarbwno w polozeniu poziomym
jak 1 nachylonym, przy kgcie nachylenia ku poziomowi
nie wiekszym niz 30°,

") W oryginale: CT C3B 4696-84.

wynoszace dla kiadek typu A — 4000 N/m?, dla ktadek
typu L — 1800 N/m? lub silg skupiong 1250 N na
kazde 2,5 m dlugosci kladki typu L.

3.4. Konstrukcja pobocznicy powinna by¢ ustalana
z uwzglednieniem 2-krotnego zapasu wytrzymafosci
w stosunku do obciazen podanych w 3.3.

3.5. Barierki ktadki powinny wytrzymywac obcigze-
nie boczne porgczy 500 N/m bez oznak trwatych od-
ksztatcen.

3.6. Material uzyty na elementy kladki oraz jego
wlasnosci mechaniczne powinny odpowiada¢ podanym
w tablicy,

, . Granica Dhugosc
Oznaczenie , : . :
namrd;ii?l:: Element kiadki Materiat plastycznos$ci*, MPa, obwodu, mm,
y nie mniej niz nie mniej niz
/ Pobocznica stop aluminium 80
2 Belka poprzeczna drewno') — -
stop aluminium 80
3 Poszycie
drewno —
stop aluminium 80 o
4 Poprzeczka
drewno =
5 Element toczny metal** — —
6 Stojka barierki stop aluminium 80 —
sztywna drewno — —_
7 Porgcez lind roélinna lub z tworzywa sztucznego — 402)
1 linka € >
to samo z powlokg z tworzywa sztucznego == 40°)
fanicuch stai z powloka galwaniczng 240 —_
8 Lina do mocowania ro$linna lub z tworzywa sztucznego — 40
_ stop aluminium 80 -
9 Listwa ochronna
drewno = -
stop aluminium 80
Z‘ ~ S7 1 —_—
10 aczep do podnoszema il 40
11 Zaczep do zawieszania | stop aluminium 80 —
* Dla stopéw aluminiowych R, wg PN-80/H-93667/01%),
** Z ogumieniem lub z powloka z tworzywa sztucznego.
Y Paurz zatacznik p. 1.2.
_2) Patrz zalacznik p. 1.3.
IR oryginale CT C3B 1269-78 1 CT C3B 1270-78 Rp 0,2.
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3.7. Metalowe czgsci ktadki powinny mie¢ powtoke
przeciwkorozyjng.

3.8. Liny powinny by¢ odporne na promieniowanie
ultrafioletowe 1 gnicie.

3.9. Drewno stosowane do wykonywania detali ktad-
ki nalezy nasaczaé przeciwgrzybnym plynem; detale
drewniane powinny by¢ pomalowane.

3.10. Poprzeczki powinny by¢ przymocowane do po-
szycia na calej dlugosci trapu, w jednakowej odlegtosci
jedna od drugiej w odstgpach od 300 do 400 mm
w ten sposOb, aby po bokach zostata zachowana wol-
na przestrzen o szeroko$ci 25 mm dla oczyszczania
ktadki. Wysoko$¢ poprzeczki powinna by¢ nie mniej-
sza niz 20 mm, a szeroko$¢ nie mniejsza niz 40 mm.

3.11. Srednica zewngtrzna elementu tocznego powin-
na by¢ nie mniejsza niz 100 mm. W przypadku ele-
mentu tocznego, na tozyskach wymagajacych okreso-
wego uzupetniania smaru, nalezy przewidzie¢ smarow-
niczki z gwintem MI10XI1.

3.12. Wysokos¢ listew ochronnych powinna by¢ nie
mniejsza niz 150 mm. Jezeli gorna plaszczyzna po-
bocznicy ktadki znajduje si¢ na wysokos$ci nie mniejszej
niz 70 mm od gobérnej plaszczyzny poszycia, listwy
ochronne nie s3 wymagane. W miejsce listew ochron-
nych mozna, na wysokosct 150 <+ 230 mm od gornej
ptaszczyzny poszycia, zastosowaé¢ dodatkowa linkg.
W tym przypadku linka Srednia powinna znajdowac
si¢ po srodku pomigdzy porg¢czg a linka doing.

3.13. Na kazdej; pobocznicy kladka powinna miec
po dwa potozone symetrycznie zaczepy'). Jezeli listwy
ochronne ktadki pozwalaja na jej podnoszenie i moco-
wanie?), dopuszcza si¢ pomini¢cie zaczepow.

3.14. Ktadki przeznaczone dla statkdw przewozacych
tadunki wybuchowe powinny by¢ wyposazone w uzie-
mienie 1 mie¢ powfoki zapobiegajgce powstawaniu
iskry. '

3.15. Krawgdzie elementéw kladki powinny byé za-
tepione.

3.16. Czas pracy kladki w warunkach normalne;j
eksploatacji powinien wynosi¢ nie mniej niz 12 lat.
4. METODY PROB

4.1. Probie typu poddaje si¢ jedna kladke z kazdej
partii. Parti¢ stanowig kfadki jednego typu, jednej dtu-
gosci, szeroko$ci oraz tego samego wykonania?).

'Y W oryginale: pigety lub haki.
?) W oryginale: jej podnoszenie.
) Patrz zalacznik p. 1.4.

4.2. Podczas proby typu kladke poddaje si¢ w czasie
nie krotszym niz 15 min obciazeniu robwnomiernie roz-
tozonemu na dlugosci lub dziataniu sity skupione;,
o wartosciach podanych w 3.3.

4.3. Maksymalne vgiecie kladki w stanie obcigzonym
wg 4.2 w stosunku do ugigcia w stanie nie obcigzonym

: . |
przed proba nie powinno przekracza¢ wartosci 75

4.4. Wielkos¢ ugigcia zmierzona po zdjgciu obcigze-
nia wg 4.2 nie powinna przewyzsza¢ wielkosci ugigcia
zmierzonej w stanie nie obcigzonym przed rozpoczg-
ciem prob.

4.5. Kazda ktadka powinna by¢ sprawdzona na pod-
noszenie za zaczepy') lub listwy ochronne.

4.6. Po przeprowadzeniu prob zgodnie z 4.1 = 4.4
nalezy sprawdzic:

— brak odksztatcen trwatych,

— wytrzymalos¢ potaczen,

— swobodny obrét elementu tocznego,

— mozliwo$¢ swobodnego wstawiania w polozenie
robocze stéjek barierki — dla ktadek w wykonaniu 2,

— mozliwos¢ demontazu elementow barierek — dla
ktadek w wykonaniu 3.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
I PRZECHOWYWANIE

5.1. Na kazdej kladce, na jej pobocznicy, powinny
by¢ naniesione trwate oznakowania zawierajace:

— znak fabryczny producenta,

— umowne oznaczenie kladki,

— ilo$¢ o0sOb, ktdre jednoczesnie mogg znajdowac
sie na kladce?),

— numer fabryczny kladki,

— rok produkcji 1 prob,

— mase¢ kladki.

5.2. Ktadki ostonigte przed wptywem opadow atmo-
sferycznych moga byé przewozone dowolnym rodzajem
transportu o odpowiednich wymiarach i no$nosci. Aby
zapobiec uszkodzeniom mechanicznym podczas prze-
wozenia, kladki nalezy umocowac.

5.3. Dla kazdej ktadki uznanej za zgodnag z niniej-
szg normg producent powinien wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajgce wszystkie dane wymienione w 5.1 jak roOw-
niez rezultaty prob 1 znak kontroli jakosci producenta.

5.4. Ktadka powinna by¢ przechowywana pod zada-
szeniem lub na otwartej przestrzeni w sposdb chronigcy
ja przed opadami.

*) W oryginale: pigty lub haki.
%) Patrz zalacznik p. 1.5.

KONIEC NORMY RWPG



e Zatacznik do BN-87/3713-20

ZALACZNIK

Przedmiotem niniejszego zalacznika sg zmiany i uzupeinienia do normy CT C32B 4696-84

1. WYMAGANIA ZMIENIONE

1.1. BN-87/3713-20 dotyczy ktadek tylko dla stat-
kow morskich.

1.2. Belka poprzeczna Ip. 2 wg rysunku i tablicy
moze by¢ wykonana z drewna lub stopu aluminium.
1.3. Linka Srednia moze mie¢ mniejszy obwdd.

1.4. Probie typu nalezy poddac kazdag wyprodukowa-
na kladke.
1.5. Nalezy nanie$¢ takze znak 1 wartos¢ DOR.

2. WYMAGANIA DODATKOWE

Elementy rozlaczne stalowe powinny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej, a wspOtpracujace z aluminium
oddzielone oden podkfadkami lub tulejkami z piyt lub
rur fenolowych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Centrum Techniki Okr¢to-
wej, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3755-03

a) zmieniono przedmiot normy, typoszereg wielkoSci, wymagania
i program prob,

b) usuni¢to okreslenia.

3. Normy zwigzane
PN-80/H-93667/01 Aluminium i stopy aluminium. Prgty. Wiasnosci

mechaniczne
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

4. Normy miedzynarodowe — CT CDOB 4694-84 CxonHu anro-
MHHHEBbBIE.

5. Zgodno$¢ normy z norm3 miedzynarodowg. Norma nieréwno-
wazna, gdyz dotyczy tylko kitadek stosowanych na statkach mor-
skich. Poza tym merytorycznie zgodna.

6. Projekt normy przygotowal — mgr inz. Adam Pienkowski,
Centrum Techniki Okrg¢towej, Gdansk.



