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LI NII 
TElE- Folgi do słupów 

KO MUNIKACY JNYCH prefabrykowanych 

Grupo kołologow~6 .......... 

~ . WSTiP 3 . WYMAGANIA 

1.1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są fol 
gi stosowane do ustawiania słupów prefabrykowanych 
przy budowie i przebudowie telekomunikacyjnych li
nii nap·owietrznyr:h . 

3.1 . Główne wymiary folg podano na rysunku. 

3. 2 . Materiały na folgi podano w tabl. 1. 

1 , 2. Normy związane 

PN-70/C-94133 Węże gumowe do wody o ciśnieniu 

roboczym do 6 kG/cm2 (0 , 6 MN/m2 ) 
PN-68/H-74207 Rury stalowe bez szwu walcoware lub 

ciągnione na zimno . Wymiary 
PN-72/H- 84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-70/H-92203 St al węglowa walcowana. Blachy u 

niwersalne . Wymiary 
PN- 69/bu- 80207 
PN-66/M- 80247 
PN- 65/M-82029 
PN- 58/M- 82109 

ciokątnym 

PN- 58/M-82153 
niodokła<ine 

Liny stalowe T6 X 19+A 
Kausze do lin stalowych 
Podkładki spręży<te zwykłe 

~ruby średniodokładne z łbem szes -

Nakrętki sześ ciokątne niskie śred-

PN- 67/W- 89184 Szakle podłużne okrętowe 

2 . OZNACZENIE 
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Tablica 1 

Nr cz ęści Nazwa częśc i 
Liczba 

Materiał na ry sunku sztuk 

1 2 3 4 

l Tuleja z uchem 2 nlra st a lowa 48X3 o długości 80 mm 

2 Śruba średniodokladna 2 śruba z łbem 6-kątnym M8 X 6Q 

2 Nakrętka średniodokładna 2 nakrętka sze ściokątna M8 

3 Podkł adka stalowa 2 podkładka stalowa sprężysta M8 

4 Ram iona fol!; 2 r ura stalowa 40 ')(4 
5 Uchwyt 4 pręt okrągły ~ 10 Mm ze st a li St3 
6 Pł y ta oporowa 2 blacha o gruto ści 6 mm ze stali St 3 
7 KOll c ówka-sto żek 2 pręt okrągły ~ 32 mm ze stal i St5 

8 Kausza 2 kausza B4 OC 

9 
Wąż gumowy do wody O ci śni e- wąż gumowy do wody Z-12 . 5-T śred-
niu do 6 kG/cm2 1 nica 24 mm 

10 Linka nośna 1 lina stalowa T6)( 19 j!l 6 , 3 mm 

11 Szak l a podłużna 2 szak l a podłużna na obciążenie 
1000 kG typ B z zabezpieczeniem 

Zjecłlocczenie Budow nictwo Łqcz rlO ści 

3 

4 

..l 

~ 

llz" -, J... 

Norma 

5 

PN - 68/H-7 l f207 

PN -58/M-82109 

PN - 58/M-82153 

PN - 65/H-82029 

PN - 68/H-7 l f207 

PN- 72/H-84020 

PN - 70/H- 92203 

PN - 72/ H-84020 

PN - 66/M-80247 

PN - 70/C- 91f133 

PN - 69/ :1-80207 

l'N - f;7/yJ-89184 

Ustanowiono przez Dy rek to ra Zjed nocze nia Budowniotwa Łqczności dnia 12 kwietnio 19 7 3 r. 
jako normo obowiązujqca w zakresie czy""ośc i okre.lanyc h normą od dnia l stycznia 1974 r . 

(Dz. Norm . i Miar nr 23/ 1973 poz. 68) 

WYDAWNIC1WA NORMAl iZACYJNE 1973 . Wplyw do WN 10.5.73. Oddano do l~łodu19 . 7. 73. Oruk ukończ:ono w poździerniku 73. Ceno 1.1 t.20 
Obj.O}2So. w. Nokłod 2200 .... 50 egl . lam. 2353113 
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3.3. Wykonanie, Folgi należy wykonać zgodnie z 
rysunkiem. Końce linki stalowej należy zarobić na 
kauszach przez zaplecenie, spawanie lub lutowan:ie . 

Jeden koniec zarobionej linki należy trwale po
łączyć z uchem jednej tulei, drugi zaś koniec z 
uchem drugie j tulei przy użyciu szakli dla umoż

liwienia wymiany węża gumowego . 
Uchwyty , płyty oporowe oraz końcówki należy łą

czyć trwale z ramionami folg np . przez spawanie. 

3.4. Cechowanie , Na zewnętrznej powierzchni jed
nego z ramion folg i tulei w miejscu wskazanym na 
rysunku powinny być wykonane w sposób trwały i 
czytelny: 

a) znak wytwórni , 
b) symbol BN-73/ 3238- 10. 

3. 5. Zabezpieczenie pr zed korozją, Powierzchnie 
ramion , tulei uchwytów, płyt oporowych oraz koń

cówek folg powinny być pokryte podkładową farbą 

miniową , a nast ępnie farbą p owierzchniową lub in
nym równorzędnym środkiem zabezpieczającym przed 
korozją· 

Powłoka ochronna powinna być równa, bez zacie
ków, prześwit ów, dobrze przylegać do powierzchni 
ochronnej, nie powinna łuszczyć się i odpryskiwać. 

4 . PAK OWANIE I PRZECHOWYWANIE 

4 . 1 . Pakowanie . Ramiona f olg w dolnej i górnej 
częśc i powinny być związane w sposób trwały pasem 
rzemiennym lub parcianym. 

4 , 2 . Przechowywanie . Folgi należy przechowywać 

w pomieszczeniach zabezpieczających je pr zed 
szkodliwymi wpływami atmosferycznymi. 

5, BADANIA 

5. 1 . Program badań, Przedstawioną do odbioru 
partię folg należy poddać sprawdzeniu : 

a ) materiałów (3, 2), 
b) wymiarów (3.1), 
c) wykonania (3 . 3 i 3 . 4) , 
d) zabezpieczenia przed korozją (3 . 5) . 

5. 2 . Pobieranie próbek, Z pr zedstawionej do od
bioru partii folg należy pobrać do badań wg 5.1 b) 
i c) sposobem losowym próbkę o liczności podanej 
w tabl . 2 kol . 2 . 

Tablica 2 

Lic zność Liczność Dopuszcza lna liczba sztuk 
partii pr6bki nicdobrych w pr 6bce 
szt uk sztuk wg 5 . 1 b) .;. d) 

1 2 3 

do 20 5 1 

21 .;. 63 15 2 

5. 3. Opis badań 

5. 3. 1. Sprawdzenie materiałów należy wykonać 

przez skontrolowanie zaświadczeń kontroli techni
cznej wytwórni. 

5. 3. 2 . Sprawdzenie wymiarów nale ży wykonać za 
pomocą pr zymiaru liniowego i suwmiarki . 

5. 3. 3. Sprawdzenie wykonania należy wykonać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5. 3. 4 . Sprawdzenie zabezpieczenia przed koro zją 
nale ży wykonać pr zez oględziny nieuzbrojonym okiem 
or az opukiwanie powłoki ochronnt j młotkiem drew
nianym o masie 0 , 25 kg . 

5. 4 . Ocena wyników badań , Pr zedstawioną do od
bioru partię folg na leży uznać za zgodną z wyma
ganiami normy , j eże li badania dały wynik dodatni . 

Folgi uznane za nie odp owiadające wymaganiom w 
którymkolwiek z badań nie podlegają dalszym bada

r.iom. 

K O N I ~ C 
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