
UKD 62U95.n i 621.315.229 

NORMA BRANŻOWA BN-72 
OSPRZĘT 3233-12 

LINII 
TELEKOMUNI- Prefabrykowana przykrywa 
KACYJNYCH żelbetowa 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
prefabrykowann przykrywa żelbetowa przezna­
czona do zebezpieczenia kabli współosiowych . 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowieniu 
normy stosu.ie się w przemysłowej produkcji i 
przy odbiorze prefabrykowanych przykryw żelbe­
towych. 

1.3. Normy związane 

PN -57 /B-03260 Konstrukcje żelbetowe . Oblicze­
nia st u tyczne i projektowanie 

PN-63/B-06250 Beton zwykły 

PN-63/B-06251 Roboty be tonowe i żelbetowe . Wy-
mugania techniczne 

PN -69/B-30000 Cement portlundzId 

PN-711B-30005 Cement hutniczy 

PN-58/B-32250 Woda do celów budowlnnych. Wy­
mugania techniczne dla wody do betonów i za­
praw 

PN-63/H-84021 Stal dla budownictwa. Gatunki 

BN-69/6721-02 Kruszywa mineralne. Naturalne 
k ruszywa kami enne do be tonu zwyk łego 

BN-62/8841-03 Roboty zbroja rskie. Warunki t e­
chni czne w ykonania i odbioru 

2. OZNACZENIE 

PRZYKRYWA ŻELBETOWA PŻ BN-72/:l23:l- 12 

3. WYMAGANIA 

:3. 1. Kształt i wymiary w mm przyk ry wy poda­
no na rysunku. 
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Przykrywa żelbetowa 

3.2. Materiały 

3.2.1. Cement do mieszanki betonowej powinien 
być portlandzki marki ,,250" wg PN -69/B-30000. 

Dopuszcza się stosowanie cementu hutniczego 
marki 250 wg PN-71/B-30005. 

3.2.2. Kruszywo mineralne naturalne używane 
do produkcji mieszanki betonowej powinno odpo­
wiada ć wymaganiom BN-69/6721-02. 

3.2.3. Woda użyta do mieszanki betonowej po­
winna odpowiadać wymaganiom PN-58/B-32250, 

3.2.4. Stal zbrojeniowa. Do zbrojenia p rzykryw 
nnleży stosować: 
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a) s tal okr~głą gładką o znaku StO w g PN-6 31 
H-84021 - na pręty główne, 

b) drut stalowy, miękki - n a wiązania prę­

tów glównych. 

:3.3. Wykonanie 

:3.3.1. Formowanie przykryw żelbe towych po­
winno odbywać się w ba teryjnych formach s ta­
lowych. Zagęszczan ie bet onu podczas formowania 
przykryw powinno być zgodne z w ymaga niami 
PN-63 /B-06251. 

3.3.2. Zbrojenie powinno być w y konan e zgo­
dnie z wymaganiami BN-62/8841-03 w taki spo­
sób, aby była zach owana sztywność i ni eodksz ta ł ­

calność zbrojenia w cznsie jego transportu, ukłn­
dania w form ie oraz podczas form ow a nia ele­
mentu. Położeni e zbrojenia w formie powinno 
być odpowiednio ustabilizow nne. 

Niedopuszczaln e jes t zatłuszczenie zbrojenia. 

Grubość otulenia zbrojenia betonu powinna być 
zgodna z PN-57/B-03260. 

3.3.3. Beton do prod ukcji przykryw powinien 
być marki ,,200", o konsystencj i gęstoplas tycznej , 
odpowiadający w ymaganiom PN-63/B -06250. 

3.:1.4. Dojrzewanie i pielęgnacja 

3.3.4.1. Dojrzewanie naturalne. Świeżo uformo­
wane przykr ywy należy chronić przed intensy­
wnym w ysychaniem. 

Przykrywy po 24 godz od chwili uformowania 
pow inny być polewane wodą zgodnie z PN-63/ 
B-06251. Przykrywy powinny pozostawać na pod­
kładach do czasu uzyskania wytrzymałości nie 
mniejszej niż 50% Rw 

3.3.4.2. Dojrzewanie przyspieszone powinno być 
wykonywane w parze niskoprężnej lub w inny 
sposób za lecany przez specjalistyczne jednostki 
na ukow e, po przeprowadzeniu badań laboratoryj­
nych. Przykrywa poddana przyspieszonemu doj­
rzewaniu do czasu ostudzenia i odparow ania wody 
powinna być przechowywana w takich w arun­
kach , w których różnica temperatur be tonu i oto­
czenia nic przekracza 40°C. 

Woda użyta do polew a nia przykrywy b ezpo­
średnio po zakończeniu n aparzania powinna być 
c i epła, stopniowo chłodzona. 

3.4. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnie przykry­
wy powinny być wolne od raków, pęknięć i obna­
żenia zbrojenia oraz nie powinny mieć wyszczer­
bień krawędzi głębszych niż 10 mm i długości 

50 mm. 
Dopuszczalne są drobne wgłębienia na powierz­

chniach jako pozostałość pęcherzyków powietrza 
wydobywającego się podczas wibracji oraz włos­
kowate rysy skurczowe. 

3.5. Wytrzymałość na uderzenie. Przykrywa 
w stanie powietrzno-suchym powinna wytrzymać 

3-l<rotne uderzenie drągiem o masie 8 kg w po­
bliżu środka najwi ększej powierzchni. 

3.6. Cechowanie. Na czołowej powierzchni przy­
kryw, w mie jscu wskazanym na rysunku, n a­
leży umieścić w sposób trwały i czytelny: 

a) znak w y twórni, 
b) datę produkcji. 
Dopuszcza się cechowanie jednej przykrywy 

na 50 sztuk. 

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Przechowywanie. Przykrywy żelbetowe n a­
l eży przechowywać n a wolnym powie trzu na w y­
równanym terenie, w s tosach nie więcej ni ż w 5 
w arstwach . 

4.2. Transport. P rzykrywy mogą być przewo­
żone dowolnymi środkami transportu samochodo­
wego po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 

RIO = 120 kG/cm 2 • 

Przykrywy należy układać w środkach trans­
portu, pionowo w warstwach. G órna warstwa 
przykryw nie powinna wystawać ponad górnq 
krawędź burty środka tra nsportowego więcej niż 
1/4 szerokości lub długości przykrywy. 

Przykrywy powinny być tak ułożone i zabez­
pieczone , aby w czasie transpor tu nie uległy usz­
kodzeniu. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Przedstawioną do odbioru 
partię przykryw należy poddać sprawdzeniu : 

a) kształtu i wymiarów (3.1), 
b) wyglądu zewnętrznego (3.4), 
c) wytrzymałości b e tonu n a ściskanie (3.3.3), 
d) wytrzymałości na uderzenia (3 .5). 

5.2. Miejsce przeprowadzania badań. Badaniu 
należy przeprowadzać w wytwórni w ramach od­
bioru ostatecznego KJ, dla każdej partii wykona­
n ych przykryw. 

5.3. Wielkość partii nie powinna przekraczać 

2500 sztuk. 

5.4. Pobieranie próbek. Z przedstawionej do od­
bioru partii przykryw należy pobrać w sposób 
losowy liczbę przykryw zgodnie z tablicą. 
_. 

Liczn ość partii Liczność próbki Dopu szczalna 

szt uk sztuk liczba sztuk 
wad liwych 

-
l' 2 :~ 

16'f} 25 :3 

.161 400 40 5 
401 1000 60 {l 

1001 25001 l ,01} 10 
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5.5. Opis bachul 

5.5.1. Sprawdzenie kształtu i wymim'ów należy 

wykonać za pomocą taśmy stalowej z dokładnoś­
cią do 1 mm. 

5.5.2. Sprawdzenie wygh,du zewnętrznego na­
l eży wykonać przez oględziny zewnętrzne nie­
uzbrojonym okiC'm. P omiar łącznej długości usz­
kodze ó krawędz i oraz pomiar wgł ębień na kra­
wędziach wykonać z dok ładnością do 1 mm. 

5.5.:~. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na 
śc i skanie. W każdej serii zabetonowanych belek 
należy wykonnć 9 w alców próbnych typu B (śre­

dnicy 16 mm) zgodnie z PN-63/B-06250 . Przez 
serię belek rozumie si ę liczbę belek wykonywa­
nych na jedne.i zmianie o łącznej obj tośc i nie 
przekracza.iącej 30 m~. Jedną serię składa.iącą się 
z trzech próbek mJleży badać przed podniesieni em 
przykryw z pod kładów, drugą w dniu wysyła nia 

w yrobów z wytwórni, trzecią na tomi as t po 28 
dniach od chwili ich wykonania. 

5.5.4. S prawdzenie wytrzymałości n a ud erzenie 
należy wykonać w sposób następujący: 

5.6. Ocena wyników badań 
5.6.1. Przykrywa dobra jest to przykrywa, która 

przeszła przez wszystkie b adania wg 5.1 a ) -:- d) 
z wynikiem doda tnim. Przykrywa uznana za nie­
dobrą w którymkolwiek z badań nie podlega dal­
szym badaniom. 

5.6.2. Ocena partii. Parti ę przykryw należy uz­
nać za zgodną z wymaganiami normy, jeśli liczba 
sztuk niedobrych w badanej próbce n ie przekro­
czy dopuszczalnej liczby wg tablicy kol. 3. 

5.6.3. Zaświadczenie o jakości. Dla każdej partii 
przykryw uznanej za zgodną z wymaganiami nor ­
my producent obowiązany jes t wystawić zaświad­
czenie o j akości, zawierające następujące dane : 

a) datę w ystawienia zaświadczenia, 
b) nazwę i ndres zakładu produkcyjnego, 
c) nazwę w yrobu, 
d) datę produkcji, 
e) badaną liczbę przykryw , 
f) wyniki badań, 
g) podpisy osób obecnych przy przeprowadza­

niu badań. 

6. POSTĘPOWANIE Z PRZYKRYWAMI 
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY 

a) ułożyć plasko przykrywę żelbetową na w ar­
stwic piasku o grubości nie mniejsze j ni ż 20 mm, 

Partia przykryw uznana n a podstawie uzysk a­
nych wyników bada ń, za niezgodną z w ymagania­
mi normy może być przez zakład produkcyjny 

b) swobodnie opuścić przykrywę drąg stalowy przesortowana i przedstawiona do powtórnych ba-
o masie 8 kg i os trzu o zaokrągleniu promieniem dań . Badanie powtórn e należy uznać jako osta-
6 mm. teczne. 

SI rOIl~1 punkL \'I,fiL'I'SZ 

1.1 

:1 nr! dol " 

KO N IE C 

.1c., t 

zc lJczpieczen ia 

swo hodn i e op uścić 

pl'zykryw0, 

j 'OWillllO hyc 

zabezpieczl'ni;l 

swobodnie oJ)uścii' 
n j'} przykryw<:, 


	BN_72_3233_12_01
	BN_72_3233_12_02
	BN_72_3233_12_03

