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NORMA BRAN Ż OWA BN-76 

OSPRZĘT 3231-31 
UNII Obejmy do szczudła TELEKOMU-

-NIKAC Y JNYCH żelbetowego typu A1 Zamiast 

BN -M .3220-04 

1. WSTĘP 

Frzedmiotem normy są obejmy stalowe 
mi do mocowania szczudła ~elbetowego 
BN-69/9378-17 ze B łup~m drewnianym 
D-95023. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

z nakrętka
typu A1 wg 
wg PN-67/ 

2.1. Wielkości. Rozr6~nia się trzy wielkości o
bejm w zale~ności od średnicy słupa w miejscu u
mocowania szczudła: 

OB 18 - dla średnic słupa od 16 do 18 om, 
OB 20 - dla średnic słupa powy~ej 18 do 20 cm, 
OB 22 dla średnic słupa powyżej 20 do 22 cm. 

2.2. Przykład oznaczenia obejmy wielkości OB 18: 

OBEJMA OB 18 BN-76/3231-31 

;.. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary o be jm podano na rysunlru oraz w 

tab!. 1. 

M16 

f--___ ..::-a· ___ ~. 1 R = ~ - 8 

I B~-76/3l31 -311 

Grupa kal a logowa ~ 

a IŁ 
Wielkość 

mm 

OB-18 196 }20 
OB-20 216 350 
OB-22 236 370 

3.2. Materiał. Obejmy powinny być wykonane z 
pręt6w okrągłych wg PN-75/H-93200 ark. 00 ze sta
li St3SX wg PN-72/H-84020. 

Podkładki u~te do obejm powinny być wykonane 
wg PN-59/M-82010. 

Nakrętki czworokątne 14-16 powinny mieć własno
ści mechaniczne 'lig PN-58/14-82151. Dopuszcza się na
krętki sześciokątne wg PN-75/14-82144. 

3.3. Wykonanie. Obejma powinna by ć wykonana z 
jednolitego pręta. 

Zwichrowanie obejmy, mierzone na końcach części 
nagwintowanej, nie powinno przekraczać 5 mm. 

Powierzchnia obejmy,powinna być gładka, bez za

dziorów. 
Na końcach obejm powinny być wykonane gwinty 

Vlg PN-70/I4-02013 w klasie zgrubnej wg PN-70/ 
14-02113. Wyjścia gwint6w wg PN-74/M-82063. 

Zakończenia obejm wg PN-73/M-82061, soczewkowe 
lub płaskie scięte. 

3.4. Zabezpieczenie przed korozją. Powier~a 
powinna być zabezpieczona na gorąco olejem ma
szynowym lub innym r6wnorzędnym środkiem zabez
pieczającym. 

Części gwintowane obejm powinny być dodatkowo 
nasmarowane tłuszczem mineralnym. 

W przypadku powłok lakierniczych powłoka ochron
na powinna być r6wna, bez zacieków, prześwitów i 
obcych ciał, powinna dobrze przylegać do powierz
chni obejm nie luszczyć się i nie odpryskiwać. 
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4. PAKOWANIE I PRZECHOWTRANIE 

4.1. Pakowanie . Obejmy jednej wielkości wraz z 
naKrętKami i podkładkami powinny by ć pakowane w 
pojemniki i układane w nich warstwami, a warstwy 
prze kładane słomą, wiórami drzewnymi lub podobnym 
materiałem. 

Każdy pojemnik powinien być zaopatrzony w przy
wieszkę, na której należy podać w spos6b trwały i 
czy t elny dane: 

a) znsk wytwórni , 
b ) oznaczenie wg 2.2 , 
c) liczbę sztuk w pojemniku. 
Dopuszcza się inny spos6b pakowania obejm za 

zgodą odbiorcy. 

4.2. Przechowywanie. Obejmy należy przechowywać 
w pomieszczeniach zabezpieczających je przedwpły
wami atmosferycznymi . 

5. BADANIA 

5. 1 . Rodzaj e badań. Obejmy przedstawione do od-
bioru należy poddać sprawdzeniu: 

a) materiał6w (3.2), 
b) wymiar6w (3.1), 
c) wykonania (3.3), 
d) zabezpieczenia przed korozją (3.4). 

>.2. Pobieranie pr6bek. Z przedbtawionych do od

bioru partii obejm jednej wielkości należy pobrać 
sposobem losowym wg PN/N-03010 do badań wg 5.1 b) 

d) pr6bkę wg PN-?3/N-03021 o liczności podanej 
w tabl. 2.kol. 2 . 

Tab lica 2 

Li c zn o ś ć partii 
Badani e 'olg 5 . 1 b) d) 

sztuk licznośĆ próbk i dopuszc zalna liczba 
. s..tlUk. sztuk n" edobrych 

, 2 "3 r------ . 
do 280 32 3 

2b 1+ 500 50 5 

501+1200 80 7 

1201+3200 125 10 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie materiałów należy 

przez sprawdzenie zaświadczenia kontroli 
wytw6rni. 

wykonać 

jakości 

5.3.2. Sprawdzenie wymiar6w należy wykonać za 
pomocą przymiaru kreskowego z dokładności ą do 1 mm 
i suwmiarki lub szablonu. 

5.3.3. Sprawd~en1e wykonania należy wykonać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 
Zwichrowanie o~ejmy należy sprawdzić na pły~ie 

traserSkiej. 

5.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją 
należy wykonać przez oględziny, a w przypadku 
powłok lakierniczych przez opukiwanie młotkiem 

drewnianym o masie 0,25 kg. 

5 .4. Ocena wyników badań. Przedstawioną do od
bioru partię obejm jednej wieikości należy uznać 

za zgodną z w3lliaganiami normy, jeżeli wszystkie 
badania wg 5.1 dały wynik: dodatni. 

Obejma uznana za nie odpowiadającą wymaganiom 
normy IV kt6rymk:olwiell. z badań nie podlega dalszym 
badaniom. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj ąca normę - Zjednoczenie Budow

nictwa Ląc znoś ci, War szawa . 

2 . I s totne zmiany 'ol stosunku do BN-64/3220-04 

a ) zmieniono kszt ałt obejmy , 

b) zmi eni ono sposób zabezpieczenia przed korozją. 

3. Normy związ ane 

PN- 67/D-95023 Słupy drewni a ne teleenergetyczne 

PN- 72/H-B4020 Stal wę g lowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia . Gatunki 

PN - 75/H- 93200 ark. 00 Walc ówka i pręty stalowe okrągłe 

wal c ow ane na gorąco. Wymiary 

PN-70/M-02013 Gwint y metryczne o śred nicach 1 + 600 mm . 

Wymiary 

PN-7 0/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 600 mm. 

Toler ancje 

PN-59/M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drew

nianych 

PN-73/M-B2061 Zakończenie śrub 1 wkrętów z gwintem me

trycznym 
PN-74/M-B2063 Gwinty metryczne . Wymiary wyj ść podcięć 

oraz nadmiary długości gwint ów i glębokości otworów 

PN-75/M-B2144 Nakrętki sze ś c iokątne 

PN-58/M-B2151 Nakrętki czworokątne 

PN/N-03010 Statystyczna kontrol a jakoś ci. Losowy wyb ór 

sztuk do próbki 

PN-73/N- 03021 Staty s tyczna kontrola jakości. Kontrola od

bioru według oce ny alternatywnej . Plany badania 

BN-69/9378-17 Telekomunikacyjne linie napowietrzne .Szczud

la telbetowe 
4. Autor projektu normy - technik Marek Kurec - Zjedno-

czenie Budownictwa Lączności. 
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