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1. \,,",STF,P 

PI'Zl'dmiotl 'l1l Iw rmy jes t wysi(:gni k do odciąg u 

prZtznL1czony d o s I UPÓ\\' ż ,l bdmvych \\ 'g B N -7.j ( 
32:31 -:24. 

2. PODZIAŁ l OZNAC Z ENIE 

2. ). P odzi:d . Euzróżnia s i ę d wic' wic] kości \\'y

s ip,gnika: 
WOP \V'ys ic;gnik do od ciq gó\\' na s ł upac h żel 

be towych pojedynczych , 
W OB -- w ys ic;gn ik d o odci'1gów na sl u pach żel

bctovvych b l i żn iaczyc h . 

2.2. Przykład ozn a czenia wys i ęgn ika do odc i ągu 

na slupie żelbetowym po jedy nczym: 
WYSI J~GN1K DO O DC 11\G U W OP BN-7-i /::2:11-0·1 

:1. WYMAGANIA 

:U. W y mi a ry. Główne wy m ia r y wys ięg nik..l 

poda no na r ysu nk u i \\' ta b1. 1. 
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3.2. Ma teriały d o wyk onania wys i ęgnika poda

n o w ta b\. 2. 

Ta blic a 2 

Ma teria! N um e r n ormy 

4 5 

pr<; t płas ki :,QX lO ZŁ' s lali St:,S P N-n/H - 84 020 

pręt pl <l~k i 80 X .'i ze stali S t::S PN-72 / H -!J :l20? 

ceown i k :i O ze stali St:lS PN-!'i9 / H-9:l403 

popr ze<:z nik PSP 1/ 2-11 BN -ti3 / 323 1- 08 

śruba ze łbem k\v;lcl ratowym Mili >; 170 

Srllba ------: -----,-ś-r u--:ha- ze ł be m k \''- a dr;1 to \v-;,-, -m--c-rv-1c-1 G:-cX-,/ -c0-cO--------------1 PN-7:l / M-82 J2 1 

Sl'llha :2 ś ruba z<: łbem k\\',ldratowym M16 X 'i0 

N;r kr~'tk::t :'i n <l kl'<;tka czworokątna MHi PN-:i8 / M-8?Fil 
- ---_.----- ----------'--;-.--;------:------,---:-:---------:--------:-- :-----:-:--.-:----------.,-,-,-----,------------

! ;('!.JUS ;:CZ;l :,il; stosow,l ll ie in n ych m<ltcria łow o n ie !_'.orszych w!as i1 ościa cl1 wy tn;yma lościowych. 

Zgłoszona prze'z Z jed n oczen ie Budowl1 ic lwa L,\czl1ości 

U" !,óllowiona pL·. l ' Z Na <:!.el n q (o Dy rektora Zj eclno('zenia Budownidwa LąC'7. l1o ś ci dnia 7 września ]!J74 r . 

. :ako n orma obowi'\7. u .i<lGl \\' z<l J,rcs ie produkcji i obrotu od dn ia l kwietnia 1975 r. 

(Dz . N o r m. i Miar n r : ~ :l / 197-1 poz. 11 O) 
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3 . :~ . Wykonanie. Ra mię i podpora wysięgnika 

oraz nakbdki i obe jma po\\' inny być \vykonane 
z jed noli tych kćl\\'ć1 łków sta li , 

P od pora \\ysi c;-gni ka powinna być przyspa \\'a na 
do obe jmy SZ\\'l' m c iąg l ym vvzdluż zC\\'in ętrznyc h 

k ra \\'ędz i cco \\ ' ni kć1. 

K raw c;c1 zie o tworó\\! i obrzci.y powinny być stc; 
p ione, 

a ) materiałów (3,2), 
b) wymiarów (3.1), 
c) wykonania (3.3), 
d) za bezpieczen ia pr zed k orozje) (3.4), 

5.2. Pobieranie próbek. Z przeds tawione j do 
odbioru partii \vy sięgników jedn e j wi elkośc i na 
l e ży po brać sposobem losowym do ba da l) w~ 

;) ,1 b) -:- d) próbkę o liczności podane j \\' t a b!. :3 
:3.4. Z,ll;ez pil'czc nic przed koroz j.!. vVszystki·.; kol. ~ , 

cZ l;śc i wy." i ęs ni ka powin ny by ć' pokryte' la kicl' em 
Cls ia lto\\',v m lub inny m l'ównorzqdnym środ k i l' 111 

zabezpiel'zaj ć)cym je przed korozjq, 
Gwinty Śl' U U i nakn; tc k pOlvil1ny być nasm a l'O

\\ 'a n e tł u szczcm ll1 inl'l'<1 lny m , 
Pl)l\'ł oka (' chrc1lll1a p owin na być r ówna, bez za

c it' k,')\\" p r Zl ' Ś\I ' il , ') \ \ ' , n i(' lu :.;z c zyć s i ę i nie cd p r ys
]'; i\\ać, 

,l. PAKOW ANIE I PRZECHOWYWANIE 

4. 1. Pakowanie. Wysic;-g n iki .kdne j w ielk oś ('i po
\\' inny być pakowa ne w pojem niki i uk ł admw \1' 
!l ich 1 '''a l' s t\\ ' ~t l11 i II' s posó b z,:lJl'zp ieC'zaje1cy je oc! 
uszkod zeń , 

Dopuszc/a si '; tra ns por t "'ys i ęg n i ków l uzem, 
\\ ' i 'l żnc je po ~ kompldy IV \\' iqzk i, Do \\' i ć)zanicl 

należy s t osować drut sta lo,,\'y o ś redn i cy 2-:- :3 mm 
\I'g PN-6 7/M-800:26, 

Ka żdy po.i em n ik luh b)da w iclzka powin ny być 
zaopatrzonl' w przy ,,' icsz k C;, na które j na l e ~,y po
dać w sposó b tr \\' ały i czyteln y: 

a ) znak wytwó rni , 
hl OZll ćl CZ L' n i l' \\'s 2, 2, 
l') liczhC; sztuk, 
4 .:~ . Przcchu \\'.\'\vanie. Wysi ęg niki na l eźy pl'ze

l'ho\\'y\\'ać 1\' pom ieszczen ia ch za bczpi ccza jc)cych 
je jJ1'7('d \\'ply\\'am i atmos fe rycz nym i, 

!J. BADANIA 

5.1. Rodzaje badajl . W ysic;g,niki przeds taw ion e 
rio od bio r u należy poddać sprawd ze n iu : 

Tablica ;: 

L i cmość p ar ti i r J icz ność pr{,b k i D OP U"zczcll n a 

,',duk :-:.; z tuk l iczba ,"z tuk 
n ied oh r,': ch 

1 2 I :3 
---------, 

I r 
clo 15 fi O 

16 40 10 l 

41 -:- 160 

I 
2:5 

I 
2 

l Gl :- 400 40 " 
, ) 

5 . :~. Opis badań 

::; .:3 .] . S p ra '.vdzenic materiałów na l eży v.:y konać 
!JI'Z (';~ sp ra w dzen ie zaświadczenia kontroli ja k ośc i 

wy t v/ ól' n i. 

:1 .;j :). Spra wd zeni c wymiarów n a le ży wy konac 
Zet p01 :10Cq p rzymiar u kreskowego z dokłacln ości'1 

do 1 mm i suw m iarki lub szablonu, 

5 .3.:3. Sprnwdzenie wykonania n a leży \\ 'y k onać 

p l'zez og ll;d ziny nicl'.zbrojonym oki em, 

5.:3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed kOl'ozj 'l 
nal eży wykonać przez opukiwanie młotki em 

drewn ia nym o mas ie 0,25 k g, 

5.4. Ocena wyników badatl. Przeds tawioną do 
odbioru partię wys ic;gników jedn e j wi elkośc i na
l eży uzna ć za zgodną z wymaganiami normy, jc
i.c li wszys tkie badan ia wg 5,1 dały wynik do
da tn i, 

Wys i ęgnik uzn a ny za ni e odpowiada.i') cy wy
ma gani om normy w którymkolwi ek z badań ni c 
pod lega dalszym badaniom. 

KO NIEC 

INFOHMi\C.JE DODATKOWE 

1. fns t y lul'ja OjHaCowująca lI onll«; - Zjedn oc l.e n ie 

Bu do wn ic twa Lącz n ośC' i, 

.) Isto tne zmian," w s tosunku do BN- li7 / 32:H-04 
8 ) zm ieniono sposó b z:!moco\I',ll1 ia r a m ion z po cl l)O r ,~ . 

I'N-73 / M-8212 1 Sruby ze łbem I,wadra tov,:ym 
I'N- 58 / M- 82151 Nakrętki czworokątn e 

BN - 68/ 323 1-08 Tclekomun ikacy jne I in ie n a pow ie l r zn ,', 
P opr zcczniki s talowe 

b) zm ien in no z,l k rc's ol)l)w i,!zy w ,ll1 ia n or m ,v w :c. Wi ąl - f1 N - 74 / 32:31-24 Tcl e k om un ik a cy jne I in ie n a powi e t l' zm ' , 

ku z w ycofan ie m z p rodukt'j i s l u pó w "trun () be to now YCll , S lu py żelbetowe 

3. X Ol'm y zwhFanc 
P N-72 /I-1-84020 S ta l w C;g loWQ kon " ll'ukcy jna zw yklej j a 

kośc i ll ,~ I ')l n ego p l'ze ;~ n a c zc n i a , Ga t un ki 
PN- 7~ / H - 9320~ Pl'l,'ty sta lowe w a lcow ane p ł ask ie, \ V,' .. 

m iar y 
PN- 59 / łI-93·103 St al wal cowan a, Ceownik i 
P N- 67 / l\1-8U02 ti Druty okrągł e ze "tal i n i" k o \\' C; g low ': j 

,)gbll1ego p r zezn acze n ia 

4. SIlClsób montażu dwtJch ndciąg-il\\' . W p1'l.J'pa rlk :j 
kon i ecznośc i za s tosowani8 na s lupi e oporowym d w óch 
o dc ią gów z wysięgnik ie m, u"J'luov,'a n y c i1 pros topad le dd 
osi lin ii , naj eży podać w zamówie niu w i elko ~l: nrJZ 

częśc i składowe w y s i(;gnika w g r ysunk u i tabl. 1. 

:; . . \lItOI' »rojc!,tll normy - i nż , .fe rzy Kioza -

ZjcdnoczC' n ie Bu down ic tw G Ł'lczn ośc i. 
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