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NORMA BRANZOWA

BN-67
3621-02

Wywazanie két jezdnych samochodéw osobowych

SRODKI i
TRANSPORTU i pochodnych
DROGOWEGO Wymiary, masy

i spos6b mocowania ciezarkéw

Grupa katalogowa 0521

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wymia- Typ A - ciezarki wywazajace do zamocowania przy

ry, masy i sposéb mocowania cigzarkéw do wywazania pomocy oddzielnej sprezyny (rys. 2).
kétr jezdnych samochoddédw osobowych i pochodnych. Typ B - ciezarki wywazajace ze sSprezyna do mo-
cowania ztgczong z cig¢zarkiem na stale,

2, Normy zwigzane
PN- 75/H-82201 Okdéw

PN-79/H-87201 Stopy otowiu
PN-77/H~9233%0,00 Tas$ma walcowana na zimno ze sta—
1i ‘narzedziowej
PN-77/H-92330.01
stali narze¢dziowe]j przeznaczona do wyrobu pit
PN=71/H=97005 Ochrona przed korozjg. Elektroli-
tyoczne powioki cynkowe
2e Typy. W zaleznoéci od ksztaltu ciezarkéw oraz
konstrukcji zamocowania, rozréznia sie dwa typy
ciezarkébws

4, PrzykYad oznaczenia
a) ciezarka wywazajgcego typu A o masie 40 g:
" CIEZAREK WYWAZAJACY A-40 BN-67/3621-02

Tasma walcowana na 2zimno ze

b) ciezarka wywazajacego typu B o masie 20 g:
CIBZARFK WYWAZ4JACY B-20 BN-67/3621-02

5. Wymiary
Typ A

Migjsce cechowania
(wysokosc cyfr 4mm
wypuklosc 05mm

>
i
>

/p-

X

77 N

o o B

Wglebiente tylko
dla ciezarka 20 g
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Rys. 1

Zsblica 1

Masa DIugosé L
g mm

20 35
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.Centralny Osrodek Konstrukcyjno-Badawczy Przemystu Motoryzacyinego — Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyinego dnia 24 marca 1967 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 czerwca 1967 r.

(Mon. Pol. nr 3C/1967 poz. 142)

Wydanie 4

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm., W-wa, Ark. wyd. 0,20 Nakl. 100 + 23 Zam. 3168/81 Cena z! 4,00
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Tablica 2
Masa Diugosé L
g mm
20 32
30 £ 38
40 47
60 63,5
6. Materiak, Ciezarki wywazajace typu 4 1 B 2z
olowiu Pb4 wg PN-75/H-82201 lub stopu PbSb7 wg
PN-79/H-87201,

Sprezyny ciezarkéw - tasma stalowa 08-16%0,65-
~60G-M wg PN-77/H~92330,00 i PN-77/H~92330.01.

2. VWykonanie, CigZarki wykonywane jako odlew:
spreszyny hartowane i odpuszczane do twardosci HRC
40 ~ 45 oraz pokryte elektrolitycznie: cynkiem 7 wg
PN-71/H-97005.

8, Cechowanie, Na kazdym ciezarku powinna  byé
wykonana w sposéb trwaly i czytelny liczba ozna-
czajgca jego maseg

Wielko$é cyfr oraz miejsce cechowania podane s3
na rys. 1 i 3,

Typ B
Miejsce cechowania

(wysokosc cyfrdmm
wypuklosc 0,5mm)

T 5 B
[3821-02-3]
Rys. 3
Sposgd mocowania ciezarkéw. Ciezarki sg

mocowane na obrzezach krawedzi obreczy k6t Jjezd-
nych ogumionych przy pomocy elementéw sprezystych
oddzielnych (rys. 2) lub zwigzanych na stale =z
ciezarkiem wywazajacym (rys. 3).

Przykiad mocowania cigzarkéw wywazajacych jest
przedstawiony na rys. 4,

Rys. 4
Zamocowany cigzarek nie powinien wystawaé poza
obrys szerokoéci obreczy.

KONIEC

= INFORMACJE DODATKOWE
Wydanie 4 - stan akﬁualny: wrzesien 4981 - uakitualniono normy zwligzane.
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