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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalie epoksydowe
do celéw specjalnych

BN-78
6115-73

Grupa katalogowa 4024

1. WSTEF
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie e-
poksydowe do celéw specjalnych stanowiace jedno- dwu-
lub tréjsktadnikowe kompozycje, w ktérych sktadnik pod-

stawowy jest zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w roztwo-
rach zywic epoksydowych lub w stopach Zywic epoksydo-
wych z zywicami fenolowymi w rozpuszczalnikach organicz-
'nych, a sktadnik drugi {(utwardzacz) jest roztworem Zzywi-
cy poliamidowej w rozpuszczalnikach organicznych. W przy-
padku emalii aluminiowej sktadnik trzeci stanowi pyt alu-

miniowy,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie epo-

ksydowe do celéw specjalnych w zaleznoéci od rodzaju sa
stosowane do malowania zagruntowanych lub niezagrunto-
wanych powierzchni stalowych, stopéw aluminiowych, ma-
gnezowych, powierzchni stalowych fosforanowanych, pow ierz -
chni stalowych ocynkowanych, powierzchni stalowych oto-
wiowanych oraz elementéw ceramicznych, W zaleznosci od
rodzaju emalie sa nanoszone pedzlem, natryskiem pneuma-
tycznym, natryskiem elektrostatycznym oraz przez zanu-

rzanie i polewanie,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1. Rodzaje, Rozréznia sig nastepujace rodzaje emalii
epoksydowych do celéw specjalnych, w zaleznoéci od skta-
du recepturowego i zastosowania:

A - Emalie epoksydowe EF-140 - dwusktadnikowe itréj-
sktadnikowe kompozycje, w ktérych sktadnik | (podstawo-
wy) stanowi zawiesing pigmentéw i wypetniaczy w roztwo-

rze 2ywicy epoksydowej w rozpuszczalnikaéh organicznych,

a sktadnik Il (utwardzacz) stanowi roztwér 2ywicy polia=-
midowej w rozpuszczalnikach organicznych;
W przypadku emalii aluminiowej sktadnik 111 stanowi pyt

aluminiowy,

Emalie nanosi si¢ metoda natrysku pneumatycznego Ilub
zanurzania,

Emalie EF-140 stosuje sie w lotnictwie;

‘B - Emalie epoksydowe EZ-79 - zawiesina pigmentéw w
roztworze stopéw zywic epoksydowej’i fenolowe] w rozpusz-
czalnikach organicznych,

Emalie stosuje sie do malowania niezagruntowanych po-
wierzchni stalowych i aluminiowych,

Emalie nanosi sie pedzlem lub metoda natrysku pneuma-
tycznego;

C - Emalie epoksydowe do kondensatoréw ceramicznych -
zawiesina pigmentéw w roztworze stopéw zywic epoksydo-
wej i fenolowej w rozpuszczalnikach organicznych,

Emalie stosuje sie do malowania kondensatoréw cera-
micznych,

Emalie nanosi sie pedzlem, metoda natrysku pneumatycz-
nego, metoda polewania lub zanurzania, Emalie w kolorze
czarnym stosuje sig do malowania puszek do filtrdw pali=
wowych i olejowych wykonanych = blach stalowych fosfora-
nowanych lub z blach stalowych ocynkowanych, Emalig w
kolorze czarnym nanosi sie metoda natrysku elektrostaty-

cznego.

2.2. Przyktad oznaczenia emalii epoksydowej do celdéw

specjalnych

a) rodzaju A:

EMALIA EPOKSYDOWA EP-140 czarna
BN-78/6115-73 SWA 7469-722-99)
b) rodzaju B:
EMALIA EPOKSYDOWA EZ-79 czarna
BN—78/6115—73 SWA 7469-725-990
c) rodzaju C:
EMALIA EPOKSYDOWA DC KONDENSATORéW
CERAMICZNYCH czerwona

tlenkowa

EN-78/6115-73 SWA 7469-184-250

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 wrzeénia 1978 r.
joko norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

4/1979 poz. 27)

Wydanie 4
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE (ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1.10

Nakt. 300+28 Zan 2503/87 Cena 264,00
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagar i metody badani

Rodzaje

Metody

Wymagania

A
sktadnik |

badar wg

I. Wymagania dotyczace wyrobu
w postaci_handlowe]

a) Wstepne proby technicz4
ne

- pozostaloéé na sicie o
boku oczka kwadrato-

wego 0, 063 mm, % (m/m)
najwyzej

b) Zawartoéé substancji
lotnych, % (m/m)
- dla emalii 2éttej i
czerwonej

- dla emalii czarnej i
niebieskiej ciemnej

- dla emralii khaki ciem-
nej pétmatowe]

- dla emaiii aluminiowe]

- dla emalii pozostatych
c) Czas wyptywu ( lepkogé
umowna) mierzony kub-
kiem o érednicy otworu
wyptywowego 4 mm, s
- dla emalii aluminiowej
- dla erralii pozosta-~
chh3

d) Roztarcie pigmentéw,
pm, najwyiej1

e) Temperatura zaptonu,
°C, co najmniej

£

~

Opornoéé wtasciwa,
Q- m?
g) Stata dielektryczna 2)

2 3 .
h) Gestosc, g/cm , Najwy.
zej

11. Wymagania dotyczace wyrobu

w postaci roboczej

i) Przydatno$é¢ do stoso-
wania po zmieszaniu z
utwardzaczem, h, naj-
wyzej

j) Rozlewnos¢, stopien, co
najmnie]

111, Wymagania dotyczace powtok

h) Czas schniecia powtoki
w temperaturze 20 $2°C,
i wilgotnoéci wzglednej
powietrza, 65 *5%, h,
najwyzej

stopien 1
stopierh 3

dla aluminiowej,
stopien 4

- w temperaturze 90
+5°C, h, najwyzej

stopien 7

0,15

54260

47=55

30+35
52-58
39=47

14220

15222

40

-13

72

6

sktadnik | + 11

zgodnie z PN-72/C-81503

45260

902150
40

21

43258

80+-160

40

21

4

= 3x10  do axl()5

629
1,3

PN-84/C-81505

.

PN-84/C-81512
Metoda B

PN-81/C-81508
Metoda A

BN-78/6110-09
PN-75/C-04009

BN-70/6110-31
BN-70/6110-31

PN-82/C-81551
Metoda B

PN-76/C-81540

PN-67/C-81507

PN-79/C-81519

PN-79/C-81519
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cd. tablicy
Rodzaje Mstadi
Wymagania g badar’\&w
A B8 c <
sktadnik | + 11
- w temperaturze 135
+5°C, h, najwyzej
stopien 7 - - g PN-79/C-81519
- w temperaturze 180
+5°C, h, najwyzej
stopien 7 - 0,5 -

p

n) Przyczepnoéé powtoki

o)

)

<

Wyglad, barwa i potysk
powtoki

Elastycznosé wedtug
metody A

Twardos¢ wzgledna
powtoki wedtug wa-
hadta Persoza, co
najmniej

- dla aluminiowe]j
- dla pozostatych

nozem krazkowym A,
stopieA

Odpornos¢ na uderzenie,
cm spadku cigZzarka

- dla emalii khaki
ciemnej pétmatowej

brazowej, khaki jasnej,
szarej jasnej, czerwo-
nej i czarnej

dla emalii pozostatych

Odpornosc na dziatanie
wody destylowanej w
temperaturze 20 $2°C

- po 24 h

- po 120 h

Odpornoscé na 24-go-
dzinne dziatanie oleju
silnikowego

Odpornosé na 24-go-
dzinne dziatanie ben-
zyny
Odpornosc na 6-go-
dzinne dziatanie 10-pro-
centowego roztwaoru
KOH o temperaturze
65 t5°C
Odpornosé na 8B-go-
dzinne dziatanie
HySO, (1,21) o .
temperawurze 20 £2 C

bez pomarszczen, za-
ciekédw i chropowato-
sci, dobuszczalna nie-
wielka ospowatosé po-
wtoki emalii zodttej,
brazowej, khaki
ciemnej potmatowej,
khaki jasnej; barwa i
potysk zgodne z
wzorcem

30

40

50

dopuszczalne zmato-
wienie znikajace po
2h

powtoka bez zmian

powtoka bez zmian

’

50

dopuszczalhe zmato-
wienie znikajace po
2h

dopuszczalna zmiana
odcienia barwy i ob-
nizenie twardosci

dopuszczalne zmatowi
dosci

dopuszczalne zmato-
wienie i zmiana od-
cienia barwy

dopuszczalne zmato-
wienie i zmiana od-
cienia barwy

bez pomarszczenyzaciekéw i chropowatos-
ci; barwa i potysk zgodne z wzorcem

50

dopuszczalna zmia-
na odcienia barwy

i obnizenie twardos-
ci ‘

enie i obnizenie twar-

PN-79/C-81519

PN-76/C-81528

PN-79/C-81530
PN-79/C-81530

PN-80/C-81531

PN-54/C-81526

PN-76/C-81521

.10

PN-77/C-81522
Metoda A

PN-77/C-81522
Metoda A
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cd, tablicy
" - Rcdzaje Metody
ymagania 4
badan w
A B c 4
sktadnik |
w) Ocpornoéé na dziatanie | powtoka bez peknied,
temperatury 250 +5°C ztuszczen i peche~
-3 h dla emalii rzy; dopuszczalne
aluminiowe]j zz6tknigcie powtoki - - 3,12
-1 h dla emalii po- dopuszczalna zmiana
zostatych - odcienia barwy - 3.12

z) Wytrzymatosé dielek-
tryczna powtoki na
przebicie, k\V/mm, co
rwajrnniej4

- W temperaturze
18:35°C i wilgot-
nosci wzglednej
powietrza 45-75% -

-~ po 24 h dziatania
powietrza o wilgot—
noéci wzglednej
95:98% oraz 1 h
aklimatyzacji w tem-
peraturze 20 $2°C i
wilgotnoséci wzgled-
nej powietrza
65 15% -

PMN-86 /E-04404

1) Nie dotyczy emalii rodzaju A aluminiowej,

2)Dotyczy emalii rodzaju C czarnej stosowanej do EN,

4)Badanie wykonuje uzytkownik emalii,

3) Nie dotyczy emalii khaki ciemnej pétmatowej ze wzgledu

na tiksotropie wyrobu,

3,2, Trwatos¢, Emalie powinny odpowiadaé normie w na-
stepujacym czasie, liczac od daty produkcji:

- rodzaj A sktadnik | - 12 miesiecy,

- rodzaj B i C-2 miesiecy.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci umow -
nej wyrobu, ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu:

- do emalii rodzaju A najwyzej 5% rozcienczalnika do
wyrobdéw epoksydowych wg BN-78/6118-22,

- do emalii rodzaju B najwyzej 10% rozcieczalnika do

wyrobdéw epoksydowych wg BN-78/6118-22,

- do emalii rodzaju C najwyzej 10 % rozcieficzainika do
wyrobéw epoksydowych do puszek konserwowych Kreolak
102 FK") lub rozcienczalnika do wyrobéw ftalowych kar-
bamidowych do EN wg BN-67/6118-28, Emalie moga byé
stosowane po uptywie czasu trwatoéci podanego dla kaide-
go z rodzajéw, jeéli spetniaja wymaganiawg 3,1, z wy-
jatkiem parametru lepkosci.

3.3, Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1,
Badania petne wykonuje sie przy katdej zmianie stoso-

wanych surowcdw i metod technologicznych w  przypadku

1) ‘dairz Informracje dodatkowe p. 5.

tadan rozjemczych oraz okresowo co najmniej 1 raz w

roku,

3.3.2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3, 1, z  wyjatkiem:
3.1 e) - temperatura zaptonu, 3.1 p) - odpomoéé na dzia-
tanie wody, 3.1 s) - odpornoéé na dziatanie benzyny, 3.1t)
- odpornosé na dziatanie KOH 3,1 u) odpornoéé na dzia-
tanie HZSO4 3.1 2z) - wytrzymatos$é dielektryczna,

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla katdej partii pro-

dukcyjnej wyrobu,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki
aboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-B1500, po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3.5, Przygotowanie powtok do badani

3.5.1, Przygotowanie wyrobu

3.5,1,1, Przygotowanie emalii rodzaju A, Na okoto 2 h

przed przystapieniem do wykonania powtok sktadnik Il na-
lezy doktadnie wymieszaé, przefiltrowaé przez sito o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm i zmieszaé ze sktadnikiem Il
utwardzaczem” w nastepujacej proporcji:

- 75 cz, mas, sktadnika | i 25 cz, mas, sktadnika Il w

1)Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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przypadku emalii: biatej, szarej jasnej, szarej $redniej,

szarobtekitnej, btekitnej, szaroniebieskiej, brazowej, zie-

lonej, morskiej, zielonej soczystej, khaki jasnej, khaki
ciemnej pdétmatowej,
- 70 ¢z, mas, skladnika |l i 30 cz, mas, sktadnika Il w

przypadku emalii 26ttej, czerwonej, czarnej, niebieskiej

ciemnej, aluminiowej,

W przypadku emalii aluminiowej po zmieszaniu skfladnika

I ze sktadnikiem Il doda¢ matymi porcjami proy intensyw-
Al

nym mieszaniu 28 cz, mas., sktadnika 11l - pytu aluminiowe-

go wg PN=84/H-97031 zwilzonego uprzednio niewielkga

iloscia rozcienczalnika podanego w 3. 2,

Otrzymane W ten sposob kompozycje doktadnie wymie-

szaé, pozostawi¢ na 2 h, po czym w razie potrzeby roz-

ciefczyé do lepkoséci umownej 12 = 15 s, mierzonej kubkiem

o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm zgodnie z PN-81/
C-81508 metoda A,
3,5,1,2, Przygotowanie emalii rodzajuB i C, Bezpo-

érednio przed wykonaniem powtok emalie doktadnie wymie~

szaé, rozciehczyé rozciefczalnikiem podanym w 3, 2 do
umowne]j lepkoéci roboczej 25 = 35 s, mierzonej kubkiem
o érednicy otworu wyptywowego 4 mm zgodnie 2z PN-81/

C-81508, metoda A i przefiltrowaé przez sito o boku oczka

kwadratowego 0, 063 mm,
3,5, 2, Wykonanie powtok

3,5.2,. 1. Wykonanie powtok emalii rodzaju A

a) Wykonanie powtok do badania wygladu i barwy powiok,

Ptytki stalowe przygotowane zgodnie z PN=74/C81513 po-

kryé jedna warstwa badanej emalii metoda natrysku zgod-
nie z PN-79/C-81514, po czym suszyé do osiagnigcia 3 lub
4 stopnia wyschniecia wg 3.1 k). Grubos$c¢ powtoki powinna

wynosi¢ 20 = 25 pm,

b) Wykonanie powtok przeznaczonych do badania odpor-

noéci na uderzenie, Ptytki stalowe przygotowane  zgodnie
z PN-74/C-81513 pokry¢ dwiema warstwami badanej ema-
lii sposobem natrysku zgodnie z PN-79/C-81514, po czym

suszyé nastepujaco: | warstwe 90 min w temperaturze 20
iZOC i 60 min w temperaturze 90 tSOC Il warstwe 90 min w
temperaturze 20 iZOC i 120 min w temperaturze 90 iSOC.
t aczna grubos$é¢ powtoki powinna wynosi¢ 40 = 50 pm.

c) Wykonanie powtok do pozostatych badan, Filytki sta-

lowe i szklane przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 po-
kryé jednorazowo badana emalia sposobem natrysku zgod-
nie z PN-79/C-81514, po czym suszy’ nastepujaco: 90 min
w temperaturze 20 iZOC i 120 min w temperaturze 90 :tSOC.
Grubosé powtoki

powinna wynosic 20 £ 25 pm, Do bada-

nia przyczepnosci emalii khaki ciemnej pétmatowej przygo-
towaé powtoki na ptytkach z blachy otowiowanej wg BN-76/

0881-02,

3.5,2.2, Wykonanie powtok emalii rodzaju B, Ptytkista-

lowe lub aluminiowe oraz ptytki szklane przygotowane zgod-

nie z F'N-74/C-815!3 pokryé badang emaliag sposobem na-
trysku zgodnie z PN-79/C-81514, po czym suszyé do o-
siagnigcia 7 stopnia wyschnigcia zgodnie z 3, 1k).

Grubos$é powtoki powinna wynosi¢ 25 = 30 pm.

3.5.2.3. Wykonanie powtok emalii rodzaju C. Piytki

stalowe oraz ptytki szklane przygotowane zgodnie z PN—?IJ/
C-81513 pokryé jednorazowo badanym wyrobem sposobem
natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i wysuszy¢ do osiag-
nigcia 7 stopnia wyschnigecia zqodnie z 3,1 k). Gruboéé po-
wtoki powinna wynosi¢ 20 = 30 pm, Do badania wytrzyma-
tosci dielektrycénej wykonaé powtoki na ptytkach miedzia-
nveh sposobem podanym w PN-86/E-04410/15  wysuszyé
do osiagniecia 7 stopnia wyschnigcia zgodnie z 3.1 k). Po-
wloki przeznaczone do badania twardosci wzglednej przed
wykonaniem badania przeszlifowac lekko papierem $cier-

nym,

3.6, Aklimatyzacja powtok do badan. Frzed wykonaniem

” = - . Le)
badan powtoki nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 2012 C

i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 5% przez 2 h,

3.7. Pomiar grubosci powtok wykona¢ przyrzgdem gwa-

rantujacym doktadnos¢ pomiaru do 10% arubosci, w przy-
padku powtok na ptytkach stalowych sprawdzic prezyrzadem

elektromagnetycznym zgodnie 2 FIN=-74/C-81515,
3,8, Op's badan

3.9. Okreslenie wygladu barwy i potysku powtoki wyko-

na¢ gotym okiem w rozproszonym swietle dziennym na po-
wtokach przygotowanych na ptytkach stalowych, Barwe i po-
tysk powtoki poréwnacd z wzorcen uzqgodniohym pomiedzy

producentem i uzytkownikiem,

3,10, Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju, Po-

wtoki przygotowane na ptytkach stalowych zanurzyé do 2/3
wysokosci w oleju silnikowym Lux 10 wg PN.-73/C-96085 1w
temperaturze 20 :tZOC na 24 h, Nasteprie powtoki wyjac 2z
oleju, przemyé tamponem z waty zwilzonym etyiing 73 wq
PN-86/C-96025/05 i po odparowaniu etyliny wykonaé wi-
zualna ocene wygladu powtoki gotyr;x okiem w rozproszonym
$wietle dziennym oraz pomiar twardosci nezwzgylerne| osna-

czonej w sekundach, Dopuszczalne jest obniZzenie twardos-

ci 0 10% w stosunku do wartoéci okreslonej przed bada-
niem w oleju na tych samych ptytkach,
3,11, Badanie odpornosci powtok na dziatanie benzyny.

Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych zanurzy¢  do

2/3 wysokos$ci w benzynie lotniczej 8—701) w przypadii
badania emalii rodzaju A (z wyjgtkiem khaki cieninej pdtma-
towej) lub w etylinie 78 w przypadku emalii rodzaju S i
oraz rodzaju A khaki ciemnej péimatownej, Temperatura benzyry
powinna wynosi¢ 20 ¢2°c, a czas badania 24 h, Nastepnie

N Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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powtoki wyjac z benzyny, suszyé bibuta dosgaczenia i wy-
kona¢ wizualna oceng wygladu powtok gotym okiem w roz-
proszonym swietle dziennym oraz pomiar twardosci bez-
wzglednej okreslonej w sekundach.

Dcpuszczalne jest obnitenie twardoéci o 10% w stosun-
ku do wartosci okreslonej przed badaniem w benzynie na

tych samych ptytkach.

3,12, Badanic odpornoéci powtok na dziatanie tempera-
tury 250 gsoc. Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-

wych umiescié w suszarce z termostatem w temperaturze
250 i5°c na 1 lub 3 h zgodnie z 3,1 m), po czym wyjaé z
suszarki pozostawi¢ w temperaturze pokojowej przez 0,5 h
i wykonac ocene wygladu powtoki za pomoca szkta’o 5-krot-
nym powigkszeniu, Dopuszczalne z26tknigcie powtoki po-
réwnaé z wzorcem zz6tknigcia uzgodnionym pomiedzy pro-

ducentem i uzytkownikiem,

3,13, Zaswiadczenie o jakosci wyrobu, Producent jest

obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie o jakoéci

wyrobu, a na 2yczenie odbiorcy takie $wiadectwo z prze-

prowadzonych badarn petnych.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emalie rodzaju A {sktadnik 1) B i C
nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hobokiuniwer-
inne opakowania

3
salne pojemnoséci 25 i 50 dm lub uzgod-

nione pomiedzy producentem, odbiorca i przewoznikiem

zabezpieczajace wyréb w stopniu nie gorszym niz hoboki.

4, 2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400 i obowigzujacymi pr‘zepisami1).

4) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw i

Farb PRCNIT, Pionki, Zaktad Zamiejscowy,Radom,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN_a1/c-ersoe Oznaczanie czasu wyplywu wyrobéw la-
kierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi
(1epkoé¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badani

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary

grubosci powtok

PN—BG/C-96025/05 Przetwory naftowe, Benzyny silniko-

we, Etylina 78
PN-73/C-96085 Przetwory naftowe, Oleje silnikowe Lux
PN-86/E-04410/15 Lakiery elektroizolacyjne. Metody

badah, Pobieranie prébek
PN-84/H-97031 Aluminium, Pasta
BN-76/0881-02 Blacha stalowa otowiowana do ttoczenia
BN-78/6118-22 Rozciehczalniki do wyrobdéw lakierowych

do celéw specjalnych

BN-67/6118-28 Rozcieficzalniki do stalowych wyrobdéw la-
kierowych, Wymagania wspélne

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1 w tabeli.

3. Dokumenty zwiazane stanowiace uzupetnienie prze-

piséw transportowych wymienionych w PN-73/C-81400;

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r, Prawo przewozowe
(Dz. U. Nr 53, poz., 272 z 1984 r, ).
Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu przesytek

towarowych (Dz. T.iZ, K., Nr 9, poz. 68 z 1985 r. ).
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r,
w sprawie fadowania samochoddéw ciegzarowych i przy-
czep (M.P. Nr 24, poz, 123 z 1963 r. i Nr 35, poz. 250
z1968 r. ).
Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewne-
trznych z dnia 2 grudnia 1983 r,’ w sprawie warunkéw i
kontroli przewozu drogowego materiatéw hiebezpiecz-
nych (Dz.U. Nr 67, poz, 301 z 1983 r. wraz z péiniej-
szymi zmianami),
Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych, Zatacznik |11
do umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZ. K,
Nr 15, poz, 119 z 1981 r, wraz z péZniejszymi zmianami)
Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami to-

wardw niebezpiecznych (RID). Zatacznik B do konwenciji

o miedzynarodowym przewozie kolejami (COTIF)
(Dz. T.iZ.K. Nr 4, poz, 21 z 1985 r, wraz z pézniej-
szymi zmianami).

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r, Prawo o ruchu drogowym

(Dz, U, Nr 6, poz. 352z 1983 r, ).



Informacje dodatkowe do BN-78/6115-73 7

4, Symbol wg SWW - 1317-469,

5, Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido, Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT, Pionki, Zaktad Zamiejscowy,

Radom,

6, Rozcieficzalnik do wyrobéw epoksydowych do puszek
konserwowych - Kreolak 102 FK - o symbolu SWA 8154-
-474-000 wg ZN-78/MPCh-F =45,

7, Wymagania techniczne dotyczace sktadnika [l ~ utwar-

dzacza poliamidowego specjalnego do emalii EP-140 ~gq
ZN-74/MPCh-F1-516

a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503,

b) Klarownoéé klarowna ciecz, bez zawiesin,

c) Liczba aminowa w g KOH/g substarncji podstawowej -
210 = 230,

d) Zawartoéé substancji lotnych, % - 65 = 67 wg PN-84/
C-81512,

e) Lepkoéé umowna mi;_sr-zona kubkiem o Srednicy otworu
wyplywowego 4 mm, s - 15 3 25 wg PN-81/C-81508, Meto-
da A,

f) Temperatura zaptonu, OC - co najmniej 26 wg PN-75/

C-04009,

8. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotnicze]

B-70
a) Zestaw frakcji:
- poczatek destylacji, oC - nie mniej niz 40,
- 10% oddestylowuje, e = najwyzej 88,

- 50% oddestylowuje, °C - najwyzej 105,

- 90% oddestylowuje, °C - najwyiej 145,
- 97, 5 oddestylowuje, C - najwyte] 180,
- pozostato$¢ i straty, % - nie wigcej niz 2,5,
- pozostato$é, % - nie wiecej niz 1,5,
b) Liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3 benzyny - nie
wiecej niz 1,
c) Temperatura poczatku krystalizacji, OC - nie wy%sza
niz - 60,
d) Liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny - nie wieksza
niz 10,
e) Zawartoéé weglowodoréw aromatycznych, % - nie
wiecej niz 20,
f) Zawartosé smét w 100 cm3 benzyny, % - nie wiecej niz
2,
g) Zawartoé¢ siarki, %, nie wigcej niz 0,05,
h) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak,

i) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak,

9, Dotychczasowe normy i dokumenty

ZN-71/MPCh-FL-514 Emalie epoksydowe EZ-79

ZN-74/MPCh-FL-516 Emalie epoksydowe EP-140 w za-
kresie wymagan dla sktadnika |

ZN-73/MPCh-FL-541 Emalie do kondensatoréw ceramicz-
nych - w zakresie emalii epoksydowych

TWT Emalia epoksydowa EP-140 aluminiowa

1¢. Wydanie 4 - stan aktualny; pazdziernik 1987

a) uaktualniono normy zwlazane | p, 7 Informacji dodat-

kowych,

b) wprowadzono p, 3 Informacji dodatkowych,
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