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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

6115-73 
WYROBY Emalie epoksydowe LAKIEROWE 

do celów specjalnych 

1. WSTĘP 

j , 1, Przedmiot normy . Przedm iotem normy sę ema l ie e -

p oksydowe do ce16w specja lnych s ta .... owięce jedno 

lub t r6jsk ładnikowe kompozycje, w kt6rych sk ł adnik 

d wu-

pod-

s t awowy jes t zawiesinę pi gmen t6w i wypeł niaczy w roztwo-

rach żywic ep oksyd owych lub w stop ach żywic ep oksydo-

wych z żywicami feno lowymi w r oz pus zcz a lnikach organicz 

nych, a składnik dru gi (u twardz acz) jest roztworem ż ywi 

cy po li ami d o w ej w roz p uszczalnikach organicznych. W przy_ 

padku ema lii a lum iniowej sk ł adnik trzeci s t anowi p ył alu-

miniowy. 

1,2, Z akres s tosow a nia p r zedmiot u normy, Emalie epo

k syd owe d o ceł6w s p ecja l nych w za leżności od rodz aju s\, 

stoso w ane d o ma l ow ania zagr untowan ych l ub niezagrunto-

w a nych p owierzchni s talowych , stop6wa luminiowyc h , ma

gnezowych , powier=hni s tal owych fosforanow anych, p o w ier7-

c hni s t a lowych ocynkowanych, powier zchni s tal owych o ł o

wiowanych o r az e l ement6w ceramicznych . W za l eżności od 

r o d z a ju em a lie sę n anoszone pęd z l em , na tr yskiem pneuma-

tycznym, n a t r yskiem e l ektrostatycznym oraz pr zez 

r z an ie i p o l e w anie. 

2 . PODZIAL I OZNACZENI E 

z anu-

2 , 1. R o d z aj e, Rozr 6żni a s i ę następ uj\,ce rodzaje ema l ii 

epoksydowych do ce l6w s p ecjalnych, w z a le ż ności od sk ł a-

du recep tur owego i zas tosowania: 

A - Em a lie epoksyd owe EF'- 140 - dwuskładnikowe i trój 

składnikowe komp ozycje, w k t6 r ych sk ł adnik I ( p ods t awo

wy) st anowi zawiesinę pigment6w i wype ł niacz y w roztwo

rze ż ywicy ep oksyd owej w r ozpuszczalnikach organicz n ych, 

II sk ładni k II (u tw ar d zacz) stanowi roztw6r żywicy po l ia-

m i dowej w r ozpu szcz al n i k ach organicznych; 

W przypadku em al i i at uminiowej sk ł adn ik li t s tanowi pył 

a l um i niowy. 

G rupa katalogowa 1024 

Ema l ie nanosi się metodę natrysku pneumat ycznego l ub 

zanur zan ia . 

Ema l ie EP- ł 40 s tosuje się w l o tni c t w i e ; 

B - Ema l ie epoksydowe EZ-79 - zaw i esina pi gmen tów w 

roztworze s topów ż yw ic e p oksydowej'i feno lowej 'IN ro z pusz

cza lnikach organicznych . 

Ema l ie s tosuj e się do ma lowania niezagrun towanych po

w ierzchni s ta lowych i alum iniowych . 

Ema l ie nanosi się pęd z l em lub me t odę natrysku pneuma

tycznego ; 

C - Emalie epoksydowe do kondensator6w cerami cznych 

z awi esina pi gmentów vv roztworze s topów ż ywic e p oksydo_ 

wej i fenolowej w rozp uszcza l nikach o r gan icznych . 

Ema l i e s tosuje się do ma l owania kondensator6w 

,Tlicznych . 

cera-

Emalie nanosi s ię pędz l em , me t odę natrysku pneumat ycz_ 

nego, me t odę polewania lub zanur zania , Emalię w kolor ze 

czarn ym s tos u je s ię do mal owania pu szek do fi l tr6w pal i -

wowych i olejowych wykonan YLh z b lach s t a l owych fosfora_ 

nowanych l ub z b lach stalowych ocynkowanych . Ema l ię \'\I 

kolor ze czarnym nanosi się me t odę natrysku e l ek trosta t y -

cznego. 

2 . 2 , Pr zyk ład oznaczenia emalii epok s ydowej do ce l 6w 

spec ja l nych 

a) r odzaju A: 

EMALIA EPOKSYDOWA EP- 140 CZa r'na 

BN - 78/6115- 73 SWA 7469-722-991 

b) r o d z a ju B: 

EMALIA EPOK S Y D OWA EZ-79 czarna 

BN- 78/6 11 5- 73 SWA 7469-725-990 

c) r odzaju C: 

EO-MALlA EPOKSYDOWA O C KONDENSATOROW 

CERPM ICZNYCH czerwona tl enkowa 

BN- 78 / 6 11 5- 73 SWA 7469- 184-250 

Zgłoszono przez Z jednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 

Wydanie 4 

Usłanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb d nia 30 wrześ n i o 1918 r . 

jako norma obowiązująco od dnia 1 lipca 1979 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 4 /1979 poz. 27) 

WY DAWNI CTWA NORMALIZACYJ NE "ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa. A rk. wyd . 1.10 Nakl. 300 + 23 ZH'T' 2::103/87 Cena z1 64,00 
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3. WYMAGANI A I BADANIA 

3 1 Zestawienie wymagań i metody b adań 

Wyma g an ia 

l , Wymagania dotyczęce wyrobu 

~postaci handlowej 

al Wstę"" '" próby technicz 
ne 

- pozosta ł ość na sicie o 

boku oczk a kwadr ato

we!oJ0 0,063 mm,%(,.,.J'" 
najw Y Żl'j 1) , 

b) Zawar t ość subs tancji 

lotnych, % (mim) 

- d la "Il, alii ż6łtej i 

CL ("rw onej 

- dla emalii czarnej i 
niebieskiej ciemnej 

- dla erralii khaki ciem

nej p6łmatowej 

- dla e mai ii aluminiowej 

- dla emalii pozos tał ych 

c) Czas wypływu ( lepkość 
umowna) mierzony kub

kiem o średnicy otworu 

wypł ywowego 4 mm, s 
- dla ema l ii alumini owej 

- d l a err.a l ii pozosta-
ł ych 3) 

d l ' Roz tarcie pi gment6w, 
pm, na jwyżej 1) 

el Tempera tur a z apłonu, 

oC, co najmniej 

f) Oporność właściwa, 
fi. m 2) 

gl Stała diel ektryczn a 2) 

l .' I 3 I h Gęstosc , g cm , naj W

1
, 

żej 

II. ~~9ania dotyczęce~obu 

~F.0staci robocz~ 

i) Przydatność do stoso

w ania p o z mies z a niu z 

u tw ardzaczem, h, naj-

wyżej I 
j ) Roz l ewność, stop ień, co 

najmn, -. 11)3) 

111.Wyma ga!l!..~dotyc~ powłok I 
I 

hl Czas schnięcia powłoki I 
w temperatur ze 20 f20 C'I 
i wi lgotności wzg l ę dnej 

p owie tr z a, 65 ±5 %, h, 
najwyżej I 

stopień 1 

stopień 3 

dla aluminiowej I 

s t o p ień 4 

- w te"'per atur ze 90 

±50 C, h , na jwyż ej 

s t op ień 7 

I 

I 

A 

składni k I 

0,15 

54~ 60 

47.;.55 

30~35 

52~5B 

397-47 

14~20 

15~22 

40 

-13 

1,4 

72 

6 

<; k ł adnik I + II 

ł 

6 

6 

2 

Rodz aje 

B c 

zgodnie z PN- 72/ c-BI503 

0,2 

45~60 

90~150 

40 

21 

1 , 3 

6 

0,2 

BO~ 160 

40 

2 1 

3xl0
4 

do 4xl0
5 

6.;.9 

1,3 

6 

Metody 
badań wg 

PN- 8'11 C - B 1 505 

PN-84jC-BI512 
Metoda B 

PN-Bl j C-BI50B 

Metoda A 

BN-78/6 110-09 

PN- 75/c-04009 

BN- 70j6110-3 1 

BN-70j6 110-3 1 

PN-BZjC-BI551 

I Metoda B 

PN- 76/c- B 1540 

PN-67 jC- B 1 507 

PN_79jC-B I51 9 

PN-79jC- B 151 9 



cd. tab li cy 

I ) 

W ymagania 

_ w t emp er a turze 135 

±SOC, h , najwyżej 

s t op ień 7 

_ w t empe r a t u r ze 180 

±50 C , h , najwyżej 
s t op ień 7 

Wyg l ęd, b ar wa p o ł ysk 

p ow ł oki 

ł) Ela s t yczność wed ł ug 

metod y A 

m) Twar dość wzg l ędna 

pow ł oki wedłu g wa

hadła P ersoza , co 
n ajmniej 

- dla a luminiowej 

- dla pozosta ł ych 

n) Pr zyczepność powłoki 

nożem krężkowym A, 
stopień 

o) Odporność na uder 7enie , 

cm s padku cię żarka 

- dla ema l ii khaki 

ciemnej pół ma t owej 

- bręzowej, khaki ja snej, 

szar ej j a snej, czervvQ

nej i czar nej 

- dla ema l ii p070s t a ł ych 

p ) Odpornosć na dzia ł an i e 

wody dest y lowanej w 

temp era turze 20 ±Z° C 

r ) 

s) 

t ) 

_ p o 24 h 

- p o 120 h 

Odpor ność na 24- go

dzinne d zi a ł anie o leju 
si Inikowego 

Odporność na 24- go

d zinne d zi a ł anie uen

zyny 

Odporność na 6- go- I 
d zinne dzia ł anie l O-pro -

cen towego ra z twor u 

KOH o t emp er atur z e I 
65 t5U C 

u) Odpor ność na 8 - go-

d7inne d zia łani e 

H 2SO 4 ( 1 , 2 1 ) o 

temp era tJ r ze 20 ± 2
0

C 

BN-78 / 6115-73 

R o d zaj e 

B c 

M e l ody 

bada,' wg 
A 

s kładnik I + II .-+----- -+-----

I 
bez pomar sLczeń , zaj 
cieków i c hr opowato

ści, d OOU S2r:L alna nie

wie lka OSP OV\a. I OŚĆ po- l 

wł ok i ema l ii ż ółt ej, 

bręzowej, kh aki 

ciłJmncj pół mat owej , 

khak i jasnej ; b ar wa 

poł ysk z~od n " z 

wzor cem 

3 

0,4 

0,6 

30 

40 

50 

dop u szcza lne z ma lO
wienie zn ikajęce po 
2 h 

p ow ł oka bez zm ian 

pOW ł oka bez zm ian 

2 

0,5 

bez pomarszczeń , z a ci eków chropowa toś

ci ; barwa i poł ysk z godne z wzorcem 

2 

0,6 

2 

50 

dopuszczalne z mat o 

wieni e znikajęce p o 

2 h 

dopus zcza lna z lTliana 

odcieni a barwy i ob-

niż en i e t wardości 

2 

0,6 

2 

50 

I 
dopuszcz alna zmia-I 
n a o dcien ia bar wy 

i obniżen i e twardoś, 

ci . I 
d opuszcz alne z:;O:~iw i enie i obniżenie t war-

I

I 
dopu sz c z alne zma to-

wienie i z miana od-

cienia barwy 

dopus z czalne zm ato 

w ienie i z miana od

cieni a bar wy 

P N-7 9 /C- 8 1519 

PN- 7 9/ C - 8 151 9 

3.9 

PN - 76/ C - 8 1528 

PN-79 /C-8 1530 

PN-79/ C-8 1530 

PN- 80 / C-8 153 1 

PN_54/C_81526 

P"'I-76/ C-8 152 1 

3. I O 

3. II 

PN-77jC-81 5 2 2 

Metoda A 

P,,!-77/C-81522 

Metoda A 

3 

______ -k __________________ ~ __ . ________________ ~ _________________ ~ ______________ _ 
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cd. t ab l ic y 

w} 

W ym a g an i a 

i 
Odporność na dz ia ł anie I 
t emperatur y 250 :t50 C 

-3 h dla emali i 

alumi ni owej 

A 
składnik I 

R cdz a je 

c 

Metody 

badań wg 
B T 

I 
3 .12 

-I h dl a em a l i i po

zos t a ł yc h 

z} Wy t r z ymał ość di el ek_ 

tr ycz na pow łoki na 

pr z eb icie , k \/jmm , co 

powłoka bez pękni ęć , 

z łuszczeń i pęche

r zy ; dopuszczalne 

zżółkn i ęcie pow ł oki 

I 
dopu szcza lna z miana I 
odcienia barwy 

I 

3.12 

najmni ej 4) i 
_ w tempe ratur ze 

18 ;.350 C i w i l got

ności wzg l ędnej 

powie tr z a 45.,. 75 % 

po 24 h dz ia ł ania 

p owie tr z a o wi l got 

nośc i wzg l ędnej 

95798 % oraz 1 h 
aklima t yz acji w t err. 

p era t ur ze 20 ±20 C i 

wi Igotnośc i wzg l ęd

n e j pow i e tr z a 

65 ±5 % 

1} Ni e dot yczy emalii rodzaju A a l ulTjiniowej. 

2)Do t yczy emalii rodzaju C cz ar nej stosowanej do E.N . 

I 
I PI'J-86 jE.-04404 

I 
40 

I 
I 

30 

3) Ni e dot yczy ema l i i khaki ciemnej pÓłma t owej z e względu na t iksotr opię w yl'obu. 

4) Badani e w ykonuj e uż ytkownik e ma li i . 

~ Trwałość . Ema l i e p owinny odpowiadać normie w n a-

s t ę pujęc ym cz a s i e , li cz ęc o d da t y produkcji: 

- r o d z a j A sk ł adn i k 1 _ 12 miesięcy, 

- r o dza j B i C - 12 mi e s i ęc y . 

Dop uszcz a l n y j es t w t y m c z asie wz r os t lepkości 

nej w yr obu , k tóry pow inien us t ęp ić p o dodaniu: 

umow-

- do emalii r o dzaju A na jwyżej 5 % rozci eńcz alnika do 

wyrobów ep oks y dow ych w g BN-78 j 6118-22 , 

_ do ema l ii r o d z aju B najw yżej 10 % rozc ieńc z alnika do 

wyrob Ów ep oksyd o wych wg BN-78 j 6118-2 2, 

- do emalii rodzaju C najwyfej 10 'Yo rozcieńczalnik a do 

wyrobów e poks ydowych do puszek konserwowych Kreolak 

102 F K1) lub rozcieńczalnika do wyrobów ftalowych kar

bamidowych do EN ,vg BN-67j6118-28. Emalie m09ll być 

stosow ane po uPływie czasu trwałośc i podanego dla k8Żde-

go z rodzajów, je ś li spełniaję wymagania wg 3. " z 

jętkiem parametru lepkości. 

wy_ 

3.3. I. Badania p eł ne pOlegaję na s praw dzeniu zgodności 

z e w s z ystkimi w yma g aniami wymien ionym i ~ 3.1. 

Badani a p eł ne wykonuj e się pr zy każdej zmiani e 5 t 050 -

Wi."n ).'ch 5ur owcó ... v i met od techno log ic z nych w pr z ypadku 

1) 'Patr z In f or lracje dodatkowe P . 5. 

badań r o z jemczych ora z okresowo co najmniej 

roku. 

l r az w 

3.3 . 2 , Badania niepełne polegaję na spraw dzen iu zgod

ności z wym a ganiami wymieni onymi w 3 . l, z I wyję tkiem: 

3 . I e } - t emp eratura zapł onu, 3 . l p } _ odpomość na dzia_ 

ł anie wod y, 3. I s} - odporność na dzi ałanie benzyny, 3.1 t} 

- odporność na dzia ł anie KOH 3. l u} odp orność na dzia 

ł anie H
2

SO 43. I z} - wytrzymał ość d ielektr yczna. 

Badania niepełne na l eż y wykonywać dla każdej parti i pro

dukcyj n ej wyr obu . 

3 .4. Pobier an ie próbek i pr z ygo t owan ie średniej próbki 

labor atoryjnej wykonać zgodnie z PN-74jC-81500 , po prze

pr ow adzen i u prób wg PN- njc- 8 1503. 

3,5. P r z y got owan ie pow ł ok d o badań 

3 , 5 . 1. Przygotowanie wyrobu 

3, 5, l. 1. Przygotow anie ema l ii r odza ju A , Na około 2 h 

p r z ed pr z ys t ępi eniem do wykonania powłok sk ł adnik l( na

leż y dokładnie wymieszać, pr zef iltr ować prz e z sito o boku 

ocz ka kwadra t oweg~ 0 , 063 mm i zmieszać ze sk ładnik iem II 

ut w ardzaczem 1} w następujęcej proporcj i: 

- 75 cz . mas . składnika I i 25 cz . mas . sk ł adnika II w 

1)Patrz Informacje dodatkowe P. 6. 
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prz y padk u em al ii : biał ej, sz ar ej j a snej , szarej śr edniej, 

szar obłęk i t nej , b ł ęki t nej, szaroniebiesk iej, bręzowej , z i e -

l onej, morskiej , zielonej socz ys t ej, khak i j a snej, 

c iemnej pÓłmat owej , 

khaki 

- 7 0 CZ , mas, sk ł a dn i ka I i 30 C7 , mas . sk ł adnika I I w 

pr zypadku em a l i i żół te j J czerwonej , czar nej, 

c ie mn ej, a lumini owej , 

n i ebiesk iej 

W pr zypadku ema l ii aluminioV\ej po zmieszaniu sk ła dnika 

ze składn i k iem II dodać ma ł ymi p orcjami p r / y intensyw-, 
n ym m ies z an iu 28 cz. m a s. skł adnika III - p y ł u a l uminiowe-

go wg Pi'I -84 / H - 9703 1 zw il żonego uprzednio 

i l ośc ię rozcieńcza l nika p odanego", 3.2. 

Dtr zymane w ten sp osób kOrTlPOL yc.je dok ł adnie wymie .. 

sz ać , pozos tawić na 2 h, p o czym w r a l.ie potr zpby ,"oz-

c i eńczyć do lepkości umow nej 12:- 15 s, mier zonej kubkiem 

o średni cy o tworu wy pływowego 4 mm z godnie z PN-81/ 

C-81508 m e toda A. 
3, S, 1.2. Przygotowanie emalii rodzaju B i C. Bezpo-

średnio przed wykonaniem powłok emali e dokładn i e wymie-

s zać, ro zcieńc z yć rozcieńczalnikiem podanym w 3.2 do 

umownej lepkośc i roboczej 25 ;- 35 s, mier zo nej kubk i em 

o średni c y otworu wypływowego 4 rmT1 zgodni e z PN-B l / 

C-8150B, metoda A i przefi Itrować przez sito o boku oczka 

kwadratowego 0,063 mm. 

3 5.2. W ykona ni e pow ł Ok 

3,5. 2. ,. Wykonanie powł ok emalii r odza ju A 

a ) Wykonanie pOW łok do badania wY91 ędu i bar w y powłok. 

Pł ytki stal owe p rzygo towane zgodnie z PN- 74/ C-8 15 13 po

k r yć j ednę war s tw ę ba d anej ema l ii met od? na trysku zgod

n i e z P N - 79/C- 8 15 14 , p o czym sus~yć do os il'gnię c ia 3 lub 

4 s to p ni a wyschnięcia wg 3 . 1 k) , Grubość powłok i powinna 

wyno sić 20 .;. 25 I'm. 

b) Wykonan ie powłok pr zeznaczonych d o badania o dpor-

ności na uder zenie, Pł y t ki s t a l owe przygo towane zgod nie 

z P N- 74/ C - 8 15 13 pokryć d w iema warstw am i hadanf'j ema

lii sposobem n atr ysku zgod nie z PN-79/C- 8 1S 14, p o czym 

susz yć na s t ę puj ęco : I wars t wę 90 min w temperatur ze 

±20 C i 60 min '" temperal u~ ze 90 ±SoC II wars t w~ 90 min 

20 

w 

temperatur ze 20 ± 2
0

C i 120 min w 
o 

t el11p era tu r /e 90 ± 5 C. 

Lęczna gr ubość pow ł ok i p owinna wynosić 40 .;. 50 I'm. 

c) Wykona~owł ok do p ozos t a ł ych badań , F- I ,"k i s ta -

low e i s zklane pr zygo tow ane zgodnie z PN- 74/C-81S13 p o 

kr yć jednor azowo badanę ema l ię sposobem natrysku zgod

nie z PN-79/ C - 8 1S14, p o czym sus zyć na stępuj lIco: 90 min 

w temperat u r z e 20 ± 2
0

C i 120 min w temp era t urze 90 ±SoC . 

Grubość pow ł oki p owinna wynosić 20 .;. 25 1'111 , Do bad a 

n i a przyczepności em al ii khaki ciemnej pół matowej p r zygo

t ować powłok i n a pł ytk ach z b l achy oł owi owanej wg BN- 76 / 

0881-02. 

~2. W ykonan ie pow ł ok ema li i r o d zaj u 8. P ł y tk i s t a 

l owe l ub al uminio"'e ora z pł y t ki SLk l ane przygo towane zgo6-

nie z PN-74/C-SI513 pokryć badanp emal ię sposobem 

trysku zgodnie z P N-79/C-SI514, po czym suszyć do 

sięgnięcia 7 stopnia wyschnięcia z90dni e z 3. l k). 

Gr ubość pow ł oki p owinna wynos i ć 25.;. '30 I-'m . 

na ...., 

0-

~~ 5.2.3. W y k onani e pow ł ok emĆl I i i r o d za j u C . PIytki 

s ta l owe oraz p ł ytki szk lane p r zygo t ow an e zgodnie z P N-74/ 

C-8 1S 13 pok r yć jednorazo'~o badanym wyrobem s p osobem 

natrysku zgodnie z PN- 7 9jC-8 1S 14 i wysuszyć do osięg-

n ięc i a 7 stop nia wys hn i ęcia zgo dnie Z 3. 1 k l. Grubość p o

w ł oki powinna wynos ić 20.:. 30 fJrn. Do b adani a wy trzyma_ 

ł o;'ci die l ek t r ycżnej wyk0nać pow ł oh. i Ila p ł yt k ach miedzla-

n ych sposobem p od anym w PN-8 6 / E-04410/ 1S wys us zyć 

d0 os i ęgn ięc ia 7 s t opnia wyschni ęcia z godni e z 3. 1 k ) . Po

wł oki pr z e z nac z o n e d o badani a twardości wzg l ędnej przed 

wyk o n aniem badania przes zlifować l ekko papierem śc ier-

nym. 

3 . 6, Ak l imatyzacja pow ł ok d o badań. Przed w, k onaniem 

l>adań pow ł oki na l eży ak l ima t yzowa ' w t em p er dtur7e 20 i 2
0
C 

wi l go t ności wzg l ędnej p ow ietr 7a 65 ±So/, p r zez 2 h . 

3.7. Pomiar yruboś<.i pow ł ok", y konać prz yrz~dem 9 wa-

rantujęcym dok ł adność pomiaru do 10 % gr ubośc i, VI przy

padku pow ł ok na pł y t kach sta l owych s praw dzić pr ~yr~ę<.lem 

e l ekt r omagnetyt/nym Lgodnie / PN-74jC-8 15 1S. 

3 . 8. Op's badań, 

na ~ goł ym oki ern w r"oz prosz onyf11 ~wje l l €' dziennym na po-

w ł okach pr zygo tow anYLh n a pł y t ka c h s t a towych. Bar wę i po-

ł ysk pO'JV łok i porównać z wzor"cerr U7"-Jodn l onym pom ię dzy 

producentem i uży t kownikiem. 

3 .1 0. Badan ie odpornoś<..i pow ł ok na dzia ł anie o l e~ Po

w ł oki p rzygo towane na pł y tkach s ta l owych ?anurzyć do 2/3 

wysokości woleJu s il ni k owym Lux 10 ws Pt'-J-. 73;C - 9608S w 

o 
temperaturze 20 ±2 C na 24 h. Nas tępnie pow I GI, i wyjęć z 

o leju , pr zemyć tamp onem z w at y 2wł lż ony!l1 el'yłin~ 713 

PN-86/C-960 2S/ 05 i po odparo waniu e tyliny Wykonać w i 

zua lnę ocenę wyg l ędu p owłoki goły';' oki em w r o zproszonym 

świe tl e d ziennym or az p om iar t w ardości f'lezvvz=l l ę ,-'neJ o/n .~ 

czon ej w sekundach. D op uszczal ne Jest obni ż enie t w ardo';-

ci o 10 0;. w s tosunku do wart ości okre';lonej pr L Pd 

niem wo l eju na t ych s amych pł ytka ch . 

bad,,-

3.11. Badani e odporności pow ł ok na dzia ł arie __ benzl'.'2Y~ 

Powł oki p rzygo t ow an e n a pł y tkaLh s tal owych zanurz "c do 

213 wysokości w ben zyni e l otni e 7ej 8 _ 70 1) w pr z ypadk, I 

badani a em a lii r odzaju A (z wyjl' th, iem khaki c i en"cej półm~ 

towej) l ub w ety l inie 78 w Pl 'zypaciku em al ii rodzaju S 

oraz rod z a ju t., k haki ciemnej p óJ:nato)" .ej.Temp e rat u"a henLYn'/ 

p ow i nna wynosić 20 ±2
0

C , a cza s ba d ania 2 4 h. Następnie 

1) P a trz Informa cje d odatkowe P. 7, 
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powłoki wyjęć z benzyny , suszyć bibułę dos\,czenia i wy_ 

konać wizualnę ocenę wyględu powłok gołym okiem w roz-

proszonym św i e tle dz i ennym oraz pom iar t wardości bez -

wzg lędnej określonej w sekundach. 

Qcpuszczalne jest obni!eni e twardości o 100/0 w stosun

k u do wart ości okreŚlonej pr z ed badaniem", benzynie na 

tyc.h samych p ł y tkach . 

3, 12. Badan ie' odporności powłok na działanie tempera-

tur y 250 ±5
0

C. Powłok i pr zygo t ow ane na płytkach stalo-

wych umieścić w suszarce z termostatem w temperaturze 

250 ±5
0

C na 1 lub 3 h zgodn ie z 3 . 1 m) , po czym wyjęć z 

suszarki poz os tawić w t emp eraturze pokojowej pr zez 0,5 h 

i wykonać ocenę wyględu powłoki z a pomocę szkła 'o S-krot

nyrr, powiększeniu . Dopuszczalne z~ółknięcie powłoki po

ró"nać z wzorcem z ~ółk nięc ia uzgodnionym pom iędzy pro-

3,13, Zaświadczenie o jakości wyrobu, Producent jest 

obowęzany dostarczyć odb iorcy zaświadczenie o jakości 

wyrobu, a na ~ yczenie odb iorcy tak~e świadectwo z prze

prowadzonych badań pełnych, 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, l. Pakowanie, Emalie rodzaju A ( składnik I ) B i C 

nale~ y pakować zgodnie z PN-73/ C-B1400 whoboki un i wer-
3 

salne pojemności 25 i 50 dm lub inne opakowania uzgod-

nione pomiędzy producentem , odbiorcę przewoźniki em 

zabezpieczajęce wyrób w s topniu nie gorszym ni ż hoboki . 

4. 2. Pr<:echowywan i e i transp o rt - zgodnie z PN- 73/ 

C-81400 i obowi ęzujęcym i przepi sam i 1), 

ducent em i uż ytkowni ki em . j) Pa trz Informacje dodatk owe p , 3 , 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowu jpc a normę - Zakłady Tworzyw 

F arb PRCNIT, P i onk i, Zakład ZarT'iej scowy,Radom, 

:t, Normy zwi ęz ane 

PN_73/C_ B I400 Wyrob y lak i erowe . Pakow an ie, przecho-

wywan ie i transport 

PN_74/C_BI500 W yroby lakierowe. Pobier"nie prób ek 

prz ygo towan i e średniej próbki laboratoryjnej 

PN-n/C - B I503 Wyroby lakierowe, Wstępne próby tech-

niczne 

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów la-

ki e rowych i farb graficznych kubkern f 

( l epkość omowna) 

wypływowymi 

PN-74/ C-B I513 W yroby lak i er owe. Pły tk i do badań 

PN- 79/ C-B I514 W yroby lak ier owe. Sposoby o trz ymywa-

nia pow ł ok do badań 

PN-74/ C - B I515 Wyr oby lak i erowe. Nien iszczęce pom i ar y 

gr ubośc i pow ł ok 

PN-86/C-96025/ 05 Przet wory n aftowe. Benzyny s ilniko~ 

we. Et y li na 78 

PN-73/C- 96085 Przetwory naftowe. O l eje s ilnikowe Lux 

PN-B6/E-04410/ 15 Lak i ery elektroizo l acyjne. Metody 

badań. Pobieranie próbek 

P N-84/H-97031 A lum in ium. P a sta 

BN-76/0881-02 Blacha stalowa ołowiowana do tłoczeni a 

BN-7B/611B-22 Rozcieńczal niki do wyrobÓw lak i erowych 

do ce lów s pec jalnyc h 

BN-67/6t18-Z8 Rozcieńczalni ki do s t a lowych wyrobów la

kierowych. Wymagani a wsp6lne 

Pozostałe normy zw i \,zane podano w 3. 1 w tabel i, 

3. D okumenty zwijlzane s tanowi ęce uzupełnienie p rze-

piSów transportowyc h wymieni o nych w PN-73/C-81400: 

U stawa z dn i a 15 li stopada 198 4 r . Prawo przewozowe 

( O z . U. Nr 53, poz. 272 z 1984 r. ) , 

R egul ami n Przeds i ębiorstwa PKP o ładowaniu przesyłek 

towarowych ( O z, T, i Z. K . Nr 9, poz, 68 z 1985 r , ) , 

Zarzędzenie Mini s tr a Komunikacji 'Z dnia 7 m ar ca 1963 r , 

w sprawie ładowania samochodów ciężarowych przy-

czep ( M. 'P, Nr 24, poz, ' 123 z 1963 r, i Nr 35, poz. 250 

z 196B r . ) , 

Rozpo rzędzen i e Ministrów Komunik ac ji i SE'raw Wewnę-

trznych z dnia 2 g rudnia 19B3 r , w spraw i e warunków 

k on troli przewozu drogowego ma t eriałów niebezpi ecz-

nych (Oz, u. N r 67, poz. ' 301 z 1983 r, wraz z później

szymi zmianami ) . 

Przepi s y o ładowaniu wagonów towarowych. Załęcznik II 

do umowy o wzajemnym użytkowaniu w agonów towaro-

wych w k omunikacj i międzynarodowej (R IV ) ( O z, Ti Z . K. 

Nr 15, poz, 11 9 z 19B 1 r ' wraz z póź ni ejs zymi zmianami) 

R egulamin d l a mi ędzynarodowego p r zewozu k o l ejami t o

Warów niebezpiecznych (R IO) , Zał ęcznik B d o k o n wenc ji 

u m iędzynarodowym przewoz i e k o l ejami (COT IF ) 

( Oz. T , iZ.K, N r4, poz, 2 1 z 1985r, w r az z 

szym i zmianam i ) . 

U stawa z dni a 1 l utego 1983 r , Prawo o ruchu 

( Oz, U, Nr 6 , poz, 35 z 1983 r , ) , 

późn i ej-

drogowym 
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4, Symbol wg SWW - 1317-469. 

!I, Autor projektu normy _ in!. Izabela Dz i do, Zakłady 

Tworzyw i Farb PRDNIT, Pionk i , Zl\kład Zamiej scow y, 

Radom. 

6, Rozcieńczalnik do wyrobów epoksydowych do puszek 

konserwowych _ Kreol ak 102 FK _ o symbolu SWA 8154-

-474-000 wg ZN-78/MPCh-F I-45. 

7, Wymagania techniczne dotyczgce składnika 11 . - utwar-

dzacza po li snidowego specjalnego do emali i EP-140 

ZN-74/MPCh-F 1-516 

a l Wstępne próby technic zne zgodnie z PN_72/ C..8 IS03, 

b) Klarowność k larowna ciecz , bez zaw i esin, 

w g _ 

cl L iczb a aminow a w 9 KOH/ g subs tancji p odst awowej -

210.;. 230, 

d l Zawar tość substancj i lot n ych, % - 65 ~ 67 wg PN-84/ 

C-8IS12, 

e) Lepkość umow n a mier z ona kub k i em o ~rednicy otworu 

wypływowego 4 mm, s - 15 + 25 wg P N - Bl/C- B1S0B, Meto-

da A, 

f ) Tempera tura za płonu, Oc _ c o na jmniej 26 wg PN-7S/ 

C-04009. 

8. Wymagania techniczne d o tyczace benzyny lo tniczej 

al Zestaw frakcj i: 

_ pocz{ltek destylacji, Oc _ nie mn i ej ni! 40, 

_ 10% oddestylowuje, Oc _ najwy!ej BB, 

_ 50'k oddestylowuje, Oc _ najwy!ej lOS, 

_ 90'_ oddestylowuje, Oc _ najw y!ej 

_ 97,5 oddestylowuje, Oc _ najwy!ej 

- pozostałoŚĆ i straty, ~ - nie więcej ni! 

145, 

180, 

2,5, 

- pozostałoŚĆ, "lo - nie więcej nit 1,5, 

bl Liczba kwasowa, mg ·KOH na 100 cm
3 

benzyny 

więcej nit I, 

nie 

cl Temperatura poczętku krystalizacji, Oc _ nie wytsza 

ni! - 60, 

dl L i czba jodowa, g jodu na 100 g benzyny _ n ie większa 

ni! 10, 

el Zawartość węglowodor6w aromatyczn ych, 'lo- nie 

w i ęcej ni! 20, 

f l Zawartość sm6ł IN 100 cm 
3 

benzyny, % - nie więcej ni! 

2 , 

g) Zawartość siarki, %,nie w i fceJ nit 0,05, 

hl Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak, 

i l Zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak. 

9, Dotychczasowe normy i dokumenty 

ZN_71/MPCh_FL_SI4 Emalie epoksydowe EZ-79 

Zł'-!_74/MPCh_FL_SI6 Emal ie epoksydowe EP-140 w za

kresie wymagań dla składnika I 

ZN_73/ M!j>Ch_FL_S41 Emalie do kondensator6w ceramicz

nych _ w zakresie emalii epoksydowych 

TWT Emal ia epoksydowa EP-140 aluminiowa 

II;. Wydan i e 4 - stan iJktualny: październik 1987 

a) uaktualn)ono normy zwlęz ane I P. 7 Informacji dodat

kowych, 

b) wprowadzono P. :\ Informac ji dodatkowyc h. 
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