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l. wsn;:r 2. OZNACZ ENIE 

1.1. Przedmiot normy. PI7edrniotem no rm y ~ą emali 

celu lo/.owe do /abawek - /<lwies ina pigmentów w spla

st)'rikowany rn r07two rze nit roccluloi') la~i c rniCLej oraz 

żywi c \\ rniesi'aninie rl )/pus7Ci'al nikó \'v . 

P r7yklad oznacze n ia e m ali i ce lu lozO\"cj dIJ za bawek 

białej: 

l: MALl A CELU LOZOWA D O ZAB · WE K - BIALA 

BN-86/ 6 11 5-7 1 KTM 1 ~14 169 ~70 100 

3. WYMAGA NIA I BADANIA 
1.2. Zakres stoso wania przedm iotu normy. E ma lie cc

lu lozowe do zabawek Si : przeznaczo nc do malo wa ni a 
sposonem na trysku za bawe k me ta lo wych i dre\ lnia 

nych up ri'cdnio / a gru l1 towanyc h podkl a(km I1 lt roce lu 
loi'o\\ \'m Jo zabawck I). 

3. t. Zestawienie wymagań i metody badań 

' ) Pal rI In fo rmacJc d odat kowe p. 4 . 

\\'~ l1lag:tnia 
Me tody bacl"ń 

wg 

~II \~l q,,'plll' rróh~ I t'chlllc/ue - p~'/u;-.lałl\~l na :-'1('Il'I) () hllku o CLka k\\aJr; l l OWI'

go II.()(,J 111111. ' ,(111 / 111), 1l;11 \\ )IC] 
zgod ni e L PN-72/C-~1503 

h ) en" \\ ) [ll)\\u Ikp k oś~ UI11ll\\l1;1) mlCl/on\ kubki,' n1 () ,rcdnic\ "t \\ OIU \"pl\ · 

\\I..n' \,.' go 4 11l1l' , , 

(') ( ' /;1:-' '" ~ pł~ \.Idl (Il'pknść 1111111\\' 11:1 I :-, pul\\<a l!'} l' m:dll :dulllin i ll\\L'1 nUCI/OII\ 

ło..uhło..l i.'1ll p ~rl' dllll,: ~ ot\\I'11I \\\j1ł\\\ I)\\ .. ' ~ l' 4 m 111 . " 

d) R Olla r l' h: plgll1l'IlH'l\\ I), P 111 , il a l" \ Il'I 

ej (~~'''I(l'':;t~ , !!/c m ' , I laIW~/l'1 

n Z.I\\.JrI,, ' c ,,,11'''"1,,, 10111\,h . 1 .(1/11 11/ ) , 11;1 1\\\1"1 

- L'nw!t;t l.' I; l rn;l 

- L'IIl;JI I ~ pO/O:-.I:"lk 

g) KJ~l'I l' 1I {1~~ l o \\ e, g/m ~ . J1a.l\\~Il'1 

- 1'Illalll' : C/drn:"1 I ~d lll1l jnill\\a 

- cmaliL': L'/crwona. l..remt)wa . k. o~ć :-.h)Jliow:J . iól la Jaslla. ió lt a 
- L' llla I h,' : h iał a, p O ll1 a r ;](lc/u V,,':t. WI ~ JllnWa 

- emal,,' pOll), lak 

h) Tc mperatura 7aplonu, "C, co najmnil'j 

i) CI<" ,chn i,cla ['owłoki w tcm pcrat ll rJl' ~() ± 2°C i wilgotn ośc i wzglt;c1ncj [l"

WI Clr/" ó5 5'i;. min, 11ajW) lcj 

- 'l0pld1 I 

- 'l0Pll'li -l 

- , t l'pll' n (l 

I) W\ gl.ld i h'Jr\\:1 [l(mlnkl 

I) OdnorJ)l1ść pn\\i o ki na lI(k rll'11lc , CI11 spad ku C i~'7," · I." , co 11 aj mni e j 
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PN-8 1/ C-81508 

mct oda A 
PN -g I/ C-815ll8 

m" lOda A 
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PN-82/C-S 155 1 

metoda B 

PN-84/ C -8 1512 

metoda B 

PN -70IC-81536 

BN-83/ 6110-39 

PN-79/ C-81 5 19 

p, \ ,6 

PN -7ó/ C-XI528 

metod" A 
PN -54/ C-8 1526 

Ce na zl. 18.00 
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cd. tabl icy 

Wymagania 
M etody badań 

wg 

m) Twa rdość wzgl,dn:l powł o ki mierzona wahadłem Pe rsoza, co naj m niej 0,3 
2 
5 

PN-79/C-8 I 530 
PN -80/C-8 I 53 I 
BN-66/6 11O- I 8 

n) Przyczepność nożem krążk owym A. stop ień 

o) Po lysk'), stopic Il , co Iw j mniej 

lu b 

a para tem Gardncra . co najmn iej 55 
p) Odporność powlo ki na 7mato wien ie po d wpl ywe m 24 II d zia lania wody powłoka bez zm ia n . do pusz

na się zm atowienie znikające 

po 2 h 

PN-81 /C-8 1550 
PN-76/C-8 I 52 I 

r) Odporność powlo ki na p rzen ika ni e m i,d7ywa rstwo we. s topiel\ 

- emalia C7l'rw ona i wiśniowa 

- emalie pozos ta le 

s) Szl i fowa l ność powl o ki') 

2 
I 

wytrzy muje próbę 

p. 3.7 

p. 3.8 
t ) Zawartość metal i c i ,ż ki c h w p rlc li cze niu na s u c h ą m asę powlo ki la ki erowej. 

o/c(m / m ). najwy;iej 

- o lowiu 

- a rse nu. ch rom u. kad m u . an tymo n u i r t ęci lącznie 

- baru 

' ) Bada nia n ic wy kon uje s i ę w p rzypad ku e ma lii a lu mi niowej . 

3.2. Trwałość. Ema lie ce lulozo we d o zabawek po win
ny odpowiadać wymaga ni o m no rm y w c iągu 12 mie
s i ęcy. lic ząc od dat y produk cj i. W tym czasie do pusz
cza s ię zmianę l e pkośc i umo wnej o -20% w stosunku 
do do lnej gra nicy ora z +20% w stosunk u do gó rnej 
gra nicy lepk ości um o wnej poda nej w 3. lb) . c ). Ewen
tua lnie wyd zie lo ny osa d po winien da ć s i ę rozmi eszać. 

a zgę s tni e nie wyrobu po winn o u s tą pi ć po dodaniu roz
ciell cza lnika RC-02 d o wyro bó w ce lulozo wych wg 
BN-75/ 611 8-30 . 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wy k o nać wg PN -74/C-8 1500 po przep ro
wadze niu wsu; pnyc h pró b technicznyc h wg PN-72/ 
C-8 1503 . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po l egają na sprawdze niu zgod

n ośc i ze wszystkimi wymaganiami wymi eni o nymi w 3. 1. 
Badania n a l e ży wy ko n ywać co najmniej ra z na pół 

ro ku o ra z przy każdej zmia nie stosowa nych surowców 
lub metod techn o logicznych . jak ró wnież w przy padku 
bada ll rozjemczyc h . 

3.4.2. Badania niepełne po l egaj ą na spra wd ze niu wy
maga ll wg 3. 1. z wyją tki em 3. 1e). 1). g). h). p), s), t ). 

Bada nia ni e pełne n a le ży wy k o nywać dla k ażd ej part ii 
produ kcyj nej wyro bu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie emalii . Ba da n ą ema l ię do kład 

nie wymieszać i rozc iell czyć rozc i e ń cza lnikiem RC-02 
wg BN-75/ 611 8-30 do um o wnej l e pk ośc i ro boczej 24 -;-
26 s, mie rzo nej kubkiem o ś rednicy o two ru wypł ywowe

go 4 mm wg PN-8 1/ C-8 1508 met oda A. 
Ema l ię a lumini ową przygo t ować w na stępujący spo

sób : 
- 100 g pasty a lumini o wej rozprowadzić w 200 mi 

rozc iellcza lnika RC-02 wg BN-75/6 lI R-30, a n as t ę pni e 

dod ać 940 mi spo iwa. dokładni e wy miesza ć i rozc ie ń

czyć do l epkośc i umo wnej 25 -;- 30 s rozc ierlc za lnikiem 
RC-02 wg BN-75/6lI 8-30, 

0,05 

0.01 

0,025 

lub 

PN-8 1/ C-1l 1549 
p. 2.2 

PN -8 1/C-8 1549 
p. 2.3-;-'2.7 

PN -8 1/ C-8 1549 
p. 2.8 

100 g proszku a luminio wego wymieszać z 940 mi 
spoiwa i na s tępnie rozc i e ń czyć rozc i eńcza lnik iem RC-02 
do umo wnej lepk ości roboczej 25 -:- 30 s mierzonej 
kubkiem o ś rednicy otwo ru wypływowego 4 mm wg 
PN -8 1/ C-8l508 metoda A. 

3.5.2. Przygotowanie powłok na płytkach szklanych. 
Pł y tki szkl ane przygo towa ne wg PN -74/ C-8 l5l3 pokryć 
bada ną ema lią sposobem nat rys ku wg PN-79/ C-8 1514 
jed n ą warstwą k rzyżowo, a na s tępnie s u szyć d o 
os i ągnięc ia 6 stopni a wyschnięcia. D o nanoszenia 
powło k do puszcza s i ę stoso wanie aplika to ra . Powłok a 

po win'na mieć grubość 20 ± 5 !lm. Powło ki na pł y t 
kac h szkla nych słu żą do bad a nia czasu schnięcia. twa r
d ośc i i po łysku. Pozostałe bada nia wykonuje s i ę na 
pły tkach stalowych . 

3.5.3. Przygotowanie powłok na płytkach stalowych. 
Pły tki sta lo we wg PN -74/ C-8l513 pokryć sposobem na
trys ku wg PN-79/C-8 l514 podkład em ni troce lul ozo
wym do za bawek I). a n as tę pnie po l5-minutowym pod
suszeniu na po wiet rzu s u szyć przez 3 h w tempera turze 
60 ± 5°C. Grubość powło ki powinna wy n os i ć 20 -:-
25 !lm . D o przygo towa nia powłok dopuszcza s ię sto
so wa nie a pl ika to ra. Płytki przeznaczo ne do bada nia od
po rnośc i powło ki na d z i ałani e wod y powinn y być g run
to wa ne po o bu stro nach i na krawędziach . Powło ki 
p r zeszlifować na sucho pa pie rem śc i e rn ym nr P 280/37 
wg PN-76/ M-59107 i po oczyszcze ni u od pyłu po kryć 
sposobe m nal rys ku trzema wa rstwa mi bada nej emalii 
w od stępac h l5-m inut owyc h, a nas tę pni e suszyć d o 
os i ągn ięc i a 6 stopn ia wysc h n i ęc i a. Łą czna grubość po
wł oki powinna wyn os i ć 70 -:- 90 !lm . 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wy k onać przy rzą dem 

e lekt ro mag ne tyczny m wg PN-74/C-8 1515 lub innym . 
gwa ra ntującym dokł adność po mia ró w do 10% grubośc i 

powło ki. 

' ) Pa trz Informacje doda tk o we p . 4. 
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3.5.5. Akl imatyzacja pow ok. Przed wy ko naniem ba
dań po wl o ki nal ży a idimatyz wać p rz 'z 24 h w tem 
pera turze 20 ±2°C i wilgl>tnośe i wzgl~dnej powietrza 
65 ± 5% . a nast~pnie przez 3 h w temper<ltu rzc 60 ± 5°C 
lub 48 h w tempe r<lturze 20 ±2°C p rzy w i l gotn ości 

względn ej powiet rZ<l 6S ± 5%. 

3.6. Okreś le nie wyglądu powłoki wykonać nic uzbro
jonym ok ie m w rozproszo nym ś wietle d zienn y m na 
pły t ce przygotowanej wg 3.5.3. Powlo ka po winna odpo
wiadać wymaganiom wg 3 . lj) . 

3.7. Badania odporności powłok na przenikanie mię
dzywa rstwowe wykonać 11 <1 powłokach przygotowanych 
na plytk ac h stalowych wg 3.5.3 po malowa nyc h do po
ł owy płytki . Cli,! powilTz<.:hni~ płytk i pO ll1 <1lować spo 
sobem natrysku wg PN-79/C-8 1514 dwie ma warstwa mi 
emalii ce lul ozowej do zabawek białej, uprzed nio d o pro
wad70nej d o umownej I cpkoŚ<.:i ro boczej 24 -;- 26 s wg 
3.5.1 , s t osując 1 5-minutową prze rwę mic;dzy natryska
mi . 

Powł o k ę s U S7yĆ do osi"gn iC;l:ia 6 stopnia wyschn ięc i a. 

Grubość powłoki ema li i bialcj powinna wynos ić 40 -;-

50 ~m . 

Na stępnil' nie '17bro jon ym okiem w rozproszony m 
świetle d7iennym porównać o bie części powlo ki i usta 
l ić s to pi ell pu.en ikania międzyw \l r twowego wg skal i: 

stopicll I pnwło ka biala " ieza barwiona , 
s t opie ń 2 - powloka biala za ba rwi o na. 

-----_ .. _-
3.8. Bada!li~ szlifowalności powłok. Po w/o ki pr;:ygc

towane na pł ytkach sta lo wyc h wg 3.5. 3 sz l irc \V~: ć p:.:
pie rem ściernym P 280/37 wg PN-76/M-59 I 07 na mo

kro z u życiem wody, wykonując 25 cykli. Badanie wy
konać i ocenić wg BN-75/ 611O-07 p . 2.8 . 

<3 . PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. E mal ie celulozowe do zaba wek na
l eży pakować zgodnie z PN-73/C-8 1400 w o pa kowa nia 
uzgodnio ne pomiędzy producentem , odb io r<.:ą i prze
woźn i k i em nie o bniżające jakości wyrob u podczas s kła

dowania, o wymiarach zgodn yc h 7 lasadam i systemu 
wymiarowego opa kowań wg PN- 78/ 0-79021. Opa ko
wania musz,} być zgodne z wymagan ia mi obowiązu

j ący<.: h prze pisów przewozowy<.: h l
) . Sztu ki przesyłki za

wieraj,}ce ema li e cclu lozowe do za bawe k po winn y być 
zaopa trzone w n akpkę wg wzo ru nr 3 - "M a te ri a ł y 

ciekłe zapalne RID/ ADR" ' ). 
4.2. Przechowywanie zgodn ie z PN-73/C-8 1400. 
4.3. Transport. Emalie cełulozowe d o za bawek są 

mater i a łam i niebezpiecznymi kI. 3 p . 4b i powinn y być 
p rzewożone zgodnie 7. obowiązującym i dl a ma t e ri a łów 

niebezpiecznych przepisami transportowymi o raz wg 
PN-73/C-8 1400 ' ). 

') Pall7 Info rnw~je doda tk owe p. 5. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

L Instytucja opracowująca norm\, - D,bida Fabryka Farb 
I La kierów w D,'bi,·y. 

2. Istotne zm iany w stOSlInku :lo BN-78/ 611 S-71 

a) wpn1wad/ono badanic pJI) , ku aparalclll Gardnera jako meto

dę alt~rnal ~wn'l \\ ,\,',unku do dOl yc hoa" nwj . 
b) Hc/ygnowallo 7 badania lll.lpOfllO';ci r'owł"ki na benzy nę, 

c) dOlychoas slOsowany podkład S}nlokor 1\ 7a, l:lrio no podkła
dem nilrocc llllo7owy m do zabawek. 

d) do o/naoan la Iwardo~ci rowtoki /a,lo,o wan o wa had to Perso

La zam ia ,1 \\ a hadla Koniga. 

3. onny i dokum ent y związane 
PN-7J/ C-M 1400 Wyrob) laki,'ro\\e . Pak ol'anir. pr/cchowywanie 

i Ira n,port 

PN-74/ C-X 1500 Wyroby lakierl\\\ e. P"hicranie próhl"k i przygo lo wa
ni c średn iej rróbk i labo ral oryjnej 

PN -72/ C-SI503 Wyro by "'kicflllw . W't,pne p róby ledlllione 
PN-R I/ C-X 150S O/naoanie CIa,,, W) plywu W) rob.-)\\, lakie ro wych 

i farb graflC/nvc h kubkami w)pł " wuwymi (lepkość um owna) 
PN-74/C- ~151.' W) rob! I-,ki er",w. Plylki d o bada l\ 

PN -79/ C-X t 514 W) roby la k iel O" l'. Sposoby ol rtymywania po wło k 

do badali 

PN-74/ C-XI515 Wyroby lakicrmw. Nienis7C/:lce pom iary gruboś,i 

powłok 

PN -76/ M-S91 0 7 W~ rob~ ';,ier lll·. S,ic rni\\o. K "" ) fika cja wiel k ośc i 
zia rna 

p -7R/ C-7902 t Orako\\an ia . S~,lel1l w)miarowy 
BN-75/ 611l)-07 Wvr"bv lak,cnme Badania ,/Iiłowalno';ci powłoki 

BN-75/ 61IX-3() Ro/nel1oa lnikl dl) wyrobi,w cl"lu l<llowy,h 

P%,I:lk IHlrm ) 7\vi:17:1I 1<' p"d" nll \\ lab llcy . 
Karla kolorów \\')da na pUCI PI/e(blc;bi"r"w(' Ohrlllu l:arba mi 

i l.a kicr'IIn i C HEMI FARB \\ l;JiwiL";"h 
4. Podkład ccl U 107.1.. wy do za hawek po,,·il1icn (ldpnwiad"ć 

Z!\'-X4/ MPChd - 1'1.-2.1 25. 

S. Dokument y zwiąLane. stan(1wi~ce uzupełnienie przepisów tran
sportowych wy mienionych w PN-7VC-8 1400 

U, lawa z dnia 15 lisIopada 1984 r. " Prawo przewozowe" (Dz. U. 

nr 53. poz. 272 z 1994 r.) 

Rl'gu lam in Przedsiębio rstwa Pobkie Koleje Pallstwo l' e o ladowaniu 

i zabezpieczan iu przesylek towaro \\ yc h (Dz.T iZ K nr 9, poz. 68 

I 19 S r .) 

Rcgl!lamin dla mi,dl.ynarod o wego pUL" W07U ko lejam i towa rów nie
bezpiecznych (RIO). Załącznik B du Konwencji o międ7ynarodo

wym przewozie ko leja mi (COTl F) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44 

I 1985 r.) wraz z późniejszymi zmianami 

USlawa z d nia Ilulego 1983 r . - " Prawo o ruchu drogowym" 

(Dz. U. nr 6. poz. 35) 

Zarl. 'j dunie Ministra Ko munikacji L dnia 7 marca t963 r. w sprawie 

ł a dowa nia samoc hodów ciężarow\ch i przyczep (Mo n. Pol. nr 24. 

poz. t 23 7 1963 r. i nr 35. poz. 250 7 1968 r.) 

Rozporządze ni e Mi n i,t rów Ko muni kacji i Spraw Wewnęt rznych 

7 dnia 2 grud nia 1983 r. w sprawie warunków i kontro li prze

WOlU drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz. U. nr 67. 

pUZ. 3() I z 1983 r.) wraz z póź niejs zymi zmiana mi 

Z" I'IC7ni k A i B do Umowy Euro pejskiej 7 30 września t95 7 r. do 
I yczący między narodowego prze wozu drogo wego lowarów nie
bezpiecznych (AD R) (Dz. U. nr 35, poz. 189 7 1975 r.) wraz 

z późniejszym i zmianami 
PrlCpisy o ładowaniu wagonów lo wa rowyc h Zał :l cznik II d o Umowy 

o wzajem nym uży lk owani u wago nów towa ro wych w komunikacj i 

międzyna rodowej (RIV ) ( Dz. TiZK nr IS, poz. I t9 L 1981 r.) 

wraz 7 późniejszymi zmia namI 
6. Aułor projektu normy - mgr i nż . Anna Hosaja . Dębicka Fa

bryka Farb i La kierów. 

7. Wyrób uzyskał pozytywną opiniI( Państwowego Zakładu Higieny 

- pismo nr 561 8/80 z d nia 13 . 1 2. t9~O r. 

8 . Klasyfikacja produktu wg znowelizowanych przepisów transporto

wych RIO / ADR 
klasa 3. p. 4b Lm. 30 1 wg RID , 

klasa 3, p. 4b Lm . 2301 wg ADR . 
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