UKD 667.633.266°588.72

NORMA BRANZOWA BN-86

_ 6115-71
WYROBY Emalie celulozowe
LAKIEROWE Zamiast

do zabawek BN-78/6115-71

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP 2. OZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie Przyktad oznaczenia emalii celulozowe) do zabawek
celulozowe do zabawek — zawiesina pigmentow w spla-  — biate):
styfikowanym roztworze nitrocelulozy lakierniczey oraz EMALIA CELULOZOWA DO ZABAWEK — BIALA
Zywic W mieszaninie rozpuszczalnikow. BN-86/6115-71 KTM 1314 169 370 100

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ce- 3 ) [
lulozowe do zabawek si przeznaczone do malowania 3. WYMAGANIA T BADANIA

sposobem natrysku zabawek metalowych i drewnia- 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
nvch uprzednio zagruntowanych podkladem mtrocelu-

lozowym do zabawek!). ') Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
. . Metody badan
Wymagania we
S
@) Wstgpne proby techniezne — pozostatose na sicie’) o boku oczka kwadratowe- zgodnie z PN-72/C-81503
go 0,063 mm., S(m/m). nagwyze 0,02 PN-81/C-81505
b) Czas wyphywu (lephkos¢ umowna) mierzony kubkiem o Srednicy otworu wyply- PN-81/C-81508
wowego 4 mm. s 150250 metoda A
¢) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna) spoiwa do cmalin aluminiowe) micrzony PN-81/C-81508
kubkicm o Srednicy otworu wyplvwowego 4 mm. s l 140240 metoda A
d) Roztarcie pigmenton’). pm, gwyze) 35 BN-78/6110-09
¢) Gestosé, g/em’. najwyze; 1.15 PN-82/C-81551
metoda B
1) Zawartose substancy lotnyeh, “m/m). nagwyzej
— emalia czarna 73 PN-84/C-81512
— emalie pozostale 70 metoda B
g) Krycie tlosciowe, g/m°, najwyze) PN-70/C-81536
— emahie:r czarna 1 aluminiowa 100
— cmalie: czerwona, kremowa, kos¢ sfonmowa, zohta jasna, 26l 400
— emahe: biata, pomaranczowa, wisniowa 500
— emalie pozostate 220
h) Temperatura zaptonu, “C. co najmnicj 3 BN-83/6110-39
1) Czas schnigeia powtoki w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnoser wzglednej po-
wietrza 65 5% . min, najwyzej PN-79/C-81519
— stopien | 15
— stopien 4 30
- stopien 6 45
i Wyalyd 1 barwa powtoki powloka gladka bez pomar- p. 3.6
szezen, zaciekOw 1 chropowa-
tosci, barwa zgodna z wzor-
cem karty kolorow
k) Elastyeznose powtoki 3 PN-76/C-81528
metoda A
) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, em spadku cigzarka. co najmniej 30 PN-54/C-81526

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 25 sierpnia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE LALFA 1987 Druk. Wyd Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Naki. 3700 + 40 Zam. 435/87 Cena zt. 18,00



2 BN-86/6115-71

cd. tablicy
Wikiiagania Metody badan
wg
m) Twardosé¢ wzgl¢dna powloki mierzona wahadiem Persoza, co najmnie) 0.3 PN-79/C-81530
n) Przyczepno$¢ nozem krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531
o) Potysk'), stopien, co najmniej 5 BN-66/6110-18
lub
aparatem Gardnera, co najmniej 55 PN-81/C-81550
p) Odpornos¢ powtoki na zmatowienie pod wplywem 24 h dziatania wody powloka bez zmian, dopusz- PN-76/C-81521
cza si¢ zmatowienie znikajgce
po 2 h
r) Odpornos¢ powloki na przenikanie migdzywarstwowe, stopien p. 3.7
— emalia czerwona 1 wisniowa 2
— emalie pozostate 1
s) Szlifowalno$¢ powtoki') wytrzymuje probg p. 3.8
1) Zawarto$¢ metah cigzkich w przeliczeniu na suchg mas¢ powtoki lakierowe),
To(m/m), najwyze)
— otowiu 0,05 PN-81/C-81549
p. 2.2
— arsenu, chromu, kadmu, antymonu i rtgci fgcznie 0,01 PN-81/C-81549
p. 23527
— baru 0,025 PN-81/C-81549
p. 2.8

') Badania nie wykonuje si¢ w przypadku emalii aluminiowe.

3.2. Trwatos¢. Emalie celulozowe do zabawek powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 12 mie-
sigey, liczac od daty produkcji. W tym czasie dopusz-
cza si¢ zmiang lepkosci umownej o -20% w stosunku
do dolnej granicy oraz +20% w stosunku do gérnej
granicy lepkosci umownej podane) w 3.1b), ¢). Ewen-
tualnie wydzielony osad powinien da¢ si¢ rozmieszac,
a zgestnienie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu roz-
cienczalnitka RC-02 do wyrobdéw celulozowych wg
BN-75/6118-30.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przepro-
wadzeniu  wstgpnych prob technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na pol
roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
lub metod technologicznych, jak rowniez w przypadku
badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu wy-
magan wg 3.1, z wyjatkiem 3.le), 1), g), h), p), s), ).

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej parti
produkcyjne; wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badana emali¢ doktad-
nie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem RC-02
wg BN-75/6118-30 do umownej lepkosci roboczej 24 =+
26 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyplywowe-
g0 4 mm wg PN-81/C-81508 metoda A.

Emali¢ aluminiowa przygotowaé w nast¢gpujacy spo-
soOb:

— 100 g pasty aluminiowej rozprowadzi¢ w 200 ml
rozcienczalnika RC-02 wg BN-75/6118-30, a nast¢pnie
doda¢ 940 ml spoiwa, doktadnie wymiesza¢ i rozcien-
czy¢ do lepkosci umownej 25 <+ 30 s rozcienczalnikiem
RC-02 wg BN-75/6118-30,

lub

— 100 g proszku aluminicwego wymiesza¢ z 940 ml
spoiwa 1 nast¢pnie rozcienczy¢ rozcieficzalnikiem RC-02
do umownej lepkosci roboczej 25 <+ 30 s mierzonej
kubkiem o S$rednicy otworu wyplywowego 4 mm wg
PN-81/C-81508 metoda A.

3.5.2. Przygotowanie powlok na plytkach szklanych.
Plytki szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢
badang emalig sposobem natrysku wg PN-79/C-81514
jedng warstwa krzyzowo, a nastgpnie suszy¢ do
osiggni¢gcia 6 stopnia wyschnigcia. Do nanoszenia
powlok dopuszcza si¢ stosowanie aplikatora. Powloka
powinna mie¢ grubosé 20 +5 pm. Powioki na ptyt-
kach szklanych stuzg do badania czasu schnigcia, twar-
dosci i potysku. Pozostate badania wykonuje si¢ na
ptytkach stalowych.

3.5.3. Przygotowanie powlok na ptytkach stalowych.
Plytki stalowe wg PN-74/C-81513 pokry¢ sposobem na-
trysku wg PN-79/C-81514 podkiadem nitrocelulozo-
wym do zabawek'), a nastgpnie po 15-minutowym pod-
suszeniu na powietrzu suszy¢ przez 3 h w temperaturze
60 +5°C. Grubos¢ powloki powinna wynosi¢ 20 =+
25 um. Do przygotowania powlok dopuszcza si¢ sto-
sowanie aplikatora. Ptytki przeznaczone do badania od-
porno$ci powloki na dziatanie wody powinny by¢ grun-
towane po obu stronach i1 na krawgdziach. Powloki
przeszlifowa¢ na sucho papierem $ciernym nr P 280/37
wg PN-76/M-59107 i po oczyszczeniu od pylu pokryé
sposobem natrysku trzema warstwami badanej emalii
w odstgpach 15-minutowych, a nast¢pnie suszy¢é do
osiggnigcia 6 stopnia wyschnigcia. Lgczna grubosé po-
wloki powinna wynosi¢c 70 <= 90 um.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykonaé¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
gwarantujacym doktadnos$¢ pomiaréw do 10% grubosci
powtoki.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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3.5.5. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy akiimatyzowaé przez 24 h w tem-
peraturze 20 £2°C i wilgotnodci wzglgdnej powietrza
65 5%, a nastgpnie przez 3 h w temperaturze 60 £5°C
lub 48 h w temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosci
wzgledne) powietrza 65 15%.

3.6. Okresienie wygladu powtoki wykonaé nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym na
ptytce przygotowanej wg 3.5.3. Powloka powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1j).

3.7. Badania odpornosci powlok na przenikanie mie-
dzywarstwowe wykona¢ na powtokach przygotowanych
na plytkach stalowych wg 3.5.3 pomalowanych do po-
towy plytki. Caty powierzchnig¢ ptytki pomalowaé spo-
sobern natrysku wg PN-79/C-81514 dwiema warstwami
emalii celulozowe) do zabawek biatej, uprzednio dopro-
wadzonej do umownej lepkoscl roboczej 24 =+ 26 s wg
3.5.1, stosujge I5-minutowg przerwe migdzy natryska-
mi.

Powlokg¢ suszy¢ do osiggnig¢eia 6 stopnia wyschnigeia.
Grubodé powloki emalii biale) powinna wynosi¢ 40 =+
50 pm.

Nastgpnic nie uzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym porownaé obie cz¢sci powloki 1 usta-
li¢ stopieri przenikania migdzywarstwowege wg skali:

stopien I — powloka biata niezabarwiona,

stopien 2 — powloka biata zabarwiona.

K ON
INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Debicka
1 Lakierow w Degbicy. .
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/6115-71
a) wprowadzono badanic potysku aparatem Gardnera jako meto-

Fabryka Farb

d¢ alternatywing w stosunku do dotychezasowe)
b) zrezygnowano z badama odpornosci powloki na benzyng,
¢) dotychczas stosowany podkiad Syntokor A zastypiono podkta-
dem nitrocelulozowym do zabawek.
d) do oznaczania twardoscr powtoki zastosowano wahadto Perso-
za zamiast wahadla Koniga.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek 1 przygotowa-
nic Sredniej probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-81/C-R1508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakicrowych

lakicrowe.  Pakowanie, przechowywanie

1 farb graficznveh kubkami wyplywowymi (lepkos¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok

do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nienmszezgee pomiary grubosci

powlok
PN-76/M-59107 Wyroby Scierne. Scierniwo. Klasytikacja wielkosci
ziarna
PN-78/C-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6110-07 Wyroby lakicrowe  Badania szlifowalnoser powtoki
BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Karta koloréow wydana przes Pizedsigbiorstwo Obrotu Farbami

1 Lakicrami CHEMIFARB w Gliwicach

4. Podkiad celulozowy do
ZN-84/MPChil -F1.-2425.

5. Dokumenty zwigzane, stanowigce uzupelnienie przepisow tran-
sportowych wymienionych w PN-73/C-81400

zabawek  powinien  odpowiadac

3.8. Badanie sziifowalnosci powtok. Powloki provpc-
towane na pivtkach stalowych wg 3.5.3 szlifowad pa-
pierem $ciernym P 280/37 wg PN-76/M-59107 na mo-
kro z uzyciem wody, wykonujgc 25 cykli. Badanie wy-
kona¢ 1 oceni¢c wg BN-75/6110-07 p. 2.8.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe do zabawek na-
lezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione pomig¢dzy producentem, odbiorcg 1 prze-
woznikiem nie obnizajace jako$ci wyrobu podczas skla-
dowania, o wymiarach zgodnych 7z zasadami systemu
wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Opako-
wania muszg by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-
jacych przepisow przewozowych'). Sztuki przesytki za-
wicrajgce emalie celulozowe do zabawek powinny by¢
zaopatrzone w nalepke wg wzoru nr 3 — _Materialy
cickle zapalne RID/ADR™').

4.2. Przechowywanie zgodnie z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Emalie celulczowe do zabawek s3
materialami niebezpiecznymt kl. 3 p. 4b i1 powinny by¢
przewozone zgodnie 7 obowiazujacymi dla materiatow
niebezpiecznych pizepisami transportowymi oraz wg
PN-73/C-81400").

") Patrz Informacje dedatkowe p. 5.

i EC
DODATKOWE

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe" (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz.TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towarow nie-
bezpiccznych (RID). Zalaeznik B do Konwencji o migdzynarodo-
wym przewozie kolejami (COTIF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
7 1985 r.) wraz z pOzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia | lutego 1983 r. — .Prawo o ruchu drogowym™
(Dz. U. nr 6. poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw  Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawic warunkow i kontroh prze-
wozu drogowego materialow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67,
poz. 301 z 1983 r.) wraz z poZniejszymi zmianami

Zalgeznik A 1 B do Umowy Europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r. do-
tyezacy miedzynarodowego przewozu drogowego towarOw nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35S, poz. 189 z 1975 r.) wraz
7z pOZniejszymi zmianami

Przepisy o fadowaniu wagonow towarowych Zatgeznik 1T do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pozniejszymi zmianami
6. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja, D¢bicka Fa-

bryka Farb i Lakierow,

7. Wyréb uzyskat pozytywng opini¢ Paistwowego Zaktadu Higieny
— pismo nr 5618/80 z dnia 13.12.1980 r.

8. Klasyfikacja produktu wg znowelizowanych przepiséw transporto-
wych RID/ADR

klasa 3. p. 4b L.m. 301 wg RID,

klasa 3, p. 4b L.m. 2301 wg ADR.
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