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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
6115-69 

WYROBY Emalia olejno-żywiczna LAKIEROWE 

dla okrętownictwa kabinowa 

I. WSTE"P 

1, l, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest emalia 

olejno-żywiczna dla okrętownictwa kabinowa zawiesina 

Grupa kalalogowo X 24 

2, OZNACZENI E 

Przyk ł ad oznaczenia emalii olejno-żywicznej d l a 

town ictwa kabinowej białej: 

okrę-

pigment6w w roztworze żywic y syntetycznej w rozpuszczal­

nikach organicznych z dodatk iem środków uszlachetniaj~-
EMALIA OLEJNO-ŻYW I CZNA DLA OKR~TOWNICTWA 

cych. 

1,2, Zakres stosowan i a pr zedmi otu normy, Ema l ię sto- KABINOWA BIALA BN-77/ 6115-69 SWA-2266-055-010 

suje się do ostatecznego mal owan i a pomieszczeń wewn~trz 

s tatku , uprzedn io pomalowanych emali~ ftalow~ modyfiko_ 

wan~ d l a okrę townic t wa nadwodn~ I ma lowania wg BN- 70/ 

6115-54 . 

3, WYMAGAN IA I BADANI A 

3. I. Zestawienie wymagań i metody badań 

Wymagania Metody badań wg 

a) Wstępne pr6by techniczne 

- pozostał ość na sicie o boku oczka k wadra towego 
0,063 mm, 9. wag . , najwyżej 

b) Temperatura zapłonu, oC, co n a j mniej 

c) Le~ość umowna m ierzona kubkiem Forda, s 

d ) Gęstość, g / c m
3 

e) Roz tarcie p igme n t6w, )-lm, najwyż ej 

f) Rozlewność, stopień , co najmniej 

g) Krycie jakościowe, stopień 

h) Czas schnięcia powlok i o temperaturze 20 ±2
0

C i w i l gotności 
względnej powietrza 65 ±5%, h, najwyż ej 

- stopień 1 

- s t op i eń 3 

i) WY91~d i barwa powlok i 

j) Połysk, stop i eń, co najmniej 

k ) ~. Iastyczność pow l oki wg r'rz yrz~du A 

I ) Przyczepność pow l oki, stopień 

I ) Odporność pow loki na uderzen ie, wysokość spadku ciężarka, 
cm 

m ) Odporność p owl oki na dzialan ie mgl y so lnej w ci ~gu 166 h 
(7 cykl i) 

zgodnie z 

0 ,2 

23 

100",140 

1,2.;.1,4 

55 

7 

\I 

12 

36 

powloka bez p omar ­

szczeń , zaci ek6w i 
chropow atości; bar­
wa zgodna z odpowied­
n im wzorcem kar t y ko­

lorów 

PN-72/ C-6 1503 

PN-75/ C-6 1505 

PN/C-04007 

PN-75/ C-6 1506 

BN-64/6110-1 1 

BN-72/ 6110-09 

PN-67/C-61507 

PN-70/C-61536 

PN-69/ C-6151 9 

3. 6 

6 BN-66/ 61 10-16 

3 PN-76/ C-B 1526 

2 PN- 73/ C-BI531 

50 PN-54/C-BI526 

wygl~d pow lok i bez zmian, PN-61 /C-BI523 

dopuszc zalna ni eznaczna 

utrata polysku i zmiana 

odc ien ia barwy 

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb 
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3.2. Trwa l ość. Emalia olejno-tywiczna dla ok rętow-

n ictwa kabinowa p owinna odpowiadać wymaganiom normy w 

cięgu 9 m iesięcy , liczęc od dat y produkcji. Dopuszczalne w 

tym czasie zgęs tni eni e wyrobu powinno ustępić po dodaniu 

najwytej 5% benzyny do laki erów C wg PN-66jC-96023 . 

3. 3 , Program badań 

3.3, 1. Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności 

ze wszystkimi wymagan iam i wymienionym i w 3.1. Badania 

pełn e n a l e t y wykonywać co najrrłniej raz na 6 miesięcy. Ba­

dani a pełne nalet y wykon ywać również prz y katdej zmia-

nie st osow an ych su r owców i metod t echnol og icznych oraz 

w prz ypadku badań r ozjemczych , 

Jeż e l i badana part ia ni e odpo w iada wymaganiom normy ba.­

dania nalet y pr zeprowadzać na trze ch następn ych kol~nych 

p artiach, 

3.3,2. Badan ia niepełne pOl egaję na sprawdzeni u zgod-

ności z 3. 1 nas tępujęcych wym agań; 

a l wstępnych prób techn icznych, 

bl l epkości , 

c l gęs t ości, 

d l roztarcia p igmentów, 

el r ozlewności , 

f) krycia jakościowego , 

gl czasu schnięcia, 

hl wyględu pow łok i, 

i l poł ysku. 

B ad ania niepełne n a l ety wykonywać dla katdej partii wy_ 

produk owanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i pr zygotowanie śr edn iej próbk i 

laborator yjnej nalet y wykonywać wg PN-74j C-81500 po 

przepr owadzeniu prób wg PN-72jC-8 1S03, pr'zy czym za 

wi elkość parti i nalet y uwatać ilość wyrobu oznaczonego 

t ym samym numerem partii produkc yjnej i datę produkcj i u­

wi doczn i onę na etykiecie opakow ania . 

3. S. Przygotowanie powłok d o badań 

3.5.1. Wykonanie powłok. Płytki s talowe wg PN-74j 

C-81513 pomal ować jednorazowo badanę ema l ię za pomocę 

pędzla, w sposób podany w PN-70jC-81514, po czym 

szyć w temperaturze 20 ±2
0

C i wilgotności względnej 

wietr za 65 ±5% do oSięgnięc ia 3 stopnia wyschnięcia. 

su-

po-

Grubość pow ł oki do badań powi nna wynos ić 25;. 40 ).lm. 

Do badan ia odpomośd powłok na działanie mgły solnej 

płytki stalowe należy pomalować dwukrotnie i obustronnie, 

a b rzegi zabezpieczyć przez zanurzenie w parafinie o tem­

peraturze 80
0

C na głębokość okoł o 5 mm, 

Malow ać nalpty w Ods tępie 24 h, 

Grubość pokr ycia powinna wynosić 50.;. 80 }Jm. 

3,5,2. Aklimatyzacja powłok do badań, Powłok i d o ba-

dań aklimatyzować w temperaturze 20 ±2
0

C w i I gotnośc i 

względnej powietrza 65 ±5% w cięgu 96 h, Czas aklimaty­

z acji nalety li czyć od .chwili osięgnięcia przez powłokę 3 

stopni a wyschnięci a, 

3.5. 3. Pomiar grubości powłok nalety wykonać wg PN-74/ 

C -81515 przyr zędem e l ektromagnetycznym lub innym gwa­

rantujęc ym dokładność pomiaru do 10 % gr~bości. 

3 . 6. Ocena wygljldu powłoki powinna być wykonan a nieu­

zbrojonym oki em w rozproszonym świetłe dziennym co naj­

mniej na 3 powłokach przygotowanych zg odn ie z 3.5.1. 

3,7. Zaświadczenie w ytwórcy o wynika ch badań. Wytwór-. 

ca jest obowięz an y przedstawić odbiorcy orzeczenie 

troi i o jakości wyrobu. 

kon-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakow anie. Emalię olejno-tywicznę dla okrętownic\-

wa kab i now ę nalety pakować zgodnie z PN":73jC-81400 

hoboki uniwersalne pojemnośc i 25 50 dm
3

, w pudełka 
w 

o 

pr zekroju okręgłym z wieczkiem wciskanym pojemności 

5 dm
3 

lub w inne opakowania uzgodnione między producen­

tem a odbiorcę i zabezpieczajęce wyr ób w sposób właści wy. 

4, 2, Przechowywanie transport - wg PN-73jC-81400. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, In s tytucja opracowu jjlca normę - POLlFARB-OLlWA­

Zakłady Farb, Gdyn i a. 

2. N ormy i dokumenty zwi ęz ane 

PN-73j C-81400 Wyroby laki erowe. Pakowan ie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74jC-81500 W yroby lakierowe. Pobieranie próbek 

prz ygo tow anie średniej próbki laboratoryj n ej 

PN-72 jC-8 1503. W yroby I aki erowe, Wstępne próby tech-

niczne 

PN-74j C-81513 Wyroby laki erow e. Płytk i do badaA 

PN-70 j C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposob y o trz ymyw a-

ni a pow ł ok do badań 

PN-74j C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczęce pomiary 

grubości powłok 

PN-66jC-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierów 

BN-70j 6115- S4 Emalie ftalowe modyfikowane dla okrętow­

nic t w a nadwodne do I malow ania 

Pozostałe norm y zwięzane podano w tabli cy , 

Karta Kolorów Farb Okr~towych Oliva, 

3. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowi ęzujęca 

ZN-70jMPCh- FL-264 zostaje uniewatniona z dniem 1 kwiet_ 

nia 1978 r, 

4. Autor pr oj""'-tu normy - mgr int. Maria Januszewska -

POLlFARB-OLlWA - Zakł ady Farb w Gdyni. 
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