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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia olejno-zywiczna
dla okretownictwa kabinowa

BN-77
6115-69

Grupa katalogowo X 24

1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest emalia
olejno-2ywiczna dla okretownictwa kabinowa - zawiesina

pigmentéw w roztworze tywicy syntetycznej w rozpuszczal-
nikach organicznych z dodatkiem érodkéw uszlachetniaja-

cych,
1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalig sto-

suje sie do ostatecznego malowania pomieszczern wewnatrz
statku, uprzednio pomalowanych emalia ftalowa modyfiko-
wanga dla okretownictwa nadwodna | malowania wg BN-70/

6115-54,

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii olejno-2ywicznej dla okre-

townictwa kabinowej biatej:
EMALIA OLEJUNO-ZYWICZNA DL A OKRE,TOWNICTWA

KABINOWA BIALA BN-77/611569 SWA-2266-055-010

3, WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan wg

a) Wstepne préby techniczne

- pozostatos$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % wag., najwyze;j

b) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

c) Lefkoéé umowna mierzona kubkiem Forda, s
d) Gestosé, g/cm3

e) Roztarcie pigmentéw, um, najwytej

f) Rozlewnoéé, stopiert, co najmniej

a) Krycie jakoéciowe, stopieh

wzglednej powietrza 65 *5%, h, najwyzej
- stopief 1
- stopien 3

i) Wyglad i barwa powtoki

j) Potysk, stopieri, co najmniej
k) Elastyczno$é powtoki wg przyrzadu A

1) Przyczepnosé powtoki, stopied
cm

(7 cykli)

h) Czas schniecia powtoki o temperaturze 20 tZOC i wilgotnosci

t) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, wysokos¢ spadku cig?arka,

m) Odpornoéé powtoki na dziatanie mgty solnej w ciagu 168 h

zgodnie z PN-72/C-81503
0,2 PN-75/C-81505

23 PN/C-04007
100+140 PN-75/C-81508
1250, % BN-64/6110-11
55 BN-72/6110-09
7 PN-67/C-81507
1" PN-70/C-81536

12

36 PN-69/C-81519

powtoka bez pomar-
szczeh, zaciekdw i
chropowatoséci; bar-
wa zgodna z odpowied-
nim wzorcem karty ko-

loréw 3.6
6 BN-66/6110-18
3 PN-76/C-81528
2 PN-73/C-81531
50 PN-54/C-81526

wyglad powtoki bez zmian,| PN-61/C-81523
dopuszczalna nieznaczna
utrata potysku i zmiana
odcienia barwy

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrze$nia 1977 r.
joko norma obowiazujoca w zaokresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Mior nr 1 /1978 poz. 3 )
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3.2, Trwalodé, Emalia olejno-2ywiczna dla okretow-
nictwa kabinowa powinna odpowiadaé wymaganiom normy w
ciggu 9 miesigcy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w
tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustapié po dodaniu

najwyzej 5% benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023,

3, 3, Program badan

3.3. 1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystki-mi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Badania
petne nalezy wykonywac co najniniej raz na 6 miesigcy, Ba-
dania petne nalety wykonywaé réwniez przy katdej zmia-
nie stosowanych surowcéw i metod technologicznych oraz
w przypadku badah rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy ba-
dania nalezy przeprowadzaé na trzech nastgpnych koleinych

partiach,

3.3, 2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z 3.1 nastepujacych wymagan:
a) wstepnych préb technicznych,
b) lepkosci,

c) gestosci,

d) roztarcia pigmentéw,

e) rozlewnosci,

f) krycia jako$ciowego,

g) czasu schniecia,

h) wygladu powtoki,

i) potysku,

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii wy-

produkowanego wyrobu,

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

3.5. 1. Wykonanie powtok, Ptytki stalowe wg PN-74/

C-81513 pomalowaé jednorazowo badana emalia za pomoca
pedzia, w sposéb podany w PN—?O/C-B‘ISM, po czym Su-
szyé w temperaturze 20 tZOC i wilgotnoéci wzglednej po-
wietrza 65 *5% do osiggnigcia 3 stopnia wyschnigcia.

Grubos$é powtoki do badah powinna wynosié 25 + 40 pm,

Do badania odporr:oéd powtok na dziatanie mgty solnej
ptytki stalowe nalezy pomalowaé dwukrotnie i obustronnie,
a brzegi iabezpieczyé przez zanurzenie w parafinie o tem-
peraturze BOOC na gtebokoéé¢ okoto 5 mm,

Malowaé n-aleZy w odstepie 24 h,

Grubos¢ pokrycia powinna wynosié¢ 50 = 80 Hm,

3,5,2, Aklimatyzacja powtok do badaf, Powloki do ba-

dai aklimatyzowaé w temperaturze 20 i'2°C i wilgotnoéci
wzglednej powietrza 65 *5% w ciagu 96 h, Czas aklimaty-
zacji nalezy liczyé od chwili osiggnigecia przez powtoke 3

stopnia wyschnigcia,

3.5.3. Pomiar gruboéci powtok nalety wykonaé wg PN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwa-

rantujacym doktadnos$é pomiaru do 10% grﬁboéci.

3.6. Ocena wygladu powtoki powinna byé wykonana nieu-

zbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co naj-

mniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3.5.1,

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badah, Wytwén

ca jest obowiazany przedstawié odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Emalig olejno-2ywiczna dla okrgtownict-

laboratoryjnej nalety wykonywaé wg PN=74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy c¢zym za
wielkoéé partii nalety uwataé iloéé wyrobu oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i data produkcji u-

widoczniona na etykiecie opakowania,

3,5, Przygotowanie powtok do badah

wa kabinowa nalezy pakowaé zgodnie z PN=73/C-81400 w
hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dms, w pudetka o
przekroju okragtym z wieczkiem wciskanym pojemno$ci
] dm3 lub w inne opakowania uzgodnione miedzy producen-

tem a odbiorca i zabezpieczajace wyréb w sposéb wiaéciwy,

4,2, Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE. DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OLIWA -

Zaktady Farb, Gdynia,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503. Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badah

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubos$ci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakieréw

BN-70/6115-54 Emalie ftalowe modyfikowane dia okretow-
nictwa nadwodne do | malowania

Pozostate

normy zwiazane podano w tablicy,

Karta Koloréw Farb Okrgtowych Oliva,

3. Dotychczasowe normy, Dotychczas obowigzujaca

ZN-70/MPCh-FL-264 zostaje uniewa%niona z dniem 1 kwiet-
nia 1978 r,

4, Autor projektu normy - mgr inZ, Maria Januszewska -

POLIFARE-OLIWA - Zaktady Farb w Gdyni,
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