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WYROBY Emalie epoksydowe 
LAKIEROWE 

modyfikowane epoksyesłrowe Zamiast 
BN-75/6115-67 

lWCWI.C .~y\V[Ly L'·poksyl..'~, in.'1\VC' J /. d ()dntklclll s.yka tyw 

1.2 . /..Jk l~L' :'; ~ t C'5\.""IW d ltliJ p ,"zedllllo t u llC'nllV. EllHll lc (>po-

2 . I'lll)/. II\I I \..I/.NI\Ci:I~NIE 

2. l. Rod/.il JC! . \V 1.~1!(,/.IHJŚCI od przc/naczelHa 1 w ! aS110Ś­

C I r OI. I-ÓŻn I D Sl~ tr zy n .. xl z.::łJc ern d lll epoksyJ()wych IHody l' l-

kowanye h epoksyestrowych : 

pr ZC I.l1il CZOne (·10 malowani. ] po wIerzch ni alwlllll lowyc h, 

d uralwlllnlowych . drcwnlany\.' h oril/. tkdllln lot ll lczych . 

II - " Innii " epoksydowe Illody flkow.lne epo ksycs lrc'wc 

prZC L. na czone UO malL'IW nl1ld IlOwte r'zc hn l 

Wy magan ia 

a ) Wst.;:pne próby tec hni cz ne 
- pozostalość na SICIC o boku oeLka kwadra10wegl' 

0 ,063 mm, % I1I / m, naJwyl.eJ 

b) C zas wyplywu ( l e pkość wnowna) mi erzo ny kubklem 
o średlll cy otworu wyplyw owego 4 mm. s 

e) Gęslość, g /em 3 , najwyżej 

d) Rozl ewno ść 1), stopień, najwyżej 

e ) Roztarcie pi gmentów, f-lm, najwyżej 

f) Tempe r atura zapl o nu . oC , co naJm m eJ 

sl Z awa rtość substanC) I 10myc h , % mi m, najwyże j 

h ) K ryc ie jakośc iowe d la em ::I i" 
- czarneJ, z i e lo ne] , brązow ej, khaki 
- pozos ta Iyc h 

Grupo katalogowo 1024 

III - elllillle epoksydowe modyflkowane epoksyestrowe 

prLCl.naCZone do malowania powierzchll l s ta lowych. 

a w s/, czegól nośL I siln ików s palinowych. 

I 

2 _2. Pr~y klad oznaczenia 

a) ema lII r odza ju I, bialc]; 

EMi\Lli\ EPOK S YDOWA MODYF IKOWANA 

E POKSYESTROWAI, hiala 

Il N- S l j 6113-67 SWA 7469-707-0JO 

b) em ilii i r od zaju II , bial ej : 

eMA LI A EPOKS YDOWA MO DYFIKOWANA 

EPOK S YE S TROWA 11 . biala 

BN-SI/611S-67 SWA 7469-732-010 

c) emal" I'od zaju III. blal eJ : 

I, Mi\ Ll A EPOKSYDOWA MOD YFIK OWANA 

EPClK S YE S TROW A III, biala 

BN-81 /6 1 IS-67 SWA 7469-735 - 010 

3 . WYMAGAN Ii\ I TlADi\NIA 

3 . I. !:es law lcnle wymagali i metod bad ań 

Rodzaje 
Metody badań 

I II I III 
wg 

zgod ne z PN-72 jC -81503 
PN-81 / c-81505 

0,05 

PN-81 jC -81508 
90.120 I 100.130 I 40.80 metoda A 

PN-82 / c - 81551 
1,2 metoda B 

8 I 8 I 6 PN -67 /c -81507 

35 BN-78j6UO-09 

23 PN /c -04007 

60 P N-84 jC - 815 12 
metoda B 

I 
PN-70jC-81536 

I 
I I 

Zgłuszono przez Zjednoc zenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiono przez Na czeln e gu Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnio 2 8 grudnia 1981 r, 

jako normo obowiązująco od dnia l poździernika 1982 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 7 / 1982 poz. 16 ) 

Wydanie 2 
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.:d. tabl icy 

1) "'/ d!,> w.\~~\i\.·h~lJlI.:l w 1 ... ~[l l pCr~' lllIl~/ C 20±2 .. "'lC I wd~~I."'I t­
f H JŚ ... · l w/,~I'"',dll'-,J P(\\V Ii..'tr L~ [ b') ±j ~" " h. t1i1JWy/. l'J 

- :-. lt'llHC I\ l 
- sti."ldC ll .J 

k. ' Poly~k t) stopIell . CL' naJ"11H I,,~J 

l) ~'· ler" l ll o "..'. kg / f-' m. co naJ mnlcJ 

I) Tward,,,;ć w z!o; I ~'d na Ix'wlokl w).:. wahildla Persoza. 
C0 llajmnleJ 

n ) l,dp('lr noś~ pc"v i ('lkl na wjer LcnH~ . cm spadku 
c I~ /.a rka 

o ) Pr/.yczepność, stop,cń 
- do pod lo/a 
- t10 powloki fl1 1<;d zywarSlw) 2) 

p l Odporność p"wlol , 1 nil dZlal n nlc 7. n)lennych tempe­
ratur I wy t rzymuJc cykli ł ('o n;I Jm nicJ 

r ) udporność powloki na l h dl.I<dal1le 3-procentowe­
go rozt \V0 1· U kwasu s ll..lrkowego o temperaturze 
6.0 ±2 Oc 

s ) "1dpo r .0ŚĆ powlok i na 1 h dL lill :w ł<- 3-pr occ nl owc­
gl1 r OZ !W t' r u '.vod or otl cnku !-iodowego o temperatu­
r ze !.U "'2 ue 

t l Odpornosć powloki na dZ lalanie olej u 

u ) Odporn ';ć po wloki na d Zlalanlc benzyny 

w ) Elastyczność pow loki po przyspieszonym s tarze­
nlU, wyt r zymuje zginanie na sworzniu o średn icy, 

mm 

v ) Odporność pow lok i na dZlalan~e wody des t'ylowanej 
- 26. h w temperaturzc 20 ±2 C 

- 200 h w temperatu rze 40 ±2 Oc 

RodzaJc 

II 

2 
6 

III 

powloka bel Zi l (: I Cków i chropo­
watoś c I . bnrwil w~ uzgodnl0nc ­

~0 WZ0rc,J 

7 

O, ::i 

0 . 2 

2 

2 
2 

10 

7 

o.s 

0 . 3 

2 

30 

2 

10 

pow loka bez zmian. 
dopus z cL.:tlna nlc­
z naczna zmiana od­
Clcnla bilrwy l utra­

tn polysku o I sto­
pl c ń 

powloka bcz zmian . 
dopuszcLa I na nie­
znaczna ZJll lana od­
cicnia ba.rwy i ulra­
ta poly sku o l sto ­
pIe ń 

wyt r zy­
muje 
próbę 

wytr zy­
muje 
próbę 

3 

pow loka bez zmian, 
dopuszcza lne nie­
znaczne zmatowl Cllle 

n ie znikające po 
24 h 

6. 

0 .3 

J 

wyt r zy­
muje 
próbę 

wyt r zy­
muje 
próbę 

powloka 
bez 
zm ian, 
dopusz ­
czalna 
zmlana 
odCienia 
barwy, 
nieznacz­
ne zmato­
w ienie 
nie zni­
kające 
po 24 h 
i spęche­
rzenie 
l D 

MC I,,,ly bada li 
wg 

PN -7~ / c-S I ') I ~ 

3.G 

RN - G6 / G II 0 - 1~ 

PN -76 /c-SI::i 16 
IllClotl LI ,\ 

PN - 7~ / C-8 1 ::;30 

PN-7G / C-SI::;2~ 
mcto( I,] A. 

PN-::;!. / C-SI :J 26 

PN-SO /C-SI 3JI 
nóż krąi.kowy !\ 

IIN - Go / GI IO- I::i 

PN-77 / C-SI:J22 
mC lod" !\ 

PN-77 / c-81S22 
me lotla A 

3 . 7 

3. 8 

3.9 

PN -76/c-81521 
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cd . tab li cy 

W ylllagiJllta 

x) Odpo rność powloki na dL.lilldnl~ w(xlncgo roztworu 
sol i nicorgani cznych 

y) Odporność powloki nii JZldl"JlIC wi lgoCI w WarW1-

kach konden;;"cj I 

I) NIC dotyczy ema lII aluminiowe j. 
Z) Patrz Infol'm" cjc dod"tkowe p . 6 . 

3 . 2 . Trwalość . Emallc cl'0ksy<lowe llIodyft kow une .01'0-

my w Ciągu 10 IIIlesl';':Y . 11C'I.,!e od d,tlV produkcJI. 

Dopuszczalny Jest w tym C/...::tSIL' W/.'~I.."'!--I lepkoścI UIIl0wnCJ 

me p r zek rac zaNcy 2')', .';órnej ~rilnl,'v lepkoścI wnowncJ 

podanej w 3. J1», który pOWl11len US l i!l)l~ p" dodaniu ksylenu 

wg BN-73 / 0"J17- 11. 

3 . 3 . Program bada l) 

3 . 3 .1. nadaniu pelne pole~"jil 11.1 SI"",,wdzenlu zf;odnośc l 

ze w szys lkuTII wymagHn/iJnll. nonlly Wy/]11\.~n ł 0ny!ll1 w J .l. 

Badania pelne nale':'y wykonyw"ć prL kal.dej I.llllanle sto-

sowanych surow(:ów 1 metLxi Lc,,-hnologlcznych mogących 

mleć wplyw na wyniki prLy okresowej kontrolt Jakośc I, 

która powll1na odbywać SI'; co naJlllnlej 2 relLy w I"oku oraz 

w przypadku badań rozjemczych. 

3 . 3 . 2 . Uadanla lllepelne pole~d j 'l na s prawdzeJllu zgod-

noścl z wymaganiami wymlell l nyllli w 3. I , Z wYNtkl em 

poz. f). h ) , I ), p ) . y) . 

l3adama nlcpclne nale .i.y wykonyw a" dla ka.i.dej partII 

wy r obu . 

3 .L. P obIe r anie próbek przygotow yw anie średnIej 

próbkI labo r atorYjne j na Ici:y w ykonać /.~odnle z P N -7L / 

C-81500, po przeprowadzeniu prób wg P I -72 / C-S1503 . 

3. 5 . Przygotowanic powlok do badali 

3 . 5 .1. Przygotowanlc CIIl" lil. I lmJil ll ą cma ll'; należy stil-

ranlllC wymieszać, rozc lcńczyć rOZ C I CI)Cza ln lk lcm podanym 

w 3 . 2 do lepkoścl WllOWnej 25 • 30 s, nllerzone j zgodnie 

z 3 .1 b) , a nast<;pnle przcfJ!lrOWiJĆ przez SitO o boku oczka 

kwadratowego 0,063 mm . 

3 . 3 . 2 . Wykonanie pow lok 

3 . 5.2 . 1. Wykonal1lepowlok pl"ZeL IW z .. mych do badania 

odpornoś CI chemIcznej oraz odpornoścI na dZlaŁame wooy. 

W zależności od rodzaju badanej emal II , powloki przy-

"~"tować w sposób podany w poz. a) I b) . 

Rodza je 
Metody badul' 

I II III 
w~ 

pow loka .1 . 10 
- - bez punk-

tów koro-
ZJI 

wytrzy - 3.11 
- - mUJe 

prób<; 

ił) Emalia rodza~. Ply'tki ze s topów nlll llJllllWn p latero­

wdn,,~o. odm iany P A7N Pma l wg P N-7.!./II-'l27LS , o wymia ­

rach90x3UxO.5mm.odtluszczone zgodnie z PN - 7L/ 

C-8IS13. pokryć obust ronnI e farbą epoksydową do grunto­

Wallli!. r od/'''Ju B wg HN-7S / 6113-32 I ;,uszyć w temperatu­

r/.e 120 ± 'i Oc przeL 30 nlln. 

Nast.;pnle pokryć obustroTUlle badaną emallq melOdą na­

Il"y sk u. '-godn ie z PN-79 /C - S1514, po czym suszyć zgodme 

z .1 .11) 00 oS l ągm~cia 3 stopIHa wyschn l<:cia. 

I.qczlla grubość powloki jed no stro llnej powlllna wynosIć 

4') . 70 fJllI . 

Kraw ,Lin" plytek I kraw~dL l e otworów sluiących do za­

W'CSLanla plytek powmny być pok r yt.e badanym z<'stawem la-

b) Ema Ila rodzaj U II, tli. t' tytk I sta lowe I' riy golowalle 

z~odl1l<' 7. PN-7.!. / C-S1513 pokryć obustronnie podkładem 

ftal owym mody fi kowanym schnącym na powietrzu . chromia­

no wym ogólnego stosowania, cze l'wony m tlenkowym l) mdodą 

Iln t rysku zgodnie z PN-79/C-SlS14 i sus/.y': w temperatu­

rze 120 ±5 Oc w ciągu 30 min. Nast<;:pll le pokryć obustron-

llle badaną ema lią metodą natrysku, zgOdlll<' P N-79 / 

C-8 1'i IL . po czym suszyć zgodnie z 3 .11 ) do osiągnięcia 

3 s topnia wyschmęcia . 

l.ączna grubość powlok i jednostronnej powmna wynosić 

45. 70 fJln. 

Krilw<;:dzle plytek I krawędZIe o tworów slu.i.ących do za­

w ieszan ia plytek pOWllUlY być pokryte badanym zestawem la-

kIerowym. 

3.5 . 2 . 2 . Wykonanie powlok do badania e las tyczności po 

przyspieszonym starzeniu. Powloki wykonać zgodnie 

z nN -75 / 6110-08, pok rywając tkanm<;: l o tnic zą czt e r okr ot­

n ie lakierem nitrocelulozowym podkladowym Naroce llon wg 

HN-76 / 6 114-65, jednokrotme międzywars twą akrylową do 

pokrywania tkanin, alummiową w g I3N-75/ 6114-16, a na­

stc;:pl1Le jednokrotnie badaną emalią rod zajU l , metodą na­

t rysku zgodme z PN -79 / C -81S14 . Powl o kę emalii suszyć 

zgodnie Z 3.li) do osiągnięcia 3 s topn ia wyschnię c ia . 

1) Pa trz InJormac je dodatkowe p . 7 
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3 . S . 2 . 3 . Wy ko na n,e pow lok tlo ba tlan la przyczepnoś ci 

mi.,d zYWil r s twowCj . P ly tk , ~ c s toPC)W al Wlli lllum plate rowa­

n ego, otlm ,any P A 7N P mal w S P N - 7L/ 1l - 9 2745 , o wyml a ­

r Jc h 90 x 30 x O, S mm, od t Łu s z zone z godme z P N -74 / 

C-8! 'J1 3 , por.. r y l...!. 11 1'1. Izy w ~ ł r~s t w ~ , iI ~ .~yt('w ą do po k rywallU:ł 

l ~a ll l n a lwl ll1 " "J ,] W;o;:. IlN - 7S / 6 114- J b, suszyć w lcm pe ratu -

r / ....... 20 ± 2 <.. c I \V tI~o tno:1 ('1 wzgl"d ncj pow,e trza 65 ± 5 ,o, 

p r l.ez L h, 'hj S l ~ pn le pokryć w 'II"S lwą bad a ne j c ma lil r odza ­

jU I 1 sus '-yć zgod n ,e /. 3 .1 , ) do O S l ąglll"Cla 3 s topn Ia wy-

schn l ~ C l a . 

3 . ') . 2. !- . Wyk o na n ,e powlo k do poz os taŁyc h bada ń. PŁytk , 

sz.k lane do bad a nlU c /.as u wy syclw n 'il , poŁy s k u I twa ,"doś c, 

ora z plyt k, Sl.l! owe I,r /.ygotowilnc z godnie .z P N- 74/C - S I 5 13 

pok ry ć badaną el lI lIl I ą m e todą na lrysku zgod l11e z PN - 79 / 

C-d1S 14 I su s zy ć '-g"t!n le z 3 . 11 ) do os i ągl1l~c l a 3 s topni a 

wy schIll~Cla . C ru b,,'; ć pow lok i pOWlllna WynOS I Ć 25 ł 30 m . 

3 . 5.3. P <.J mlar gr u lJośc l powlok wyk ona ć z godnie 

z PN- 7t. / C - 81 5 15 przyr zątlelll gwarantującym dokladność 

pomla ru do ]" ('~ grubości. 

3 . 5 . L. Ak llll liJty/. " c ja powlok . P, /.e.l wykon anIem badań , 

powlok i lI a le Ly ;lk l. ma tyz L' \V ćł c' \V :cmpe r a turzc 20 ±2 Oc 
I w I lgotnośc I wLg I"dne J POWl c't " za 6 ') ±5 % w nast"p llj<icym 

c zas ie ; 

- do biiti ań "' .'; 3 . 1.1". " k). .; - 24 h , 

-dul- "ń ,. ! _' . ]I ~ , I) ni ) , r.). o ) , p ) - 72h , 

- do po ... c ~ taly<.h bacu '; wf' 3 . 1 - 163 h. 

. 6 . Occnćł wy ,; t. 1cl u I barwy po w lo k .. Ocen.; wykonać 

rlH~uz broJon'ym o k l (>m w r-C'zp."os z or.ym ŚW Iet l e dZ lennym. 

Ba l"' ,' ~ pow ł ok, ')Or0W IMĆ z w ,-o l'c em uzgodm onym ml~d zy 

produ - elllem I li " y t ko wn " .. le m . Ocen" wykonać na 3 pow 10 -

ka.: h przy ,:;o l,,'w d "ych "u pl y tka c h ~ Ia l owyc h. 

3 . 7 . Bad a nIc od pornoś CI powl o k na d nalan ie I<!Ju wyko­

nać 7god n, e z P i\-7 / / C- 81 5 22 me t oJ ą /I. na powło kac h 

prz)" N-lowanyc h w~ 3 . 5. 2. 1 I a k l lr. la tyz owa ny c h w~ 3 . 5 . 4 , 

s tosuJ4 c. Jako med l:J.lll a,.; res.Y"' l1 ~ w przy padk u badam a 

e ma lll rod zaju I o lej 10tn 'CZy MS -20 wg P N - 72 / C - 96033 , 

o t cmpe r a turze Ja ± 2 Oc , czas zanur z c nla 2 h, fi w przy -

patlku badan 'a eJll uli, r odzaju III o lc J sl lmkowy S upe r o l CFI 

S AE- 30 wg P N-7::;/C-9608 8jCl2, o temperatur7e JOO ± 5 Oc 

1 cz •• ~ z.:. p ur/. en l fł 2 h . po czym podwyl. s zyć tempe ratu r " 

o l<! j 'J d " l ::;J ± 5 0C I prze t rzymywać p r z e z d a ł s L e 3 h . 

Po\\"ło k l po wYJ" c lu z o leju p r zemyć tampon em zw Jl" onym 

sezonowani a 

w te mpe ra lurLc pokOjo we j d oh-nać oceny powlok . Dop usz -

c Zd lna Je s t z miana 0dc ienia barwy. o hmżeme polys ku ni c 

wI "ks ze n iL o l st 0 pl e ń, spad e k e las tycznoś c , najwy że j o l 

s t opIe ń o r a z sl'ad .' k twa rdo ś': l w " g l~dnej naJwy/.e ) o k iJ 

w s l0s llnk u d o wa rtoś c I podanyc h w 3 . 1. 

" / " 

3 . 8 . Badanie od porn0ś e ' "" d Zla lani e be n zyny wykona ć na 

powlokac h p r zygo to wany ch w g 3 . 5 . 2 .1 a klImatyz ow a nyc l1 

w g 3 .5 . L , zgod n ie z P N - 77 /C -815 22 me tod ą A . s t OSUjąc 

ja ko medium agr esyw ne b" n zy nę lotmczą B - 70 t) o tem pe r a­

t u r ze 20 ±2 Oc I c zas zanurzem a la min w przypadku bada­

ma e ma liI r od za jU I oraz ben ZYlI" do la k ierów C wg PN- 66 / 

C - 96023 , o te mpe raturze 20 ± 2 Oc l c za s zanurz enia 5 min 

w p r zypadku badan ia ema lii rod za jU 111. 

P o u p lywie pod a nego cza s u e kspo zyc ji , pow lokI wyjąć 

z ben zyny , osus zyć bibulą do sączeni a i po la nlln sezono -

wa ma w tc mpe r a tur z e pokojowcj d okona ć oceny wyglądu 

pow lok . 

P ow lok , m e powi nny wykazywać s p~cher zenia i od stawać 

od pod Łoża . Dopus/.czalna Jes t zmIana od Cienia barwy ora z 

zmato wIe nie c z <;ści powloki z anur zonej i zac i.eki na granic y 

faL: pow ie t r ze-be nzyn a . 

3 . 9 . Bad ani e ela s tycz noś c I powlok, po prz ys pi e szonym 

star z e n i u . Powlok , przygotowa ne wg 3 . 5 na podłoż u tkaniny 

lo tn i,: ze j Wl" e śc i ć w cieplarce z t ermoregu l acją w tempera­

tu r ze 50 ±2 Oc na 16 h. Na s t <; pn ie pow lok , Wyjąć z c l epłar­

kI, ochlod z lć w te mpcra turze po kojowej, po czym um i eś c ić 

w kc, mo r' z e klimatyzacy jnej w te mpe raturze minus 15 Oc na 

10 m m. 

Pc tym czasie okre ślić odporność powloki na z ginanie na 

s worzn LU s ta lowym o ś rednicy 3 mm. 

P ow lo ka ni e powlllna wykazywać pę kni ~ć widocz ny ch ni e-

uLbroJonym ok ,em. 

3 .1 0 . Bad a n ,e odpornośc i pow loki na d z ia ł ani e wodnego 

r oz tworu s oli nieo rganicznyc h . Powlok, przygotow a ne zgod­

m e z 3 . 5 . 2.1 i aklImatyzowane wg 3 . 5 .4 um ieśc lć na 200 h 

w komorze solne j wg PN-7S /C - 8 15 23, zawie rające j rozpy­

lo ny r oz tw ó r so l i n,eorgan icznyc h o nastę pującym składzie : 

Na C I - 26, 5 g , 

M gC l
2 2,4 S, 

M gS0
4 

3 . 3 g, 

CaCl
2 

l, l g , 

KCl 0 ,73 g, 

NaH CO , 0, 2 g , 
o.> 

Na Fl r 0, 28 g, 

Hl) des ty lowana - do 1000 c m 3 

P Łytki unlleśc i ć w poloż eniu p ionowym w połowie wyso­

kOŚCI komo r y . 

Tempe ra tura wewnątrz komo r y pOW Inna wynosić 20±2 oC . 

Praca komol"y pOWInna obejmować następując e cykle : 

45 m in r oz py łania roz tworu l 15 min przerwy w c iągu 7 h 

na d obę , bez recyrkulacji r oz py lane go r oz two ru . C z. 

e ksp '- _yCji stanow I liczbę god zm pr zebywania pow lok w ko-

morz e . 

Po za kończemu bada ń powł oki przemyć wodą destylow a -

ną , osuszyć bi bulą do sączen ia i po 2 h sezonowania wtem-

1) P a trz lnfo rmacj e doda tkowe p . 8 . 
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peraturz~ pokojowej oceniĆ wygląd powloki n leuzbroJon)'lll 

okiem w r ozproszon)'ln śWiet l e dZ iennym . 

3 .1 1. Badanie dpornoś c l powloki nd d /.lul dnle wli s ocl 

w warwlka c h kondensacJI . Powloki przy~o t ow''' le zgodnie 

z 3.3.2 . l I akllllla tyzow,Jn e wg 3 . 3 . 4 unllcścl~ w komo r ze 

szklan~J w polo~en l u plOllowym . nad warstw,[ wody destylo ­

waneJ" tcrnpcriJturzc 6) ±2 oC . 

Komol-'; s/.cz~lnle zal1 lkn'lć . a po upl yw le 200 h wyJ'!" 

oceny wYf!lądu powlok . 

Dopus/.\:I.i:llnu Jest /.ln lall i l ('IU~len l a hiłl~Wy nl('znacznc 

zma towienie . 

3 . 12. Zaśwladczellle wytw órcy 0lakośc l wyrohu. P ro-

duc~nt ObOWII\Z(łllY Je st dosta rczyć odbIO r cy zaśwladczem~ 

o JakoścI wyroUu . a na życzenie odbIOrcy równle~ w)'1llkl 

osta tnio w konanyc h bada!'1 pelnyc h. 

4 . P /\KOIVi\N IE. PR ZECHOW YW/\NII:: I TRANS P(lRT 

L.l. Pakowan ie. Emali e epoksydowe mody fIkowane epo-

ksye~t l-owe Il. li ei.y pakować zg.odnle z P N-73 / C-8 l 400 

k ,CIll. /.abezp leCZilJ'lCC wy r ób w sposób odpow ied ni II"ające 

wymiary I.godne /. P N-78 / 0 -79021 . 

L .2 . Pr /.eclwwywa me I transport - wg 1' :-!-73 / C-01400 . 

K ( ) N I I, C 

INFORM/\CJ" DODi\TKOWI:: 

l . lnstvluL!Lt oprnCOWUJdL';) norm') - Z dk.ldUy TworLyw 

I Fi1rb PRO NIT \V PI<ln kach. l.aUdd l." I"I('J ~co\Vy w Rado-

m iu. 

2 . Is to tn e z llll a ny w s tosunku d o I3N-75/6 1I S-67 

al uaktualmono normy czynnośc i owe doty ' z'!ce bada ,i n<1 -

st~pujących pa rametrów : 

- pOLosla!ość na SI C IC. 

- lepkość umowna, 

- zawartoścI 5 ubslilncJI lotnych, 

- czas wysychanlB , 

- śCIe rn i ność. 

- Iwardość wzgl.;dna . 

- c ias t y /.ność pow loki . 

- p r zyczepność pow loki. 

- odpo rność powloki na dZ la lame mediÓW ag r~sywnych , 

h l uściślono s posób wykonania powlok do bada li oraz 1'0 -

dzaJ plytek do badali . 

cl wyel ll ,"nowano n ie i s totne parame t ry / tablicą wyma-

gań. a mianOW1Cle : 

- zawaność substa nCji blon0twórczych ( pozos tawIaJą c 

zawar lOŚ ' subslancJI !0lnych ) , 

- k l'yc le ilOŚCIOwe. pozostawli1Jąc k '-ycle JakOŚCiowe . 

dl uś c I ś l ono opIsy wykonE"'''l badali I oc<'n.; wy ników ba­

dań . 

3 . Normy /.wlązane 

P;>.J - 7~ / C -81LOO Wyroby lakierowe . Pakowanie . prl.echowy -

wanle I transpo rt 

P N-7L / -8 1300 Wyroby lakierowe . 

I przygotowanie średnl~J p r óbki labo r aloryJlleJ 

P 1\ 72 / C -8l ::i03 Wyroby lakierowe . Wst.;pn" próby tech-

n Je I n(' 

I' N-7L / C-81.3 IJ Wyroby la k le l-owe . P lytkl do bada li 

I' N-79 / C - 8I::i IL Wy r oby lakierowe. Sposoby o tr zymyw ania 

pow lok do bada li 

l' N-74/C-81S IS Wyroby lakierowe. Nicniszczące pomi a ry 

f! ,- uboŚCI pow lo k 

I'N-77 / C-8 l ::i22 Wy r oby lakierowe. lladame odpornośc i po -

wlok na dZlalanle mediów ag l'esywnych 

P N-78 / C-8l::i23 Wy r oby lakierowe . Oznaczanl<' od pornośc i 

powlok na d Zla lanle mgly solne j 

PN -66 /c -96023 Prze twory naftowe . Benz)'lla do lak ierów 

P N-72 / C-96033 Przetwor y naftowe . leJC slllllkowe 100nt-

CLe 

PN - 75/C -96088/02 P r zet wory na ftowe . Oleje 

S uperol. L)kje S upc rol typu C II 

sl lmkowe 

PN- 74 / 11-92745 i\lunlinium I s topy aluminium. Blac hy d la 

lotnic twa 

P 1-78 / 0-79021 <"'pakowama. Sys tem wymla row y 

IIN-73/ 0::; l 7-ll Ksy len 

1'\N-75/6 lI 0-08 Wy r oby laki e r o we . Badania powlok lakie­

r owych na napl~tych tkanl1lilch lotni czych 

I1N - 78 / 6 11 3-32 I'o ,-by epoksydowe do gruntowam a 

IIN-75 / 6l l L- 16 MI~dzywa r stwa a krylowa do pokrywania 

l kan ln , a lumin iowa 

IIN-76/6 11 4 - 6S Lak ie r nitroce lulozowy podk1adowy Nit ro­

cellon 

POLostalc normy zW i ązane p0dano w 3. 1 - w tabl iCY . 

4 . Symbo le wg KTM dla pos zczegó lnych rodzajów emalii 

ObJ~ lyc h nl1ll~Jszą normą: 

ema lie l-odzaJu 1- 1317-469-62x-xxx, 

ema lie r odzaj U li - 1317 - 469 - 6L.x-xxx , 

<'ma lte 1'0<!Z6JU III - 1317- 469-65x-xxx . 
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J . Autor projektu normy - ini. . Izabe la DZ ido - Zakłady 

Twor zyw i Farb PRONIT . Za klad Z amiej s cowy w Rado-

mt u. 

6. J\11.~d/. "\l/d t · :-"w ;i_a krvl l'\VU d l "l pokl~.vwan i a tkanin, al u­

IlIl n10W[I . " symbolu SWA 7132- L.9 1- 8'30 i sym lJC lu KT M 

;,)17-132-918-50<1 . powmna odpowiadać wymaganiom wg 

IlN-7S / 6 11 L. -16 . 

7 . Podklad rta l wy modyflkow.:my scl lllący na pow :e lr zu , 

ch r Olll It:I ł10Wy • OgÓ lliCgO s tOS('IWull la. cze rwony tl enkowy , 

(' o~ Ol Lolu SWA 32JI-02!. -250 l symbo lu KTM 1313 - 23 1-

8. Ilenz'",.) 1" 1111 \:"[1 13-70 po winna odpowli1dać na st~pują-

d ) /.('!-- ld \V frakt..:J I: 

począ t ek deslyl il li . Oc - co naJlI111lej 40 . 

- lU 'o oddestylow UlC. Oc - ndlwyi.ej b8, 

- :::;n'~ 0Jde"ty lowuj e . Oc - naJwyieJ lOS . 

- 9U 'o oddO:>SlylowuJc . Oc - IHIJW yi.C J l L.S , 

~17 . J'~ odde~ l y ".w uJe. Oc - nilJwyi.ej 18u, 

b) liczba kw asowa , m~ KOI{ na 100 cm3 benzyny naj-

wyżej 1, 

c) temperatura poc zą t kowa kry s talizaCJi, Oc - najwyżej 

60, 

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny - najwyże j 10, 

e) zawartość w.:;glowodorów aromatycznych % mas., naj-

wyi.ej 20, 

f) zawartość smól w 100 cm 
3 

benzyny, mg - najwyżej 2, 

g) zawartość s iarki, % mas. - najwyżej 0,05, 

h ) korozyjność ( badanie na plytce m iedzianej) - wytr zy­

muje próbę, 

i) kwasy i zasady roz puszcza lne w wodzie - brak, 

jl zanieczyszczenia mechaniczne i woda 

k ) przezroczystość - przezroczys ta , 

I ) barwa - bez barwna. 

brak, 

9 . Informac ja dotycząca rozciellcza lnika . Do rozcieńcze­

n ia emalil epoksyestrowych można stosować rozcieńczalnik 

do wyrobów ftalowych karbamidowych ogólnego stosowan ia 

wg K TM 1310- 124- 010 - 100 lub rozcieńcza lnik do wyrobów 

epoksydowyc h modyfikowanych epoksyestrowyc h do natrys­

k u dekt r osta tycznego wg K TM 1318-154- 320- 106. 

10 . Wydanie 2 - sta n aktualny : wrzesień 1985 - uaktual-

J11 (' .. I1<. .... nor' my 7.Wlązane . 
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