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Emalie epoksydowe
modyfikowane epoksyestrowe

BN-81
6115-67

Zamiast
BN-75/6115-67

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie

epoksydowe modyfikowane cpoksyestrowe stanowigce  za-
wiesing zdyspergowanych prgmentdw 1 wypeluiaczy w roz-
tworze zywicy epoksycsirowe) z dodatkiem  sykatyw oraz

innych drodkdw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie epo-

ksydowe modyfikowane epoksyestrowe stosuje si¢ do osta-
tecznego malowania uprzednio zagruntowanych powierzchni
metalowych, drewnianych oraz tkanin lotniczych. Emalie

nanosi si¢ metodg natrysku pneumatycznego lub pedzlem.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia 1 wlasnos-
ci rozrdznia sig trzy rodzaje emalit epoksydowych modyfi-
kowanych epoksyestrowych:

| - emahie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe

przo/.naczone do malowama powierzc hn il'lll]lllllOWy(h N

duraluminiowych, drewnianych oraz tkanin lotniczych,

[1 - emalhie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe

przeznaczone do malowania powierzchni stalowych

a w szczegdlnosci taboru kolejowego,

11 - emalie epoksydowe modyfikowane epoksyestrowe

przeznaczone do  malowania powierzchni stalowych ,

a w szczegdlnosci silnikdw spalinowych.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) emalii rodzaju I, balej;
EMALIA EPOKSYDOWA MODY FIKOWANA
EPOKSYESTROWA I, biala
BN-81/6115-67 SWA 7469-707-010
b) emalii rodzaju 11, bialej:
EMALIA EPOKSYDOWA MODYFIKOWANA
EPOKSYESTROWA II, biata
BN-81/6115-67 SWA 7469-732-010
¢) emalul rodzaju 11I, bialej:
EMALIA EPOKSYDOWA MODYFIKOWANA
EPOKSYESTROWA 111, biala
BN-81/6115-67 SWA 7469-735-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

J.1. Zestawienie wymagarn i metod badan

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne
- pozostalo$é na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % m/m, najwyze)

b) Czas wyplywu (lepko$é umowna) mierzony kubkiem
o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm, s

c) Gqsroéc’,g/cmj, najwyzej

d) Rozlewnosé 1), stopien, najwyzej
e) Roztarcie pigmentdw, Hm, najwyzej

o .
f) Temperatura zaplonu, C, co najmnie]

g) Zawartosé substancji lotnych, % m/m, najwyzej
h) Krycie jakoéciowe dla em:ulii:

- czarne), zielonej, brgzowej, khaki
- pozostalych

Redzaje Metody badas
I 1 11 vg
zgodne z PN-72/C-81503
PN-81/C-81505
0,05
PN-81/C-81508
90+ 120 1004130 40480 metoda A
PN-82/C-81551
1,2 metoda B
s | 8 | s PN-67/C-81507
35 BN-78/6110-09
23 PN/C-04007
60 PN-84/C-81512
metoda B
PN-70/C-81536
I
1l

—

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnegu Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 grudnia 1981 r.
jako norma obowiqzujaca od dnia 1 pazdziernika 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

7/1982 poz. 16)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1986

Druk Wyd. Norm W-wa Ark. wyd 0,90 Nakt 200+23 Zam. 922/86

Cena zt 27,00
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cd. tablicy

Rodza)e
Wymagania Metody badan
I 11 11 we
1) Czas wysychania w temperaturze 202 °ci wilgot- PN-79/C-81519
noscr wzgledne) powietrza 05 25 %, h, najwyze)
- stoment | 2
- stopien 3 6

1) Wyglad 1 barwa powloki

k. Polysk 1) , stopleli. o najmnie)

’ ’
1) Scieralnosé, kg/pm. co najmnic)

" 1‘Wﬂrd0§"é wZ &‘l\‘dnil how loki we W(lh(l(“il Pel soza.
8y &
CO naymunie )

m) Elasty:znosé powlok:

\

n) Odpornosc pevioki na uderzenie, cm spadku
cigzarka

o) Przyczepnosd, stopiei

- do podloza

- do powloki migdzywarstw) 2)

p) Odpornosé powtoki na dzialanmie zmiennych tempe-
ratur, wytrzymuje cykli, co najmniej

r) Odpornoé¢ powiok: na | h dzialame 3-procentowe-
g0 roztworu kwasu siurkowego o temperaturze
O~
40 2 TC

s) Odpornosé powloki na ! h dzialanie 3-procentowe-

go roztworu wodorotlenku sodowego o temperatu-
<o

t) QOdpornoesé powloki na dzialanie oleju

u) Qdpornosc powloki na dzialanie benzyny

w) Elastycznos¢ powloki po przyspieszonym starze-
niu, wytrzymuje zginanie na sworzniu o $rednicy,
mm

v) Odpornos$é powloki na dzmlanée wody destylowanej
- 24 h w temperaturze 20 ¥2 C

- 200 h w temperaturze 40 2 R

powloka bez zaciekdw i chropo-

watos$ci, barwa wg uzgodnione-

£O wzorca

7 7
0,5 0.5
0,2 0.3

2 2

50

2 2

2 7
10 10

powloka bez zmian,
dopuszczalna nie-
znaczna zmiana od-
cienia barwy 1 utra-
ta polysku o 1 sto-
pier

powtoka bez zmian,
dopuszczalna nie-
znaczna zmiana od-
cienia barwy i utra-
ta potysku o 1 sto-
pien

wytrzy-
muje
prébe -
wytrzy-
muje
probe =

3 =

powloka bez zmian,
dopuszczalne nie-
znaczne zmatowienie
nie znikajace po

24 h

/i
4

0,3

wytrzy-
muje
prébe

wytrzy-
muje
probe

powloka
bez
zmian,
dopusz-
czalna
zmiana
odcienia
barwy,
nieznacz-
ne zmato-
wienie
nie zni-
kajace

po 24 h

i speche-
rzenie
1D

BN-66/6110-18
PN-76/C-81516
metoda A
PN-79/C-81530
PN-76/C-81528
metoda A

PN-34/C-81526

PN-80/C-81531
néz krazkowy A

BN-66/6110-15

PN-77/C-81522
metoda A

PN-77/C-81522
metoda A

3.7
3.8
3-9

PN-76/C-81521
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cd. tablicy

Rodzaje g
J Metody badan
Wymagania
we
I 11 111
x) Qdpornosé¢ powloki na dzialanie wodnego roztworu powloka 3.10
soli nieorganicznych - - bez punk-
téw koro-
‘ zj
y) Odpornosé powloki na dzialanie wilgoci w warun- wytrzy- 3.11
kach kondensacji - - muje
prébe
1) Nie dotyczy emalii aluminiowe).
2) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

3.2. Trwalosé. Emalie epoksydowe modyfikowane epo-
ksyestrowe 1, 11 1 Il powinny odpowiada¢ wymaganiom nor-
my w ciggu 10 miesigey, liczge od daty produkcejr.
Dopuszczalny jest w tym czasic wzrost lepkosct umowne)
nie przekraczajacy 25 % gdérnej granicy lepkosci  umowne)
podanej w 3. 1b), ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu ksylenu

wg BN-73/0517-11.

3.3. Program badan

3.3.1.

ze wszystkimi wymaganianmi normy wymienionymi  w

Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci
3sls

kazde) zmianie sto-

Badania pelne nalezy wykonywad przy
sowanych surowcdw i metod technologicznych mogacych

mieé wplyw na wymiki przy okresowe) kontroli jakosci,
ktéra powinna odbywacé si¢ co najmnie) 2 razy  w roku oraz

w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania miepelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nos$ci z wymaganiami wymieni aymi w 3.1, z wy jgtkiem
poz, f)s+h), 1), plsy).

Badania niepelne nalezy wykonywadé dla kazde) partii
wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek 1 przygotowywanie  $rednie
probki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/

C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalig nalezy sta-

rannie wymieszac, rozcienczy¢ rozcieficzalnikiem podanym

w 3.2 do lepkosci umownej 25 + 30 s, muerzonej zgodnie
z 3.1b), a nastgpnie przeliltrowaé przez sito o boku oczka

kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powlok

3.5.2.1. Wykonanie powlok przeznaczonych do badania

odpornoéci chemiczne) oraz odpornosci na dziatanie wody.

W zaleznoéci od rodzaju badanej emalii, powloki przy-

votowaé w sposob podany w poz. a) i b).

a) Emalia rodzaju I. Plytki ze stopdw alumimium platero-

wanego, odmiany PA7N Pmal wg PN-74/11-92745, o wymia-
PN-74/

C-81513, pokryé obustronnie farbg epoksydowa do grunto-

rach 90 x 30 x 0,5 mm, odtluszczone zgodnie 2z
wania, rodzaju B wg BN-78/6113-32 i suszyé w temperatu-
rze 12025 °C przez 30 min.

Nastgpnie pokry¢ obustronnie badana cmalig metodg na-
trysku, zgodnie z PN-79/C-81514, po czym suszyé zgodnie
z 3.11) do osiggnigeia 3 stopnia wyschnigceia.

Lgczna grubos¢ powlok: jednostronnej powinna
45470 pm.

Krawgdzie plytek | krawgdzie otwordw

wynosié

sluzgcych do za-
wieszania plytek powinny byé pokryte badanym zestawem la-
kKierowym.

b) Emalia rodzaju 11, lll. rtytki stalowe pr/vgotowane

zgodme z PN-74/C-81513 pokry¢ obustronnie podkiadem

ftalowym modyfikowanym schngcym na powietrzu, chromia-
5 1

nowym ogdlnego stosowania, czerwonym tlenkowym ) metodg

natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i suszy¢ w  temperatu-

rze 120 15 °C w ciggu 30 min. Nastgpnic pokryé obustron-

nie badang emalia metodg natrysku, zgodnie z PN-79/
C-81514, po czym suszyé zgodnie z 3.11) do osiggnigcia
3 stopnia wyschnigcia.

Laczna grubo$é powtoki jednostronne) powinna wynosic

45470 pm.

Krawgdzie plytek i krawgdzie otwordw sluzgcych do za-
wieszania plytek powinny by¢ pokryte badanym zestawem la-
kierowym.

3.5.2.2. Wykonanie powlok do badania elastycznodci po

przyspieszonym starzeniu. Powloki wykonad zgodnie

z BN-75/6110-08, pokrywajgc tkaning lotniczg czterokrot-
nic lakierem nitrocelulozowym podkladowym Nitrocellon wg
BN-76/6114-65, jednokrotnie migdzywarstwa akrylowa do
pokrywania tkanin, aluminiowag wg BN-75/6114-16, a na-
stgpnic jednokrotnie badana emalig rodzaju I, metoda na-
suszyé

trysku zgodnie z PN-79/C-81514. Powloke emalii

zgodnie z 3.1i) do osiggniecia 3 stopnia wyschnigcia.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 7
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3.5.2.3. Wykonanie powlok do badania przyczepnosci

3.8. Badanie odporno$c: uu dzialanie benzyny wykona¢ na

migdzywarstwowe). Plytki ze stopéw aluminium platerowa-
PA7N Pmal wg PN-74/1H-92745, o wymia-
PN-74/

do pokrywania

nego, odmiany
rach 90 x 30 x 0,5 mm, odtluszczone zgodnie z
C-81513, pokryd mrcdzywarstwy akrylowg
tkanin alun imiowyg wg BN-75/6114-16, suszyé w temperatu-
ree 2022 7C 1 wilgotnesci wzglednej powietrza 655 %
przez 4 h, nastgpnie pokryé warstwg badane) emalii rodza-
Jjul 1 suszyé zgodme z 3.11) do osiggmgcia 3 stopnia wy-

schnigcia.

3.5.2.4. Wykonanie powlok do pozostalych badad. Ptytki

szklane do badama czasu wysychania, polysku 1 twardos$ci
oraz plytki stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
pokryé badang emaliy metodg natrysku zgodnie z PN-79/
C-31514 i suszyé zgodnie z 3.11) do osiggnigcia 3 stopnia

wyschnigeia. Grubosé powlok: powinna wynosié 25 ¢+ 30 m.
3.5.3. Pomiar grubosci powlok

wykonad zgodnie

z PN-74/C-81515 przyrzadem gwarantujgcym dokladnosé

pomiaru do 17 % grubosci.,

3.5.4. Akiimatyzacja powlok. Przed wykonaniem badan,

powloki malezy aklimatvzowaé w temperaturze 20 £2 e
i1 wilgotnodei wzgledne) powietrza 65 £5 % w nastgpujgcym
czasie;

- do badani wg 3.11), k).

-do b

\L‘: - 24 h_.

aff vop 2. 1M, D). m)y MY, ) P - T2 R,

- do pozcstalych badaii wg 3.1 - 163 h,

3.6. Ocena wyalgdu 1 barwy powtoki. Ocene wykonad

rmeuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.
Barwg powloki pordwnaé z wzorcem uzgodnionym migdzy
producentem 1 uzytkowmkiem. Oceng wykonaé na 3 powlo-

kach przygotowanych na plytkach stalowych.

3.7. Badanie odpornosci powlok na dzialanie oleju wyko-

naé zgodnie z PN-7//C-81522 metedg A na  powlokach
przyeotowanych wg 3.5.2.1 1 aklimatyzowanych wg 3.5.4,
stosujgc jako medium agresywne w  przypadku badania
emahi rodzaju | olej lomniczy MS-20 wg PN-72/C-96033,
o temperaturze H0 %2 °C 1 czas zanurzema 2 h, a w przy-
padku badania emalii rodzaju Il ole) silnikowy Superol CB
SAE-30 wg PN-75/C-96088/02, o temperaturze 100 +5 %
i czas zaprurzenia

2 h. po czym podwyzszyé  temperatureg

- e O z
oleju do 150 #5 °C i przetrzymywacd przez dalsze 3 h.

Powloki po wyjgciu z oleju przemy¢ tamponem zwilzonym

rozcienczalnikiem podanym w 3.21po 2 h sezonowania
w temperaturze pokojowe) dokenaé oceny powlok. Dopusz-
czalna jest zmiana odcienia barwy, obnizenie polysku nie
wigksze mz o | stopieii, spadek elastyczno$ci najwyze) o 1
stopien oraz spadek twardo$ci wzglednej najwyze; o 20 %

w stosunku do wartoéci podanych w 3.1.

powlokach przygotowanych wg 3.5.2.1 i aklimatyzowanych

wg 3.5.4, zgodnie z PN-77/C-81522 metodg A,  stosujac
jako medium agresywne benzyng lotniczg B-709 o tempera-
turze 20 +2 °C i czas zanurzenia 10 min w przypadku bada-
nia emalii rodzaju | oraz benzyng do lakieréw C wg PN-66/
C-96023, o temperaturze 20 *2 °C i czas zanurzenia 5 min

w przypadku badania emalii rodzaju 111.

Po uplywie podanego czasu ekspozycji, powloki wyjaé
z benzyny, osuszy¢ bibulg do saczenia i po 10 min  sezono-
wania w temperaturze pokojowe) dokonaé¢ oceny  wygladu

powiok.

Powloki nie powinny wykazywaé spgcherzenia i odstawad
od podloza. Dopuszczalna jest zmiana odcienia barwy oraz
zmatowienie czg$ci powloki zanurzonej i zacieki na granicy

faz: powietrze-benzyna.

2

3.9. Badanie elastyczno$ci powloki po przyspieszonym

starzeniu. Powloki przygotowane wg 3.5 na podlozu tkaniny

lotniczej umiescié¢ w cieplarce z termoregulacjg w tempera-
turze 50 +2 °C na 16 h. Nastepnie powloki wyjaé z cieplar-
ki, ochlodzié¢ w temperaturze pokojowej, po czym umiescié
w kemorze klimatyzacyjnej w temperaturze minus 15 °C na
10 min.

Po tym czasie okresli¢ odpornoéé powloki na zginanie na
sworzniu stalowym o $rednicy 3 mm.

Pow!oka nie powinna wykazywac pgknieé widocznych nie-
uzbrojonym okiem.

3.10. Badanie odpornoséci powloki na dzialanie wodnego

roziworu soli nieorganicznych. Powloki przygotowane zgod-

nie z 3.5.2.1 i aklimatyzowane wg 3.5.4 umieécié na 200 h
w komorze solnej wg PN-78/C-81523, zawierajgcej rozpy-

lony roztwor soli nieorganicznych o nastepujgcym skiadzie:

NaCl - 26,5g,
MgCl2 - 2,4,
MgSO4 - 3,38
CaCl, - Lilg,

KCl - 0,73 8
NaHCO\3 - 028,
NaBr - 0,28g,
H,,O destylowana - do 1000 cm3.

2

Plytki umieéci¢ w polozeniu pionowym w polowie wyso-
ko$ci komory.

Temperatura wewngtrz komory powinna wynosié¢ 20+2 oC.

Praca komory powinna obeymowaé nastgpujgce cykle:
45 min rozpylania roztworu i 15 min przerwy w ciggu 7 h
na dobe, bez recyrkulacji rozpylanego roztworu. Cz s
ekspcoycji stanowi liczbe godzin przebywania powlok w ko-
morze.

Po zakoriczeniu badail powloki przemy¢ wodg destylowa-

ng, osuszy<¢ bibula do sgczenia 1 po 2 h sezonowania w tem-

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 8.
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peraturze pokojowej ocenié wyglad powloki nieuzbrojonym

okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

3.11. Badanie odpornosci powloki na dzialanie wilgoc

w warunkach kondensacji. Powloki przygotowane zgodnie

z 3.5.2.1 1 akhimatyzowane wg 3.5.4 umiescié w komorze
szklane) w polozeniu pronowym, nad warstwg wody destylo-
wane) o temperaturze 45 12 s

Komorg szczelnie zamkngé, a po uplywie 200 h wyjaé

powloki, osuszy¢ bibulg do saczema 1 dokonaé¢  wizualne)
oceny wyglgdu powlok.
Dopuszczalna jest zimana odcienia barwy 1 nieznaczne

zmatowicnie.

3.12. Zaswiadczenie wytwdrcy o jakosci wyrobu. Pro-

ducent obowigzany jest dostarczyé odbiorcy zaswiadczenie
o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy rdéwniez wyniki

ostatnio wykonanych badan pelnych.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Z.1. Pakowanie. Emalie epoksydowe modyfikowane epo-

ksyestrowe nalezy pakowaé  zgodnie z  PN-73/C-81400
w opakowania uzgodnione migdzy producentem i uzytkowni-
kiem, zabezpieczajace wyrdb w sposéb odpowiedni 1 majgce
wymiary zgodne z PN-78/0-79021.

L.2. Przechowywanie 1 transport - wg PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMAC|E DODATKOWE

1. Instvtucja opracowujaca normg - Zaklady Tworzyw

1 Farb PRONIT w Pionkach, Zaklad Zamic¢jscowy w Rado-

miu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6115-67

a) uaktualniono normy czynnosciowe dotyczgce badan na-
stepujacych parametrdw:

- pozostalosé na sicie,

- lepko$¢ umowna,

- zawartosci substancji lotnych,

czas wysychania,

$cieralnosé,

twardosé wzgledna,

elastycznosé powloki,

- przyczepnosé powloki,

- odpornos$é powloki na dzialanie medidw agresywnych,

b) uscidlono sposdb wykonania powlok do badan oraz ro-
dza) plytek do badan,

¢) wyehminowano nicistotne parametry z tablicag wyma-
gan, a mianowicie:

- zawartos$¢ substancy blonotwérezych (pozostawiajgc
zawarto$é substanc)i lotnych),

- krycie 1lo§ciowe, pozostawiajge krycie jakosciowe,

d) usci$lono opisy wykonania badan i oceng wynikdw  ba-

dan.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-SILUO Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie 1 transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobteranie  prdébek
I przygotowanie $redniej probki laboratoryne)

PN 72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne prdby tech-

mcsne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosdci powlok .

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wlok na dzialanie medidw agresywnych

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanic odpornosci
powlok na dzialanie mgly solnej

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierdw

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotni-
cze

PN-75/C-96088/02 Przetwory naftowe. Oleje  silnikowe
Superol. Oleje Superol typu CB

PN- 74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla
lotnictwa

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/0517-11 Ksylen

BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badania powlok lakie-
rowych na napigtych tkaninach lotniczych

BN-78/6113-32 Farby epoksydowe do gruntowania

BN-75/6114-16 Migdzywarstwa akrylowa do pokrywania
tkanin, aluminiowa

BN-76/6114-65 Lakicer nitrocelulozowy podkladowy Nitro-

cellon

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 - w tablicy.

4. Symbole wg KTM dla poszczegdlnych rodzajéw emalii

objetych ninicjszg norma:
1 - 1317-469-62x-xxx,
emalie rodzaju 1l - 1317-469-64x-xxx,

oemalie rodzaju

cmalie rodzaju 11l - 1317-469-65x-xxx.
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5. Autor projektu normy - inz. lzabela Dzido - Zaklady b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3 benzyny - naj-

Tworzyw i Farb PRONIT, Zaklad Zamiejscowy w Rado- wyzej 1,
¢) temperatura poczatkowa krystalizacji, S = najwyzej

miu.

0. Migdzywarsiva akrvlowa do pokrywania tkanin, alu-

mintowa, o symbolu SWA 7132-491-850 i symbolu KTM
1317-132-918-509. powinna odpowiadaé¢ wymaganiom wg

BN-75/6114-16.

7. Podklad fralowy modyfikowany schngcy na pow:etrzu,

tlenkowy,

1313-231-

chromianowy, ogdlnego stosowama, czerwony
o symbolu SWA 3231-024-250 1 symbolu KTM

-1453-109. powinien odpowiadaé TWT 1/RFIIL/76.

8. Benzyna lotmicza B-70 powinna odpowiadaé nastgpuja-

CvIn Wymaganiom:
a) zestaw frakcjis
- poczgtek destylacji, °C - co najmniej 40,
- 10 % oddestylowuje, °C - najwyze) 68,
- 00 % oddestylowuje , G najwyze) 105,
- YU % oddestylowuje, % - najwvze) 145,
- 97,5 % oddestylewuje, % - najwyzej 180,
. pozostalos$é 1 straty, %o mas. - najvyzej 2,5,

- pozostalogé, % mas. - najwyze; 1,5,

60,

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny - najwyzej 10,

e) zawartosé weglowodordw aromatycznych % mas., naj-
wyzej 20,

f) zawarto$é smél w 100 cm3 benzyny, mg - najwyzej 2,

g) zawarto$¢ siarki, % mas. - najwyzej 0,05,

h) korozyjnos$é (badanie na plytce miedziane)) - wytrzy-
muje prébe,

1) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak,

J) zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak,

k) przezroczystosé¢ - przezroczysta,

1) barwa - bezbarwna.

9. Informacja dotyczgca rozcienczalnika. Do rozcieficze-

nia emalii epoksyestrowych mozna stosowaé rozcieniczalnik
do wyrobow ftalowych karbamidowych ogdlnego stosowania
wg KTM 1318-124-010-100 lub rozciericzalnik do wyrobéw
epoksydowych modyfikowanych epoksyestrowych do natrys-
ku elektrostatycznego wg KTM 1318-154-320-106.

10, Wydanie 2 - stan aktualny: wrzesien 1985 - uaktual-

nione normy zwigzane,
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