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NORMA BRANZOWA 

WYROBY Emalia ftalowa karbamiclol lJCI 
LAK IEROWE ogólnego stosowania schnąca 

11.1 temperaturzf' 1IO-:- J.30"C aluminiolIla 

- --- _.~---- - . ~~ . _ - ... 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
emalia ftalowa karbamidowa ogólnego stOSlOw3nj;;J 

schnąca w lemperalurrzc 110 -7- 130°C alwninio­
\V'd - zawiesina pasty a Jumi'l1iO\vej o zdo lności 

\'ly;pI Yl\van ia, w sp<li-wie slanowiącym ro~bV'ó.r ży ­

wicy ftalowej mod yf ikowanej żywicą melaminoWi-1 
w węglowodorach a romatycznych i. alikohola ch . 

l.:~. Z~kres s tosowania przedmiotu normy. 
Emal~ę stosu je się do malOlWan..ia powier7.chni gta­

JOl\vych , jak row:nJez p<lw ierzc:hni. m eta lowych 
uprzednio zagrun towanych rpodlldadami pieco­
wymi. 

2. OZNACZENIE 

EMAL IA F'T:\ LO WA KARB.'\MlDOWA OGOLNEGO 
STOSOWA}<IA SClil'1ĄCA W TEl\1PERAT URZr: 

l10 -;- 130°C AL UMINIOWA 
BN-79/61l5-58 'SWA 3461-364-850 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

-

Wymagani a 

[) Ct.;1~ schnj ęcia pow lok i 
w tempcrat urze 120 
~I JOOC do uzyskaal ia 
\; ,;top'r;i a "V:CSdl:li~ ia 

pO\vlok i, m in. lla.iwy -
:i..cj 

gl Barwa ,j W:i gl ąd po­
\ , lok i 

hl Kryci;.: i-!o sciowe g/.m 2, 

najwyżej 

;) r:la st~"czno';ć powloki 

j) Odponlo';ć powłok i lla 
u derzenie, cm spadku 

BN-79 
6115~58 

Zam ia st 
BN -70 /6115-58 

Grupa kalalogowa X 24 

I 
Metody badań 

wg 

45 PN-69 /C-81519 

bez pomar- I 

SZCZC I·l. za ­
cieków 
li c hropo­
lwa tośc i 
(> poł)'$ku 

jedwabi­
s tym, ha r-
w y sreb-
l'zy,;tej 

60 

:~ 

3.6 

P N - 70/C-81;)36 

i PN-76/C -81528 
: metoda !\ 

I :U. Wymagania i badania techniczne 
c i ężarka , co n ajmn iej :30 PN -S4,AC-815.26 : 

Wymaga~ li a 

a) Wstępne próby tec h ­
niewe 
- pozoo ta lo:<ć na sic ie 

o bok u oc zka kwa­
d ratowego O.01i3 mm. 
"/0 mas .. Ila jw.vżcj 

h ) Cza!' wypł:nv u (lf'pko.~ć 

umown a) m ierzony kub­
.k ie m t ypu Porda, s 

c) Gęs toś ć, g/cm' . Ilajwy ­
~ej 

d l Zawa!" tO:;ć s ubstanc ji 
lotnych , % mas .. n a j-
rWYŻej 

I Metod~gbadal\ I 
I 

zgod nie z PN-72/C-8 150J I 

0.2 PN-75/C -8150i) 

liO -:- 100 I PN-75/C -3150B 

1,1 I BN -li4/tillO-1l 

li5 

k} Przyczepność ,pow łok i , 

s top ie !'l 

j) TV.7a,rdo!ić wzg lędlla po-

włoki wg wahadła 

IPe~cza , co n a ,inu\iej 

I m ) Odporność powłoki /la 
! ZI ~i.\: t.v·,\.,;c.:~:c pod \\."p ly­

w em 24 h d ziałania 

1\\'00.1" 

2 

0,25 

pow Łoka 

bez zmian, 
dopuszcza 
~i ę lekkie 
'zma'towie­
ul,ie znika­
jące po 
uplywie 
2 h 

wytrzy ­

PIN-73fC-81531 

PN-79/C-3 l530 

PN-76/C-81521 
p, 2,1 

e) Rozlewllość, s tOp iCl1. co 
n a'jmn ;e j 

I PN-75/C -81512 

l P. 2.1.4 

n) Odpouność pow lok i na 
d zi ała nie m ieszanki et y ­
aillY 78 z olejem silni-
1<000\')"m Lux 10 muje próbę ! 3.7 

li i PN - li7 /C -81 507 
--------- '----------------'-- - - - - ._---- -----
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2 BN -79/6115-58 

cd. tablicy 

W ymagaJl ia l
iVleiody bada"l 

\vg 

o) Odporność poW !-ok- i -1-
1a
-C-------'oI-- -- ---, 

24 h dz i ałania :l - pro- I I 
centowego r oztworu I I 
chlolfku sodow<>j!,o '!JOw1dk a F~- 'j7 jC'-81522 

(NaCJ) bez zm ;a ll I me toda :\ I 

3.2. Trwałość. Emalia ftalowa karbamido\va 
ogólnego stosowania schnąca w tempe'raturze 
110 -;- 130°C aluminiowa pO\'iinna od.p.o;viadać 

wymaganiom niniejs ze j nO'fmy 'v na5ie 4 m j0<-:)>; ­
ey, l i cząc od daty ,produkcj i. Dopuszcza s ię w ty m 
okresie podwyżs?,cnłe l epkości lIstępują l.: C po do­
daniu 5% rozcień 'zalnika do w y 'c bów Halo\\'ych 
karbamid ~)\vych RF'- 04 wg !='N-67/6118-28. 

:~.:; . PolJierauit: pruoćk i jHL.ygOlU\\i:luic ;,·c l1nicj 
próbki laboratory jnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeJli LI wstę'Pnych prob 
technicznych wg P -72/C-81!)0;-) . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po legają na spra wd zen iu 

ujętynli w 3,1. Badan ia pełnc należy W)'lkonywać 

co najmniej r az na 6 m ies ic:cy oraz w pr7.y:padku 
. badań r oz jemnych jak rów,nież \V p rzv padkll 
zmiany surowców i me tod t echnologicznych mo­

gących mii eć \V'p'lyw na wyniki badań . 

3.4.2. Badania niepełne pol egnj'l n:l s!J;·a '.vd ze .. 
n;u zgodności wyrobu z wymag'dnia mi wymienio­
n ymi w 3.1a) -:- e) , e) , f) , g), i) -:- :1) . Badania nie­
pe łn e nal eży wykonywać d la każdej pa l' Li'i . pro­
dukcyjnej badanego wy robu. 

3.5. Przygotowanie wyrobu i lJow (.. ~ :;: d o b~l rl a:l 

:1.5.l. Przygotowanie wyrobu. Bauanq Crtl d!i l; 

należy staran'l1.i e wymiC::izać , a nas-tG'pnie rozcień­
czyć rozcieńczalnikiem RF-04 wg BN-67/6118-28 
do UmO\Vlne j lepkości rob(){·7.ej 20 -'- 24 s mierzo­
nej kubkiem typu Forda ,w k PN-75/C-81508. 

3.5.2. Przygotowanie po .. dok. Powłoki szklane 
i stalowe przygolc\'v..lne \vg PN- 7·L'C: 21;)U j)cr,la­
lować badaną emali'l metodą ,nat.rysku wg PN-70/ 
C-81514, a następnie po 20-mmutowy rn sezono­
waniu na pow'ietT7.u w tClTIiPera turze 18 -;- 25 °C 
otTzymane po'\vloki sw;zy(: zgdclrnic z 3.lf). Powlo­
ki powinny miee grubość 20 -'- 25 ~lm. Na powlo­
kach przygo{'o's::mych lila plyLkach :O~~ ':"'''.ll.: .. , J :;0-

nać oznaczanie C7..aS-U iSChniqeia (s topnia w)"schnit> 
c i;> IJ0w1ok:i) ('I·W' (\·znac7 :>'n;p !\Vnrd()~r' i \"'''I e l~d­

ncj powłoki, natomiast o 7n aczanie elastYC7.nośd , 

odporności, na ude rzenie i przyczepności pow loki 
wykonać na p1ytkaeh sta,lowych. Do ba'Ciail odpor­
ności powłoki na dzialanie vlody, m:ieS'zanki e ty li-

ny 78 z olejem si'lnikowym oraz 3-procentow-ego 
roztworu chlorku sodowego (NaCI) płytki stalowe 
wg PN-74/C- 81513 pomalować sposobem naL<rysku 
wgPN -70/C-81514 fa rbi.jd!o g.runtowan ia Syn lo­
kor A czerwoną tlenkową wg BN-72/ 6113-04 i w y ­
s us zyć zgodnie z wy maganiami ww. nOlr:my . 
PÓwłnka pow.iYlna mieć grubość 20 -;- 30 ~lm . Po 
l ha ak limatyzacji w temperaturze 20 ± 2°C i '\ov i l­
gotno~e1 względn e j 65 ±!)O/·, na pow lo,k i nanieść 

s posob e m natrysku badaną emalię 1,5 krzyż.H 

(w Gds tl-;pach 10 min) i wysuszyć jak powłokę do 
pozost ałych badań . ł,ączna g'rubość powlakj po­
w; nna w)'Inosić 40 -;- 4!) !lm. 

:l.a.:l. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przygot.o­
wane \vg ~, 5.2 przed wykonani em badań a k Iima­
t.y w\Vać \ V ciągu 2 h w tempe ratu rze 20 ± 2°C 
i wilgotności wzgl ędncj powietrza 65 ± 50/o. 

3.5.4. Pomiar grubośc i powłok i wykonać prr.y­
rządem elek twmagnetyc<: nym wg PN-74/ C- 8 15 1!1 
lub il!1.I1 ym, zapewniającym dokładność p omiaru 
do l (J°/u grubości powłoki . 

:ł .6. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wygł(j{i u 

pow loki przep;rowadzić n ieuzb ro jo ny m okiern 
w rO/.p~·oszonym świetle dz~enny:m na co na jmn.it'j 
3 powłokach ptizygo'towany(;h na płytkach stalo­
wyc h . 

:3.7. Badanie odporności powłoki na działanie 

mieszanki etylina 78 - olej silnikowy Lux lO 

:1.7.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 części 

masO\vyćh e tyhny 78 wg PN-66/C-96025 dodać 
1 część masową ole ju silnikowego Lu x 10 wg 
PN -73/C-96085 i starannie wymieszać. 

3.7.2. Wykonanie badania. Bad.anie wyikonat: wg 
PN-77/C-8'1622 metodą A. Ozas badania wynosi 
2 h w temperatur ze 18 ~- 25°C . 

Badaną ema lię należy uznać za z-godną z wyma­
ganiamli nocmy, jeżeli powstałe 'w cz.asic próby 
7.ma~lO\vienie powloki z.ni:ka w c7..asie 24 h. 

:1.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach na­
dań. Wy t wórca jest obowiązany dostarczyć od­
b~orcy o'l"Z€czeai<: kon.troli o w)~nikach badarl ja ­
kośd \v)'Tobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

1.1. P akowanie. Emalję należy pakować w opa ­
kowania uzgodnione z odbiorcą gwarantujące 7.0-

ch nw:m ip. prawidłowej j ClJkoś<:i emal ji i o wymia­
rach zgodnych z zasadami systemu W)'lTliarowcgo 
opako'\vań wg PN-78/0 -79021. 

4.2. Przechowywanie i transport -- zgodn ie' 
z PN-73/C-81400. 

KONIEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t ytud a o\)riL('o\\"ują('a no rnu: W roc lav., ka 
Fabry k a FaTb i Lak ierów POLIFA R B , Wrocław. 

2, Isto tne zmian y w s tos unku do BN -10/611 5-58 
a) u:.t k tu a lll iOł lo ill t <, rpretację w y ni k,ów bada ,', zgoch ie 

L aktuaJJl ym i 1I0r mam i przedm iotowy m i. 
b ) w pr O\vad zo no zm iany do przedm iotu lIor m y . t r wa­

lo~ (: oraz pakowan ia w zw i ązku z tym. ;i.e pr z(, Jl1y ~ ł !Ia" z 
prowad zi sprzedaż w yrobu wy ląc 7.n i e w posliac i jed Jlo ­
.; kł ad ll : kowc j z uwa~ i !l a w ycofalli e pr oszk u a lu m in :o­
wego ze :; k ladu r~eptu rowego ema l ii i wpro w ad ze'Jie 
w Lo m iejsce past y al um in io w ej . 

c) podwyż:-, zoJlo sLop ió l \\' .v:o<c h ni ęc i a powłok i z 4 n a li , 

dl w prowad zollo podzial bada n na badan ia peł : lc ; n ie­
:)(' he. 

c) do oZJlaC Za!l :a i \\'ardok i wprow ad 7.o llo wahad ło 

Dcrsc za zamiast KŁ'll i g a . 

3. Normy Z \\' i<lz ~~ ll c 

. \T-73/C-81 400 W y oby l ak i ero w e. PakowaJl : ł', p17('(' llo ­

\\'.\'\va'lic i tr anspou-t 
~',,,- 7 -! ."' - 1: j i'i O O w yru '])' lah l.: ,·u w e. POI) lera ll ,e proi]d< 

: Pl l .\ · goto ·.\·<.l :I;~ ~ r ('d !l i (' j p r{lbk i l abora to:·y.i 'I C' J 
!:l . ' -';':UC-8 150:3 \\I :. roh.v ak i (']'(]wc. \V" t~pllf' nr ób \' ( '<'!1-

' I.CZlle 

P l - 75/C -81 508 W y r oby ·l ak ierowe. Oznac zanie c zasu '\V'j ­

p ł y wu kubkam i WY1)lywowy m i (l epkmć umown a) 

PN-74/C -81513 W y r oby l ak ierowe. Płytk i do, badań 

P N - 70 /C...g 1514 W y,roby lak ier owe. Spo, oby otnym ywani a 
porwlok do bada!'1 

P ;'\1 - 74/C-81:i 15 W yroby lak ierow e. :-.J i eIJ is zczą ce pom iar y 
t:r u bości powlok 

P , -77 /C -8 1522 Wyrob~' l ak ierow e. Badan ie odpornośc i 

powłok na dzia lallic m ed i ów agres.\'\v llych 

PN -titi /C -96025 P rzetwo r y JJ aHo\\'e. Pal i w a si lni k owe 
; benzynowe 

P N-73/C-9ti085 P rze twor y na[(owe. O leje si ln ikowe L u x 

l ' : 1-'/8/0-79021 Opakowania. System w y m i arow y 

1\ ;'\1 - 67/ tiI18-28 Rozc ic fJc za,l l1 i k i do fta lowych w y robÓW l a-
k':er o w yeh. W ymagaHia w spól ne 

j j\T-72/ ti I1 3- 04 Podklady ftalowe karbam'idowe SY~ l toko r 

l 'w.(}~ t al c normy związane podano w tab l icy. 

l. Sy m bul \\'1:' SWW - 1313-4G l KTM 131;340101850 8. 

" . :\u tor p r o.iektu n or m y - - mgr M . Szyposz, Wrocław ­

,l{<.l F<lb r yk a Far b : Lak ierów POLIFAR l3. 
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