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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa karbamidowa ogoélnego stosowania
schngca w temperaturze 110 - 130°C aluminio-
wa — zawiesina pasty aluminiowej o zdolnosci
wyplywania, w spoiwie stanowigcym roztwor zy-
wicy flalowej modyfikowanej zywica melaminowa
w weglowodorach aromatycznych i alkoholach.

1.2. Zakres przedmiotu normy.
Emalie stosuje sie do malowania powierzchni sta-
lowych, jak rowniez powierzchni metalowych
uprzednio zagruntowanych podkladami pieco-
wymi.

stosowania

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA OGOLNEGO
STOSOWANIA SCHNACA W TEMPERATURZE
110 - 130°C ALUMINIOWA
BN-79/6115-59 'SWA 3461-364-850

3. WYMAGANIA T BADANIA

3.1. Wymagania i badania techniczne
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— pozostalos¢é na sicie
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. Metody badan |
Wymagania i

o) Odpornos¢ powloki na I
24 h dziatania 3-pro-
centowego roztworu |
i PN-77/C-81522

]

chlorku sodowego powloka

(NaCl) bez zmian | metoda A
3.2. Trwalos¢. Emalia ftalowa karbamidowa
ogolnego stosowania schnaca w temperaturze

110 == 130°C aluminiowa powinna odpowiada¢
wymaganiom niniejszej normy w czasie 4 miesie-
¢y, liczge od daty produkeji. Dopuszeza sie w tym
okresie podwyzszenie lepkosci ustepujace po do-
daniu 5% rozcienczalnika do wyrcbhow flalowyvch
karbamidowych RF-04 wg PN-67/6118-28.

3.5. Pobieranie prébek i przygoiowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykonac¢ zgodnie z PN-T74/
C-81500 po przeprowadzeniu wstepnych prob
technicznych wg PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
v ydiagaiaaial
ujetymi w 3.1. Badania pelne nalezy wykonywac
co najmniej raz na 6 miesigecy oraz w przypadku
‘badan rozjemczych jak rowniez w przyvpadku
zmiany surowcow i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
niu zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1a) =+ ¢), e), f), g), i) -~ 1). Badania nie-
peine nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii.pro-
dukceyjnej badancgo wyrobu.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlck do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany
nalezy starannie wymieszac, a nastgpnie rozcien-
czyt rozcienczalnikiem RF-04 wg BN-67/6118-28
do umownej lepkosci roboczej 20 = 24 s mierzo-
nej kubkiem typu Forda wk PN-75/C-81508.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Powloki szklane
i stalowe przygotowane wg PN-74/C-C1ib13 poma-
lowaé¢ badana emalia metodyg natrysku wg PN-70/
C-81514, a nastepnie po 20-minutowym sezono-
waniu na powietrzu w temperaturze 18 -- 25°C
otrzymane powloki suszy¢ zgodnie z 3.1f). Powlo-
ki powinny mie¢ grubosé 20 - 25 wm. Na powlo-
kach przygotowanych ma plytkach s liluiiy i v, ko-
na¢ oznaczanie czasu schniecia (stopnia wyschnie-

cia pm"*(ﬂ{i) orav orznaczanie twardodéei wrgled-
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nej powloki, natomiast oznaczanie elastycznosci,
odpornosci, na uderzenie i przyczepnosci powloki
wykona¢ na plytkach stalowych. Do badan odpor-
nosci powloki na dziatanie wody, mieszanki etyli-

ny 78 z olejem silnikowym oraz 3-procentowego
roztworu chlorku sodowego (NaCl) ptytki stalowe
wg PN-74/C-81513 pomalawa¢ sposobem natrysku
wg PN-70/C-81514 farby do gruntowania Synto-
kor A czerwona tlenkowag wg BN-72/6113-04 i wy-
sufz_\,'é zgodnie 2z wymaganiami ww. normy.
Powtloka powinna mie¢ grubosé 20 = 30 um. Po
1 ha aklimatyzacji w temperaturze 20 *2°C1iwil-
gotnoéei wzglednej 65 5% na powloki naniesé
sposobem natrysku badana cmalie 1,5 krzyza
(w cdstepach 10 min) i wysuszy¢ jak powicke do
pozostalych badan. tfaczna grubos¢ powloki po-
winna wynosi¢ 40 - 45 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przygoto-
wane wg 3.5.2 przed wykonaniem badan aklima-
tyzowaé w ciggu 2 h w t{emperaturze 20 *2°C
i wilgotnoéei wzglednej powietrza 65 *5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powloki wykona¢ przy-
rzadem elektromagnetlycznym wg PN-74/C-81515
lub innym, zapewniajacym dokladnes¢ pomiaru
do 10% grubosci powloki.

3.6. Ocena wygladu powloki. Ocene wygladu
powloki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okicm
w rozproszonym swietle dziennym na co najmnie]
3 powlokach przygotowanych na plytkach stalo-
wych.

3.7. Badanie odpornoSci powloki na dzalanie
mieszanki etylina 78 — olej silnikowy Lux 10

3.7.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 czesci
masowyc¢h etyliny 78 wg PN-66/C-96025 doda¢
1 czes¢ masowa oleju silnikowego Lux 10 wg
PN-73/C-96085 i starannie wymieszac.

3.7.2. Wykonanie badania. Badanie wykona¢ wg
PN-77/C-81522 metoda A. Czas badania wynosi
2 h w temperaturze 18 - 25°C.

Badana emalie nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli powstale w czasie proby
zmatowienie powloki znika w czasie 24 h.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytiworca jest obowigzany dostarczy¢ od-
biorcy orzeczeaie kontroli o wynikach badan ja-
kosci wyrobu. '

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIK
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalig nalezy pakowa¢ w opa-
kowania uzgodnione z odbiorcy gwarantujace za-
chowanie prawidlowe]j jakosci emalii i o wymia-
rach zgodnych z zasadami systemu wymiarowego
opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2, Przechowywanie i transport —-
7 PN-73/C-81400.

zgodnie
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Informacje dodatkowe do BN-79/6115-58

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -~ Wroclawska
Fabryka Farb i Lakier6w POLIFARB, Wroclaw.,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-58

a) uaktualniono interpretacje wynikéw badan zgodnie
2z aktualnymi normami przedmiotowymi,

b) wprowadzono zmiany do przedmiotu normy, trwa-
tosé oraz pakowania w zwigzku z tym, ze przemysl nasz
prowadzi sprzedaz wyrobu wylgcznie w postaci jedno-
skladnikowej z uwagi na wycofanie proszku aluminio-
wego ze skladu recepturowego emalii i
w to miejsce pasty aluminicwej,

) podwyzszono stopien wyschnigecia powlok: z 4 na 6,

d) wprowadzoi1o podzial badan na badania pelue i nie-
nelne,

wprowadzenie

e) do oznaczania

twardodcl  wprowadzono wahadio
Perseza zamiast Koniga.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-T4/C-81500 Wyrony  iakicrowe.

probki

Pobteranie probek
laboratoryine]
Wstepne

pizygotowanie iredniej
PN-72/C-81503 Wxrohy

iczne

lakierowe. nroby  tech-

PN-75/C-81508 Wyroby -lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
plywu kubkami wyplywowymi (lepko$é¢ umowna)
PN-74/C-81613 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
arubosci powlok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powlok na dzialanie mediow agresywnych
PN-66/C-96025 Przetwory
i benzynowe
PN-73/C-96085 Przetwory
P’N-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

Nieniszczgce pomiary

naftowe. Paliwa silnikowe

naftowe. Oleje silnikowe Lux

13N-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow la-
kierowych. Wymagania wspblne
i4N-72/6113-04 Podklady ftalowe karbamidowe Syntokor
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
1. Symbol wg SWW — 1313-461 KTM 1313461018508.

5. Autor prejektu normy - - mgr M. Szyposz, Wroclaw-
<ka Fabryka Farb | Lakierow POLIFARB.
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