UKD 666-293 SWW 1317.86
NORMA BRANZOWA
BN-77
WYROBY N 6115-56
§riioa Emalia silikonowa termoodporna

do 400°C aluminiowa

Zamiast

BN-70/6115-56

Grupa kalalogowa 1024

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest emalia

s o e . )
silikonowa termoodporna do 400 C, aluminiowa - zawiesina
proszku aluminiowego w roztworze zywicy silikonowe] w
- rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem érodka prze-

¢iw osadzaniu,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia prze-

znaczona jest do malowania powierzchni metalowych uprzed-

nio zagruntowanych farba silikonowa do gruntowania wg
BN-75/6113-43, nie narazonych ‘na bezpoérednie dziatanie
czynnikéw atmosferycznych oraz eksploatowanych w grani-
cach temperatur 150 3 400 C.
Emalie nanosi sie przy pomocy pedzla lub natrysku pneu-
matycznego,
2. OZNACZENIE

EMAL IA SILIKONOWA TERMOODPORNA DO AOOOC,
aluminiowa BN-77/6115-56 SWA 7860-654-850

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagar i metody badan - wg tablicy.
) Metody badan
Wymaganhia
wg
1 2

a) Wstepne préby tech-

niczne! PN-72/C-81503

b) Czas wyptywu (lepkoéd
umowna) mierzony kub-
kiem o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm, s

" PN-81/C-81508
204 ' Metoda A

> 2 .
c) Zawartoéé sktadnikow pN_B[‘/C_SISIZ

lotnych, %, (m/m) 58
najwysej Metoda B
3

d) Gestosé, g/ecm”, PN-82/C-81551

najwyzej 1.3 Metoda B
e) Rozlewnosé, stopien,

co najmnie] 3 PN-67/C-81507
f) Temperatura zaptonu,

C, co najmniej 25 PN/C-04007

cd, tablicy
Metody b A
Wymagania Ws/ s
1 2
{1\ Czas schniecia powto-
Ki w temperaturze
O
200 *5°C do osiagnie-
cia 7 stopnia wyschnie-
cia, h, najwyzej 1 F’N—79/C-8]5]9
h) Krycie ilosciowe,
g/m”, najwyzej 120 PN-70/C-81536
i) Wyglad powtoki gtadka bez 3.6
zaciekow i
pomarszczen
i) PAzvczepnosd nozem
krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531
k) Twardos¢ wzgledna
powtoki wg wahadta
Persoza, co najmniej 0,15 PN-79/C-81530
B é(,?(-v*a(:wcé(', kag/pm,
co najmniej 0,6 PN—?G/C—B'IS'G
\ PN-76/C-8
m) Elastycznosé¢ 3 /C T
Metoda A
n) Odpornosé powlnki
na uderzenie, cm
spadku ciezarka 50 PN-54/C¢81526

) Odpornoscé powtoki

Odpornos¢ powtoki
na 6 h dziatanie
temperatury

400 *t5°C

Odpornoéé cieplna
powtoki po 10
cyklach badania

na zmatowienia i
specherzenie pod
wptywem 24 h dziata-
nia wody

powitoka be
zmian; do-
puszczalne
nieznaczne
Sciemnienie

powtoka nie
powinna wy—
kazywac
specherzenia
i odstawac
od podtoza;
dopuszczalne
Sciemnienie
w miejscu
nagrzania

powtoka bez
zmian, bez
specherze-
nia; dopusz-
czalne lekkie
Sciemnienie

powtoki
{

PN-76/C-81521

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb (z)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 21 lutego 1977 r
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977, poz. 33)
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cd, tablicy
: Metody badari
n
Wymagania Wil
1 2
s) Odpornosé powtoki powtoka bez
na 10 h dziata- , pgcherzy i
nie 3-procentowe- éladéw ko- PN-77/C-81522
go roztworu NaCl rozji Metoda A
t) Odpornosé powtoki powtoka bez
na 16 h dziata- zmarszczen;
nie etyliny 78 dopuszczal- 3.9
ne zmato-
wienie i
zmigknie-
nie powtoki
-
u) Odpornoéé powtoki powtoka bez
na 16 h dziata- zmian; do-
nie oleju silniko- puszczalne
wego Lux 10 zmatowie- 3.10
nie powtoki

1) Pozostatoéci na sicie nie bada sie.

3.2. Trwatosé. Emalia silikonowa termoodpoma do 400°C,
aluminiowa powinna odpowiadaé wymaganiom normy w cza-
sie 4 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalny jest
w tym czasie wzrost lepkosci umownej wyrobu do 50 % w
stosunku do gérnej granicy lepko$ci umownej podanej w 3, 1,
ustepujacy po dodaniu ksylenu wg BN-73/05|7- 11, Powstaty

ewentualnie osad powinien dac sie rozmieszac,

3. 3. Program badar, Ustala si¢ dwa rodzaje badan: ba-

dania petne (typu) i badania niepetne (partii),

Badania petne polegaja na sprawdzeniu .zgodr)oétgi ze
wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1,

Badania petne nalezy wykonywaé¢ dla co 10 partii pro-
dukcyjnej pr'ky kazdej zmianie stosowanych surowcéw i
metod technologicznych mogacych mieé wptyw na wtasnosci
wyrobu oraz w przypadku badarn rozjemczych,

Badania‘niepelne polegaja na sprawdzeniu zgodhoéci =z
wymaganiami wymienionymi w 3. 1 z wyjatkiem 3, lc), o), p),
r), s), 1), u).

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii

produkcyjnej.

3, 4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN—74/C—8|500 po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3. 5. Przygotowanie powtok do badari

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem po-

wiok badang emalie nalezy przygotowaé zgodnie z PN—79/

C-81514 rozcienczajac do umowne] lepkoéci roboczej
25 : 35 s mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyptywowe-
go 4 mm wg PN-81/C-81508, Metoda A rozciehczalnikiem
podanym w 3, 2,

3.5.2, Wykonanie powtok przeznaczonych do badania od-

pornoéci na dziatanie roztworu NaCl, wody, benzyny i ole-

ju. Plytki stalowe przygotowane zgodnie z >PN-74/C-B!513

pomalowaé obustronnie sposobem natrysku zgodnie z PN-79/
C-81514 farba silikonowa do gruntowania termoodporna do
AOOOC, szara srebrzysta wg BN-75/6113-43, wysuszyé w
temperaturze 200 * 5°C w czasie 1h, Po 1:2h od
chwili wyjecia ptytek z suszarki nanies¢ obustronnie war-
stwe badanej emalii réwniez sAposobem natrysku zgodnie z
PN_79/C-81514, '

Nastepnie sezonowaé powtoki przez 30 min w temperatu-
rze 20 iZOC i wilg.otnos',ci wzglednej powietrza 65 +5%, po
czym suszyé w temperaturze 200 +5°%C w czasiel h
zgodnie z 3. lg).

taczna jednostronna grubos$é powtok powinna wynosié
20+35 um,

Krawedzie ptytek nalezy zabezpieczyé parafina.

3. 5. 3. Wykonanie powtok do pozostatych badadh,
z PN-74/C-81513

Ptytki

stalowe i szklane przygotowane zgodnie
pomalowac jednostronnie badang emalia sposobem natrysku
zgodnie z PN-79/C-815]4, sezonowadé powtoki przez 30 min

o " = P o »
w temperaturze 20 *2 C i wilgotnosci wzglednej powietrza

65 £5%, po czym suszyé w temperaturze 200 ﬁSOC W cza-
sie 1 h zgodnie z 3, 19).

Grubosé powtoki powinna wynosié 10-16 um,

’
3.5. 4. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badahi

powtoki nalezy aklimatyzowaé przez 2 h w temperaturze

20 12°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5%.

3.5.5. Pomiar grubosci powtok wykonaé zgodnie

PN-?A/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

nym zapewniajacym doktadno$¢é pomiaru do 2 pm,

3. 6. Okreslenie wygladu powtoki wykonaé nieuzbrojonym
okiem w roz.pr'oszonym Swietle dziennym na powtokach przy-
gotowanych na ptytkach stalowych wg 3.5, 3 i aklimatyzo-
wanych wg 3. 5, 4,

Powtoki powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w i,

3, 7. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie temperatu-

ry 400 +5°C. Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych
wg 3. 5.3 i aklimatyzowane wg 3. 5. 4 umiescié& w piecu muf-
lowym w temperaturze 400 *+5°C na 6 h, po czym wyjaé,
ochtodzié do temperatury 20 12°C i wykonaé¢ oceng wygla-
du powtok,

Powtoki powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w 3.10).

3. 8. Badanie odpornoéci powtoki na cykle cieplne, Po-

wioki przygotowane na ptytkach stalowych wg 3.5, 3 i akli-
matyzowane wg 3, 5. 4 ogrzewaé od strony niemalowanej nad
ptomieniem palnika gazowego do temperatury stabo widocz-
nego czerwonego zaru, Po 1 min ogrzewania w tej tempe-
raturze zanurzy¢ ptytki w wodzie o temperaturze pokojowej

Powtoki powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w 3, 1p).

3. 9. Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie etyliny,

Powtoki przygotowane wg 3. 5.2 i aklimatyzowane wg 3. 5. 4
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zanurzyé do i'/3 wysokoséci w etylinie 78 wg PN-86/
C-96025/05 o temperaturze 2022°C na okres 16 h.

Nastepnie powtoki wyjaé osuszyé bibuta i aokonac’ obser-
wacji.

Powtoki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w 3.1t).

3. 10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju sil-

nikowego. Powtoki przygotowane wg 3.5.2 i aklimatyzowane
wg 3. 5. 4 zanurzyé do 93 wysokoéci w oleju silnikowym
Lux 10 wg PN-73/C-96085 o temperaturze 20 iZoC na okres
16 h, Nastepnie powtoki wngc', przemyd tamponem Zz
waty zwilzonym benzyna do lakieréw C wg PN-66/C-96023
i dokona¢ obserwaciji,

Powtoka powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w 3.1u)

3. 11. Zadwiadczenie wytwdréy o wynikach badaA., Pro-

ducent zobowigzany jest dostarczyé odbiorcy orzeczenie

kontroli jakosci o wynikach badarh dla kazdej partii produ-

keyjnej wyrobu, a na zyczenie odbiorcy éwiadectwo z prze-

prowadzonych badari petnych,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie, Emalig silikonowa termoodporna do

o e . ; :
400 C, aluminiowa nalezy pakowaé zgodnie Z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnoéci 25 i 50 dm3 lub

inne opakowania uzgodnione miedzy producentem, odbiorcy

I przewozuikiem.

4, 2, Przechowywanie i transport - wg F’N—73/C-81400,

oraz zgodnie z obowigazujacymi przepisami 1) =

1) Patrz: Informacje dodatkowe p. 3,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka

Farb i Lakierdw,

2. Normy zwiazane

PN-’73/C—8M00 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-BI/C-SISOB Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdéw lakie.
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lep-

ko§¢ umowna)
F’N-?Q/C—81513 Wyroby lakierowe., Ptytki do badan
PN_79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakieréw
PN—BG/C—96025/05 Przgtwory naftowe. Benzyny silniko-
we, Etylina 78
PN-73/C-96085 Przetwory naftowe, Oleje silnikowe Lux
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-75/6113-43 Farba silikonowa do gruntowania termo-

odporna do 4000C szara srebrzysta

Pozostate normy Zwigazane podano w p. 3.1 w tablicy.

3. Dokumenty zwiazane stanowiace uzupetnienie prze-

piséw transportowych wymienionych w PN-73/C-81400:

Ustawa z dhia 15 listopada 1984 r, Prawo przewozowe
(Dz, U, Nr 53, poz, 272 z 1984 r, )

Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-

czaniu przesytek towarowych (Dz. TiZK Nr 9, poz, 68

z1985r, )

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.

w sprawie tadowania samochodéw ciezarowych i przy-
czep (M.P, Nr 24, poz. 123 2z 1963 r, | Nr 3s,
poz, 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewne-
trznych z dnia 2 grudnia 1983 r, w sprawie warunkdéw

i kontroli przewozu drogowego materiatow niebezpie-

cznych (Dz, U, Nr 67, poz, 301 z 1983 r, wraz z péi-
niejszymi zmianami)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych, Zatacznik 1
do umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz, TizK

Nr 15, poz, 119 z 1981 r. wraz z pézniejszymi zmiana-

mi)

Regulamin dla migdzynharodowego przewozu kolejami towa-
réw niebezpiecznych (RID), Zatacznik B do konwencji
o miedzynarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz.

TiZK Nr 4, poz, 21 z 1985 r, wraz 2z pOzniejszymi
zmianami)
Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r, Prawo o ruchu

(Dz. U, Nr 6, poz, 352z 1983 r. ),

drogowym

4, Istothe zmiany w stosunku do BN-70/6115-56

a) uaktualniono normy zwiazane,

b) wprowadiono nowe metody badari dotyczace: stopnia
wyschnigcia, przyczepnosci, twardosci wzglednej, odpor-
no$ci powtoki na dziatanie wody,

¢) poprawiono parametr odporno$ci na dziatanie wody,

Autor projektu hormy - inz, lzabela Dzido - RFFil.,

S

6, Wydanie 3 - stan aktualny: paZdziernik 1987,
a) uaktualniono normy zwiazane i poprawiono btedy,

b) wprowadzono p. 3 Informacji dodatkowych.
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