
UKD 666·293 

NORMA BRANŻO WA 

Emalia silikonowa termoodporna WYROBY 
LAKIEROWE 

do 40QoC 

1. V'IISTę;P 

1. l , Przedmiot normy. Przedmio tem normy jest ema l ia 

silikonowa termoodporna do 4ÓOoC, a luminiowa - zawiesina 

proszku a luminiowego "" ,~ozt worze żywicy si l ikonowej w 

. roz puszczalnikach organicznych z doda tkiem środka przc-

~iw osadzaniu. 

1.2 . Z akres s tosowania przedmio tu normy. Ema l ia prze­

znaczona je s t do ma lowani a powierzchni me t a lowych uprzed-

nic z a gruntowanych farbę s i l ikonowę cia gruntowani a wg 

B N-7 5/6 11 3-43, nie narażonych na bezpośrednie działanie 

czynn ików atmosferycznych oraz eksploatowanych w grani ­

o 
cach t empe r a tur 150 -;- 400 C. 

Em alię nanosi się przy pomocy pędzla l ub natrysku pneu-

m a t ycznego. 

2 . OZN ACZEN IE 

E M A LI A S ILIKONOWA TERMOODPORNA DO 400
o

C, 

aluminiowa B N -77/6 115-56 SWA 7 860-654-850 

3. W Y M AGANI A I BAD A NI A 

3 .1 . Zes t awienie ,-,ymagań i me tody bada" _ wg tab l icy. 

L Wymagania 
Me tody badań 

wg 

1 2 

a ) Wstę p ne próby tech-

ni czn e V P N-72/C - 8 1503 

b) C zas wy pływu ( l epkość 

u mowna) m ierzony kub_ 
30,. 4 0 

PN-81 j C-8 15 0 8 
k i em o średni cy o t woru 

; 
M e toda A 

wy pływowego 4 mm, s 

c) Zawartość skł a dn i ków 
PN- 84j C - 815 12 

l o tnyc h, r (m / m) 5 8 i' , 
najwyżej M e to da B 

d) Gę stość, g/cm 
3 

P N-8 2j - 8155 1 , 
najwyżej 1. 3 M f' t oda B 

e) R oz l ewnoŚć . s t o pi eń , 

c o n ajm n iej 3 P N -67/C - 8 1507 

f ) Tempe ratur a zap łonu, 

Oc , c o n ajmni ej 2 5 PN/ C-04007 

aluminiowa 

cd tab l icy 

W y m agania 

~l ) C7 a s sch n if ri a pow ł o­
ki \V temperaturze 

2 0 0 ±5
0

C do osięgnię ­
(ia 7's l op n i a wy~chrłię­

c j a , h, ndJvvY7ej 

h) 1 <'~Y2 i (. i lof. ci owe , 

q / m, nai\.\y ż C'j 

i \ Wy~~ l dd pO lV l oki 

.i~ P r'7yc/epność nożem 
h.rężh-owym A, stop i eń 

k \ Twardo~~ w7g lędn a 
po \-\' łok i \\ 9 w ahad ł CI 

Pc ,~soz a. co nają,niej 

I) Ścier·alność . h.q/ }Jm, 

co ndlmnipj 

n\ Odpornosć powl"ki 

na uuer~7('nif>. cm 

~ padku cif(żal~ ka 

0 \ Odporność powłok i 
nd 6 h działanie 
telTl pe t"' a tu,,,, y 

400 ±50C 

p \ Odporność c i e pl na 

pOlV l oki po 10 

cy"-Iach bad ania 

r \ Odporność pow ło ki 
na zm a to w ienia i 
sPęthe r'zenie pod 

w p ł ywem 24 h d zia ł a ­

nia wod y 

Zgłoszona przez Zj ednoczenie Przemysłu Two rzyw i Farb (z) 

SWW 1317·86 

BN-7 7 
6115-56 

Zamiast 
BN·70j6115·56 

G rupa kałalogowa 1024 

1 

120 

g l adka be? 

Lac i0ków i 

p omars zczf'r; 

2 

O] 15 

0,6 

3 

5 0 

pow ł oka bf'7 

zm i an; do­

puszcza l ne 

n iez n aC' z ne 

ści f>rnnienie 

pow łoka nil' 

powi n na wy_ 

kazywać 

spęche r zenia 

i odstawać 

od pod łoża ; 

do p uszcza I ,)e' 

:;'ciemnienif' 

w miejscu 

nagrz a ni a 

pow łoka be z 

zmian . bez 

sPf c he r ze­

n i a; dopusz-

M etody badań 
wg 

2 

PN-79jC - 81519 

PN-70/ C- 8 1536 

3. 6 

P N -80 jC_8 1531 

PN-79/C-81530 

PN- 76/C - 81516 

PN-76/C-81528 

M e t oda A 

P N -54/C--r81526 

3. 7 

3 . 8 

cza l ne lek "- ie PN-7 6/C-8 1521 

ści emnie nie 

powłok i 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zj ednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 21 lutego 1977 r 
jako norma ob owiązująca w zakresi e produkcji i obrotu od dnia 1 października 1977 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 10/ 1977. poz. 33) 

Wyda n,e 3 

WYDAWNI CTWA NORM ALIZACYJ NE "ALFA· 1989 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0, 45 Nakł. 200 + 23 Zam . 2502187 C<'na ]1 32.00 



i BN-77/ 6115-'56 

cd. tab l icy 

Wymagania 
Metod y badań 

wg 

1 2 

s ) Odporność pow łoki powłoka bez 

na 10 h działa- , Pęcherzy i 
nie 3 - prace ntowe - ś ladów ko- PN - 77/C-8 1522 
go roz tworu NaC I rozji Metoda A 

t ) Odporność powłok i pow łoka bez 

na 16 h dzia ł a - zmarszczeń ; 

n ie e t y l iny 78 dopuszcza 1- 3. 9 

ne zmato-
wie nie i 

zmięknie-

nie powłoki . 
u ) Odporność pow łóki powłoka bez 

na 16 h dzia ł a- zmian; do-

nie o leju si lniko- puszczalne 

wego Lux 10 zmatowie- 3. 10 

nie powłoki 

1) Pozostałości na sicie nie bada się. 

3.2 . Trwałość. Ema l i a si l ikonowa termoodpoma do 400
0
C, 

alum iniowa powi nna odpowiadać w ymaganiom normy w cza-

s ie 4 miesięcy, l iczęc od daty produkcji. t;)opuszczalny jest 

w tym czasie wz ros t lepkości umownej wy robu do 50 "10 w 

stosunku do górnej granicy l epko,;c i umow nej podanej w 3. 1, 

u stępujęcy po dodaniu k sy l enu wg BN-73/0517-11 . Powsta ł y 

ewentua lnie osad powinien dać się r ozmieszać . 

3. 3. P r ogr am badań. Us t a I a s ię d w a r odzaje badań ; ba­

dania pełne (typu ) i b adan ia niepełne ( pa r t i i ) . 

Badania pe łne polegaję na sprawdzeniu 

wszys tk imi w ymaganiami podanymi w 3 . 1. 

.~ godnoŚci ze 

Badania pe łne nal eży wykonywać dla co 10 partii pro-

dukcyjnej pr y każdej zmianie stosow anyc h surowców 

m e tod techno lo g icznych mogęcych mieć wp ł yw na wł asnośc i 

wyrobu o raz w pr zypadku badań ro zjemczych. 

Badani aniepełne polegaję na sprawdze n iu zgodności z 

wymaganiami wymienio nym i w 3. 1 z wyję tki em 3. l c) , o), p), 

r l, s ), t), u). 

Badania niepełne nal eży wykonywać d l a każdej 

produkcyjnej. 

partii 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie ś redniej pr6bk i 

laboratoryjnej wykonać zgod ni e z PN-74/C-81500 po prze­

prow adzen iu prób wg PN-72/ C-8 1503. 

3.5. P r zygotowanie pow łok do badań 

3 . 5. 1. Przygotowani e w yrobu . Przed w ykonaniem po­

włok badanę emalię należy pr zygot ować zgodnie z PN-79/ 

C-81 51 4 rozci eńczajęc do umownej lepkości rob~czej 

25 ;. 35 s mierzonej kubkiem o ś rednicy otworu wy pływowe-

go 4 mm wg PN- 81/C - 8 1508, M etoda A 

podan y m w 3 . 2. 

rozc i eńcza ln ikiem 

3.5. 2. Wykonanie powłok pr zez naczonych do badani a od-

porności na dz i a łanie roztworu NaC I. wody , be n zyny i ole­

i.!!.: Płytk i s talowe przygotow ane zgodnie z 'PN-74/ C-8 1513 

poma l ować obustronnie sposobem natrysku zgodnie z PN - 79/ 

C-8 151 4 farbę silikonowę do grunto wan ia termoodpornę do 

400
0
C, szarę srebr zys tę wg BN-75/ 6 113- 43 , wysuszyć w 

temperaturze 200 ± 5
0

C w czas i e 1 h . Po I ~ 2 h od 

chwi l i wyjęcia płytek z suszarki nanieść obus tronnie war_ 

s t wę badanej ema l i i równi e ż sposobem natrysku zgodnie z 

PN_79/C _8 1514. 

Następnie sezonOwać pow łoki przez 30 min w tempera tu_ 

r ze 20 ±2
0

C i w il go tnośc i wzg lędnej powie trza 65 ±5"1o, po 

czym suszyć w tempera tur ze 200 ± 5 0
C w czasie 1 h 

zgodnie z 3. Ig ) . 

Lęczna jednostronna grubość pow łok powinna wynosić 

20';'35 )Jm. 

Krawędzie pł ytek na l eży zabezpi eczyć parafinę . 

3.5.3. Wykonanie powłok do pozosta ł ych badań. P ł ytki 

stalowe i szklane przygotow ane zgodnie z PN-74/ C - 8 1513 

poma lować jednostronn ie b adanę emalię sposobem na t r ysku 

zgodnie z PN-79/C-81514, sezonować powłok i przez 30 m i n 

w temperaturze 20 ±2
o

C i wi l go tności wzg lędnej po w ietrza 

65 ±5"10, po czym suszyć w tempera turze 200 ±5
0

C w cza­

sie 1 h zgodnie z 3. I g). 

Grubość powłoki powinna wynosić 10';'16).Jm. 

, 
3.5. 4. Aklimatyzacja pow łok. Przed wykonani em badań 

pow łoki na l eży aklimatyzować przez 2 h w tempera turze 

2 0 ±2
0

C i wi lgotności wzg lędnej powietrza 65 ±5"10. 

3. 5. 5. Pom i ar grubośc i pow ł ok wykonać zgodnie 

P N_ ?4/C-815 15 przyrzędem e lek t romagnetycznym lub in_ 

n ym z apewniajęcym dok ł adność pom iaru do 2 JJm . 

3.6 . Określenie wyględu powło ki wykonać nieuzbrojonym 

okiem w roz proszonym świet l e dziennym na pow łokach przy.. 

go towanych na płytkach sta lo wych wg 3.5.3 

wanych wg 3. 5. 4 . 

aklimat yzo -

Powłoki powinny odpowiadać wym aganiom podanym w 3. 1 i). 

3 .7. Badan ie odporności powłoki na działanie tem peratu­

ry 400 +5
0

C. Powłoki przygotow ane n a pł y t kach stalow ych 

wg 3.5.3 i ak l imatyzowane wg 3. 5. 4 umieścić.. w piecu muf­

lOwym w tempera1urze 400 ±5
0

C na 6 h, po czy m wyjęć , 

och łodzić do temper atury 20 ±2
0

C i wykonać ocenę wyglę ­

du powłok. 

Powłok i powinny odpowiad ać wymaganiom podanym w 3. 1o\ 

3.8. Badanie odporności powłoki na cyk le ciep lne . Po­

włok i przygotowane na płytk ach sta lowych w g 3.5.3 i akl i -

mat yzowane wg 3. 5.4 ogrzewać od strony niema lowanej nad 

płomieniem palnika gazo wego do tem p e ratury słabo wi docz -

nego czer wonego żaru. Po 1 m in ogrzewani a w tej t empe-

ra tu rze zanurzyć płytk i w w odz ie o temperaturze pokojowel 

Powłoki powi nny odpow i adać wymaganiom podanym w 3. l p). 

3 . 9. Badanie odporności powłok i na działani e etyliny. 

Powłoki p r zygo to w ane wg 3 . 5.2 i ak l im at y zowane wg 3. 5.4 



BN-77/ 6 115-56 J 

zanurzyć do !l/ 3 wysok ości wety l i ni e 78 wg PN-86/ 

C - 96025/ 05 o t emper a tur ze 20.,.2°C n a okr es 16 h. 

Następnie pow l oki wyjęć osuszyć bibu łę i dokonać obser-

wacji. 

Powł o"'" pow inny odpowi adać wymaganiom podanym w J . l t). 

J. lO. Badani e odpornośc i pow ł oki na działan ie o leju si l­

nikowego. Pow ł oki przygotow ane wg J.5.2 i ak limat yzowane 

wg 3.5.4 zanurzyć do ~ wysokości wo leju . si l n ikowym 

LUX 10 w g PN-7 3/ C - 96085 o tempe ratur ze 20 ±2° C na o kre s 

16 h. Nas t ępnie pow łoki wyjęć , p r z emyć tamponem z 

waty zwi l żonym benzynę do lakierów C wg P N-66/C-9602 3 

dokonać obserwacj i. 

Powłoka po wi nna odpowi adać wymaganiom podanym w 3.lu) 

3.11. Zaś wi adczeni e w yt w órc y o wyn ikach badań . Pro -

ducen1 zobowięzC'lny jest dostarczyć odbiorcy o r zeczenie 

kontrol i j akości o wyn ikach badań d l a każdej part ii produ-

k c yjnej wyrobu, a na życzenie odbior c y świ adec two z prze-

prowad zo n ych badań pe ł nych . 

4. PAKOWAN IE, PRZECHOWYWAN IE I TRANSPORT 

4 . I. Pako w ani e . Ema l ię silikonowę t e rmoodpo r nę do 

400
0

C, a lumin iow? na l eży pakować zgodnie z P N - 73/ 

C-81400 w hoboki u ni we rsa lne pojemności 25 50 dm
3 

lub 

i nne opakowania u zgodn ione m iędz y prod ucente m, odbiorcq 

I pr"zcwozlIlk icm. 

4. 2. P r zechowy w ani e i t r ansport - wg PN- 73/C- 81400, 

oraz zgodni e z obowi ęzujęcymi przepi s am i 1) • 

1) Patrz; Info rmac je d oda tkowe P. 3. 

K O NI EC 

INFOPMACJE DO DATKOWE 

l. Inst y tu cja opracowuię c a ńormę - Radomska Fabryka 

Farb i L ak ierów. 

2. Normy z w ijlzane 

PN-73/ C-8 1400 Wyroby I ak ierowe. Pakowanie, pr zecho­

wyw ani e i transport 

PN-74 / C- 8 1500 Wyroby l ak ierowe . Pobieranie próbek i 

przygo to w an ie ś rednie j pr ó bki l aboratoryj ne j 

PN-72 j C-8 1503 Wyroby lak ierowe . Ws tępne próby tech -

niczne 

PN-81jC-81508 Oznaczanie czasu wypł ywu wyrobów laki e ­

rowych i farb g r a fi czn ych kubkami wyp l yw owy mi ( lep­

kość umowna) 

PN-74j C-8 151 3 Wyroby l akie ro we . Pł y t ki do badań 

PN-79jC-8 1514 Wyroby l ak ie rowe . Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

P N-74j C-815 15 Wyroby l akierowe. Nieniszczęce pomiary 

qrubośc i pow łok 

PN-66j C-96023 P r ze t wor y naft owe . Benzyna do lak ie r ó w 

PN-86jC- 96025j 05 Prz j!twory naftowe. Benzyny s i Ini k o ­

we. Etyl i n a 78 

P N-73j C-9608 5 P r ze two r y n aftowe . O leje si In i kowe Lux 

BN- 73j05 17-1 1 Ksy l en 

BN- 75j6 1IJ-43 Farba silikonowa do gruntow ania te rmo­

odporna do 400
0

C s zara s r eb r zys ta 

Pozostałe normy t więzane- podano wp . 3 . I w t ab l i cy. 

3 . D okumen ty zwięzane s t anowi i'ce u z up ełnienie p r ze­

pisów transportowych wymi enionyc h w P N-73 j C-8 1400 : 

U stawa z dni a 15 li s topada 1984 r . 

(Dz. U. Nr 53, p oz. 272 z 1984 r . 

Prawo przewozowe 

R egu lamin Przedsiębior s t wa PKP o ł adowaniu i zabezpie-

czaniu przes ył ek towarowyc h ( D z. TiZK Nr 9 , poz. 68 

zI985r. ) 

Za r zędzenie Min i s tra K o munik acji z dn i a 7 marca 1963 r . 

w sp r awie ł adowani a samoc hodów c i ężarowych przy-

czep ( M. p . Nr 24, poz. 123 z 1963 r . Nr 35, 

poz. 250 z 1968 r . ) 

Rozpor zędzen i e Mini s trów Komunikacji i Sp r aw Wewnę-

tr znych z dn i a 2 grudni"a 1983 r . w sp raw ie warunków 

i k ontro li przewozu drogowego materiałów niebezpi e-

cznych ( D z . U. Nr 67, p oz. 30 1 z 1983 r. wraz z póź­

ni ejszymi zm i anami) 

Przep i s y o ładowaniu wagonów towarowyc h. Załęcznik " 
d o umowy o wzajemnym uż ytkowani u wagonów towaro­

wych w k o munikac ji m i ędzynarodowej ( R IV) ( D z. TiZK 

Nr 15, poz. 1 19 z 1981 r . wraz Z późniejszym i zmiana-

mi) 

R egulamin d la mi ędzynarodowego przew oz u k o lejam i towa­

rów niebezpiecznych ( R ID) , Załęcznik B d o konwencji 

o mi ędzynarodowym przewozie k o l e jami (C OTIF ) ( D z . 

TiZK Nr 4 , poz. 2 1 z 1985 r . wraz z późniejszymi 

zm ianami ) 

U s t awa z dn i a 1 l utego 1983 r . Prawo o ruchu 

( D z . U . Nr 6 , poz. 35 z 1983 r . ) , 

drogowy m 

4. Istot ne zmiany w stosunku do BN-70/6 1 15-56 

a ) uak tualniono normy zwięzane, 

b) w prowadzono nowe metody badań dotyczęce : stopni a 

wyschnięc i a, przyczepności, t wardości względnej, odpor­

ności pow łok i na działan i e w ody, 

c) poprawi ono par ame t r odporności na działanie wody. 

5. Autor proj ektu normy - inż .• I zabe t a Dz i do - RFFiL. 

6 . Wyd ani e 3 - s t an aktua lny: październi k 1987 , 

a) u aktua l n i ono nor my zwi ęzane i poprawion o błędy , 

b) wp r owadzon o p . 3 Informacji dodatkowych. 
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