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NORMA BRANZOWA 
BN-78 

WYROBY Emalia poliwinylowa do tarcz 6115-55 
LAKIEROW E aparatury pomiaroweJ Zamias't 

biała matowa BN-70f6115- 55 

1. . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
emalia po liwinyJowa do tarcz aparatury p omiaro
wej matowa - zawiesina b ieli tytanowej i wy
pełniacza w roztwor ze żywicy poliwinylobutyra
lowej w rozpuszczalnikach organicznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-;
lia przeznaczona jest do pokrywania tarcz apara
tury pomiarowej wykonanych ze stali lub alumi
nium, nie narażonych na be~pośrednie działanie 

czynników atmosferycznych . 

Wymagan ia 

a) Wstępne p, 6by tec h n iczne 

Grupa katalogowa X 24 

2. OZNACZENIE 

EMALIA P OLI,WINY·L OWA D O TARCZ APARATURY 

POMIAROWEJ BIAŁA MATOWA BN-78/6115-55 SWA 
7769-494-011 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

3.2. Trwałość . Emalia poliwinylowa do tarcz 
aparatur y pomiarowej biała matowa powinna od
powiadać wymaganiom normy w ciągu 8 miesię-

Metoda badań wg 

2 3 

zgodnie z P N -72 fC-81503 

- pozostał ość na s icie o boku oczka kwadratow ego 0,063 mm, 
Ofo ma s., naj wyżej 

b) Czas wypł ywu (lepkość umo w na) mierzona k ubki em typu F ord a, s 

c ) Rozlewność. s t o pi eń . co najmniej 

d l Gęs tość, g/cm3, naj wyżej 

e j Temperatura za plollu . oC. co na jmniej 

n Za lwa rtość su bs tancji lotnych, 0/ I;" mas., najwyżej 

g) R oztarcie p igmen tów . flm, najwyżej 

h) K ryc ie ilościowe, g/m 2, najwyżej 

i) Czas sc hn:ięeia pow ł ok i w tempe ra tu rze 20 ± 2°C przy wi lgoin(l~e i 

względnej po,wie tna 65 ±50f0 najwyżej 
d o os iągnięcia: 

- 1 stopień , min 
- 4 stopi eń , h , 

j) Wygląd powłok i 

Ik ) Połysk powł ok i , s topień 

l) Twardość względna , powłok i według wahadła Kóniga c o na jmniej 
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pomarszczeń i zacie
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Zgł oszona przez Zjedn oczen ie Przemysłu Two rzyw i Fa,rb PLASTOFARB 
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m etoda B 

B N-78/6110-09 

PN-7O/C-81536 
-

P N-79fC-81 519 

3.6.1 

BN-!66/6110- 18 -

PN-79~C- 81 53{) 

ja k o no rma obowiązu j ąca od 1 października 1979 r . (Dz. No rm. i !'Ada,r nr 11/ 1979 poz. 60) 
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cd. tablicy 

Wymaga.nia Metoda badań wg 

1 2 3 

, 
m) Przyczepność powłoki , s topie l1 2 P N- 7:l /C-81 53 1 

111) Elastyczność powłoki 4 PN -76/C-81528 
metoda A 

o) Odporność powłok i na działa nie zmi,ennych ,tomperatur, wyll'zymuje 
cy\lcli 

ip) Odporność peowł ooki na działanie sztucznego ś wiatła 

r) Odporność na działanie luszu krcślarskiego . 
s) Odporność powle,ki n a s pęeherzen i e pod wpływem 

wody 

cy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalny jest 
w tym okresie wzrost lepkości do 25{l/o w stosunku 
do górnej granicy lepkości, ustępujący po doda
niu rozcieńczalnika. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej należy wykonać zgodnie 
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 
PN-72/C-81~03. 

3.4. Program badań 
a) Badania pełne (typu) polegają na sprawdze

niu zgodności ze wszystkimi wymaganiami normy 
wymienionymi w 3.1. Należy je wykonywać przy 
każdej zmianie stosowanych surowców oraz tech
nologii, w przypadku badań rozjemczych, jak 
również przy okresowej kontroli produkcji, która 
powinna obejmować co najmniej co dziesiątą 

partię wyrobu. 

b) Badania niepełne (wyrobu) polegają na 
sprawdzeniu zgodności z w ymaganiami wg 3.1 , 
z wyjątkiem badań wymienionych w 3.lf), o), p) 
i s) . Badania niepelne należy wykonać dla każdej 

partii wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanje wyrobu. Przed prz.ystą

pieniem do badań emalię. należy dokładnie wy
mieszać, przefiltrować przez sito o. boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm oraz rozcieńczyć do 
umownej lepkości roboczej 20 -:-- 25 s (mierwnej 
kubkiem typu Forda), rozcieńczalnikiem do wy
robów poliwinylowych do tarcz aparatury pomia
rowej RS-5 wg BN-78/6118-22 . 

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki stalowe, alu
miniowe oraz szklane przygotowane wg PN-74/ 
C-81513 pokryć jednorazowo badaną emalią zgod
nie z PN-79/C-81514 sposobem natrysku i wysu
szyć do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia zgodnie 
z 3.li). Powłoki przeznaczone do badania przy
czepności przygotować na płytkach aluminiowych. 
Grubość powłoki ,powinna wynosić 20 -:-- 30 fAm. 

24 

l BN-66/6110-15 

powłoka nie wykazu-
je ti6łknięcia 3.6.2 

zgodnie z 3.6.3 

h działania 

brak spęcherzenia 3.6.4 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpie
niem do badań powłoki należy aklimatyzować 

zgodnie z PN-66/C-81510 w ciągu 72 h w tempe
raturze 20 ±2°C i wilgotności względnej 65 ± 5n/o 
lub 24 h w warunkach "P". 

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
przyrządem zapewniającym dokładność pomiaru 
do 2 fAm. W przypadku powłok przygotowanych 
na płytkach stalowych pomiar grubości wykonać 
przyrządem elektromagnetycznym zgodnie z 
PN-74/C-81515. 

3.5.5. Liczba powłok do badań. Do badań peł
.nych należy wykonać co najmniej 15 powłok na 
płytkach stalowych, 6 powłok na płytkach szkla
nych , oraz ' 3 płytki aluminiowe. 

3.6. Opis badań 

3.6.1. Wygląd powłoki. Ocenę wyglądu powłoki 

w)"konać gołym okiem w ro:oproswnym świetle 

dziennym z odległości około 45 cm. Badanie wy
konać na 3 powłokach przygotowanych na płyt

kach stalowych, przy czym każda powinna odpo
wiadać wymaganiom wg 3.1j). 

3.6.2. Odporność na działanie sztucznego świat
ła. Powłoki przygotowane na płytkach stalowych 
zgodnie z 3.5 naświetlać p rzez 48 h lampą kwar
cową ty;pu Famed I z fil trem tak, aby promienie 
padały prostopadle do powierzchni badanej po
włoki. Odległość powłoki od lampy powinna wy
nosić 25 cm. 

Badanie wykonać równolegle na 3 powłokach, 

z których żadna nie powinna wykazywać zżółk
nięcia. 

Oceny powłok wykonać gołym okiem w rozpro
szonym świetle dziennym przez porównanie jej 
wyglądu z powłoką nie poddaną działaniu promie
niowania lampy kwarcowej. 

3.6.3. Odporność na działanie tuszu kreślatskie
go. N a 3 powłokach przygotowanych na pły~.ka<;h 
stalowych 'Zgodnie z 3.5 należy wykonać napisy 
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tuszem kreślarskim wg BN-71 /8541-17 za pomocą 
grafionu o grubości 1 mm. 
Badaną ema l ię należy uznać za odpowiadającą 

wymaganiom normy, j eżeli tusz nie powoduje 
zmian powłoki i nie rozlewa się przy pisaniu. 

3.6.4. Odporność powłoki na spęcherzenie pod 
wpływem 24-godzinnego działania wody wykonać 
na powłokach przygotowanych na płytkach stalo
wych wg 3.5 zgodnie z PN·-76/C-81521 metoda A. 
Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom wg 
3.1s). 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWA~lE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Emalię poliwinylową do tarcz 
aparatury pomiarowej białą matową należy pa
kować zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania 
uzgodnione pomiędzy producentem i odbiorcą i za
bezpieczające produkt w sposób właściwy . 

4.2. Przech()wywanie 
PN-73/C-81400. 

t ransport - zgodnie z 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Inslylucja opracowująca. norm~ - Zjednaczenie 
Przemy słu Tw.arzyw i Farb, Zakłady Twarzyw i Farb 
PRONIT, Za·kład Zamiejscowy, Radom. 

2. Islotne zmiany w slosunku do BN-70/61i5-55 

a) wprowadzona bada~lie adparności na spęcllerZe'l1ie 

wg PN-76/C-81521, 

b) wyelimina,wano l. Informacj i dod a tkawych wyma
gania dotyczące fGzcieilczalnika da emalii poliwiny lowej 
da tarcz aparatury pomiarowej , wprowadz<1j ąc da treśc i 

n ormy aktualną llarm<: z wiązan'ł dotycząC<l ww. rozc iel1-
czalnika. 

3. Normy związane 
PN-73/C-81400 Wyroby la lderowc. Pakowanie, p·rzecho

wywanie i trans port 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pabiera nie próbek 

i przygotawanie ś red n icj p róbki labarataryjnej 
PN-72/C-81503 Wyrob.v la.ki e rowe. Wstępne próby tech

nic znp 

PN-66/C-81510 Wyroby Jak ioraw e. Waru nk.i aklimatyzacji 
powłok da badaó 

PN-74/C-81513 Wyra by lakierawe . Płytki da badań 

PN-79IC -8151 4 Wyroby lakierowe. Spasoby otrzymY'wa

nia pawłok 

PN-74/C-81 515 WY'l"oby lakierawe. Nieniszczące pomiary 
grubaści powłok 

PN-76/C-81 521 Wyraby la·kierowe. Badanie odporności 

powłok la kierawych na działanie wody oraz aznacza
nie nasiąkli waśc i 

BN -78/6118- 22 Razc ieilczalniki da wyrobów la kierowych 

specjalne 
I3N-711854 1-1 7 Tus ze kreślarskie 
Pozos tale normy z,wiązane podano w tabHcy . 

4. Autor projektu normy - Barbara Szady, Z j edna
cwnie Przemysłu Twa rzyw i Farb i inż . 1. Dzida, Zakła
dy Twarzyw i Fa·rb PRONIT, Zakład Zamiejscowy, 
Rad a m . 

5. Wydanie 2 - stan aktua lny: kwiecień 1980 - uaktu
alniano normy związane. 
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