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N O R M A BRANŻOWA BN-B? 

WYROBY Emalie ftalowe modyfikowane 6115-54 
LAKIEROWE dla okrętownictwa Zamiast 

nadwodne do 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są emalie 
ftalowe modyfikowane dla okrętown i ctwa nadwodne 
do I malowania - zawiesina pigmentów i wypełniaczy 
w spoiwie opartym na żywicach syntetycznych i olejach 
schnących z dodatkiem rozcieńczalnika i środków usz
lachetniających. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie 
przeznaczone są do malowania nadwodnych części stat
ków pokrytych uprzednio farbą przeciwkorozyjną o lej
ną lub ftalową. 

Wymagania 

a) Wstępne próby techniczne 
- pozostalość na sicie o boku oczka kwadratowego 

0.063 mm , % , naj wyżej 

bl Zawa rt ość substa ncj i lotnych, %(m/m), najwyżej 

c) Temperatura za płonu, oC, co najmniej 
d) Gęstość, g/cm), najwyżej 

el Roztarcie, I'm , najwyżej') 
n Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem o ś red

nicy otworu wypływowego 4 mm, s 
g) R oz l ewność, s t opień. co najmniej 
h l Krycie jakościowe. sto pni 

- emalie o barwach ciemnyc h (szara srebrzysta, zielona 
cie mna, cza rna) 

- emalie o barwach jasnych (biała. kremowa , żółta, po
marańczowa , czerwona , niebieska , seledynowa) 

i) Czas schn i ęcia powłoki w temperaturze 20 ±2°C i wilgot
ności względnej powietrza 65 ± 5'70 , h, najwyżej 

- stopień I 
- stopie ń 3 

I malowania BN-70/6115-54 

Grupa katalogowa 1024 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczen ia ema lii fta lowej modyfikowanej 
dla okrętownictwa nadwodnej do I malowania białej: 

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA 

DLA OKRĘTOWN ICTWA 

NADWODNA DO I MALOWANIA BIAŁA: 

BN-87/6 115-54 KTM 1313-262-100-104 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
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Metody badali wg 

zgodnie z PN-72/C-8 1503 

PN-81 /C-81505 
PN-84/C-8 151 2 metoda B 

BN-83/6 110-39 
PN-82/C-8 1551 metoda B 

BN-78/6 110-09 p. 2.6a) 

PN-81/C-8 1508 met oda A 
PN-6 7 /C-81507 

PN-70/C-8 1536 p. 2.3.2 

PN-79/C-81519 

j) Wygląd powłoki gładka, bez pomarszczeń, zacieków, 
o poł ysku półmatowym, ba rwa zgo
dna z odpowiednim wzo rce m Karty 

k) Przyc zepność powłoki. stop i eń co najm niej 
I) Elastyczność powłoki, co najmniej 
I) Odporność powłoki na uderzenie, cm spadku cięzarka, co 

najmniej 

m) Odporność powłoki na dzia łanie zmiennych temperatur wy
tr zymuje cykli, co najmniej 

n) Odporność powłoki na działanie 3% roztworu NaCI 

') Pa trz łnformacje dodatkowe p. 9. 

kolorów 
2 
3 

50 

8 
wygląd powłoki bez zmian, dopusz
cza się nieznaczną zmianę odcienia 

barwy i utratę połysku 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 

3.6. 1 
PN-80/C-8 I 53 I nÓŻ krążkowy A 

PN-76/C-8 1528 metoda A 

PN-54/C-81526 

BN-66/6 11O-15 
PN-77/C-8 1522 metoda A 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 kwietnia 1987 r. 
jakO norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 11 / 1987 , poz . 27) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987. Druk . Wyd . Norm. W· wa . Ark . wyd . 0.40 Nakł . 3600 + 40 Zam. 1912/ 87 Cena zł 18,00 



BN -X7/6115-54 

3 . 2. Trwa łość. Emalic ftalowc l1lod yfikowa ne d la od chwi li os i ągn ic;cia p rzez powł okc; 3 sto pnia wys-

okn;lnwniL,tll:l nadwodn c do I malowan ia powinn y od

PIlI\ iadać II ~ 11l:lg:ln iom IWr l1l l ' w c / <lsic 9 m ies i ~cy. li 
C7~) C od da lI p rod ukci i. Dopu~/L'zal n e w tym czas ie 

7g~:-.lni(nic \\'~ rob ll powinno lIS l ~!p i ć po dodani u 5o/r 
bcn7yn)' d o I:lkil' rów C wg PN-66/ C-96023 . 

3 .3 . Pob iera ni e próbek i przygotowa ni e średniej prób

ki la bora to ryj nej n:i1ci~ wy k onać wg P '-74/ C-8 1500 
IW pri' epro\\'ad/cni ll wslt;pnyc h pró h Icc h ni e7nye h wg 

PN- 72/ C -8 1503. pr7 ~ l'i'yl1l 1<1 wielkość pa rti i na l eży 

tl\1 'aiać i lość wyrohu o/ n:le/oncgo tym ~amyl11 numc

relll p:lrli i produ kcyjnLj i dal:) produkcji uw idol'i'll io nL) 

n <l e l"kiccie opako l\'a ni a. 

3 .4. P rog ra m bada lI 

3A . 1. Bada ni a pełn e po lcg<lj,) n<l sprawd 7cniu I god 

nośc i I L' wS7ys tk im i wv m aga ni a m i wym icnionym i w ta
hl i e~. [3:id~ln i :1 pcln( n<llciy \\'ykon~wać co najmn iej 

ra i na S7(ŚĆ Illie~i\,e y lub dla co 10 parl ii wyrobu ora7 
pr7 ~ ka :itk j IlllianlL' ~1O~()w:lnyc h SlIrowców i me lod 
Il'e hnologiCl nvc h l11og:)cych m ieć wp lyw na jakość wy

robu . ja k rl) \\n il';' II' pr7"p:ld k u had: lli r07jcl1l Clyc h . 

.l cie l i bada na pa n ia nil' od powi:lda wymaga niom nor

my. b:ld an ia pclnc nakż y prI.L'prowadi'ić na t17ech na 

~t~pn~'C h kolejnyc h p ~lrt i <l c h produkcyj n)ch , 

3.4.2. Bada ni a ni epełne polegaj:1 n:1 spr<łwd/cniu 

Igod n ośc i n:lst(; p lli'lcve h wym:lg: lli wg ta bl icy : 
a) \\~ l~' pn~ c h pn')h le c hni c/ n~ c h . 

d) g<;~loś ci. 

e) ro71:l rci~ 1 p ig me ntów. 

f) c I: ! ~ U \\' v pływu. 

g ) ro lle wnośc i . 

h) kryc i,l , 

i) Ci'aS lI sc hni~e i a. 

j) wyg lcl du powlo k i. 

k) p l7yc 7ep n o~ei powłok i. 
I) e la,t~Clnośc i p(1\vloki, 

Badania peł n l' n:11e7 y wykonywać ella kaidcj partii 
wyprodukowanego wyrobu, 

3.5. Przygotowa nie powłok do bada lI 

3.5. 1. Wykonan ie powłok . P łVI k i sut!owc wg PN-74/ 

C-g 1513 pOl1la l o \\' ać jcdno rCl/owo badaną emali" 7a 

pO!ll OGj p~d/la ~I ~ p (ls()b podan y w PN-79/ C-XI514. 

po C7\' 111 s u s7yĆ II' 1l' lll pcra l ll l'7e 20 ± 2Cl
(' i wilgolności 

w7~ I ~d n cj po wic lr/a 65 ± Y'( d o o~ i"g ni ~cia 3 s topnia 
\\',, :-chni ~'c i:l Igodnil' I l.1 i). Do badania od po rn ości 

powłoki na d ziałanie l Ci rO/lworu NaCI pł Y lki stalowc 
pom a l o wać ObUS l \·llnnic. a h r/l'g i po W)!>us7cniu 7abel
picc/yć pue l I :lnllr;cllil' ~v par,i1'inic o ll'lllpcratUI'll' 

80° C na gł~l)(lko~ci okc,lo 5 mm . Grubość powło ki 

do bada li pP\\'inn :l \\' y llo~ić 25 -;- 40 /-Lm . 

3.5.2. Akl imat yzacja powłok do badań. Powlok i do 
bad,ll'l , l klimat\'7nl\ ' : l ć I)!odnic I PN-gó/ C-X I5 10 w lcm 

peral lll7e 20 ±~nc i Il i l go ln ośc i wzgll,'dnej pow iet r7a 

65 ±5c; II ' c i:!gll ..JX h , Cia, akltmCllyi'<Jcji nal6)' li C7yć 

c h n i ęc i a, 

3.5.3. Pomia r grubośc i powłok na le ży wyk onać wg 

P N-74/C-8 1 5 ł 5 przy rzą dem elek l romag ne tyczny m lu b 
inn y m gwa ra ntującym dokład n ość po mi ar u do 10% 

gru bośc i po wl o k i. 

3.6 . Opis bada ń 

3.6 . 1. O cena wyglądu powłoki . O ce nc; wyg l ądu po
wł o k i na l eży wy k o na ć n ie uzbrojonym o kiem w roz

proszony m ś wi e t l e dzie nn ym na co naj mn iej 3 powł o

kac h przygo to wa n yc h zgodn ie z 3,5. 1. 

3.7. Zaś wiadczeni e wytwórc y o wynikach badań. W y

twórca jest obo wiąza n y przed sta wić o db io rcy o rzecze

nIe ko nt ro li o j a k ośc i wyrobu , 

4. PAKOWA NI E, PRZEC HOWYWA NI E 
I T RANS PORT 

4.1. Pakowanie. Em a li e fia lo we m o d yfiko wa ne dl a 

o k n;towni c twa nadwo dn e d o pie rwszego malowa ni<ł n <1-

Ic;' y pa k ować zgodn ie z PN-73/C -8 1400 w h o bo ki u n i

we rsa lne p ojemn ośc i 25 i 50 dm l . wiad ra z b la ch y 
s la lowej ocynowa ncj wg BN-82/5046-05 lub inne o pa

kowa n ia uzgodni o ne po między produce ntem , przewoź

ni kiem i odb io rcą i za be z pi eczają ce wyrób w sposób 

wł aśc i wy oraz mające wy m ia ry zgodne z zasad a mi sy
~ tcm u wy miarowego o pa kowal1 wg PN -78/0 -7902 1. Na 

o pakowa niac h. o prócz oznaczeJ'l wg PN-73/C-8 1400, 

powinna być umieszczo na info rmacja o d o puszczal nej 
liczbi e wa rs tw ł adowa ni a i s kła d owa nia. Sztuk i p rzesy ł 

ki lawi e rające ema lie fta lowe m od yfik owa ne dla okrę

lowni c twa na dwo d ne d o ! ma lo wa n ia po winn y być 

zao pa trzo ne w na lc pkc; wg wzo ru nr 3 RI O / AD R (M a

t er i a ł y c i e kłe za pa ln e) . 

4 .2. Przechowywa nie zgodni e z PN-73/C-8 1400. 

4.3 . T ransport. Ema lie f ta lowe m od yfiko wa ne dl a 

o k rętow n ic t wa na dwod ne d o I ma lo wania. j a ko m a 

teria ł n ie bezpi eczny ki. 3 p . 3 1c wg RI O / AD R . o pa
kowane wg 4. 1 n a le ży pr7ewoz ić zgodn ie z obowi ązu

jącymi pr7e p isa mi o tra nsporcie ma te ria łów ni eb ez

piecznyc h ' ) oraz wg PN -73/C-8 1400. W przy pa dku ni c 

s losowan ia pa letyzacji d o puszcza s i ę d w ie wa rstwy l a 

dowan ia i sk ładowa n i a o pa ko wa l1 . Wa rstwy o p a ko wa t't 

należy oddz i e l ić od sieb ie prze k la dk a m i (pł y t am i ) o o d
powied ni ej wy t rzyma ł ości , D la podwyższe n i a s tabi l n oś

c i ładunk u za leca s i ę w i ąza n ie o pa kowa l1 w g rupy przy 

użyc i u środków wiqż'lcyc h o o dpowiedn iej wyt rzy m a 

ł o ści . 

Ewe nt ua ln e wo lne przes trze n ie wzdłu ż wago nu na le-

7)' wy pclnić u s ta w i ając pio nowo pa lety płas ki e lub sto 

sując konsl ruk cje rozpi e raj,)ce. 

K ONIEC 



I nfo rmację d odatkowe d o BN-87/61 15-54 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - POLlFARB-O I.IVA Za
kłady F~rb w Gdyni . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 6115-54 
a) wprowadzo no a ktua lne metody badań do t yczące pmosta l ośc i 

na sicie. tempe ra tu ry mplo nu , c,""u wyplyw u (kpkośc i um o wnej) , 
roz ta rcia , g~s t ośc i , 7a wartości substa ncji lo tnydl. k rycia ja kościo

wego. czasu schni~c ia, pr7yocpności i c la s t YC7nośc i powloki oraz 
odpornośc i na działa n ie wody morskiej, 

b) wye limin o wano badania od pornośc i powlok na dzialanie mgly 

solnej. 
el 7m ie niono o kres trwalośc i cło 9 miesic;ey d la wszyst ki ch barw 

ce lem ujecłnoliccni~ , 

d) wprowadzo no obowiązuj,jcy symbol KTM 

3. Normy związane 

PN -7V -8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho wywa nie 
i tra nsport 

PN -74/C -x 1500 Wyroby la kierowe. Po biera nic próbe k i pr7ygo to
wan ie ś redni ej p rób ki laboratoryjm'j 

PN -72/C-8150~ Wyroby lak ierowe . Ws tc;pne próby teehninnc 
PN-86/ C-8 151O Wyroby lakierowc. Warun ki aklimatY7acji powłok 

do badal\ 

PN-74/ C-815 13 Wyroby lakierowe. Plytk i do bada lI 
PN -79/C-8 1514 Wyrohy lakierowe. Sposoby otrzymywa ni;1 powlok 

do badal\ 
PN-74/ C-8 I 5 I 5 Wyrohy lak iero\\ l' . ieni,zcz;jce pomiary grubości 

powlok 
PN -66/ C-9óOD Przetwory naftowe. Ben7y na do lakierów 

PN-78/ 0-7902 1 Opakowan ia. Syste m wym iarowy 
BN-82/5046-05 Opakowania metal owe. Wiau ra z wiekiem zuej mo

wanym i palqkicm 

Pozostak normy 7wi ;lzanc poda no w tabli cy . 
4. Dokumenty związane s tanowiące uzupełnienie przepisów trans

portowyc h wymienionych w PN-73/C-81400 
Ustawa z dnia 15 listopada 19H4 r. .. Prawo pl7CWOZO\W"' ( Dz.U . 

nr 53, poz. 272 I 1984 r.) 

Regula min Pucdsi,bi0rstwa Po lskie Ko lej" Pallstwo\VC (l ladowaniu 
i 7a be7pieoaniu pr7,'sykk towarow)ch (Dz. TiZK nr 9. poz. 6S, 

z 1985 r.) 
Rcgul a mi n d la mi ,dzyn;lr<xlowego pu.ewoZll ko leja mi towa rów nie

bop iecznych - RI O - Z d 'IC7. nik B do ko nwencji () mic;dzy
narod owym [lrzcwozic Ko kjami (COTiFl (07. TiZ K nr 7. p07. 44 
z 1985 r. l wra z z pM niej szym i zm ianam i 

Us ta wa z dnia I lutego 19!D r ... Pra wo o ruc hu drogowym"' (Dz.U. 

nr 6, poz. 35) 
Zar7'<ldzenie Mini stra Kom unikacj i 7 dnia 7 marca 1963 r. w sp raw ie 

ł ad owania samochodów c ic;żarow)'ch i przyczep (Mo n . Po !. nr 24. 
1'07. 123 7 1963 r. i nr 35. poz. 250 7 1968 r.) 

Rnzpo rZ<ld7cnic Ministrów Ko munika cji i Spraw Wewnętr7nych 

7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawic waru nków i Kontro li p rz,·

wozu drogowego ma te ria lów ni ebe7piecz ll ych (Dz.U. nr 67. p07. 
30 1 z 1983 L) wra z z póżniejs7ymi Imianami 

LiI;lez ni k A i B cł o Umowy europejsk iej 7 30 wr7cśnia 1957 r. 

dotycz,jcy mic;d zy narodowcgo p rzcwozu drogowl'go towarów nie

bezpiec7Il)'ch (ADR) (D7.U. n r 35. poz. 189 7. 1975 r.) wraz 
7 późn i ejszymi zm ianami 

Przc pisyo lad owaniu w;lgonów towarowyc h . Zal;lC7n ik II do Umowy 

o wzaj,'mnym użytkowan i u wagonów towarowych w komu ni kacji 
mi,dzynarodowej (RIVl (D7 . TiZK nr 15, 1'07. 11 9 7 198 1 r.l 

wraz 7 późniejszymi 7mia nami 

5. Symbol wg S WA - 3262-053-xxO. 

6. Autor projektu no rm y - mgr in". Zofia Kozlows ka POLl 
FA RB-OLlVA. 

7. Wymagania uzupełniające. Po przefilt rowaniu 50 dm' baua 

nego wyrob u pr70 s ito o liczbie oczek 400/cm2 - pozostalośc i brak. 

8. Roztarcie pigmentów - wg B N- 78/6 11 0-09 p. 2. I b) wynosi 

40 11m . 

9. Nazwy stosowa ne przy eksporci e 
w języku ang ie lskim : OLlVA TOPSIDES UN D ERCOAT. 

- w języku rosyjskim : H a):\Bo):\Ha~ KpacKa nepool' o IJOKpbITIIH. 
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