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nadwodne do
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| malowania

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie
ftalowe modyfikowane dla okrgtownictwa nadwodne
do I malowania — zawiesina pigmentow i wypelniaczy
w spoiwie opartym na zywicach syntetycznych i olejach
schnacych z dodatkiem rozcienczalnika i $rodkéw usz-
lachetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie
przeznaczone sg do malowania nadwodnych czgdci stat-
koéw pokrytych uprzednio farba przeciwkorozyjna olej-
na lub ftalows.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej modyfikowanej
dla okr¢townictwa nadwodnej do I malowania biatej:
EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA
DLA OKRETOWNICTWA
NADWODNA DO I MALOWANIA BIALA:
BN-87/6115-54 KTM 1313-262-100-104

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan wg

a) Wstgpne proby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o
0,063 mm, %, najwyzej
b) Zawarto$¢ substancji lotnych, %(m/m), najwyzej
¢) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej
d) Ggstosé, g/cm’, najwyze)
e) Roztarcie, um, najwyzej')
f) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o sred-
nicy otworu wyplywowego 4 mm, s
g) Rozlewnos¢, stopien, co najmniej
h) Krycie jako$ciowe, stopni
— emalie o barwach ciemnych (szara srebrzysta, zielona
ciemna, czarna)
— emalie o barwach jasnych (biata, kremowa, z6tta, po-
maranczowa, czerwona, niebieska, seledynowa)
Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 +£2°C i wilgot-
nosci wzglgdnej powietrza 65 5%, h, najwyzej
— stopien |
— stopien 3

boku oczka kwadratowego

zgodnie z PN-72/C-81503

0,2 PN-81/C-81505

28 PN-84/C-81512 metoda B

26 BN-83/6110-39

1,55 PN-82/C-81551 metoda B

60 BN-78/6110-09 p. 2.6a)
90 + 130 PN-81/C-81508 metoda A

3 PN-67/C-81507
PN-70/C-81536 p. 2.3.2

11

PN-79/C-81519
12
24

m)

1) Wyglad powtoki

k) Przyczepnos¢ powtoki, stopien co najmniej
1) Elastyczno$¢ powtoki, co najmniej
1) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, cm spadku cigzarka, co

najmniej
Odpornos$¢ powloki na dziatanie zmiennych temperatur wy-
trzymuje cykli, co najmniej

n) Odporno$¢ powtoki na dziatanie 3% roztworu NaCl

gladka, bez pomarszczen, zaciekOw,
o polysku péimatowym, barwa zgo-
dna z odpowiednim wzorcem Karty
kolorow
2
3

50

8
wyglad powloki bez zmian, dopusz-
cza si¢ nieznaczng zmiang¢ odcienia
barwy 1 utrat¢ potysku

3.6.1
PN-80/C-81531 n6z krazkowy A
PN-76/C-81528 metoda A

PN-54/C-81526

BN-66/6110-15
PN-77/C-81522 metoda A

') Patrz Informacje dodatkowe p. 9.
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3.2. Trwatos¢. Emalic ftalowe modytikowane dla
okr¢townictwa nadwodne do I malowanta powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy w czasie 9 miesigcey. li-
czac od daty produkcp. Dopuszezalne w tym czasie
zgestnienie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu 5%

benzyny do Likierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej prob-
ki laboratoryjnej nalezy wvyvkona¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstepnyeh prob technicznyeh wg
PN-72/C-81503, przy czym za wielkos$¢ partii nalezy
uwazac ilos¢ wyrobu oznaczonego tym samym nume-
rem partii produkeyinej 1 datg produkeji uwidoczniong
na etvkiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w ta-
blicy. Badania pelne nalezy wykonvwaé co najmniej
raz na szes¢ miesigey lub dla co 10 partit wyrobu oraz
przyv kazde) zmianie stosowanveh surowcoOw 1 metod
technologicznveh moggeyeh mie¢ wplyw na jakosé wy-
robu. jak rowniez w przypadku badan rozjemczych.
Jezeli badana partia nic odpowiada wymaganiom nor-
my, badama petne nalezy przeprowadzi¢ na trzech na-
stepnyeh kolejnyeh partiach produkceyjnyceh.

3.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
7godnoscr nastgpujacveh wymagan wg tablicy:

a) wstgpnveh prob - technieznyeh,

d) gestoscr,

¢) roztarcia pigmentow,

) czasu wyplvwu,

¢) rozlewnoscl,

h) Krycia,

1) czasu schnigeia,

1) wygladu powloki.

k) przvezepnosct powloki,

1) elastycznoscr powtoki.

Badania petne nalezy wykonywac dla kazdej parti
wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanic powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok. Plvtki stalowe wg PN-74/
C-81513 pomalowac¢ jednorazowo badana cmalig za
pomoca pedzla w sposdéb podany w PN-79/C-81514,
po czvm suszvé w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnoscl
wzgledne) powietrza 65 +5% do osiggnigeia 3 stopnia
wyschnigcia zgodnie 7 3.11). Do badania odpornosci
powloki na dzialanie 39 roztworu NaCl piytki stalowe
pomalowac¢ obustronnie. a brzegi po wysuszeniu zabez-
pieczy¢ przez zanurzenie w o parafiniec o temperaturze
80°C na glgbokoscr okolo 5 mm. Grubosé¢ powtoki
do badan powmna wynosi¢ 25 <+ 40 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan aklimatvzowac¢ zgodnie 7 PN-86/C-81510 w tem-
peraturze 20 £2°C 1 wilgotnoscr wzgledne] powietrza
65 5% w ciagu 48 h. Czas aklimatyzacji nalezy liczyé

od chwili osiggni¢cia przez powloke 3 stopnia wys-

chnigcia.

3.5.3. Pomiar grubo$ci powlok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem clektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym dokladno$¢ pomiaru do 10%
grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powltoki. Oceng wygladu po-
wloki nalezy wykonaé¢ nie uzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym na co najmniej 3 powlto-
kach przygotowanych zgodnie z 3.5.1.

3.7. Zas$wiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalic ftalowe modyfikowane dla
okretownictwa nadwodne do pierwszego malowania na-
lezy pakowac zgodnic z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci 25 1 50 dm?®, wiadra z blachy
stalowej ocynowanej wg BN-82/5046-05 lub inne opa-
kowania uzgodnione pomigdzy producentem, przewoz-
nikiem 1 odbiorcyg 1 zabezpieczajace wyrOb w sposob
wlasciwy oraz majace wymiary zgodne z zasadami sy-
stemu wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Na
opakowaniach, oprocz oznaczen wg PN-73/C-81400,
powinna by¢ umieszczona informacja o dopuszczalnej
liczbie warstw ladowania i skladowania. Sztuki przesyl-
ki zawierajace emalie ftalowe modyfikowane dla okrg-
townictwa nadwodne do ! malowania powinny by¢
zaopatrzone w nalepk¢ wg wzoru nr 3 RID/ADR (Ma-
teriaty ciekle zapalne).

4.2. Przechowywanie zgodnie z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Emalic ftalowe modyfikowane dla
okr¢townictwa nadwodne do I malowania, jako ma-
terial niebezpieczny kl. 3 p. 3lc wg RID/ADR, opa-
kowane wg 4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie z obowigzu-
jacymi  przepisami o transporcie materialow niebez-
piccznych') oraz wg PN-73/C-81400. W przypadku nie
stosowania paletyzacji dopuszcza si¢ dwie warstwy 1a
dowania i skladowania opakowan. Warstwy opakowan
nalezy oddzieli¢ od siebie przektadkami (ptytami) o od-
powiedniej wytrzymatosci. Dla podwyzszenia stabilnos-
¢i fadunku zaleca si¢ wigzanie opakowan w grupy przy
uzyciu Srodkow wigzacych o odpowiedniej wytrzyma-
loscl.

Ewentualne wolne przestrzenie wzdluz wagonu nale-
zv wypelni¢ ustawiajge pionowo palety plaskie lub sto-
sujac konstrukcje rozpierajace.

" Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB—OLIVA Za-
ktady Farb w Gdyni.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-54
a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgee pozostatosci
na sicie, temperatury zaptonu, czasu wyplywu (lepkosci umownej),
roztarcia, gestosci, zawartoscr substancji lotnveh, krycia jakoscio-
wego, czasu schnigeia, przyczepnosci 1 elastyczno$ci powtoki oraz
odpornosci na dziatanic wody morskiej,
b) wyeliminowano badania odpornosci powlok na dziatanie mgly
solnej.
¢) zmieniono okres trwatosct do 9 miesi¢ey dla wszystkich barw
celem ujednolicenia,
d) wprowadzono obowigzujgcy symbol KTM
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek 1 przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe.
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe.
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgee pomiary grubosci
powlok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra 7z wiekiem zdejmo-
wanym 1 patgkiem
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
4. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepiséw trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe" (Dz.U.
nr 53, poz. 272 7 1984 r.)

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Wstg¢pne proby techniczne
Warunki aklimatyzacji powltok

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowaniu
1 zabezpieczaniu przesvick towarowych (Dz. TiZK nr 9. poz. 68,
z 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towarow nie-
bezpiccznych — RID — Zalgeznik B do konwencji o migdzy-
narodowym przewozie kolejami (COTilFF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
7 1985 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. .Prawo o ruchu drogowym™ (Dz.U.
nr 6, poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 7 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie  Ministrow  Komunikacji 1 Spraw  Wewngtrznych
7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawic warunkoéw i kontroli prze-
wozu drogowego materiatow niebezpiccznych (Dz.U. nr 67, poz.
301 z 1983 r.) wraz z pOzniejszymi zmianami

Zatycznik A i B do Umowy europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczacy mi¢dzynarodowego przewozu drogowego towaroOw nic-
bezpiecznych (ADR) (Dz.U. nr 35, poz. 189 7z 1975 r.) wraz
7 pOZniejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatyeznik 11 do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RI1V) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pOzZniejszymi zmianami
5. Symbol wg SWA — 3262-053-xx0.

6. Autor projektu mormy — mgr inz. Zofia Koztowska POLI-

FARB—OLIVA.

7. Wymagania uzupelniajgce. Po przefiltrowaniu 50 dm?® bada-
nego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm? — pozostatosei brak.
8. Roztarcie pigmentow — wg BN-78/6110-09 p. 2.1b) wynosi

40 um.

9. Nazwy stosowane przy eksporcie
— w jezyku angielskim: OLIVA TOPSIDES UNDERCOAT,
— w j¢zyku rosyjskim: HajaBojaHas Kpacka NnepBoro 1HOKpbITHs.
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