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1L_WSTEP
. Metody badan
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest emalia Wymagania wg
ftalowa specjalna na metale lekkie aluminiowa - zawiesina
) o ) h/ Czas schnigcia po-
proszku aluminioweqgo w spoiwie syntetycznym z dodatkiem )
wioki:
rozpuszczalnikdw organicznych oraz sykatyw, Emalia jest - W temperatonze
wyrobem dwusktadnikowym sktadajacym sie z lakieru pod- 20 iZoC i wilgotnosci
. ) . 7 wzglednej powietrza
stawowego i proszku aluminiowego, 65 fS'”o, godz, najwyzej:
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalia syn- stopien 2 6 PN—69/
— ) stopier: 4 24 C-81519
tetyczna aluminiowa specjalna przeznaczona jest do pokry-
. ; iedni ; ’ bl al ’ - w temperaturze
a 2] Zé wanych powie hn IV " v
wania odpowiednio zagruntowanyc powierzchni metalowych 65 iSOC, godz, najwyzej:
N -
/stal, duraluminium/, . Stapieh 5 5
i/ Krycie ilosciowe, PN-70/
2. OZNACZENIE g/mz, najwyzej 80 C-81536
) i/ Wyglad i barwa powtoki | réwna, gtadka,
EMALIA FTALOWA SFECJALNA NA METALE LEKKIE g -
bez zaciekdw i
ALUMINIOWA BN-76/6115-53 SWA 3169-424-850 chropowatos$ci
o potysku me-
talicznym, ko-
3. WYMAGANIA | BADANIA lor zgodny z
wzorcem 3.6
estawieni / ar ‘tody badan oz it
3.1, Zestawienie wymagari i metody badan k/ Przyczepnoéé, stopien 2 PN-73/
C=81531
Wymagania Metody badan 1/ Twardoéé wzgledna po-
wgd wtoki wg wahadta Per- PN-73/
soza, €O hajmniej 0,05 C-81530
a/ Wstepne préby tech- ) )
niczne zqodnie z PN-72/C-81503 t/ Elastycznoéé powtoki PN-69/
) wqg aparatu typu A 2 C-81528
b/ LLepkoé¢ mierzona PN-75/ ) )
kubkiem Forda, s 40 = 60 C-81508 m/ Odporno$é powtoki na
3 ‘ uderzenie, cm spadku PN-54/
c/ Gestosé, g/em™, BN-64/ ciezarka, ¢o najmniej 40 C-81526
najwyzej 1,2 6110-11
n/ Odpornoéé powtoki na
d/ Zawartos¢ substanciji PN-75/ temperature podwyz- powtoka bez
lotnych, %, najwyzej 50 C-81512 szona do 65 +5°¢ ZOiar 3.7
e/ Liczba kwasowa, 3 PN-64/ o/ Odpornoéé powtoki na
mg KOH/g, najwyzej 14 C-81509 zmatowienie pod
f(/ Rozlewnoéé, stopien, PN-67/ wptywem 2-godzinnego powtoka bez PN-76/
najwyzej 4 C-81507 dziatania wody zmian Cc-81521
g/ Temperatura Z(’JP)"O”U. PN/ 1) Badaniu poddaje sie lakier podstawowy,
o°C co najmniej! 25 C-04007
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 3 listopada 1976 .
jako norma obowiazujaca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
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3.2. Trwatosé, Emalia ftalowa specjalna na metale lek-
kie aluminiowa powinna odpowiadad wymaganiom normy w

ciggu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji. W okresie

magazynowania dopuszczalny jest wzrost lepkosci w wy-
sokoéci 20%, w stosunku do gérnej granicy lepkosci, ktéry
powinien ustapi¢ po dodaniu benzyny do lakieréw C wg

PN-66/C-96023,

3. 3. Rodzaje badan

3. 3.1, Badania petne, Badania petne polegaja na spraw-

dzeniu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi

w 3. 1. Nalezy je wykonywac przy kazej zmianie stosowa-
nych surowcéw oraz technologii, w przypadku badan roz-
jemczych, jak réwniez przy okresowej kontroli produkc;i

/nie rzadziej niz co 10 partia wyrobu/.

3.3.2. Badania niepetne, Badan a niepetne polegaja na

sprawdzeniu zgodnoéci z wymaganiami podanymi w 3.1a/,

b/, ¢/, e/, £/, h/, i/. Badania te nalezy wykonywaé¢ dla
kazdej partii produkcyjnej,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

_Iiborélorz'ggi nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500,

po przeprowadzeniu préb zgodnie z PN-72/C-81503,

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5, 1, Przygotowanie wyrobu, Bezposrednio przed uzy-

ciem wymieszac doktadnie do konsystencji jednorodnej:

14 cz. wag. proszku aluminiowego z 86 cz. wag. lakieru
/lub 21 cz. wag, pasty aluminiowej z 79 cz. wag. lakieru/
i rozcienczy¢ do lepkosci roboczej benzyna do lakieréw C

wg PN-66/C-96023,

3. 5. 2. Wykonanie powtok, Plytki stalowe i szklane przy-

gotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢ jednorazowo badana
emalia sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wy-

suszyé zgodnie z 3. 1 h/ w temperaturze 20 .4_'2°C do osiag-

niecia 4 stopnia wyschniecia lub w temperaturze 65 ‘.'!SOC
do osiagniecia 5 stopnia wyschnigcia,

Grubosé powtoki powinna wynosié 25 = 30 pm.

3.5. 3. Pomiar grubodci powtok nalezy wykonadé przyrza-

dem elektromagnetycznym zgodnie z PN-74/C-81515 Iub
inng metoda nieniszczaca powtok, a zapewniajaca doktad-

nosé pomiaru do 2 pm.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok, Przed wykonaniem badari

powtoki nalezy ak!imatyzowaé zgodnie z PN-66/C-81510 w

ciggu 96 godz w temperaturze 20 + ZOC wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 5%,

3.6, Okreslenie wygladu i barwy powtoki nalezy wyko-

naé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle dziennym

na powtokach przygotowanych na ptytkach stalowych,

3.7. Okre$lenie odpornosci powtoki na temperature pod-

wyzszong do 65°C, Powtoki, przygotowane na ptytkach sta-
lowych, umieéci¢ w suszarce o temperaturze 65 'tSOC ha
4 godz. Nastepnie ptytki wyjaé, ochtodzi¢ do temperatury
pokojowej i poréwnaé¢ z powtoka nie poddana dziataniu pod-
wyZzszonej temperatury,

Powtoka nie powinna wykazywac¢ zmian wygladu,

3. 8. Zaséwiadczenie wytwdércy o wynikach badan., Wy~

twérca obowiazany jest dostarczyé odbiorcy orzeczenie
kontroli o jakoéci wyrobu,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Sktadnik podstawowy /lakier/ oraz pro-

zgodnie z PN-73/
3

szek aluminiowy, pakowad oddzielnie
C-81400, w hoboki uniwersalne o pojemnoéci 25 i 50 dm
lub inne opakowania nie obnizajace jakosci wyrobu, uzgod-

nione miedzy producentem i odbiorca.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka

Farb i Lakierédw, Radom,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-53

a/ wprowadzono obowiazujace nazewnictwo i symbolike
wyrobu na podstawie SWW,

b/ wprowadzono nowe metody badan dotyczace: wstepnych
préb technicznych, lepkoéci, zawartoéci substancji lot-

nych, czasu schniecia, krycia, przyczepnoséci i twardosci

wzglednej powtok,

¢/ wprowadzono nowa norme czynnosciowa w zakresie
pakowania przechowywania i transportu,
3. Normy i dokumenty zwigazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN—74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prdbek i

przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubos$ci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierdéw

Katalog wzorcéw Wyrobdw L akierowych dla Lotnictwa wy-

dany przez Radomska Fabryke Farb i Lakieréw, 1962 r.,
4, Zamiennik emelii ftalowej specjalnej. Emalia ftalowa

specjalna na metale lekkie aluminiowa jest zamiennikiem

emalii radzieckiej AE-8 wg TYMXII 1315-45,
5. Autor projektu normy - mgr inz. Krystyna Swigtojan~

ska, Radomska Fabryka Farb i Lakieréw, Radom,
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