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N ORMA BRANŻO WA 

BN-76 
6115-53 

WYROBY Emalia ftalowa specjalna LAKIEROWE 

na metale lekkie - aluminiowa ZamIast 

BN ·706115 ·53 

G,upa ko lologo wo X 24 

ftalowa specjalna na met a le lrkk if" dluminiowu - 7a\I\,jcsina 

proszku a lumlniow€'f}O \,,, s poi \IVj(' syn l C" t y,;nvm 7 dod(] lk. icm 

rozpuszczalni k ów o r"ganicznych ara; sykal)'v . . Emalia jes t 

wyrobem dwuskładni h.owym sh. l ad aj?c ym sir z lakieru pod-

stawowego j prOS7ku alumin iO\\('90. 

1!..-2. Zakr~ lOSOVV~~pr l.pdm~tu normL Emal ia syn_ 

tetyczna aluminiowa spec j alna pr /{"/lliJCZO na jes t do pokry-

wan ia odpowiednio 7agruntnwanyt" h powiC'r7chni me t t'ł l ov..ych 

/s t al, duralumi n ium/ . 

EMALIA FTALOWA SPECJALNA NA METALE LEKKIE 

ALUMIN IOWA BN-76/ 6 11 5-53 S WA 3 169-424-850 

3. WYMAGAN IA l_BA ':lAN IA 

3.1. Zestawie nie wym~mctody badań 

r--- I Metody badań I I Wymagania 

____________ ~--------~--W-g~ 

a/ Wstępne próby tcch­
ni cz ne ~) 

b/ Lepkość m ie r zo na 
kubkiem Forda, s 

c/ Gęstość, g/cm
3

• 
najwyże j 

dl Zawartość substancji 

lotnych. %, najwyżej 

c/ Li czba k wasowa , ) 
mg KOH/g , najwyżej 1 

f/ Rozlewność . stop i" ń, 
naj w yżej 

/god ni e Z PN-72/ C - 8 1503 

PN-75/ 
40 60 C-81508 

BN-64/ 

1,2 61 10-1 1 

PN-75/ 

50 C - 8 1512 

PN-64/ 
14 C-8 1509 

PN- 67/ 

4 C-81S07 

c el. t ablicy 

Wymagan i a 

h/ C z as sc hnię ci a po­

w ł o"i: 

- 'v'v tem pe raturze 

20 ±2
0

C i wi lgotnośc i 
wzg lędnej powie trza 

65 ±S % . godz, najwyżej : 

sto pi eń 2 

s top ień 4 I 
- vv tempe"a lurze I 

65 ±SoC. godz, najwyżej : I 
- sto p ień 5 

il Kryc ie ilości owe, 

g/m 2 , najwyżej 

j/ Wyględ i barwa powłok i 

6 
24 

5 

80 

równa, g ł adka, I 
b ez zacie ków i 

chropowatości I 
o połysku me ­

ta l icznym, ko­

lor zgodny z 

wzorcem 

k/ Pr 7 yczepność , s top i eń 2 

t / T wardość wzg lędna po­

w ł oki wg wahadła Per-

soza, co najmniej 0,05 

ł / E l as t yczność pow ł oki 
wg aparatu typ u A 2 

m / Odporność pow łoki na 

uderzenie, cm s p adku 

ciężarka, co najmnie j 40 

n / Odporność pow łok i na 

temperaturę podwyż - powłoka bez 
s zo nę do 65 ±SoC zm ian 

0/ Odporność pow łoki na 

zmatow ieni e pod 

wp ł ywem 2-godzinnego pow ł oka bez 

dzia ł ania wody zm ian 

PN/ g/ Tempe ratura zapłonu. <) Badaniu poddaje się lakier pods t awowy. 
Oc c o naj mni ej 1 ) 25 C-04007 

Zgłoszona przez Zjednocze nie Przemy siu Two rzyw i Farb 

Usto no wio na prze z Dyrektora Zjednoczenia Prz e mysłu Tworzyw i Farb dnio 3 l istopada 1976 r . 

jako no rma obowiąz ująco w zakresie produk cji i obrotu od dnia l lipca 1977 r . 

(Dz . Norm. i Miar nr 3(1977 poz . 8) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1977. Wpływ da WN 29 . 12.16 . Oddano da s kładu 8217 . Druk ukaricIono w kwie tn iu 77 . 
Obl- O,30 a w Nokład4500+S5 .QI . Z a m. 27677 

Metody bad ań 

wg 

PN - 69/ 

C-81S19 

PN-70/ 
C-8 1536 

3. 6 

PN- 73/ 

C - 81S31 

PN-7 3/ 

C-81S30 

PN-69 / 
C-8 1528 

PN-S4/ 
C - 8 1526 

3. 7 

PN-76/ 

C - 81S2 1 

Ceno 21 1.20 



BN-7 6 / 6115-53 

3.2 . Tr w ałość. Em a li a ft a lowa s pecj alna n a m e tal e l ek-

k ic al umin iowa po wi nn a o dpowiad at wym agan iom no rm y w 

cięgu 12 m iesięcy , liczęc od d a t y p ,'odu k c j i . W okr esie 

magazynow an ia do pu szcza lny jes t w z r os t l e pkośc i w w y _ 

sokośc i 2 0 % , w s to s u nku do gór nej g r anicy l e pkości, k tóry 

po w inien us ! ? p ić po dodaniu ben7 y n y do lak i e r ów C wg 

P N-66/ c - 96023. 

3. 3. R o d z aj e b adań 

3.3.1. B adan i a pe ł ne . B ad an i a pe łne pol e gaj ę na spr aw-

d ze n iu zgodnośc i ze wsz ys tk imi wym a ganiam i wymi e nionymi 

w 3 . 1. Na l e ż y j e wy h.o n ywać pr 7y h. a ź ej zm i anie 5 t 0 5 0wa -

n yc h s u r owców or az tec hno log i i, w pr zypadku badań r oz -

j emcz ych , j ak r ówn ie ż przy o kr rso wej kon tro l i 

l n ie !"'zadziej n i ż c o 10 p art ia wy r obu / o 

produ k cj i 

2~~Badani~~łne. B adan, a n ie pe ł ne polegaję na 

s prawdze n iu z god ności z v\ym agan iami po danymi w 3 . l al , 
b/ , ci , e/ , fi , hl , j/ . B ad an ia te na l e ż y wykonyw ać dla 

każdej part i i produ k cyj nej. 

~obi~ani eJ?':.óbe~J!.92 t ow ani~redn ie j próbki 

.G!.bo r a t o!:.t.i.~ na l e ż y wykonać z godn ie z P N-7 4 / c-81500, 

po pr zeprowad zeniu prób z go dni e z P N - 7 2/ c -8 1503. 

3 . 5.1. Pr zygo tow an ie w yrob u . Bez poś r e dn io p r ze d uż y-

ciem wym i eszać dok ł adni e do k o ns ys te ncji j e d norodnej : 

14 cz . wag. p r osz k u a lum i n iowe go z 8 6 cz . w ag. l ak ieru 

I lu b 21 c z. w a g. pas t y a lum i ni o wej z 79 cz . w ag. lak ier u l 

i ro zc i e ńczyć do l epkości roboczej be nz ynę d o l ak i e r ów C 

wg P N-66/ c - 9 6 023. 

3. 5 . 2 . Wykonan.i!:....E0w łok . P ł y t ki s tal o w e i szklane prz y ­

go to w an e wg PN-74 / c- 8 1513 po k r yć j e d no r azowo badanę 

em a l ię s po sobem n at r ysku z god n ie z P N-70/ c-8 1514 i wy ­

sus z yć zgo dni e z 3. 1 hl w tempera tu ,' z e 20 ±2
0

C do os i ę g -

nięci a 4 stopnia wyschn ię ci a lub w tempe r a tur ze 65 ±5
0

C 

d o osięgnięcia 5 stopnia wysch nięcia . 

Grubość powłoki powi nna wynosi ć 2 5 30 pm. 

3 . 5.3. Pom i ar grubośc i pow łok nal e ż y wyko nać prz yrzę-

dem e lektromagne t ycz n ym zgo d n ie z PN-7 4/ c-8 1515 lu b 

i nnę me t o dę n i e niszczęcę pow ło k, a z apewn i a j ę cę dokł ad­

noś ć p om ia,' u do 2 p m. 

3 . 5 . ~Akl im a t yzac j a~wł ok. Przed wykonani em badań 

powłok i nal eż y ak!imaty zow ać zgodni e z PN-66/ c-81510 w 

c i ę gu 96 god z w t empe r a tur ze 20 ± 20
C wi lgotnośc i 

wzg l ę dne j powietr za 65 ±5%. 

3.6. Okreś le nie wY9lśłdu i barw.Y..,2owłok i nal e ż y w yko_ 

n ać ni e uzb r ojonym o k iem w r o z pros z o nym św i e tl e d zie nnym 

n a powłokach przygo to w anych n a pł y tkach stalowyc h. 

3.7. Okreś le n ie odporności pow łok i na t e'!!!'p'e raturę pod­

wyższonę do 65
0

C. Powłok i , p rzygo to w ane n a pł y tkach sta­

lowych, um i eśc i ć w suszarce o t empe raturze 65 ±5
0

C ńa 

4 godz. Następnie płytki w yję ć , o c hłodz ić do tempe ratury 

poko jow ej i por6wnać z powłokę ni e poddanę dz i a ł an i u pod-

wyżs zone j temperatu r y. 

Powłoka ni e powi nna wyka z ywać zm i an wyg lędu. 

Wy-

t wór c a obowięzany j est dostarczyć odb i or c y orzeczen ie 

kontrol i o jakości w yrobu . 

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakow anie . Składnik podstaw o w y I lak ie r l oraz pro-

sze k alumin io w y, pakować odd z i e ln ie z go dn ie z PN-731 

C-81400, w hobok i uniwersalne o pojemności 25 i 50 dm
3 

lub inne opakowani a n i e obniżajęce j akoś c i w yrobu, u zgod­

n i one między producentem ; odb i orcę . 

4 . 2. Przec howywanie transport - zgodnie z PN-731 

C-81400. 

K O NIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

~~tucja opr acowuję c a no r~ - Radomska Fab ryka 

F ar b i Lak i e r ó w , Radom . 

2 . Istotne zm i any w s to sunku d o BN-70j 61 ~~ 

al w p r o w a d zono obowi ę zu j ę ce n azew n i c t wo i symbo l ikę 

w y r obu na pod st awie S WW, 

bl w prow ad z ono no we m e tody badań dotyc zę ce : wstę pnych 

pr ób te chn icznych , le pkoś c i I z awartości sub stancj i lot-

n YCh , c zasu s chn i ę c i a , kryc i a , pr z yc ze pności i t wardośc i 

wzg l ę dne j powłok, 

ci w prow ad zo no nawę normf cz ynnośc i o wę w z ak r e si e 

pako w ani a pr z e c howyw an i a i tr ans por tu. 

~ Norm1.i. dokum e nt y zw iE ane 

P N-7 3/ c-81400 Wyroby lak ierowe . P akowani e , pr zecho-

w yw an ie j tr ans port 

P N- 74/ C-8 1500 W yroby lak i ero we. Pobier ani e próbek 

prz y go tow an ie ś red n i ej pr6bk i labor a to r yj nej 

PN-72/ c-81503 Wyroby lak ierowe . Wstępne pr6by tech-

ni c zne 

PN- 66/ c-81510 Wyroby lak i erowe. Warunk i aklimatyzac j i 

powłok do badań 

PN-74/ c-81513 Wyroby laki e row e. Płytki do badań 

PN-70/ c-81514 Wyroby laki e rowe. Sposoby otrzymyw ani a 

powłok do badań 

PN-74/ c-81515 Wyroby l ak i erowe . Ni e n i s zc zęce pom i ar y 

grubości powłok 

PN-66/ C-96023 Przetwory naftow e . B e n z yna do l ak i er6w 

Katalog w zorc6w Wyrobów Lakierow y c h dl a Lotnic t w a wy_ 

dany przez Radomskę Fabr ykę Farb i L ak i e rów, 1962 r . 

4. Zam i ennik emelii ftalowej spec jalnej. Ema li a ftalo w a 

specjalna na metale lekkie alum i niowa jest z am ie nnik iem 

emalii radzieckiej AE-8 wg TYMXII 1315-45. 

5. Autor projektu normy - mgr i nż. Krystyna Swiętojań-

ska, Radomska Fabryka Farb i Lakierów , Radom. 
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