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Emalia ftalowa specjalna
schngca w piecu na metale
lekkie — czarna potmatowa
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Zamiast
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Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP
B R

1.1 Przedmiot normy, Przedmictem normy jest emalia

ftalowa specjalna schnaca w piecu, na metale lekkie, czar-
na pétmatowa - zawiesina zdyspergowanych pigmentéw i
wypetniaczy w spoiwie ftalowym z dodatkiem rozpuszczal-
nikow organicznych, sykatyw i $rodkdédw przeciw osadza-
niu,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalia prze-

znaczona jest do pokrywania elementéw wykonanych ze sto-
péw aluminiowych, gtéwnie w przemys$le lotniczym oraz do
na-

pokrywania elementow stalowych, Emalige nanosi

sie

tryskiem na powierzchnie uprzednio zagruntowane,

2, OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA SCHNACA W PIECU NA
<
METALE LEKKIE CZARNA POLMATOWA

BN-76/6115-50 SWA 3163-424-992

3. WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Zestawienie wymagar i metody badar

Metody badan
wg

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne |zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostatosc na sicie o

boku oczka kwadratowe- 0,30 | PN-81/C-81505
go 0,063 mm, % mas,,
najwyzej

b) Czas wyptywu (lepkosé PN-81/C-81508

umowna) mierzony kub- 50480 g
P = . metoda A
Kiem o srednicy otworu
wyptywowego 4 mm, s
Rozlewnosc¢ topien
o) Raziewnods, stonled, 6 PN-67/C-81507
co najmniej
.. 3 ) o
d) Gestosé, g/cm™ | najwy- 1,2 PN-82,/C-81551
zej metoda B
Roztarcie pigmentd
5] Rosancle plgrenidn, 60 BN-78/6110-09
pm, najwyzej
f) Zawartosd substancji
" ’ PN-75/C-8 2
lotnych, % mas, naj- 47 5/ el

metoda B

wyzej

cd, tablicy
. Metody badad
Wymagania
wg
5) Krycie iloéciowe /rn2
Bl S peil R » SR 30 | PN-70/C-81536
najwyzej
h) Czas schniecia powtoki
o temperaturze 100% 5°C
s : 2,5 |PN-79/C_B1519
do osiagnigcia 6 stopnia
wyschniecia, h, najwy-
zej
i) Wyglad i barwa powiloki zgodnie z 3,6
i) Przyczepnosd powtoki,
nozem krazkowym A 2 PN-80/C-81531
stopien
k) Potysk powtoki, stopier 223 3.7
1) Twardosc wzgledna po-
wioki, wg wahadta Per- 0,10 |[PN-79/C-81530

soza, co najmniej

1)

Odpornosé powtoki na uded
rzenie, cm spadku cigzar]
ka

, €O najmniej

40 PN-54/C-81526

m)

Elastycznoéd powtoki

(&)

PN-76/C-51528
metoda A

Temperatura zapionu, C
co najmniej

25 PN-75/C-04009

o)

Odpornosc powtoki na zma
towienie pod wptywem
dziatania wody w ciagu

24 h

bez zmian|

toka
POWIORA| b _76/C-81521

p)

Odpornosc¢ powtoki na
dziatanie temperatury pody
wyzszonej do 150 C

zgodnie z 3,8

r)

Qdpornosé powtoki na
dziatanie oleju

zgodnie z 3,9

s)

Cdpornos< powtoki na
dziatanie benzyny lotni-
czej B-70

zgodnie z 3,10

3.2, Trwatosé, Emalia powinna odpowiadaé wymaganiom

normy w ciagu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji,
puszcza sie w tym czasie wzrost

przekraczajacy 20% w stosunku do gérnej granicy

Do-
lepkoéci umownej nie

lepkosci

umownej podane; w 3,1, ktérly powinien ustapic po dodaniu

rozcienczalnika RF -04 do ftalowych wyrobdw

lakierowych

schnacych w piscu wg BN-67/6118-28,

Zgloszono przez Zjednoczenie Przemyslu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lolierdw dnia 30 czerweca 1976 r.
jako normc obowiazujaca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 siycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)
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3. 3. Rodzaje badar

3.3.1. Badania petne (1ypu)polegajg na sprawdzeniu zgod-

noéci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3, 1. Badania
petne wykonuje sie przy kazdej zmianie stosowanych surow-
céw i metod technologicznych mogacych mie¢ wptyw na ja-
koéé wyrobu, w przypadku badaf rozjemczych, oraz przy
okresowej kontroli jakos$ci wyrobu, ktéra powinna odbywaé
si¢ co najmniej 2 razy w roku,

3.3.2. Badania niepetne(partii)polegaja na sprawdzeniu

zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3,1, z wyjatkiem f),

g), n) + s). Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kaz-
dej partii produkcyjnej wyrobu,
3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500, po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3,5, Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem do

wykonania powtok do badani badana emalie nalezy przygoto-
waé zgodnie z PN-79/C-81514, rozcieAczyé rozcieAczal-

nikiem podanym w 3, 2 do umownej lepkosci roboczej 25 =+

35 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego
4 mm zgodnie z PN-81/C-81508 Metoda A,
3,5.2, Wykonanie powtok do badarn, Ptytki stalowe Ilub

aluminiowe oraz ptytki szklane przygotowane zgodnie z
PN-74/C-81513 pomalowac badana emalia sposobem na-
trysku zgodnie z F’N—?Q/C—BISIA, sezonowac w temperatu-
+ 5%

przez 30 min, po czym wysuszy¢ w ciagu 2,5 h, zgodnie 2z

3.1 h).

Be 5 .7 P 2 %
rze 20 2 C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65

Przygotowane powtoki lakierowe na ptytkach stalowych

z przeznaczeniem do badan odpornosciowych na dziatanie
oleju oraz benzyny lotniczej powinny mie¢ krawedzie za-
bezpieczone kitem epoksydowym, Gruboéé powtok powinna

wynosi¢ 20 + 30 pm,

3,5,3, Pomiar grubosci powtok wykonaé przyrzadem e-

lektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym zapew-

niajacym doktadnosé pomiaru do 2 pm.

3,5.4, Aklimatyzacja powlok, Przed wykonaniem badani

powtoki nalezy aklimatyzowacé w ciagu 6 h w  temperaturze

o
20 +2 C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65+5%,

3.6. Ocena wygladu i barwy, Wyglad i barwe powtoki o-

ceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien-
nym na powtokach przygotowanych na ptytkach metalowych,

Powtoka powinna byé réwna, bez zaciekédw i chropowato$-

ci, Barwa powtoki powinna byé zgodna z Katalogiem Wzor-

céw Wyrobdéw L akierowych dla Lotnictwa

3.7. Okre$lenie potysku powtoki wykonaé¢ zqgodnie z

BN-66/6110-18 na powtokach przygotowanych na ptytkach
metalowych,
3,8, Badanie odpornosci powtoki na dziatanie tempera-

tury podwyZzszonej do ISOOC_ Powtoke przygotowana na_

ptytce stalowej lub aluminiowej zgodnie z 3,5 umiescié w
tem -
odpor -

no$¢ na uderzenie (w cm spadku cigzarka) co najmniej 30

cieplarce na 4 h, po czym wyjac i doprowadzic do

o . 2
peratury20 2 C, Powloka powinna wykazywad

wg PN-54/C-81526 oraz elastycznosé 4 wg PN-76/C-81528

metoda A,

3,9, Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju, Po-

wtoki przygotowane na ptytkach stalowych lub aluminiowych
wg 3.5 zanurzyé do 2/3 dtugosci w oleju lotniczym MS-20
wg PN-72/C-96033 lub oleju maszynowym nr 6 wg PN-67/
C-96071.o temperaturze ISOOC iSOC na 20 h, Oceny wy-
gladu powtoki dokonaé przez poréwnanie nieuzbrojonym o-
kiem w rozproszonym Swietle dziennym z powtoka nie pod-
dana dziataniu oleju,

Badang emalig nalezy uzna¢ za odpowiadajacg wymaga-
niom normy, jezeli spoéréd 5 badanych powtok co najmniej3

nie wykazuja zmian wygladu,

3,10, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie benzyny

lotniczej B-70, Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-
wych lub aluminiowych zgodnie z 3,5 zanurzyé do 2/3 dtu-
goéci w benzynie lotniczej B-70 o temperaturze 20 +5°C na
24 h nastgpnie wyjac i osuszyc¢ za pomoca bibuty, Wyglad
powtoki ocenié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swiet-
pordéw-

le dziennym co najmniej na 5 powtokach przez

nanie z powtoka nie poddana dziataniu benzyny, z ktérych
co najmniej 3 nie powinny wykazywaé zmian wygladu oraz

nie powinny odstawaé od podtota,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Emalie ftalowa specjalna na metale lek-
kie nalety pakowac zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki u-
niwersalne 7z blachy stalowej ocynkowanej o pojemnosci 25
i 50 dm3 lub w inne opakowania nie obnizajace jakosci wy-

robu,

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIE C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka
Farb i Lakierdw,

2, Wymagania techniczne dla benzyny lotniczej B-70

a) Zestaw frakcji

- poczatek destylacji, °C, nie mniej niz 40

- 10% oddestylowuje, °C, nie wigcej niz 88

- 50% oddestylowuje, OC, nie wiecej niz 105

- 90% oddestylowuje, “C, nie wigcej niz 145

- 97,5% oddestylowuje, °C, nie wigcej niz 180

- pozostatoéé i straty, %, nie wiecejniz 2,5

- pozostatosé, %, nie wigcejniz 1,5

b) Liczba kwasowa, mg KOH/100 cm3 benzyny, nie wie-
cej niz 1

c)Temperatura poczatku krystalizacji, oC, nie wyZsza
niz - 60

d) Liczba jodowa, mg jodu na 100 g benzyny, nie wiek-
sza niz 10

e) Zawartosé weglowodoréw aromatycznych, %, nie wie-
cej niz 20

f) Zawarto$é smét w 100 cm3 benzyny, mg, nie wigcej
niz 2

g) Zawarto$é siarki, %, nie wigcej niz 0,05

h) Korozyjnoéé (badanie na ptytce miedzianej) - wytrzy-
muje prébe

i) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak

j) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak

k) Przeiroczystoéé - przeiroczysta

I) Barwa - bezbarwna

3, Informacje uzupetniajace, Do zagruntowania po-

wierzchni pod emalig ftalowa specjalna na metale zaleca sig
stosowanie podktadu ftalowego karbamidowego rodzaj I

lub IV wg BN»BO/G'I 13-04,
4, Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN—74/C—3|500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdéw la-
kierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (I ep-
koéé umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gruboséci powtok

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe, Oznaczanie elastycz-
nos$ci powtok lakierowych przez zginanie

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe, Oleje silnikowe lot-

nicze
PN-67/C-96071 Przetwory naftowe, Oleje maszynowe nis-

kokrzepnace
PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci po-
wtok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu
Du Ponta
BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe, Okreslanie potysku po-
wtok lakierowych
BN-67/61 18-28 Wyroby lakierowe, Rozcieficzalniki do
ftalowych wyrobéw lakierowych
Kataiog Wzorcéw Wyrobdw L akierowych dla Lotnictwa wy-
dany przez Radomska Fabryke Farb i Lakieréw i zatwier-
dzony przez Inspektorat Lotnictwa,
Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1 w tablicy.

5, Odpowiedniki w normach zagranicznych

ZSRR TUMG UCHP-214-58,

6. Autor projektu normy - mgr inz, Krystyna Swigto-

jarska, Radomska Fabryka Farb i Lakieréw, Radom.
7, Wydanie 2 - stan akiualny: maj 1984; uaktualniono

normy zwigzane,
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