
UKD 666.293:667 .636.22·129.3 SWW 1313·163 

NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
_. 

Emalia Halowa specjalna 6115-50 
WYROBY 

LAKIEROWE schnąca w piecu na metale 
Zamiast 

lekkie - czarna półmatowa BN·6961 15·50 

, . WSTEP , 
l. 1 Przedmio t normy. Prledmi o tpm normy j es t emalia 

ftalowa specj a lna schnQca w pi ecu , na meta le lekkie , czar-

na półm atowa - z awiesina ? d ysper gowanych pigmentów 

wyp ełni aczy w s p o iwie f t a l owym z dodatkiem ,' ozpuszc7al-

ników organicznych, syka t yw i środków prze ciw osa dza-

n iu. 

1.2, Zakres stosowania pr~ze dmi ot u normy , Emali a pr ze-

zn aczona jes t d o p okr ywania e l emen tów wykonanych ze s to-

pów a luminiowych, g ł ównie w pr zemyś l e lo tniczym oraz do 

p okrywania e lementów s talowych . Ema l ię nanosi się na-

t r'yskiem na p ow ierz chn ie uprzednio z agrunt owane . 

2. OZNACZEN IE 

EMALIA FT ALOWA SPECJALNA SCHNACA W P IECU NA 

MET ALE LEKK IE CZARNA PÓLMATOWA 

BN- 76jl>lls- s0 SW A 31 63-424-992 

3. WYM AGANIA I BADANIA 

3.1. Ze staw ienie wymagań i metody badań 

Wymagani a I 
M e t o dy badań 

wg 

a) Wstępn e prÓby t echniczne zgodn ie 2 P N-72jC-B I 503 

- pozos t a ł ość nil s ic ie o 

boku oczka k wa dra towe- 0 , 30 PN-BljC-B ls05 

90 0,063 mm, % mas . , 
naj wyżej 

b) Cza s wyp ł ywu ( I epkość 
PN-Bl /C-B I50B 

umowna) mierzony kub- 50 .,.B O 
k iem o średn iLY o tworu 

met oda A 

wyp ł yNowego 4 mm, S 

c ) Rozlewno~ć, s t opień, 
6 PN-67 jC-B ls07 

co najmniej 

d) Gęstość, 9/cm 
3 

, n ajwy - 1,2 PN-82jC-B ls51 

żej me t oda B 

e) R OL ta r c ie pigmentów, 
60 BN-7Bj6110-09 

}'m, najwyżej 

f) Zawartos ć subs ta n cji 
PN-7 5jC-B I51 2 

totnych, % mas, ni"tj- 47 

Wy Lej 
met o da B 

Grupo katalogowo 1024 

cd. tabl icy 

Wymagania 
Metody badań 

wg 

c; ) Kryc i e i l ościowo, gjm 
2 
, 

30 PN-70jC - B I536 
naj wyżej 

11 ) Czas schn i ęcia powłoki 

o tempera turze 100% s OC 
2,5 PN - 79jC - B lsI 9 

do os i ęgn i ęcia 6 stopnia 

wy set"Hl i f c ki, h, najwy-

żej 

i) Wyglęc1 i ba rwa powłok i zgodn i e 7 3 . 6 

j) PrLyczepność' powłoki, 

nożem krężkowym A 2 PN - BOjC - B 153 1 

stop ień 

k ) Po ł ysk pow ł oki, s top je" 2.>.3 3 . 7 

I) Twardość Nz '] l ędna po-

wł oki, wg wahadła Per- 0, 10 PN -79 jC -Bls30 

soza, co najmniej 

ł) Odporność powł ok i na ude-

rzen ie, cm <,Pddk u c i ,,'Lar- 40 PN-s4jC-B ls26 

ka, co najmnipj 

m) Elas t yczność. powłoki 2 PN-76 /C-S ls28 

metodd A 

n) Tempe r a tLlrd zilpłonll, oC, 
25 P N-75jC-04009 

co nó jmnjej 

o) Odporność powłoki na zma 

towienie pod wpływem I !,owł oka 
PN-76jC-B ls2 1 

dLia łania wody w c i ęgu b ez zmidr 

24 11 

p) Odporność powłok i rl d 

działallie temper :-Jtury po d-

wyższoneJ do 150
0

C 

zgodnie z 3 . B 

r) Odporność powłoki na 
zgodn i e z 3 .9 

dL~ałdnle oleju 

~ ) Odporność pOWłoki na 

dzi a łanie b l'nzyny lotni- zgodnie z 3. 10 

I czej B-70 

3. 2 . Tr wdłoŚĆ . Emal ia p0winna odpowiadać w ymaganiom 

normy w cięgu 12 miesi~cy, l iczę c od d"ty produkcji. 00-

puszcza się w tym czasie wz r os t lepkości umown,~ j nie 

p " lekraczajęcy 20% w s tosunku do górn ej granicy l epkości 

umownej podane j w 3 . 1, k tór
l
y powinien ustępić po dodan iu 

r ozcieńczalni ka RF-04 do ftalowych wyrobów lakierowych 

schnęcych IN piec u wg BN-67/6 1 I S-2B . 

Zgłoszono przez Z je dnoczenie Przemysłu Farb i Lak i e rów 

Ustanowiono przez Naczelnego Dyrek tora Zjednoczenia Przemysłu Farb , Lo~ i er6w dnid- 30 czerwca 1976 r . 

jako nOrmc obowiazu jaca w zakresie pro rl u~cii i obrotu od dn ia 1 sty cz ni a 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1 976 poz. 68 ) 
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3 . 3. Rodzaje badań 

3.3. 1. Badania pełnE (1YPu)polegaj~ na sprawdzeniu zgod

ności ze wszys tkimi wymaganiami podanymi w 3.1. Badani a 

peł ne wykonuje się pr zy każdej zmiani e s t osowanych surow

ców i metod techno logicznych mog~cych mieć wpływ na ja

kość wyrobu, w pr zyp a dku badań r oz jemczych , o r az przy 

okresowej kontro i i jakości wyrobu, która p ow inna odbyw ać 

się co najmniej 2 ra zy w rok u. 

3.3.2. Badania niepełne(partii)polegaj~ na s prawdzen i u 

zgodności z wymaganiami podany m i w 3. l, z wyj~ tk iem O, 
g ) , n) ;. s ). Badania niepełne należ y wykonywać dla każ

dej parti i produkcyjnej wyr obu . 

3.4. Pobieranie próbek i P" zygot owanie średniej próbki 

l aborat or yjn e j wykonać zgodni e z PN-74/C-8 1S00, po pr ze

prowadzeniu prób wg PN-n/C-8 1503. 

3 . S. Pr z ygotowanie pow łok do badań 

3.5. 1. Przygotowanie w yrobu. Przed przys t ~pieni em do 

wykonania pow łok do badań badan~ ema lię należy pr zygoto

wać zgodni e z PN-79/C - 8 1514 . rozcieńczyć ro zc i eńczal

niki em podanym w 3.2 do umownej lepkości rob oczej 25 

35 s, mie r zon ej kubkiem o ó, r e dnicy o t woru wyp ł ywowego 

4 mm zgo dnie z PN-8 1/ C-8 1508 Metoda A. 

3 , 5.2, Wykonanie powłok do baddń . Płytki s ta l owe lub 

a lumini owe o r az p ł y tk i sz kl an e przygotowa n e zgodni e z 

PN-74/C-815 13 poma l ować ba dan~ ema l ię sposobem n a -

trysku zgodni e z PN-79/C-8 1514 , sezonować w tempe r a tu-

rze 20 ±2
0

C i wi l go tno';ci wzglpdn ej pow i e tr za 65 ± 5% 

p r zez 30 min, po czym wysuszyć w c ii'gu 2,5 h, zgodn ie z 

3.1 h) . 

Przygotowane powł oki lakierowe na pł y t kach sta l owych 

z pr zeznaczeniem do baoań odpornośc iowych na d zia l anie 

oleju oraz benzyny lotni c zej powinny mieć krawędzie za

bezp ieczone k item epoksydowym. Grubość powł ok p owi nna 

wynosić 20 .,. 30 pm. 

3 .5. 3. Pomi ar grubości powł ok wyk onać pr zyrz~dem e

lektromag netycznym wg PN-74/C-81 S15 lub i nnym zapew

niaj~c ym dokładność pomiaru do 2 I-'m. 

3,5.4. Akl imatyzacja powł ok. Prze d wykonaniem badań 

powłoki na l eży aklima t yzować w c i~gu 6 h w temp e r a t ur7!' 

20 ±2
0

C i wi l go tnośc i względn ej pow ie tr 7a 6S±5%. 

3.6. Ocena wyględu i ba r w y, Wyg lęd i barwę powłok i 0-

cenie: nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzien-

nym na powłoka ch przygot owanych na pł ytkach metalowych. 

Powł oka powinna być równa, bez zacieków i chropowatoś-

c i. Barwa powłoki powinna być zgodna z Katalog i em Wzor-

ców W yrobów Lakierowych dla Lotn ic twa 

3 . 7. Określenie połysku powł oki wykonać ząodnie z 

BN-66/ 611 0-18 na powłokach przygotowanych na pł ytk ach 

metalowych . 

3,8 . Badanie odporności pOWłoki na dział ani e tempera

tur y podwyższonej do 150
o

C. Powłokę przygotowa~ na 

pł y tce stal owe j lub aluminiowej z g odnie z 3. S um ieścić w 

c i ep l arce na 4 h, po czym wyj~ć i doprowadz i ć do tem

pe r atury20 ± 2
0

C Powł oka pow inna wykazywać odpor

noś' na uderzenie (w cm spa dku c iężarka) co najmni ej 30 

wg PN-S4/C-81S26 oraz e l astyczność 4 wg PN-76/C-81 528 

me todd A . 

3.9. Bada n ie odporności powłoki na dz iałan ie o leju. Po

włok i pr zygotowane na płytkach s talow ych lub aluminiowych 

wg 3.5 z anurzyć do 2/3 długości woleju l o tn iczym MS-20 

wg PN-n/C-96033 lub oleju maszynow ym nr 6 wg PN-67/ 

C-96071 o temperatu r ze 150
0

C ±So C n a 20 h . O ceny wy -

g l i'du powłoki dokonać przez po równan i e ni e uzb r ojonym o

kiem w r ozp roszon ym św i e tle dziennym z powł ok~ ni e pod

danę dzia ł aniu o l e ju. 

Badan~ emalię należy uznać za odpowiadajęcę wymaga-

niom normy, jeże l i spośród S badanych powłok co najmniej 3 

nie wykazuję zmi an wyg l ędu. 

3. 10. Badanie odporności powłok i na dz i ałani e benzyny 

lotni cze j B-70, Powłok i przygotowane na płyt kach stalo

wych lub aluminiowych zgodnie z 3.5 zanurzyć do 2/3 dłu

gośc i w benz y n ie lotniczej B-70 o temperaturze 20 ±SoC na 

24 h, na s t ępn ie wyjęć i osuszyć za pomoc~ b i bu ł y. Wygl~d 

powłoki oceni ni euzbrojonym oki em w r ozproszonym świet-

I e dz i enn y,n co najmn i e j na 5 powł okach przez porów-

nanie z powłokę nie poddan~ działaniu ben zyny , z któr y ch 

co najmn iej 3 nIe pow inny wykazywać zmian wyg l~ du oraz 

ni e powinny odstawać od podł oża. 

4. PAKOW A NIE, PRZECHOWYWANIE I TRA NSPORT 

4 . 1. Pakowanie, Emalię fta l ow~ specj alnę na metale lek

kie należ y pak ować z godnie z PN-73/C-81400 whoboki u-

niwersaln 7 blachy s td l owej ocynko wanej o pojemnośc i 25 

i SO dm
3 

l ub 'IV inne opakowania ni e obniżajęce j a k ośc i w y -

r obu . 

4.2 . Przechowywani e t ranspor t - zgodnie z PN-73/ 

C-8 1400. 

KONIEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Ins tytuc ja opracowujś!ca normę - Radomska 

Farb i Laki erów. 

Fabryka 

2. Wymagania tec hniczne dla benz yn y lotni czej B - 70 

a) Ze s taw frakcji 

poczętek desty lacji, 
o 

C, ni e mniej ni ! 40 

10% oddes ty low u je , 
o 

C, nie w ięcej n i ! 88 

50% oddestylowuje, oC , nie więcej ni ! 105 

_ 90 % oddest y l owuje, oC , nie więcej ni ! 14 5 

- 97,5 % o ddest y l owu je , oC, n ie w ięcej ni ! 180 

- pozos tałość i straty, %, nie więcej ni ! 2,5 

- pozos tałość, "lo, nie w i ęcej ni! 1,5 

b) Liczba k wasow a , mg KOHjlOO cm
3 

benzyny, nie wię-
cej ni! 

c) Tempera t ura pocz ę.tku krysta l izac ji, oC, ni e wy!sz a 

n ii - 60 

d) L iczba jodow a , mg jodu na 10 0 g benzyn y , nie więk

sza ni ! 10 

e) Zawartość węglowodorów aromatycznych , %, nie wię

ce j ni! 20 

f) Zawar t ość smÓł w 100 cm
3 

benzyny, mg , ni e wi ęcej 
n i ! 2 

g ) Zawartość siarki, %, nie więcej ni ! 0, 05 

h) Kor ozyjność (badanie na pł yt ce miedzianej ) - wytrzy-

muje próbę 

i ) Kwasy i z asady rozp uszcza lne w wodzie - brak 

j ) Z anieczyszcz en ia mechaniczne i wod a - br ak 

k) P rzeźroczystość - pr zeźroczys t a 

I) Barwa - bezbarwna 

3, Informacje uzupclnia jjl ce , D o zagrunl owania po -

wier zchn i pod emal ir fialowę specjalnę na m e ta l e za l eca się 

slo sowanie podkładu ft a l owego k a rbamidowego r odzaj 

lub IV wg BN -80j6 113-04 . 

4. Normy i dokum en ty zwi pzane 

PN-73jC-8 1400 W yroby l akier owe. Pakowanie, przecho-

wyw anie i transport 

PN-74jC-81500 Wyroby lakierowe. Pobieran ie próbek 

p r z ygotow an ie średn i ej próbk i laboratoryjne j 

PN-njc-81503 W yroby lakierowe. Wstępne próby lech-

ni czne 

PN-8 1jC-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów la

kierowyc h i farb graficznych kubkam i wyp ł ywowym i (I e~ 

~ość umowna) 

PN-74jC-81513 Wyroby lakierowe. Pł ytki do badań 

PN-79jC-81514 Wyr oby lak ierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74jC-81515 Wyroby lak ierowe. Nieniszczęce pomiary 

grubości powł ok 

PN_76 jC_81528 Wyroby lak ier owe. O znaczanie elas tycz-

ności powłok lak ierowych przez zginanie 

PN-72jC-96033 Przetwory naftowe. Oleje si lnikowe 101 -

nicze 

PN-67jC-96071 Pr zetwor y naftowe. Oleje maszynowe nis-

kokr zepnęce 

P N -54 jC-81526 Wyr oby lak i erowe. Pomiar odporności po-

włok lakier owych na uderzenie za pomocę aparalu 

D u Pont a 

BN- 66j 6110- 18 Wyr oby lakier owe. Określanie połysku po-

włok lakierowych 

B N-67j 61 18-28 W yr'oby l ak i erowe. 

f t alowy ch wyrobów lakierowych 

Rozc i eńczal nik i do 

K ata log Wzorców Wyrobów L akierowych dla Lotn ictwa wy_ 

dany przez Radomskę Fabrykę Farb i Lak ierów i zatw ier 

dzony pr z ez Inspektorat Lotnictwa. 

Pozostał e normy zwi ęz ane p o dano w 3.1 w tablicy . 

5 . Odpowiednik i w norm ac h zagr aniczny c h 

ZSRR TUMG UCHP-2 14-58. 
, 

6 . Autor projektu normy - mgr in!. Kryst yn Swięto-

jańska, Radomska Fabr yka Farb i Lakierów, Radom. 

7 , Wydani e 2 - slcm ak tua lny: maj 1984; uakt ualniono 

normy zw i ęz ane . 
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