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3, WYMAGANIA T BADANTA

3.1e Zestawienie wymegan i metody badan
Wymagania Metoiy badah
a) Wstepne préby technicgzne: pozostato’é na sicie o boku oczka 0,10 PH=?2/C=81503
kwadratowego 0,063 mm, % wag., najwyzej
b) Lepko%é micrzona kubkiem Forda, s 120#160 PN =64/C=81508
c) Gestosé, g/cmB, najvyzej 4;2 BN =-64/6110-11
d) Zawartosé substancji lotnych, %, najwyzej 40 IN=-66/C=81512
e) Rozlewnoéé, stopiefi rozlewnoséci, co najmniej 9 M -67/C=-81507
f) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 40 BN=72/56110=09
g) Krycie iloiciowe, g/m>, najwytes 300 PN=70/C=81536
h) Czas schni¢cia powloki w tenmperaturze 20 iEOC, wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 154, godz, najwyzej PN=69/C-81519
- stopied 1 24
- stopien 3 36
gtadka, bez kraterdéw
1) Wyglad powloki o barwie zgodnej z wzor- 3.6
cen
j) Polysk powtoki, stopiefi, co najmniej 8 BN-66/6110-18
k) Twardosé wzglodna powlokl, co najmnie] 0,2 PN=53/C=81530
1) Elastyczno&é powloki wg aparatu typu A, co najmnie] 3 PN =69/C=31528
m) Odpornoéé na uderzenie spadku ci,.:rka, cm 50 PN=54/C=81526
n) quornoéé powlogi na dziatanie zmiennych temperatur, wytrzy- 5 BN=66/6110-15
muje cykli co najmniej
o) Odporno&é powloki na zmatowienie pod wplywem 24—godzinnejo powloka matowieje,
dziatania wody zmatowienie znika po PN =66/C=81521
2 godz
p) Cdpornosé powloki na 24-godzinne dzialtanie S5-procentowego powloka bez zmian,
roztworu sody dopuszcza sie nie- P=-63/C=81522
znaczne zz6tkniecie

2.2, Trwalos¢, Emalia olejno-zywiczna do wago-
néw osobowych nie powinna ulegaé zmianom w ciggu
6 miesig¢cy, liczgc od daty produkcji. Dopuszcza

si¢ zgestnienle wyrobu, ktére powinno ustgpié po
dodaniu 10% terpentyny wg PN~63%/C-~97510 lub ter-
pentyny i benzyny do lakieréw C wg PN-56/C-96023w
stosunku wagowym 1 ¢ 4, a wydzielony osad powi-
nien dawa¢ si¢ rozmieszac.

3.3, Program badan

. Ba ia in polegaja na sprawdzeniu
zgodnofci z wszystkiml wymaganiami wymienionymi w
3.1« Badania nalezy wykonywaé raz na rok przy kaz-
dej zmianie stosowanych surowcéw i metod techno-
logicznych mogacych mieé¢ wplyw na wynikl badan o~
raz w przypadku badaf rozjemczyche.

5. %:2. Badania niepelne pelegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymeganiami wymienionymi w 3.1 z  wy-

Jatkiem n) + p). Badania te nalezy wykonywaé dla
kazdej partii wyrobu,

324, Pobieranie prébek Jednogtkowych 4 przygo-
Yowande Srednied probkl laboratoryjnej - wykonaé
zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu badan
wg PN-72/C=81503,

= zygotowani W, badan

Wyko i owlok na tkach metalowyc
Pxytki metalowe przygotowane wg PN-64/C~81513 po-
kry¢ emalia olejng wagonowg do szlifowania wg
BN-66/6115~40 za pomocg pegdzla zgodnie 2z PN-70/
C-81514 i wysuszyé do 3 stopnia wyschniecia., Po-
wioka powinna mieé grubos$é 25 + 40 pm. Po 40 godz
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aklimatyzacji w temperauturze 20 +2°C 1 wilgotnos-
ci wzelednej powietrza 65 15% powloke przeszlifo-
waé recznie papierem sciernym wodoodporaym nr 3
(320) wg (N-61/M=59134 na mokro.Nastgpnie powlo-
k¢ unyd strumieniem wody i przetrzeé flanelg, po
cieplego
powietrza o temperaturze nie niz SOOC.
Tak przygotowang powioke pokryé za pomocg pedzla
balang emalig warstwg o grubosfci 20 + 30 pm i wy-

P
czym suszyé w ciggu 10 min strumieniem
wyzsze]

suszyé wg 3.1 h) do osiggnig¢cia 3 stopnia wysch~
nigcia.
3.5.,2, Wyko; ie powl na pirytkach szkl c

Filytki czklane prazygotowane wg IN-64/C~81513 po-
badang emulia wg PN-70/C~81514 przy uiy-
stopnia

malowad
ciu pedzla i wysuszyé do osiggnigcia 3
wyschnigcia. Powloki powinny mie¢ grubogé 20 =
20 pum.

3.5:3, Akljimatyzacja powlok, Powioki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyrowaé 96 godz wteme-
peraturze 20 :2°C zgodnie z PN-66/C~81510.

3.2.%. Pomisr grubosci powloki przeprowadccic
zgodnie z PN-67/C-81515 prazyrzadem elektromague-
tycznym lub innym zapewniajgoym dokladno$é pomia-
ru do 2 um.

3.6, Okrefleple wygladu powiokl przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym na powiokach przygotowanych na plytkach meta=

lowych.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE T TRANSPORT

4,1, Pgkowanie, Emali¢ nalezy pakowaé zgodnie z
PN-62/C-81400 w hoboki uniwersolne wg BN-65/

504%-01 pojemnosci 25 i 50 dm3 lub inne opakowa=-
nia uzgodnione pomigedzy producentem 1 odbiorca
i posiadajace wymiary zgodne z PN-64/0-75021.

4,2, Przechowywanie 1 transport - zgodnie z

IN-62/C-81400.

KONIEC

T ORMACTE DOPATEOWN
i. Proapisy olowiszwince w zehresie 4ransportu
Trzepisy o procewozie holejsy waterinléw 1 przedmiotdw
¥ s v Aaoamey 4 S A 5 ol
nielczpiseanych (3M1) 2z dnia 1% wrzafnia 1902 r. Frapi-
cy boroicezad:twa ruchu vrey przowozie materialdw nio-
b:zrpiceanych no drozack putlicznreh Tz W, TEL nr 54 poz.
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3, ¥olor produkowanej emalii olejno-zywicznej. Lmalla o-
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