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miar (';~'ub ol-ci ",oVlłok rr.etodp, elektromagnet;yczną 
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Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiono przez Dyrektora ZPFiL dnia 24 kwietnio 1973 r. 

jako no rmo obowiązująca w zakresie produkc ji od dnia 1 pa t dziernika 1973 r. 

(Dz. N orm. i Miar nr 2 7 /1973 poz. 78 ) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1973. Wpl,w do WN ".5 .73. Oddano do sk łod u 1ą, 5.73. Druk I,lllOriCZOnO w ai . rpniu 7 3 . 
Obi O. '}5 o . w Nakład 1.1'0 0 ~ 50 . 01 lom. t 6 93/7 3 

C.no zł 2.40 
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3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod1 ba4aA 

\vymagania r,joto :ly b:"!(! ... ",.,'l 

a ) Wstępne próby tgchni~zne : jlQzostało ,': ć na s icie o boku oczka O, 'iO PH - 72/C-81 5G3 
kwadr atowego 0 , 063 mm , % wag. , najwyżej 

-------
b) Le"kość mi .orzona kubkiem I'orda , s 120.,.1 60 1'l1 - 64/c- 81508 

c) GQ stość, g/cm3 , naj>lyżej 1,2 BN- 64/ 61 10-11 

d) Zawarto ść substanc j i lotnych , ~S , najwyżej 4{) 11I - 66/ C-81512 

e) Rozlewno ść , sto pi eń rozlewno ś ci , co na jmn! e j 9 PN -67/C-81507 

f ) Ro ztarcie pigment 6w, 11m, najwyżej 4{) BN-72/6110-G9 

g ) Kryc ie ilo,' c io\<e , g/m
2

• najwyżej 300 PN - 70/C-81536 

-

h) Czas schn i l,'c i a pow łoki ", t emperaturze 20 ±20C, wil gotno ści 
wzg l ędnej powietrza 65 ±5fo . godz, naj ,ryże j PN-69/C-81519 

- stopień 1 24 

- stopień 3 36 

gładka , bez krater6w 
i ) \iygl ąd powłoki o barwie zeodnej z wzor- 3 . 6 

cem 

j ) Po łysk powł oki, stopień , co najmn'ie j 8 BN-66/ 6110-18 

k) Twardość >!zg l ~dna po ,,, l oki, co najmniej 0,2 PN-53/C-81530 

l ) Elast yczność powloki wg aparatu typu A, co !1aj mniej 3 Pl'! -69/C-81528 

m) Odporność na uderzenie spadku ci \_ :l'K u , cm 50 PN - 54/C-81526 

n \ Odporno ść powloki na działanie zmi c:nnych t emper atur , wy trzy-
5 RN-66/6110-15 muje cyk li co na j mniej 

o) OdjlQrno ść powłoki n" zmatowienie pod wpływem 24-godzinne~0 powłoka mato>1ieje , 
c.ział an ia '<ody zmatowienie znika jlQ Pl' - 66/C-81521 

2 godz 

p) Odporno ść po',l łok i na 24- eodz inne działan ie 5- pro centowego jlQwloka bez zmian , 
r oztworu sody 

3. 2. Trwałość . Emalia olej no-żywiczna do wago
nów osobowych nie powinna ulegać zmianom w ciągu 

6 miesi ęcy, licząc od da~ produkcji. Dopuszcza 
się zgęstnienie wyrobu, które powinno ustąp ić po 
dodaniu 10% terpentyny wg PN- 63/ C-97510 lub ter
pentyny i benzyny do lakierów C wg PN-66/C- 96023w 
stosunku wagowym 1 : 4, a w;ydzielon;y osad 
nien dawać si ę rozmieszać . 

3.3 . Program badań 

powi-

3. 3.1. Badania p ełne polegaj ą na sprawdzeniu 
zgodnotc i z wszystkimi wymagani ami w;ymienionymi w 
3.1. Badania na l e ży wykonywać raz na rok ~każ
dej zmianie stosowanych surowców i metod techno
logicznych mogących mieć wpływ na wynild badań o
raz w przypadku badań r ozjemczyc h. 

dopuszcza się nie- PN - 63/C-81522 
znac zne zżó łkni ęc ie 

3.3.2, Badania niepełne p3legają na sprawdze niu 
zgodności z wymaganiami w;ymienionymi w 3. 1 z wy_ 
jątkiem n) ~ p). Badania te należy wykonywać dla 
każdej partii wyrobu. 

3.4. P3bieranie próbek jednostkowych i prHygo
towanie średniej próbki laboratoryjnej - wykonać 

zgodnie z PN-53/C-8150Ó po przeprowadzeniu badań 
wg PN-72/C-81 503. 

3 . 5 . Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Wykonanie powłok na p łytkach metalOWYCh. 
Płytki metalowe pr zygotowane wg PN-64/C-81913 po
kryć emalią olejną wagonową do szlifowania wg 
BN-66/6115-40 za pomocą pędzla zgodnie z PN-70/ 
C-81514 i wysuszyć do 3 stopnia wyschnięcia. Po
włoka powinna mieć grubość 25 -;. 40 f11I1. Po 40 godz 
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a U iUlc.c:; zacj i '/i · ,'-I!.l~,e !' u t urze 20 ... 2 0 C i wil e; otnoś 
ci wz(; ly1nej r owi e t rza 651 5% powlokę przeszl1fo

wal- r c,-cz!,i ". ;--ap i c l'em s cie rr:ym Vlodoo rl; orn:7m nr 3 
( 320) WG ; N-61 / M-59134 na mokro .N ll >3 t ~pnie powlo

kę =;y ,; strumi e ni em ',mi:; j, ,HZf' tr ze r: fl Cl11elą, po 

czym su s zyć w cią~u 1C min s t rumi pni cm c iepłego 

powietrza o tem~er at' r ze ni e wyiszej niA 50oC. 

Tak prz :l 15ot o 'l: aną po~,ł "'kę l okry ć za p omQG ą p ~rj zla 

ba l aną " malią ;1hl' stWą o grubotc i 20 + 30 p.m i wy

s uszy ć: wr:; , .1 h) do o siągni ,;, cia 3 stopnia wysch

n i\;c i a . 

" . 5. 2 . W'lkonanie powłOk no pł:vtkach sZklanych. 

Pły tki s zklane prz:ygot.owane wg I N-64/C-b1513 po 

mGl owac badaną emJlią wg PN - 70/C-A1 514 p rzy uAy 

ciu p ~ ::' zla i wysuszyć do oSl.ągn1 ~cia 3 stopnia 

wj'sc hni ęcia . Powłoki powinny mie,', grubotć 

~O fU!1 . 

20 + 

) . 5.2. Aklimaty zacii! powlok. Powłoki przed wy

kon.:miem badań naleiy uklilll .:,tyzować 96 godz wtem

pe r:; turze 20 .:: 2oC ze;odnie z l>N-66/C-81510. 

2,.5 . 1,. Pomiar grubości, 2.owłok1 przeprowb, •. <: ic 
zgodnie z PN-67/C-81515 przyrządem elektromagne

tycznym l ub innym zapewniającym dokhdność pomia

ru do 2 /.UlI. 

3. 6 . Określenie wygladQ powłoki przeprowadzić 

nieuzbrojonym okiem w ro zproszonym świetle dzien

nym na powłokacn przygotowanych na płytkach meta

lowych. 

4, PAK OV ANIE . PRZECHOWYWANIE I TRANS FORT 

4.1, Pa.kowanj,ę . Emalię ndezy pakować 2igodnie z 

PN-62/C-81400 whoboki uniwersJ lne wg EN-65/ 

5043- 01 pojemności 25 i 50 dm3 lub inne op akowa

nin uz odnione pomiędzy pr oducentem i odbiorcą 

i osia~ające wymiary zgodne z PN-64j0-79021 . 

4,2 . Przec tlOw;ywani e i transport 

I'N- 62/ C-81400. 
zgodnie z 
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