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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe karbamidowe specjalne schnace w temperaturze
110+ 130 °C, przeswitujace — roztwor zywic ftalowych
1 aminowych w mieszaninie rozpuszczalnikdw organicz-
nych zawierajacych pigmenty transparentowe lub pig-
menty rozpuszczalne w rozpuszczalnikach orga-
nicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalic fta-
lowe karbamidowe specjalne schngce w temperaturze
110+ 130 °C, przeswitujgce, sa przeznaczone do malo-
wania btotnikéw i innych cz¢sei rowerowych, uprzednio
zagruntowanych podktadem aluminiowym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢, w zaleznosci od spo-
sobu naktadania, dwa rodzaje emali ftalowych karba-
midowych specjalnych schngcych w temperaturze
110+ 130 °C, przeswitujacych:

A — emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnace
w temperaturze 110130 °C, przeswitujace, przezna-
czone do natrysku pneumatycznego.

B — emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnace
w temperaturze 110130 °C, prze$witujgce — do na-
trysku elektrostatycznego.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) emalii ftalowej karbamidowej specjalnej schnacej
w temperaturze 110+ 130 °C, prze$witujacej czerwonej
jasnej, rodzaju A:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110130 °C
PRZESWITUJACA CZERWONA JASNA RODZAJ A
BN-81/6115-46 SWA 3463-321-680

b) emalii ftalowej karbamidowej specjalnej schnacej
w temperaturze 110+ 130 °C, prze$witujacej czerwonej
jasnej rodzaju B:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110130 °C
PRZESWITUJACA CZERWONA JASNA RODZAJ B
BN-81/6115-46 SWA 3463-321-680

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania

Rodzaj emalil

Metody badan

B we

I. Badania dotyczace wyrobu
w postaci handlowej

a) Wstgpne proby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o
boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %, najwyzej

b) Czas wyplywu (lepkos¢
umowna) mierzona kub-
kiem o srednicy otworu
wyptywowego 4 mm, s

¢) Ggstosé, g/cm’, najwyzej

d) Zawarte$¢ substancji lot-
nych, %, najwyzej

¢) Temperatura zaplonu, °C,

co najmniej
f) Opornos¢ wlasciwa, () m
w temperaturze 20 *1 °C

g) Stata dielektryczna w tempe-
raturze 20 2 °C

[I. Wymagania dotyczace po-
wiok

h) Czas schnigcia w tempera-
turze 120 %5 °C do osiag-
nigcia 7 stopnia wyschnig-
cia, min, najwyzej

i) Wyglad powtoki

J) Odporno$¢ powloki na
krwawienie i wykwitanie

gtadka, bez
pomarszczen
1 chropowa-
tosci o jed-
nolitym od-
cieniu; bar-
wa zgodna z

wzorcem 3.8

wytrzymuje

zgodnie z PN-72/C-81503

0,05 PN-75/C-81505

60 + 100 PN-81/C-81508
metoda A

1,05 BN-64/6110-11

67 BN-79/C-81512
metoda B

27 PN-75/C-04009

8-10*
do 2-10° 3.6

30 PN-79/C-81519

probe BN-67/6110-21
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cd. tablicy

Rodzaj emalii | Metody bad»n

Wymaganic
ymagania & B wg
k) Przyczepnosé powloki. no-
zem krazkowym A, sto-
pien 2 PN-80/C-81531

) Twardo$¢ wzglgdna po-
wioki mierzona wahadlem

Koniga, co najmniej 0,30 PN-79/C-81530

m) Elastyczno$¢ powloki 3 PN-76/C-81528
metoda A

n) Polysk powloki, stopien,

co najmniej 8 BN-66/6110-18
o) Odpornos¢ powtoki na u-

derzenie, cm spadku cig-

zarka, co najmniej 30 PN-54/C-81526
p) Odpornos¢ powtoki na 24- powloka bez

-godzinne dziatanic wody |zmian, dopusz-
cza Si¢ nie-
znaczne zma-
towienie zni-

kajace po PN-76/C-81521
2 h metoda A

3.2. Trwalo$¢. Emalie ftalowe karbamidowe specjal-
ne schnace w temperaturze 110+ 130 °C, przeSwitujace
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
6 miesigey. liczac od daty produkcji.

Dopuszcza si¢ w tym czasie wzrost lepko$ci umowne;j
w stosunku do gornej granicy wymagan normy o 20 %,
ktory powinien ustapi¢ po dodaniu rozcienczalnika
RF-04 wg BN-67/6118-28.

3.3. Pobieranie i przygotowanie Sredniej probki labo-
ratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po prze-
prowadzeniu badan wg 3.1a).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania te nalezy wykonywac co pot roku oraz w przy-
padku zmiany surowcow i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wptyw na wyniki badan lub w przypadku
badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), b),
¢), e), ), h), 1), J), k). I), m), n), o). Badania 3.le), f)
dotyczg emalii rodzaju B.

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
produkcyjnej badanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emali¢ starannie
wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do wyrobéw

ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/6118-28,.

do umownej lepkosci roboczej 3040 s, mierzonej
kubkiem o s$rednicy otworu wyptywowego 4 mm zgod-
nie z PN-81/C-81508 metoda A. o
Po rozcienczeniu, badany wyrob nalezy przefiltrowaé
przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.
3.5.2. Przygotowanie podkiadu. 10 cz¢s$ci mas. pasty
aluminiowej typu Silwer White 50 lub odpowiednika
wg PN-72/H-97031 rozcienczy¢ ksylenem wg BN-73/
0517-11 do konsystencji $mietany i pozostawi¢ w tem-

peraturze 20 £2 °C i wilgotno$ci wzglgdnej powietrza
65 +5 % na 0,51 h, a nastgpnie przefiltrowaé przez
siatke fosforobrgzowa o boku oczka kwadratowego
0,063 mm i doda¢ do 90 czg¢sci mas. lakieru ftalowego
karbamidowego schnacego w temperaturze 110+
130 °C wg BN-75/6114-11. Otrzymany roztwor doktad-
nie wymiesza¢ i doprowadzi¢c do umownej lepkosci
roboczej 25 + 28 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otwo-
ru wyplywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 metodag A,
rozcienczajac rozcienczalnikiem do wyrobow ftalowych
karbamidowych RF-04 wg BN-68/6118-28.

3.5.3. Wykonanie powlok na plytkach szklanych. Ptyt-
ki szklane do badania twardosci powlok, przygotowane
zgodnie z PN-74/C-81513, pokry¢ badang emalig meto-
da natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i wysuszy¢ w
temperaturze 120 =5 °C w ciggu 30 min. Powloka
emalii powinna mie¢ grubo$¢ 15-+20 pm.

3.5.4. Wykonanie powlok na ptytkach stalowych. Ptyt-
ki stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
oraz kawatki blotnikow o dlugosci nie mniejsze) niz
15 ¢cm pomalowa¢ metodag natrysku zgodnie z PN-79/
C-81514, podkiadem przygotowanym wg 3.5.2.

Powlok¢ podkiadu po 20-minutowym sezonowaniu
na powietrzu w temperaturze 20 +2 °C nalezy wy-
suszy¢ w temperaturze 120 °C w ciggu 30 min. Po-
wloka podktadu musi by¢ gladka, zgodna z wzorcem
i wykazywac pierwszy stopien przyczepnosci do pod-
toza nozem krazkowym A wg PN-80/C-81531. Na tak
przygotowane podioze nanie$¢ sposobem natrysku war-
stwg badanej emalii prze$witujacej o grubosci 30 +40
um. Po 15-minutowym sezonowaniu na powietrzu
w temperaturze 20 +2 °C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 +5 9% powloki nalezy wysuszy¢ zgodnie
z 3.1h). Laczna grubo$¢ powloki powinna wynosi¢
60 =70 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze
20 +2 °C i wilgotnos$ci wzglgdnej powietrza 65 +5 %
w ciggu 2 h.

3.5.6. Pomiar grubos$ci powlok nalezy wykona¢ zgod-
nic z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujacym doktadno$¢ pomiaru do
10 % grubosci powloki.

3.6. Badanie opornosci whasciwej nalezy wykonac
zgodnie z BN-70/6110-31 p. 2.8.2. Dopuszcza si¢ prze-
kroczenie granic oporno$ci wlasciwej okreslonych w
p. 3.1f), z zastrzezeniem, z¢ bg¢dzie ja mozna skory-
gowa¢ do podanego zakresu przez dodanie ksylenu
wg BN-73/0517-11, przy opornosci wlasciwej ponize]
6 - 10 1 - m lub butanolu wg PN-74/C-83015, przy
opornosci wlasciwej powyzej 2 - 10° Q) - m, przy czym
lepko$¢ umowna badanej emalii nic moze by¢ nizsza
niz 35 s.

3.7. Badanie statej dielektrycznej nalezy wykonac
miernikiem parametréw elektrycznych materiatéw ma-
larskich typu MPE-1 wg poz. a) i b) lub dekametrem
zgodnie z BN-70/6115-31.

Pomiar statej dielektrycznej miernikiem typu MPE-1

a) Zasada pomiaru. Pomiar stalej dielektrycznej po-
iega na okreSleniu zmian pojemnosci czujnika pod
wplywem badanej cieczy. Pomiar pojemnosci czujnika
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jest realizowany na podstawie metody integracyjnej po-
iegajace] na pomiarze Sredniego pradu mierzonego w
ciggu okresu tadowania 1 roztadowywania mierzonego
kondensatora. ktéorym jest ww. czujnik pomiarowy.
Miernik MPE-I moze by¢ zasilany za pomocg czterech
baterii 4,5-voltowych.

W celu uzyskania doktadnych, powtarzalnych wy-
nikow pomiaréw zaleca si¢ okresowe sprawdzanie stanu
baterii zasilajacych.

W tym celu nalezy nic wlaczajgc czujnika pomiaro-
wego w gniazdo “Czujnik™ wlaczy¢ zasilante oznaczone
ZAL. 1 weisng¢ klawisz oznaczony E, a nastgpnie gatky
“Cechowanice™ ustawi¢ wskazowk¢ na poczatek skali
E =1

Po wykonaniu tych czynno$ci nalezy wcisnagé klawisz
oznaczony BAT i okreslic wychylenie wskazowki mier-
nika.

JeSli wskazowka miernika nie znajdzie si¢ w obszarze
oznaczonym na gornej skali czerwong linia, bateri¢
nalezy wymienic.

Po sprawdzeniu stanu baterii nalezy zwolm¢ klawisz
oznaczony BAT. Nast¢pnie otworzy¢ 1 wyjac¢ klapg
pojemnika wraz z czujnikiem i przewodem. Odwingé
przewdd wyjmujae sam wtyk koncentryczny z uchwytu
sprezystego, a nastgpnie wyjaé sam czujnik, sprawdzi¢
czy jest czysty 1 czy jego elektroda zewngtrzna jest
do oporu wcisnigta w r¢kojesc.

Po wlaczeniu wiyku w gniazdo z napisem “Czujnik®
przyrzad jest przygotowany do pracy.

b) Wykonanie pomiaru. W celu przeprowadzenia po-
miaru stalej dielektryczne) nalezy wcisngé czerwony
klawisz oznaczony ZAt. Nastgpnie podiaczy¢ czujnik
pomiarowy 1 po wciSnigciu klawisza oznaczonego E
ustawi¢ gatk¢ potencjometru oznaczonego “Cechowa-
nie” wskazowk¢ na poczatek skahh E = 1.

Jest to pojemnos$é czujnika, gdy diclektrykiem jest
powietrze.

Po wycechowaniu przyrzadu zanurzy¢ czujnik w ba-
dang emali¢ az do otworow odpowietrzajgcych 1 na
gbérnej skali miernika odczyta¢ mierzong wartosc.

Pomiar nalezy wykonywa¢ przy umownej lepkosci
handlowej wyrobu w temperaturze 20 +2 °C.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng trzech
oznaczan, nie réznigeych si¢ mi¢dzy sobg wigcej niz
o 0.5.

Badania jednej serii prowadzi si¢ na tej samej probce.

3.8. Ocena wygladu powtoki. Oceng¢ wygladu powlo-
ki') nalezy przeprowadzi¢ nicuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym, z odlegtosci 30 45 cm,
na powlokach przygotowanych na plytkach stalowych
i kawaitkach blotnikéw o dlugosci nie mniejszej niz
IS cm wg 3.54.

3.9. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé za
zgodny 7z wymaganiami normy, jezeli spelnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1.

3.10. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany dostarczy¢ do kazdej partii za§wiadczenie
stwicrdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej nor-
my.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalic ftalowe karbamidowe spe-
cjalne schnace w temperaturze 110130 °C, prze§witu-
jace, nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opa-
kowania uzgodnione mig¢dzy producentem i odbiorca,
zabezpieczajace wyrob w sposob whasciwy oraz majace
wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego o-
pakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport —
C-81400.

wg PN-73/

") Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Farb we Wioctawku.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6115-46

a) wprowadzono podzial emalii przeswitujgeych na rodzaje A i B,
w zaleznosct od sposobu nakladania wyrobu wraz ze zmiang na-
zewnictwa i symboliki.

b) wprowadzono do normy wymagania dotyczgce stalej dielek-
trycznej, oporno$ci wlasciwej 1 temperatury zaptonu,

¢) zmieniono sposob wykonania powlok na ptytkach stalowych,

d) wykreslono p. 3.5.6. Liczba powlok do badan,

¢) wprowadzono aktualne normy dotyczgce metod badan pa-
rametrow: lepkosci umownej. zawarto$ci substancji lotnych, elastycz-
nosci, twardos$ci wzglednej. przyczepnosci. odporno$ci powtok na
daziataniec wody 1 czasu schnigcia.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przechowywanic i

transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek 1 przygoto-
wanie sredniej probki laboratoryjne)

PN-81/C-81508 Oznaczanic czasu wyptywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowe]

PN-74/C-83015 Butanol-1 syntetyczny techniczny

PN-72/H-97031 Aluminium. Proszck 1 pasta

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/0517-11 Ksylen

BN-70/6110-21 Wyroby lakierowe. OkreSlanie przydatnosci do po-
szezegblnych technik nanoszenia



4 Informacje dodatkowe do BN-81/6115-46

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych. 6. Ocena wygladu powloki w przypadkach spornych dotyczacych

Wymagania wspOlne rozbieznosci barwy. W przypadkach spornych dotyczacych rozbieznosci
BN-75/6114-11 Lakier ftalowy karbamidowy schngcy w piecu w tem- barwy emalii ftalowych karbamidowych specjalnych schnacych w tem-
peraturze 110130 °C peraturze 110130 °C, przeswitujgcych, z wzorcem, ocen¢ wygladu
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy w p. 3.1. powloki nalezy przeprowadzi¢ nicuzbrojonym okiem w rozproszonym
4. Symbol wg swietle dziennym., z odlegtosci 30 +45 ¢cm na powlokach przygotowa-
KTM 1313-463-45x-xxx, nych przez natry$nigcie emalii prze$witujace) na blachg stalowg ocyno-
SWW [313-463. wang bialy wg PN-73/H-92122.
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Grazyna Kapuscinska,

mgr Bozena Sadzinska — Zaklady Farb, Wioclawek.
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