
UKD 667.638.6 

NORMA BRAN Ż ÓWA 
BN-81 

Emalje ftalowe karbamidowe 6115-46 
WYROBY specj'alne schnące 

LAKIEROWE 

W temperaturze 110 -:- 130°C, Zamiast 
BN·74,6115·46 

prześwitujące 
Grupa kalalagowa 1024 

1. WSTĘP 3. WYMAGANIA 1 BADANIA 

1.1. Przedmiot normy. Przed miotem normy są emalie 
ftalowe karbamidowe specja lne schnące w temperaturze 
110 ...;- 130 oC. prześwitujące - roztwór żywic ft a lowych 
i a mino wyc h w miesza ninie rozpuszczal ników o rganicz
nych za wierających pigmenty transpa ren towe lub pig
menty rozpuszcza lne w rozpuszcza ln ikach orga
nicznych. 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emal ie fta
lowe karba mido we specja lne schnące w temperaturze 
110 ...;- 130 oC. prześwit ujące. są przeznaczone do ma lo
wania błotni ków i innych części rowerowych , up rzedn io 
zagruntowa nych podkładem a luminiowym . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Rozróżnia s i ę, w za leż n ośc i od spo
sobu n a kładania. dwa rodzaje ema lii ftalowyc h ka rba 
mido wych specjalnych schnących w temperaturze 
110 ...;- 130 oC. prześwitujących : 

A - emalie ftalowe karbamidowe specja lne schnące 
w temperaturze 110 ...;- 130 oC, prześwitujące, przezna
czone do natrys ku pneumatycznego. 

B - ema lie ftalowe karbamidowe specja lne schnące 
w tempe ra tu rze 110 ...;- 130 oc, prześwi tujące - do na
trysku elektrostatycznego. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) emalii fta lowej karba midowej specja lnej schnącej 

w temperaturze 110 ...;- 130 oC, prześwitującej czerwonej 
jas nej. rodzaju A: 

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA S PECJAL NA 

SCHNĄCA W TEMP ERAT U RZE 110 + 130 oC 

PRZESWITUJĄCA CZE RWO NA JASNA RODZAJ A 

BN·8 1/6 11 5-46 SWA 3463-321 -680 

b) emali i ftalowej karbamidowej specja lnej schnącej 

w tempera turze 11 0...;- 130 oC, prześwitującej cze rwo nej 
jasnej rodzaju B: 

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJAL NA 

SCHNĄCA W T EMPERATURZE 110 + 130 oC 

PRZES WITUJĄCA CZE RWONA JASNA RODZAJ B 

BN-8 1/ 61 15-46 SWA 3463-321-680 

Wymaga n ia 

I. Badania dotyczące wyrobu 
w postaci hand lowej 

al Wst~pn e pró by techniczne 
- pozos tałość na sic ie o 
bok LI oczka kwadra to wego 
0.063 mm . %. najwyżej 

b) Cza ~ wypl ywu (l e pkość 

umowna) mierzona kub
kiem o ś redn i cy o two ru 
wyplywo wego 4 mm , s 

e) Gęstość. g/ cm). najwyżej 

dl Za wartość substancji lot 
nyc h. %. najwyżej 

e) Temperatura zapłonu . oc, 
co naj mniej 

f) Oporność właściwa. n . m 
w tempera turze 20 ± I oC 

g) Sta ła dielektryczna w tempe
ra lllr ze 20 ±2 oC 

[I. Wymagania dotyczące po
włok 

h) C zas schn ięcia w tempera
turze 120 ± 5 oC do os iąg
nięc ia 7 stopnia wyschn ię

c ia . l}lin , n ajwyżej 

i) Wygląd powłok i 

j) Odporność powło ki na 
krwawienie i wykwitanie 

Rodlaj emal ii Metody badań 

A I B 
wg 

zgodnie z PN-72/C-8 1503 

0.05 

60 + 100 

21 

1.05 

67 

27 

8· lO' 
do 2 · 10' 

-13.5-7-7 

30 

gładka, bez 
poma rszczeń 
i ch ro powa
tości o jed
no litym od
cieniu ; bar
wa zgodna z 

wzorcem 

wytrzym uje 

próbę 

PN-75/C-81505 

PN-8 1/ C-8 J 508 
metoda A 

BN -64/61 10- 11 

BN-79/ C-815 12 

metoda B 

PN-75/C-04009 

3.6 

3.7 

PN-79/ C-815 19 

3.8 

BN-67/6 11 0-2 1 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyre ktora Z jednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 9 września 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1982 poz. 11 ) 
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cd. tablicy 

Wymaga nia 

k) Pr7yC7cpn(l'Ć powłok i. no 
żem k rążkowym A. sto
p i eń 

I) Twardość względna po
włok i mi erzona wa hadłem 

Koniga , co najmniej 

m) E las t yc7.ll0ść powłok i 

n) Połysk powłok i . s t op ie ń . 

co naj mniej 

o) Odporność powło k i na u
derzenie , cm spad ku c i ę

żarka . co najm niej 

Rodzaj emalii 

A l B 

2 

0.30 

3 

30 

p ) Odpo rność powło ki na 24- pow łoka bez 
-god 7innc d7ia lanic wody zmia n , dopusz-

C7a się n ic
znaczne zma
lowleOlC zn i-
kające po 

2 h 

Metod y b~d~ li 

wg 

PN-80/ C-81 53 I 

PN-79/ C-8 1530 

PN-76/C-81 528 
metoda A 

BN-66/61 10- 18 

PN -54/C-8 1526 

PN-76/ C-8 152 1 
me toda A 

3.2. Trwałość. Ema lie ft a lo we ka rba mid owe specja l
ne schnące w tempera turze 110 ...;-. 130 oC, prze' witujące 
powinny odpowiadać wymaga niom no rm y w c i ąg u 

6 mies i ęcy. l icząc od d a ty produkcj i. 
Do puszcza s i ę w tym czasie wzrost l e pkości um ownej 

w stosun ku do gó rnej g ra nicy wymagań no rm y o 20 %, 
któ ry powinien u s tą pić po doda niu rozci e ńcza lnik a 

RF-04 wg BN-67/ 6 11 8-28 . 
3.3. Pobieranie i przygotowanie średniej próbki labo

ratoryjnej należy wyko nać wg P -74/C-8 1500, po prze
prowadzeni u bada ,' wg 3. la) . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na spra wdze niu zgod 

nośc i ze wszys tk imi wyma ga niami wymieni o nymi w 3. 1. 
Bada nia te n a l eży wy k on ywać co pół ro ku o raz w przy
padku zmiany suro wców i metod technologicznych mo
gą cych mieć wpływ na wyni ki bada I'i lub w przypadku 
bad a I'i rozjemc zych . 

3.4.2. Badania niepełne po legają na spra wd zeniu 
zgodnośc i z wymaga nia mi wymienion ymi w 3. la), b), 
c). c). f) , h), i), j ), k). I), m). n). o). Bad a nia 3. le), f) 
d otyczij ema lii rodzaju B. 

Badania nie pełn e na leży wykonywać dla każdej parti i 
p rod ukcyjnej ba da nego wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie emalii. Badaną e malię sta ra nnie 

wymieszać i rozc i eńczyć rozci e ńcza lnikiem do wyro bów 
fta lo wyc h ka rba mid owych RF-04 wg BN-67/ 6118-28 ,_ 
d o umownej l e pk ości roboczej 30 ...;-. 40 s, mierzonej 
kub kie m o średn icy o two ru wyplywo wego 4 mm zĘ??: 
nie z PN-8 1/C-81508 meto da A. 

Po rozc i e ń czeniu , bada ny wyró b na leży przefilt rować 

przez sito o bo ku oczka kwad rato wego 0,063 mm. 
3.5.2. Przygotowanie podkładu. 10 częśc i mas. pasty 

alu min iowej typu Silwe r White 50 lub odpo wiednika 
wg PN-72/ H-9703 1 rozc i eńczyć ksylenem wg BN-73/ 
05 17- 11 do konsystencji śm ie ta n y i pozosta wić w tem-

pera turze 20 ± 2 oC i wi l gotności względnej po wietrza 
65 ± 5 % na 0,5 "';-' I h , a na tępnie przefiltrować przez 
s i a tkę fosfo robrązową o boku oczka kwadratowego 
0,063 mm i d odać d o 90 części mas. la ki e ru ft a lo wego 
ka rba mido wego schnącego w tempera turze 110 ...;-. 
130 oC wg BN-75/ 61 14- 1 l. Otrzyma ny roztwó r dokład

nie wymieszać i doprowad zić do umownej lepkośc i 

roboczej 25 ...;-. 28 s, mie rzonej kubkiem o ś red nicy o two
ru wypł ywowego 4 mm wg PN-8I1C-8 1508 metodą A, 
rozcie ńczają c rozc i e ńcza lniki em d o wyrobów ftalowych 
ka rbamido wych RF-04 wg BN-68/ 6118-28. 

3.5.3. Wykonanie powłok na płytkach szklanych. Płyt
ki szkla ne do bada nia twardości powłok , przygotowa ne 
zgodnie z PN-74/C-8 1513 , pokryć badaną ema lią meto
dą na trys ku zgodnie z PN-79/ C-8 1514 i wys uszyć w 
tempera tu rze 120 ± 5 oC w ci ągu 30 min. Powłoka 

emalii po winna mieć grubość 15 ...;-.20 !lm . 
3.5.4. Wykonanie powłok na płytkach stalowych. Płyt

ki sta lo we przygo to wa ne zgodnie z PN-74/C-8 1513 
o raz k awałk i bło tników o długości nie mniejszej niż 

15 cm poma l ować me todą na trysku zgodni e z PN-79/ 
C-8 1514, podkładem przygo to wa nym wg 3.5 .2. 

Powłokę podkładu po 20-minuto wym sezono wa niu 
na powietrzu w temperaturze 20 ±2 oC na l eży wy
suszyć w tempera turze 120 oC w c i ągu 30 min . Po
włoka podkładu musi być gładka, zgodna z wzorcem 
i wykazywać pierwszy s t opie ń przyczepności do pod 
łoża nożem krążkowym A wg PN-80/ C-8 153 1. Na ta k 
przygotowa ne podłoże na nieść sposobem na trys ku war
stwę bad a nej emalii prześwitującej o grubośc i 30 ...;-. 40 
11m . Po 15-minutowym sezono waniu na po wietrzu 
w tempera turze 20 ± 2 oC i wilgotnośc i względnej po
wietrza 65 ± 5 % powłoki na leży wysuszyć zgodnie 
z 3. lh) . Łączna grubość powło ki powinna wynos ić 

60 ...;-.70 /-Lm. 
3.5.5. Aklimatyzacja powłok. Powlo ki przed wyko na

niem ba da ń na leży a klima t yzować w tempera turze 
20 ±2 oC i w i lgo tn ości wzg l ędn ej powi etrza 65 ± 5 % 
w c i ąg u 2 h . 

3.5.6. Pomiar grubości powłok na leży wyk onać zgod
ni e z PN -74/ C-8 1515 przy rządem elektro magnetyczn ym 
lu b inn ym gwa ra ntującym dokładność po mia ru do 
lO % grubości po w/o ki . 

3.6. Badanie oporności właściwej na l eży wykonać 
zgodn ie z BN -70/6 110-31 p. 2.8.2. D o puszcza s i ę p rźe
k rocze nie gra ni c opornośc i wł aściwej okreś l on ych w 
p. 3. 1 f), z zas t rzeże niem . że będ zi e ją można sko ry
gować d o pod a nego za kresu przez doda nie ksy lenu 
wg BN-73/051 7-11, przy opo rnośc i właściwej po n iżej 

6 . 104 n . m lub buta no lu wg P -74/C-83015. przy 
opo rn o'c i właściwej powyżej 2 . 105 n . m, przy czym 
l e pk ość um o wna bada nej ema lii ni e może być ni ższa 

n iż 35 s . 
3.7. Badanie stałej dielektrycznej należy wy konać 

mi erniki em pa ra metró w elektrycznych ma te ria łów ma
la rskich typu MPE-I wg poz. a) i b ) lub deka metrem 
zgodnie z BN-70/6 115-J I. 

Pomiar stałej dielektrycznej miernikiem typu MPE-I 
a) Zasada pomiaru. Po miar s ta łej dielektrycznej po

lega na ok reśle niu zmian pojemn ości czujn ika pod 
wpływem bada nej cieczy. Po mia r pojemnośc i czuj nika 



8N-8 1/ 611S-46 3 

jes1 rea lizowa ny na pod stawie me tody integracyjnej po
iegającej na pomiarze ś red niego prądu mier70 nego w 
cic)gu o kresu ładowan i a i rozł adowywa nia mierzonego 
ko ndensato ra . któ rym jes t ww. czujn ik po mia rowy. 
Miern ik MP E- I może b yć zas ila ny za pomocą czterech 
baterii 4 .5-voltowych. 

W celu uzys kania d o kladnyc h . powtarzalnych wy
ników po miaró w za leca s ię o kresowe sprawdzanie sta nu 
ba te ri i zasilających . 

W tym celu na l eży nic włączaj<)c czujnika po.m iaro
wego w g nia7do "C7Ujn ik " włączyć za silantc oznaczone 
ZAL. i wcism) ć klawi sz oznaczon y E, a na tępnie ga ł ką 

" Cechowan ie" ustawić wskazówkę na początek ska li 
E = I. 

Po wyk o na niu tych c7yn nośc i należy wcisll<lĆ klawi sz 
oznaczo ny BAT i określ i ć wychylenie wskazówk i mier
nika. 

Jeś li wsk azó wka miernika nie znajdzie s i ę w obsza rze 
oznac70 nym na górnej ska li cze rwon ą linią, bate rię 

n a l eży wy mienić. 

Po s pra wdzeniu stanu ba te rii należy zwolnić klawisz 
oznaczo ny BAT. Nas tęp nie otwor7yć i wyjąć k lapę 

pojemnika wraz z czujn ikie m i przewodem. Odwinąć 
przewód wyj mując sa m wt yk koncentryczn y z uchwytu 
sprężystego , a następn i e wyją ć sam czuj nik , s prawdzić 
czy jes t czysty i czy jego elektroda zewnęt rzna jest 
d o o po ru wc i ś n ięta w ręk 0jeść. 

Po włączeniu wtyku w gniazdo z napisem "Czujnik" 
przy rząd jest p rzygo towany do pracy. 

b) Wykonanie pomiaru. W ce lu prze prowadzenia po
miaru s t a ł ej dielektrycznej należy wc i sll<lĆ cze rwo ny 
klawis7 o znaczo ny ZAL. Następn i e podłączyć czujni k 
po mia rowy i po wciśnięc iu klawisza oznaczonego E 
u s t aw i ć ga łk ę po te ncjometru oznaczo nego "Cechowa
nie" wskazówkę na począ tek ska li E = I. 

J e ~t to pojemność czuj nik a, gd y dielektrykiem jes t 
po wie trze . 

Po wycechowaniu przyrządu zanurzyć czujnik w ba
daną emalię aż do o tworów odpowietrzających i na 
górnej skali miernika odczyt ać mi erzoną wa rtość. 

Po miar należy wykonywać przy um ownej l e pkośc i 

handl owej wyrobu w temperaturze 20 ± 2 oc. 
Za wynik n a l eży przyjąć średnią aryt metyczną trzech 

oznacza ń, nie różn i ących s i ę mi ęd zy sobą więcej niż 

o 0,5 . 
Badania jednej serii prowadzi się na tej sa mej próbce . 
3.8 . Ocena wyglądu powłoki. Oce nę wyg lądu powło

ki I ) ' nal eży przeprowad zić nicuzbrojo nym o kiem w roz
prosz,lnym świe tl e dziennym. z odległ ośc i 30 -:-45 cm , 
na po włokach przygotowanych na pł y tk ac h sta lowych 
i kawał kac h błotników o długośc i ni e mniej szej niż 

15 cm wg 3.5.4. 
3.9. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać za 

_zgod ny z wymagania mi no rm y, jeże l i . peł ni a wszystkie 
wymagania wym ienione w 3.1. 

3.10. Zaświadczen ie o wynikach badań. Producent jest 
obowiązany d os t arczyć do każdej parti i zaśw i adczen i e 

s t wierdzające zgodność z wymaganiami niniej szej nor
my. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
[ TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. E ma lie ftalowe karba midowe spe
cjalne sc hnące w tempera tu rze 11 0 -:- 130 oC, prześwit u 

jące. nal eży pakować zgod nie z PN-73/C-81400 wopa
kowa nia uzgodnione między producen tem i odb i orcą, 

za bezpi eczające wyrób w sposób właściwy ora z mające 
wymiary I.godne z zasada mi systemu wymiarowego o
pa kowań wg PN-18/0-79021. 

4.2 . P rzechowywanie transport wg P -73/ 
C-8 1400 . 

I) Patrz Informacje dodatkowe p. 6. 

KONI EC 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca nor~ - Zak lad y Fa rb wc Wł ocła wku. 

2. Istotne zmia ny w stosunku do BN-74/ 6115-46 
a) wprow:ld7ono podzia ł ema lii pr7cśw ilUj ;)cych na rod zaje A i B. 

w 7akżno"c i od ,posob u nakbdania wyrobu wra z 7C 7 mia ną na 
ze\\n ict wa i symbol iki . 

h) wprowad/o no do no rmy wymagania dot ycnlce slUkj dielek -
tryc7ncj. opornośc i właściwej i tempera lu ry npłonu . 

c ) IInieniono 'posób wykonan ia powlok na pł y tk ach sta lowych . 
d) wykreślono p. 3.5 .6. Lioba powłok do badań . 

ci wprowad7o no aktualne no rmy dOl yo;lcc metod bada ń pa 
ra metrów: l e pk ości umownej . 7awa rtości suhslancj i 10 lnyc h , e la slycz
nośc i. I wardośc i w/ględnej. pr7yc7epn ości. odpo rnoki powł ok na 
d/iała nic wody i C7asu ;c hni~cia. 

3. Nor my zwią za ne 

PN-7VC-~ 1400 Wyrob" la kierowe . Pa kowa nie. przechowywanie i 
tra n'porl 

PN ·74/C-ll I500 Wyrobv lakie rowe. Pobiera nie pró bek i przygoto
wa nie średniej pró bk i la boraloryjnej 

PN-~ I/C-ll I50X Oznaczanie czasu wypływu wyrobów la kiero wyc h 
i farb gra lic znych kubkami wypływowymi (le pkość um o wna) 

PN -74/C-R I 513 Wyrllb y lakierowe. Pły lki do badań 
PN-79/ C-ll I514 Wyroby la kierowe. Spm.oby o lrzy mywania powł ok 

do badar, 
PN-74/ C-X 15 I 5 Wyroby lakierowe. Nieniszczące po miary grubośc i 

powłok 

PN-80/C -ll 153 I Wyroby la kie rowe. Okreś l a ni e pr7yczepn ości powłok 

do pod ł oża o ra 7 pr7yczepności mi,d7ywarS lwo wcj 
PN -74/ C -830 I 5 Buta nol- l syntelyczn y tech niczny 
PN-72/ H-97031 A lu min iul11 . Prosz~ k i pasta 
PN -78/0-79021 Opakowa nia. Sysle lll wym iarowy 
BN-73/05 17- 1 J Ksy len 
I3N-70/ 6 11 0-3 1 Wyroby la·kierowe. Określanie pr7yda tności do po

zczegó lnych technik na noszenia 



4 Info rmacj e dodatkowe do BN-8 1/ 611S-46 

BN-67/6 11 8-2S R ozcieńczalnik i do ftalowyc h wyrobów lakierowych. 
Wymagania wspólne 

BN-75/6 11 4- 11 Lakicr ftal0wy karbamidowy sch nący w pi·ecu w tcm
peraturzc J 10 -;-llO oC 

Pozo,t3łc normy zwi473ne podano w tablicy w p. ~.I. 
4. Symbol wg 

KTM I313-46J-45x-xxx. 
SWW 13 IJ-463 . 

S. Autorzy projektu normy - mgr inż. Grażyna Kapuścitisk a. 

mgr Boże na Sadzińska - Zakłady Farb. Wł oc1awek. 

6. Ocena wygłądu powłoki w przypadkach spornych dotyczących 
rozhil'Żności ba rwy. W p rzy padkac h spornych dotyczących rozbieżności 
barwy emalii ftalowych ka rba mido wych specjalnych sc hnących w tcm
pc r~l1urzc 110 -;- 130 oc, prlcświlujących. z wzorcem. oce n~ wyglądu 
powł oki na lc7y przeprowadzić nicuzbrojonym okie m w rozproszonym 
św i e t le d7icnn ym. z od legł ośc i 30 -0- 45 cm na powł okach pr7ygotowa
nych przu natryśnięcie ema lii przcśw it uj:jccj na blachę stalową ocyno
wa ną białą wg PN-71/H-92122. 
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