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1. WSTEP cd, tablicy
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie Metody
o Wymagania badan
poliestrowe modyfikowane schnace w temperaturze 110=130 C; Y S :{gan
zawiesina pigmentéw w roztworze zywicy moaznikowej Kar-
bad dyfik : . . s o h/ Zawarto$é substancji PN-75/
adur modyfikowanej roztworem 2ywicy poliestrowej w roz- lotnych, %’ najwze 35 c-81512
ik i h
puszczalnikach organicznych, i/ Czas schnigcia powtoki
. w temperaturze 130 +2 C
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie po- 2 P , - e ’
min, najwyzej:
i fikow j i k vani -
liestrowe modyfikowane stosuje sige do pokrywania lub me « 1 stopies 7 PN_69/
toda nanoszenia walcami. - 2 stopien 14 C-81519
i/ Barwa i wyglad powioki zgodnie z 3,6
2, OZNACZENIE k/ Potysk powtoki, sto- BN-66/
ien, co najmniej -18
Przyktad oznaczenia emalii poliestrowej modyfikowanej PRy = . o se-1
. . o i . I/ Elastyczno$é powtoki PN-69/
schnacej w temperaturze 110:130 C, biatej: S et i 2 C-81528
3 N 42 "
EMALIA POLIESTROWA MODYF IKOWANA SCHNACA */ Przyczepnoéé powtoki, PN-73/
W TEMPERATURZE 110-;-]300C BIAL A stopien 1 C-81531
BN-76/6115-43, Symbol wg SWA 7561-364-010 m/ Odpornosé powtoki na powtoka bez PN-75/
zmatowienie po 24-godzi- zmian, nie #
: A S C-81521
nnym dziataniu wody matowieje

3. WYMAGANIA | BADANIA

4 4 , 3.2, Trwatosé. Emalie liestrowe modyfik ne schna-
3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan PR e & PONIOSIFOW odytisoval s

o
ce w temperaturze 110+130 C, powinny odpowiadaé wyma-

aniom normy w czasie 6 miesiecy liczac od daty produkcij.
Metody g ¥ siecy a aty p J
Wymagahia badan Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno
b ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% rozciefczalnika do wyro-
a/ Wstepne préby zgodnie z PN-72/C-81503 béw ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/6118-28,
techniczne
- pozostato$cé na sicie 3. 3. Program badad
o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, %, PN-72/ 3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
najwyze] 9:1 C-81503 wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
b/ Temperatura zaptonu PN-49/ iy P . .
r Nalezy je kon n m kazde
°C, sachons e} 56 C.04007 a y je wy ywaé raz na 6 miesigcy oraz przy azdej
¢/ Lepkosé miepzona kubw PN-75/ zmianie stosowanych surowcéw lub metod technologicznych
kiem Forda @ 4 mm, s 180=250 C-81508 jak réwniez w przypadku badan rozjemczych.
d/ Rozlewnosc¢, stopien FN-67/ —— : :
5 . 3.2, Badania n tn | n niu -
B 7 C-81507 e B2 adania niepetne polegaja na sprawdze zgod
nosci b m iami mieni i -
of Roztarcie pigmenidw, BN-72/ osci wyrobu z wymaganiami wymienionymi w 3,1, z wy
pm, najwyzej 30 6110-09 jatkiem 3.1 b/, d/, h/, t/, m/. Badania niepetne  nalezy
f/ Gestosc, g/cm3I naj- BN-64/ wykonywaé dla kazdej wyprodukowanej partii wyrobu,
wyzej 1,6 6110-11
g/ Krycie jakosSciowe I PN-70/ 3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki
Cc-8 5 g
1536 laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-75/C-81500
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po przeprowadzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badar

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem do

badar emalie nalezy starannie wymiesza¢ i przefiltrowad

przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, Nastep-
nie rozciefczyé rozcieniczalnikiem wedtug 3. 2 w ilosci

uzaleznionej od sposobu nanoszenia powtok,

3.5.2. Wykonanie powtok. Do badan nalezy przygotowad

zgodnie z PN-74/C-81513 nastepujace rodzaje ptytek:

- szklane /do badan potysku, schniecia i odpornosci na

zmatowienie pod wptywem dziatania wody/,

- aluminiowe /do badar przyczepnosci/,

- stalowe /do badar pozostatych/.

Wszystkie rodzaje ptytek pomalowac¢ badana emalia zgod-
nie z PN-70/C-81514 metoda polewania lub  przy uzyciu
aplikatora i wysuszyé zgodnie z 3.1 i/ do 2 stopnia wysch-

niecia. Powtoki do badan powinny mie¢ grubo$¢ 35:45 um,

3.5,3. Aklimatyzacja powltok., Powtoki przed wykonaniem

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé przy-

rzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym
zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru do 2 um,
3.6. Wyglad i barwa powtoki, Wyglad

powtoki nalezy

ocenié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien-
nym na co najmniej 3 powtokach, Powtoka powinna by¢ gtad-
ka, bez chropowatosci o potysku zgodnym z 3.1 k/; kolor

zgodny z odpowiednim wzorcem karty kolordéw,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliestrowe modyfikowanc schna-
ce w temperaturze HO+130°C pakuje sie zgodnie z PN-73/

2

C-81400 w hoboki uniwersalne o pojemnosci 25 i 50 dm

lub inne opakowania uzgodnione migdzy odbiorca a produ-
centem i rhajgce wymiary zgodne z zasadami systemu wy-—

miarowego,

P & £ o £ % 2
badan nalezy aklimatyzowac 3 godz w temperaturze 20 +2 C 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z F’N-73/
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%. C-81400.
KONIEC

INF ORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Wroctawska Fabryka

Farb i Lakierdéw,

2. lIstotne zmiany w stosunku do BN-67/6115-43

a/ wprowadzono nowe metody badarh dotyczace: wstepnych
préb technicznych, lepkoéci, roztarcia pigmentéw, krycia,
czasu wysychania, elastycznosci, przyczepnosci,

b/ wprowadzono do wymagan temperature zaptonu,

¢/ wprowadzono podziat badar na petne i niepetne,

d/ wprowadzono nazwe wyrobu i symbol wg SWA,

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i

przygotowanie $Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

BN-67/6118-28 Rozciehczalniki do ftalowych wyrobdéw la-
kKierowych

Karta koloréw nr 1 - zatacznik do katalogu farb i lakieréw

wydanego przez POFiL CHEMIFARB w Gliwicach,

4, Autor projektu normy:Genowefa Szymanska - Wrocta-

wska Fabryka Farb i Lakierdw,
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