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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 

Emalie poliestrowe modyfikowane 6115-43 
WYROBY 

LAKIEROWE schnące W temperaturze 
110+130°C 

Zamiast 
BN -67.'61 15-43 

l . WSTĘP 

, . I. P r ze dmiot normy. P r zedmio tem normy sę ema l ie 

o 
pol ies trowe modyfikowane schnę ce w temper a turze 110 -:-130 C; 

zawiesina pi gmen tó w w roztwor ze żywicy moczn iko wej Kar_ 

badur modyfikowanej roz twor em żywicy p o liestrowej w roz-

pus zcza lnikach organicznych . 

1.2. Zakres s tosowania p rzedmio tu normy. Ema l i e po-

l ies trowe modyfikowane s tosuje się do pokrywania lub me-

tod{l nan os zen ia wa lcami. 

2. OZNACZEN IE 

Przyk ł a d oznaczen i a ema l i i pol i es trowej modyfikowanej 

schnęcej w temp era tu rze 1 10';' 130
0

C, bia ł ej: 

E MALIA POL IESTROWA MOOYF IKOWANA SCHNĄCA 

W TEMPERATUR ZE 1 10.;. 130
0

C B IALA 
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3 . WYMAGAN IA I BADAN IA 

3. I . Zes tawienie wymagań metody badań 

Wymagania 

M e tody 

badań 

wg 

a/ Ws t ępne próby 

techniczn e 
zgodni e z P N -72/C-81503 

- pozostało ść na sicie 

o boku oczka kwadr a_ 

towegoO,063mm, "10, 
najwyżej 

8/ Temperatura zapłonu, 
C , najmniej 

c/ Lepkość m ie rzona kub ­

kiem Forda ~ 4 mm, s 

d/ Roz l ewność, stopi eń 

roz l ewności 

e/ Roz tarcie p igm entó w , 

IJm, najwyżej 

f / Gęs tość, g/cm3, naj ­
wyżej 

g/ K r ycie jakościowe 

0,1 

20 

180.;.250 

7 

30 

1,6 

P N_72/ 

C-8 1503 

PN-49/ 

C-04007 

P N - 75/ 
C-81508 

P N-67/ 
C-81507 

BN- 72/ 
6 110-09 

SN-64/ 

6 11 0 -11 

PN-70/ 
C - 81536 

Grupo katalogowo X 24 

c d . t ab I icy 

Wymagan i a 

h/ Zawar tość subs t an c ji 

lotnych, '10, najwyż ej 

i/ C zas schni ęc i a pow lgki 

w t emp e r a turze 130 ±:2 C, 
m in , najwyżej : 

- 1 s topi eń 

- 2 s topi eń 

j/ Barwa i wyg l ęd powłoki 

k/ Poł ysk pow l oki , s to­

pi eń , co n ajmn iej 

1/ Elas tyczność pow l oki 
wg aparatu typ A 

1/ Pr z yczepność powloki, 

s topi eń 

m / Odporność powl oki na 
zmatowieni e po 24-godzi­

nnym dz ia l ani u wody 

35 

7 

14 

zgodn ie z 

6 

2 

1 

pow loka be z 
zm ian , ni e 

ma towieje 

Metody 

badań 

wg 

PN-75/ 

C-81512 

PN-69/ 
C - 8 15 19 

3 . 6 

BN_66/ 

6110- 18 

PN-69/ 
C-81528 

PN-73/ 

C-81531 

PN- 75/ 
C-8 152 1 

3.2. Trwal ość. Emal ie po l iestrowe modyfikowane schnę­

ce w temperaturze 110-:-130
o

C , pow inny odpowiadać wyma_ 

ganiom normy w czasie 6 mi esięcy li częc o d d a ty produkcji . 

Dopuszcza ln e w tym czasie zgęs tn ien ie w yrobu powi nno 

us tę pi ć po dodan iu najwyżej 5'10 rozc i eńcza l nika do w yro­

bów ft a l o w y ch ka rbamidowych RF-04 wg BN_67/6 11 8_2B . 

3 . 3. Progr am badań 

3 . 3. I . B a d an ia p e lne pOl egaję na s prawdzeni u zgodności 

wyrobu ze wsz y s tkimi wymagani am i w ym ien ionym i w 3.1. 

Należy je wykony wać r az n a 6 m ies i ęcy oraz przy każdej 

zm ian ie s tos o wany ch surowców l ub m e tod technologicznych 

jak również w pr z ypadku badań ro z jemczych . 

3.3.2. Badania niep el ne polegaję n a spraw d zen i u zgod-

ności w yrobu z w ymagani a mi w ymi enionymi w 3.1, z w y-

ję t kiem 3. I b/, dl, hl , 1/ , mi. B a dan ia niepel ne nal eży 

wykonywać dl a każdej w yprodukowanej p a rtii w yrob u . 

3 . 4 . Pob ieranie prÓbek i pr z ygotowanie średniej próbki 

l aboratoryjnej należy wykonać zgodnie z P N-75/ C - 81500 

Zgłoszono prze z Zjednoczenie Pr zemy siu T warzyw i Farb 

U stanowio no przez Dyrektora Zjednoczenia P rzem ysłu Tw orz yw i Farb dni a 3 l istopoda 1976 r. 

jako normo obow iQzujQco w zakresie produkcji i ob r o tu od dnia l l ipca 1977 r . 

WY DAWN iCtwA NO RMALIZAC YJNE 1977. 

( Dz . Norm. i M ia r nr 3 /1977 poz . 8) 

Wpływ do WN 29.1 2.7 6 . Oddano do s k ł c du 27 . 1 77 . Druk ukonclono w morcu 77 
Ob, 0,35 Q w Nokłocl 4 500 + 55 e Qt.. Zomo 18 4"7 

Ct:I\CI 11 1,20 
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po przeprowad zen iu ws t ępny ch prób technkznych wg PN-72j 

C-81503 . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5. I . Pr z ygotowanie w yrobu. Przed pr zys tępi eniem do 

b<'ldań ema l i ę na l eż y s tarannie wymieszać pr zefi I trować 

przez sito o boku ocz ka k wa dra tow ego 0,063 mm . Nas t ęp-

nie rozcieńczyć rozc ieńcza l nikiem według 3.2 w ilo ś ci 

uzależn i onej od sposobu n anoszen ia pow ł ok, 

3 . 5 . 2. Wykonanie powłok. Do badań należy pr zygotować 

zgodnie z PN-74jC-81513 nas t ępujęce rodza je płytek: 

_ szk l ane j do badań poły sku, schni ęc ia i odporności na 

zmatowienie pod wpływem dzia ł ania wOdyj , 

- aluminiowe I do badań przyczepności/, 

- sta low e j do badań pozos t a ł ychj. 

Wszystkie rodza je płytek pomalować badanę emal ię zgod-

n i e z PN-70j C-81514 metodę pol ewania lub pr z y uży ci u 

api ikatora i wysuszyć zgodni e z 3 . I ij do 2 stopni a wysch ­

nięcia. Powł oki do badań pow inny mieć grubość 35+45 ~m . 

3 . 5 . 3. Aklimatyzacja pow łok. Powłoki p r ze d w ykon an i em 

ba dań na l eży ak l imaty z ować 3 god z w t emper a tur ze 20 :t2oC 

i wilgotnośc i wzg l ędnej pow ietr za 65 :t5 0/0 . 

3.5.4. Pomiar grubośc i powł ok na l eży wykonać pr z y-

r zędem e l ek t rom", gne ty cznym wg PN- 74j C-815 15 l ub innym 

zapewniajęcym dokł adność pomi aru do 2 IJm . 

3.6. Wyg l ęd i bar w a powł oki. Wyględ powłok i nal eży 

ocen i ć nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św i e tl e dzien-

n ym na co najmniej 3 powłokach. Powłoka powinna by ć g ł a d-

ka, bez chropowatości o połys ku zgodnym z 3. I k j ; 

z godny z odpow i e dnim wzorcem karty kolorów . 

k olor 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPOR T 

4. I. Pakowanie. Emal i e pol ies trowe modyfiko wane schnę­

ce w temper a tu rze 1 I 07130
0

C p a kuje s i ę z godnie z PN- 73j 

C - 81400 w hob oki uni w ersa l ne o poj emnośc i 25 50 dm
3 

lub inne opakowan ia u zgodnione mi ędzy odb i orcę a produ-

centem i majęce w ymiary zgodn e z zasa d ami systemu w y_ 

miarowego. 

4 .2. Przechowyw anie i tr ansport - z godnie z PN_73j 

C-81400. 

I<'ON I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowuję ca normę - Wrocławska Fabryk a 

Farb i Lakierów . 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-67/ 6 1 15- 43 

aj w prowa d zono nowe m e tody badań dotyc zęce: ws t ępnych 

prób techn icznych , l ep kośc i , ro z tarcia p igmen tó w, krycia, 

cza su wysychani a, e l as tycznośc i , pr zyczepności, 

bj w prowa d z ono d o wymagań t emperaturę zapłonu, 

cj w p r owadzono podz i a ł badań n a pe ł ne i niepeł n e , 

dj w prowad z ono nazwę w yrobu i symbol wg SWA. 

3. Normy i dokumenty zw ię zane 

P N_73j C_81400 Wyrob Y l akierowe . Pako wanie, przecho-

w ywan i e i tr anspor t 

PN- 74j C-81500 Wyroby l akierowe. Pobie ranie prÓbek 

pr zygo to wan ie średniej próbki l aboratoryjnej 

P N-72jC-81503 Wyroby l akierowe . Wstępne próbY t ech -

niczne 

PN-74jC-8 1513 Wy r oby l akie rowe . Pły t ki do ba dań 

PN-70jC-8 1514 Wyroby laki e rowe . S posoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74jC- 8 1515 Wyroby lakierowe. Ni eniszczę ce pomiary 

grubośc i powłok 

BN - 67j 6 11 8 - 28 Rozc ieńc Zu l niki do ftalow y ch w yrobó w l a-

kier o w ych 

Karta ko l orów nr 1 _ załęcznik do katalogu f a rb i l akier ów 

w ydanego pr zez POFiL CHEM IFARB w Gl i w i cach. 

4. Autor projek tu normy:Gcnowefa Szymańska - Wrocł a ­

w ska Fabryka Farb i Laki e r ów. 
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