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Grupo katalogowa X 24

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie

olejno-2ywiczne do szlifowania stanowiace zawiesing pig-
mentéw i wypetniaczy w spoiwie olejno-2ywicznym w roz-

puszczalnikach organicznych z dodatkiem sykatyw oraz

érodkéw przeciw osadzaniu i kozuszeniu,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie sto-

suje sie do malowania odpowiednio zagruntowanych po-
wierzchni drewnianych i metalowych przeznaczonych na-

stepnie do szlifowania,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii olejno-2zywicznej do szlifo-

wania oliwkowej:

EMALIA OLEJNO-ZYWICZNA DO SZL IFOWANIA
OL IWKOWA EN-77/6115-40 SWA 2265-000-460

3. WYMAGANIA | EADANIA

3. 1. Zestawienie wymagarn i metody badarh - wg tablicy,
. M dy badar
Wymagania RROCY Dacan
wg
a) Wstepne préby tech- PN-72/
niczne C-81503
- pozostatos<é na sicie
o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm, PN-75/
% wag., najwyzej 0,2 C-81505
b) Lepko$é mierzona PN-75/
kubkiem Forda 4, s 100-160 C-81508
3
c) Gestosé, g/em”, BN-64/
najwyze] 1,5 6110-11
d) Roztarcie pigmentéw, BN-72/
um, najwyzej 45 6110-09
e) Zawartoéé substanci PN-75/
lotnych, %, najwyzej 45 C-81512
f) Krycie jakoéciowe. pierwsze PN-70/
C-81536
-

cd, tablicy

Metody badanh
Wymagania

wg
g) Czas schnigcia po-
wltoki w temperaturze
20 +2°C i wilgotnog- PN-69/
ci wzglednej po- C-81519

wietrza 65 5%,
godz, najwyzej

- stopien 1 12
- stopien 2 24

h) wyglad i barwa po-
wtoki

gtadka, bez po-
marszczen, za- 3.6
ciekdéw i chro-
powatoéci, bar-
wa zgodna z

wzorcem
i) Potysk powtoki, sto- BN-66/
pien, co najmniej 6 6110-18
i) Elastycznoéé wg PN-76/
przyrzadu typu A 3 C-81528
k) Twardogé wzgledna
powtoki wg wahadta PN-73/
Persoza, co najmniej 0,05 C-81530
1) Szlifowalnoéé powtoki wytrzymuje 3.7
prébe
m) Odpornoéé powtoki powtoka mato-
na zmatowienie pod wieje, zmato- PN-76/
wptywem 24 godz wienie znika C-81521

dziatania wody po 2 godz

3.2, Trwatosé, Emalie olejno-2ywiczne do szlifowania

powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy w czasie 10 mie-
sigcy, liczac od daty produkcji, Dopuszczalny w tym cza-
sie wzrost lepkosci nie powinien przekraczaé 20% w sto-
sunku do gérnej granicy lepkoéci podanej w 3.1 i powinien
ustapi¢ po dodaniu benzyny do lakieréw C wg

C-96023,

PN-66/

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,
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3. 4. Program badan

3. 4. 1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1, ktére nalezy

wykonywaé nie rzadziej niz dla co 10 partii wyrobu, przy

kaZzdej zmianie stosowanych surowcéw i metod technolo-

gicznych mogacych mieé wptyw na wyniki badafi oraz w

przypadku badah rozjemczych, Jezali badana partia nie

odpowiada wymaganiom normy, badania petne nalezy prze-

prowadzié na trzech nastepnych kolejnych partiach.

3. 4,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem 3.1e),
f), 1). Badania niepetne nalezy wykonaé dla kazdej partii

produkcyjnej wyrobu,

3.5. Przygotowanie powtok do badani

3.5, 1. Przygotowanie wyrobu, Badany wyréb nalezy do-

ktadnie wymieszaé, przefiltrowaé przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm i rozcieAczyé benzyna do lakierdéw
C wg F’N—66/C—96023 do lepkoéci roboczej 35:40 s mierzo-

nej kubkiem Forda zgodnie z PN-75/C-81508.

3.5.2. Wykonanie powfok. Ptytki stalowe i szklane przy-

gotowane wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo spo-
sobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszyé zgod-
nie z 3. 19) do osiagniecia 3 stopnia wyschniecia. Powtoki

powinny mieé grubosé 2535 um.

3.5, 3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badani

20 +2°% i

powtoki nalezy aklimatyzowaé w temperaturze

wilgothoéci wzglednej powietrza 65 +5% w czasie 72 godz.

3. 5. 4. Pomiar gruboéci powtok wykonaé przyrzadem ele-

ktromagnetycznym zgodnie z PN-74/C-81515 lub innym

gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 5 um,

3.6. Ocena wygladu i barwy powtoki powinna byé wyko-

nana nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $Swietle dzien-
nym na powtokach przygotowanych na ptytkach stalowych,
Wyglad powtoki powinien byé zgodny z 3,1h), a barwa po-
witoki powinna byé zgodna z wzorcem Karty Kolorédw lub

wzorcem uzgodnionym miedzy producentem i uzytkownikiem,

3. 7. Badanie szlifowalnoéci powtok. Powtoki przygoto-

wane na ptytkach stalowych zgodnie z 3, 5,2 szlifowaé 8-

-krotnie zgodnie z BN-75/6110-07 przy uZyciu papieru

éciernego wodoodpornego F-320/29 wg PN-76/M-59107.

3.8, Zaswiadczenie o wynikach badah. Dostawca jest

obowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie kontroli o ja-

koéci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Emalie nalezy pakowad zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnoséci 25 i

50 dm3. Dopuszcza sig stosowanie innych opakowan na pod-

stawie uzgodnieh miedzy producentem i odbiorca,

4, 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw i

Farb PRONIT ( Zaktad w Radomiu).

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-40

a) wprowadzono aktualne metody badani dotyczace naste-
pujacych parametréw:

- wstepnych préb technicznych,

- roztarcia pigmentéw,

- lepkosci,

- krycia,

- stopnia wyschniecia,

- elastycznosci,

- twardoséci wzglednej;

b) wyeliminowano badanie $cieralnosci.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-811400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (Iepkoéé umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gruboéci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakieréw

PN-76/M-59107 Wyroby écierne, écier‘niwo, Klasyfikacja
wielkoéci ziarna

BN-75/61'IO-O7 Wyroby lakierowe, Badanie szlifowalnoéci
powtok

Karta koloréw wydana przez POFiL CHEMIFARB, Gliwice,

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy.

4, Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido - Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT (Zaktad w Radomiu).
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