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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalie ftalowe specjalne
na metale lekkie matowe

BN-76

611

5-39

Zamiast

BN-66

/6115-39

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
emalie ftalowe specjalne na metale lekkie matowe
stanowigce zawiesine zdyspergowanych pigmen-
tow i wypelniaczy w roztworze zywicy ftalowej
i rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem sy-
katyw oraz srodkéow przeciw osadzaniu i kozusze-
niu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-
lie stosowane sa do ostatniego malowania uprzed-
nio zagruntowanych powierzchni elementow wy-
konywanych ze stali, stopow ze stali lub stopow
aluminiowych.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA NA METALE
MATOWA CZARNA BN-76/6115-39 SWA 3169-424-991

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan
wg

Wymagania

a) Wstepne proby tech-
niczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostato$¢ na si-

cie o boku oczka
kwadratowego
04063 mm, % wag..
najwyze]

b) Lepkos¢ umowna

mierzona kubkiem
typu Forda, s

0.20 PN-75/C-81505

80 -+ 120 PN-75/C-81508

¢) Rozlarcie pigmentow.
um, najwyzej

w
o

BN-72/6110-09

d) Gestosé, g/cm?. naj-

wyze] BN-64/6110-11

e) Krycie ilosciowe.
g/ m2, najwyze]

cd. tabl. 1

Wymagania

Metody badan
wg

— dla emalii
niebieskiej

— dla emalii
zielonej

— dla emalii khaki,
ciemnoszarej, bra-
zowe]

— dla emalii czarnej

jasno-

szaro-

f) Czas schniecia

— w temperaturze 20
+2°C i wilgotno§-
ci wzglednej po-
wietrza 65 5%,
h, najwyzej

stopien 1

dla emalii czarnej
dla .emalii pozo-
statych

stopien 3

dla emalii czarnej
dla emalii pozo-
statych

w temperaturze
70 - 80°C, do osig-
gniecia 3 stopnia
wyschniecia, h,
najwyzej

dla emalii czarnej
dla emalii pozo-
stalych

g) Wyglad i barwa po-
wioki

h) Twardo$é wzgledna
powloki, co najmniej

i) Elastycznoé¢ powloki
wg metody A

j) Odpornos¢  powioki
na dziatanie benzyny
lotniczej B-70

100

90

60
30

36

30

3
powloka glad-
ka bez pomar-
szczen, zacie-
k6w, barwa i
polysk zgodne
Z wzorcem

0,05

zgodnie z

PN-70/C-81536

PN-69/C-81519

PN-69/C-81518

3.6

PN-73/C-81530

PN-76/C-81528

| 3.7
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cd. tablicy

Metody badan
wg

Wymagania

k) Odpornos¢  powioki
na zmatowienie pod

wplywem  dzialania
wody o temperaturze
20 *+2°C
—- dla emalii czarncj [ po 2 h za- PN-76:C-81521
nurzenia po-
wloka bez
zmian
— dla emalii pozo- |po 4 h za-
statyceh nurzenia po-
wioka bez
zmian
1) Odpornosé powloki | powloka bez PN-76 C-81521

na specherzenia pod
wplywem 18-godzin-
nego dzialania wody
o temperaturze 20
+£2°C

pecherzy, nie
odstaje od po-
dloza

3.2. Trwalo$¢. Emalie powinny odpowiada¢ wy-
maganiom normy w czasie 12 miesiecy, liczac od
daty produkcji. Dopuszczalny jest w tym czasie
wzrost lepkosci nie przekraczajgcy 20% w stosun-
ku do gornej granicy lepkosci podanej w 3.1, kto-
ry powinien ustapi¢ po dodaniu benzyny do lakie-
row C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1, ktore nalezy wykonywac co najmniej

"raz na 6 micsiecy oraz przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcow i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan i w przy-
padku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1,
z wyjatkiem 3.1j) = 1). Badania niepelne nale2zv
wykonywa¢ dla kazdej partii produkeyinej wy-
robu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed \wykona-
niem powlok badany wyrob nalezy przygotowac
zgodnie z PN-70/C-81514, rozcienczajac do lep-
kosci roboczej 25 -
wg PN-66/C-96023.

35 ¢ benzyna do lakierow C

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki szklane i plytki
stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
oraz ptytki z blach ze stopow aluminiowych PA6N,
PATN wg PN-74/H-92745 p. 2.2¢) dokladnie od-
ttuszczone pokry¢ badang emalia sposobem na-
trysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszy¢ w
temperaturze 70 -+ 80°C zgodnie z 3.1f) do osiag-
niecia 3 stopnia wyschniecia.

Powloki wykonane na plytkach ze stopow alu-
miniowych przeznaczy¢ do badania odpornosci na
specherzenie pod wplywem wody, odpornosci na
benzyne oraz odpornosci na zmatowienie pod
wplywem wody.

3.5.3. Liczba powlok do badan. Do badan nalezy
przygotowa¢ co najmniej 3 powloki na ptytkach
szklanych, 3 powloki na ptytkach stalowych oraz
6 powlok na ptytkach aluminiowych.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem
badan powloki wykonane wg 3.5.2 nalezy aklima-
tyzowa¢ przez 24 h w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%.

3.5.5. Pomiar grubosci wykona¢ metodami poda-
nymi w PN-74/C-81515 lub inng metoda o zblizo-
nej doktadnosci pomiaru.

3.6. Ocena wygladu i barwy powloki. Ocene wy-
gladu i barwy powloki wykona¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym s$wietle dziennym na po-
wlokach przygotowanych na plytkach szklanych,
porownujyc badang powloke z wzorcem katalogu
wyrobow lakierowych dla lotnictwa.

3.7. Badanie odpornosci powloki na dzialanie
benzyny lotniczej B-70. Powloki przygotowane na
plytkach aluminiowych pola¢ benzyna lotnicza
B-70 i suszy¢ przez 1 h w temperaturze 20
+2°C. Po tym czasie porownaé wyglad powloki
z powloka nie poddana dzialaniu benzyny.

Badana powloka nie powinna zmienia¢ wygla-
du oraz nie powinna wykazywa¢ odlepu przv dot-
knieciu brzus$écem palca.

3.8. Zaswiadczenie wytworey o wynikach badan.
Producent obowigzany jest dostarczyvé odbiorey
swiadectwo kontroli jakoseci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie nalezy pakowa¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos-
ci 25 1 50 dm? lub inne opakowania uzgodnione
pomiedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport
PN-73/C-81400.

- zgodnie z
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Informacje dodatkowe do BN-76/6115-39

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Radomska Fa-
bryka Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-39

a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike zgodnie
z SWA,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace
wstepnych prob technicznych, czasu schniecia, twar-
dosci.

3. Wymagania dotyczace benzyny lotniczej B-70
Destylacja

— poczatek destylacji, °C, nie mniej niz 40,

— 10% oddestylowuje do temperatury, °C, najwy-
zej 88,

— 50% oddestylowuje do temperatury, °C, najwyzej
105,

— 90% oddestylowuje do temperatury, °C, najwy-
zej 145,

— 975% oddestylowuje do temperatury, °C, naiwy-
ze) 180, :

— pozostato$¢ po destylacji, %, najwyzej 1,5.
Wymagania fizyko-chemiczne

-— liczba kwasowa, 'mg KOH na 100 c¢cm? benzyny,
najwyzej 1,

— temperatura poczgtkowa krystalizacji, °C, najwy-
zej —60,

— liczba jodowa, g jodu na 100 cm?® benzyny, nie
wigksza niz 10,

— zawartosé
wiecej niz 20

— zawarto$¢ smol w 100 em? benzyny, mg, nie wiecej
niz 2.

— zawarto$¢é siarki, %, nie wiecej niz 0,05,

weglowodorow aromatycznych, “. nie

— kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie — brak,

— zawartos$¢ zanieczyszczen mechanicznych 1 wody —
brak,

— przezroczysto§é — przezroczysta,

— barwa -— bezbarwna.

4. Normy i dekumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy
dla lotnictwa.

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

Katalog wzorcow wyrobow lakierowych dla lotnictwa
wydany przez Radomska Fabryke Farb i Lakierow.

probek

5. Autor projektu normy — mgr inz. Halina Kos-
trzewa, Radomska Fabryka Farb i Lakierow.

6. Uwagi do wydania II

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) poprawiono oczywiste biedy,

¢) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgce:
— elastycznosci
— odpernosci na zmatowienie i specherzenia.
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