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N ORMA BRANZOWA 
BN-76 

6115-39 WYROBY 
LAKIEROWE Emalie ftalowe specjalne 

na metale lekkie matowe Zamiast 
BN- 66/6115-39 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

-'malie ftalowe specjalne na m etale lekkie matowe 
s tanowiące zawi esi nę zdyspergowanych pigmen­
tów i wypeł niaczy w roztw<?rze żywicy ftalowe j 
i rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem sy­
katyw oraz środków przeciw osadza niu i kożusze­

niu . 

1.2. Zakres stosowa nia przedmiotu normy. Ema­
lie stosowane są do os tatniego malowania uprzed­
nio zagruntowanych powierzchni elementów wy­
konywanych ze stal i. stopów ze stali lub stopów 
a luminiowyc h. 

2. OZNACZENIE 

El\L\LIr\ FTALOWA SPECJALNA NA METALE 
iV\.\TOWA CZARNA BN-76 / 6115- 39 SWA 3169-424-991 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

i Wym aga nia I Metody badań 
1 ________________ ~--------~---W-g-----, 
I I al Wstępn e próby t ech-

mczne 

- pozosta łość na si -
cie o boku oczka 
k wadra towego 
0.1163 mm. % wag .. 
lla l w~'żej 

bl Lepkość umowna 
mi erzona kub kiem 
typu Fo rda, s 

c) Rozta rcie pigme n16w . 
I ~(m. najwyżei 
I dl Gęstość. g,cm' . naj­

wyżeJ 

e) Kr~'c i e ilościowe. 

g/ m". najwyżej 

zgodnie z PN-72jC-81503 

0.211 PN-75!C-81505 

80 ..;- 120 PN -75!C-81508 

BN-72/6110-09 

l,:l.'j BN -64/ 6110-11 

Grupa katalogowa X 24 

cd . tab!. l 

Wymagania 

- dla emalii jas no ­
niebieskiej 

- dla emalii szaro­
zielonej 

- dla emalii khaki. 
ciemnoszarej , brą­
zowej 

- dla emalii czarnej 

fl Czas schnięcia 

- w temperaturze 20 
± 2°C i wilgotnoś­
ci względnej po­
wietrza 65 ±50/o, 
h, najwyżej 

stopień l 
dla emalii czarnej 
dla . emalii pozo­
stałych 

stopień 3 
dla em alii czarnej 
dla emalii pozo­
stałych 

- w temperaturze 
70 -7- 80°C, do osią­
gnięCia 3 stopnia 
wyschnięcia, h, 
najwyżej 

100 

90 

60 
30 

3 

36 

30 

dla emalii czarnej 4 
dla emalii pozo-
stał ych 3 

gl Wygląd i barwa po- powłoka gład-

włoki 

hl Twardość względna 

powłoki, co najmn.ie j 

il Elastyczność powłoki 

wg m etody A 

jlOdporność powłoki 

na działanie benzyny 
lotn iczej B-70 

ka bez pomar­
szczeń , zacie­
k6w, barwa i 
połysk zgodne 
z wzorcem 

0,05 

2 

zgodnie z 

I 
Metody badańl 

wg 

PN -70/C-81536 

PN-69/C-81519 

PN -69/C-81519 

3.6 

PN ··73/C-815:JO 

PN-76 / C-81528 

3.7 

Zgłoszona przez Zjednocze nie Przemysłu Farb i Lakie rów 
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od dnia l styczl1la 1977 r . (Dz. Norm . i Miar nr 16 /1976 poz. ::> 6) 
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Wymagania 

k) Odporność powłoki 

na zmatowienie pod 
wpływem działania 

wody o temperaturze 
20 ± 2°C 

- - dla emalii czarnl:j 

- dla emali i pozo­
S I81 ~' ch 

I) Odporność powłoki 

na s pęcherzenia pod 
wpływem l8-godzin­
nego d ziałania wod y 
o temperaturze 20 
± 2°C 

po 2 h Z;J-

Jlurzc-nia po-
\\'loka bez 
zmian 

po 4 h za-
nurzenia po-
włoka bez 
z!11ian 

powloka bez 
pc;eherzy. nic 
odstaje od po-
dloża 

I 
Mc-tody badań 

\': g 

PN-76 ,C-81521 

I 

PN-i6 C-8J321 

I , 

I 

3.2. Trwałość. Emalie powinny odpowiadać wy­
maganiom normy w czasie 12 miesięcy. licząc od 
daty produkcji . Dopuszczalny jest w tym czas i ~ 

wzrost lepkości nie przekraczający 20% w s tOSlll1-
ku do górnej granicy l epkości podanej w 3.1, któ­
ry powinien u stąpić po dodaniu benzyny do lakie­
rów C wg PN-66/C-9602:3. 

a.a. Pobieranie próbek i przygotowanie śrt"dniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500, po przeprowadzeniu prób vg P N-7'!./ 
C-81503. 

3.4. Program badar! 

3.4.1. Badania pełne pol ega ją na sprawdzeniu 
zgodności ze wszys tkimi wymaganiami wymienio­
nymi w 3.1 , które należy wykonywać co najmnie j 
raz na 6 mi cs iq('y oraz przy każdej zmianie stoso­
wany ch surowców i metod technologicznych mo­
gących mieć v\ 'pływ na wyniki badal1 i w przy­
padku badal1 rozjemczych . 

3.4 .2. Badania niepełne pol ega .i<ł na sprawdzeniu 
zgodnośc i z wymaganiami wymienionymi \\" :U, 
z wYiatkiem 3.1j) --;- l) . Badania niepełne nal ,::, :~v . 

wykonywać dla ka7.dcj parti i produkcy jnej wy­
robu. 

3.5. Przygotowanie powłok do hl.ldań 

3.5.1. Przygotowanie wyrohu . Przed \,,:ykona­
niem powlok bad nny wyrób nnl t,ży przygotować 

zgodnie z P N-70/C'-8 1514 . rozcior1czając do lep-

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki szklane i płytki 
stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 
oraz płytki z blach ze stopów aluminiowych PA6N, 
PA 7N wg PN-74/H-92745 p . 2.2c) dokładnie od­
tłuszczone pokryć badaną emalią sposobem na­
trysku zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszyć w 
temperaturze 70 --;- 80°C zgodnie z 3.lf) do osi ąg­

nięcia 3 stopnia wyschnięcia. 

Powłoki wykonane na płytkach ze stopów alu­
miniowych przE'7.J1aczyć do badania odporności na 
!;pęcherzcnie pod wpływem wody, odporności na 
benzynę oraz odporności na zmatowienie pod 
wpływem wody. 

3.5.3. Liczba powłok do badań. Do badal1 należy 
przygotowa ć; co najmniej 3 powłoki na płytkach 
szklanych, 3 powloki na płytkach stalowych oraz 
6 powłok na płytkach aluminiowych. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem 
badań powłoki wy konane wg 3.5.2 należy aklima­
tyzować przez 24 h w temperaturze 20 ± 2c·C 
i wilgotnośc i względnej powietrza 65 ± 5%. 

a.5.5. Pomiar grubości wykonać metodami poda­
nymi w P N-74/C-81515 lub inną metodą o zbliżo­
nej dokładności pomiaru. 

3.6. Ocena wyglądu i barwy powłoki . Ocenę wy­
glądu i barwy powłoki wykonać nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dzi ennym na po­
włokach przygotowanych na płytkach szklanych, 
porównując badaną powłokę z wzorcem katalogu 
wyrobów lakierowych dla lotnictwa. 

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie 

benzyny lotniczej B-70. Powłoki przygotowane na 
płytkach aluminiowych polać benzyną lotniczą 

B-70 i suszyć przez 1 h w temperaturze ~O 
± 2°C. Po tym czasie porównać wygląd powłoki 
z powłoką nie poddaną działaniu benzyny. 

Badana powłoka nic powinna zmieniać wyglą­
d u oraz nie powinna wykazywać odlepu przy dot­
knięciu brzuśćcem palca. 

:3.8. Zaświadczenie wy twórcy o wynikach hada~. 
Producent obowiązany jest dostarczyć odbiorcy 
świadf'c two kontroli jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
J TRANSPORT 

4.1. PalwwHn ie. Emalie należy pakować zgodnie 
z p T-73/C-81400 \V hoboki uniwersalne pojemnoś­
ci 25 i 50 dm:! lub inne opako\\'ania uzgodnione 
pomiędzy producentem i odbiorcą. 

kości robocze j ~ ;i --:- :l.'i " 1)l';lZ ' n,! do Jakil'l ów C 4.2. PrzN·how.v",anic i tran~port - zgodnie z 
wg PN-66 /C-96023. f'N-7:l /C -81400. 

KONIEC 

Informacje dodatkow(' 



In form acje dodatkowe do BN- 76/6115-39 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm~ - Radomska Fa­
bryka Far b i Lakierów. 

2. I stotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-39 
a) wprowadzono nazewnic two symbolikę zgodnie 

z SWA, 

b) w prowadzono ak tualne metody badań dotyczące 

wstępnych prób tech nicznych, czasu schnięcia, twar­
dości. 

3. Wy magania d otyczące benzyny lotniczej B-70 
Destyl acja 

- począ tek destylacji', oC, n ie mnie j niż 40, 
- 10% oddesty lowuje do temperatury, oC, na jwy-

żej 88, 
- 50% oddestylowuje do t em peratury, oC, najwyżej 

lOS, 
90% oddes ty lowuje do temperatur y, oC, na jw y­

żej 145. 
- 97,5% oddestylowuje do tem per a tury , "C, n a jwy­

żej 180, 
- pozostałość po destylacj i, Ofo, najwyżej 1,5. 

Wymaga nia fizyko-ch emiczne 
- l iczba kwasowa , lfl g KOH na 100 em3 benzyn y, 

na jwyżej l , 

- temperatura poczqlkowa krys talizacji, "C, najwy­
żej - 60, 

- l iczba jodowa, g jod u na 100 cm 3 benzy ny, nie 
większa n iż 10, 

- zawartość węglowodorów a romatycznych. '~n . nie 
więce j niż 20 

- zawartośĆ' smól w 100 cm3 benzyny, m g, n ie więcej 
niż 2. 

- zawartość siarki , 0/0, n ie więcej ni ż 0,05, 

- kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - b rak. 
- zawartość zanieczyszczeń m echanicznych i \\'ody ,-

brak, 
- przezroczystość - pr zezr oczysta, 
- barwa - bezbarwna. 

4. Normy i dokumenty związane 
PN-73/ C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie~ przecho­

wywanie i transport 
PN- 74 / C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72 / C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne 
PN-74/C-81513 W yroby lakierowe. Płytki do badań 
PN- 70 / C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 

PN-66 / C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy 

dla lotnictwa. 
Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy. 
Katalog wzorców wyrobów lakierowych dla lotnictw il. 

wydany przez Radomską Fabrykę Farb i Lakierów. 

5. Autor projektu normy - mgr inż . Halina Kos-
t rzewa, Radomska Fabryka Farb i Lakierów. 

6. Uwagi do wydania II 
al ua ktua ln iono norm y zw i ązane, 

b) pop rawiono oczywis te błęd y , 

('\ w p rowa dzono a ktu alne m e to dy badań doty czą ce : 

e l asty cznośc i 

- odpo rności na zma tow ien ie i spęche l' zeni a. 
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