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NORMA BRAN ŻO WA 

BN-75 

6115-33 
WYROBY Emalie celulozowe 

LAKIEROWE 

na metale lekkie Zamiast 

1. WSTĘP 

l. l . Przedmiot no r my . P r/.cdmiotem normy są e mal ie 

ce lu lozowe: na Il h .... tal e le kkle - zawIesin a plgmcntó w w s pla-

styfiko wanym roztwor ze n i tl'oc elulo zy lakie rni czej \V mi e-

sza n ini e es! r ów kwa s u oc towego, alkoh o l i i w~g l owodorów 

aromatycz nych o ra z Ly WIC . 

1. 2 . I:a kres s tosowan ia przedmiotu IIo l'my . Emalie ce­

lulozowe na ,ncta le lekk ie s t o~uJc się do pok ry wama cz.;;śc i 

z e s tOp0W alunlin iowyc h oni /. cz.;Ści stalowyc h upr' zednlO 

z agruntowany c h podkl ,,,Jem ftit lowym c h l'om ianowym sc hną-

...:.ym na powLe l r /.u Ild 1ll01 Li l c. l ekkIe . i.ół tym wg ł3N-7S I 

6 11 3 -29 . 

2 . OZ NAC ZE NIE 

Pr7 y l,I:Jd oz na CZ Cllla C'IlW III cc lulozow(' j n a rn .... ' tiJle l ek-

k ie biil lej: 

EMAliA CE l UL(1Z0W~ ~,A Mn A LE LE ,,~ IE BI ALA 

1l~-75 / 611)-33 S\'! ,' !.1 69- 42L-;1IU 

3 . WYMAC,\N IA I BADA NIA 

3 . 1 , I:es tawienie wYl1l.l gań I metody bad ,ui 

------------------------------------r----------------

a) Ws t <:pn e p róby lech­
niczne 

- pozostalość na SICIe o 
boku oczka kwadra tow ego 
0.063 mm, % masowy, naj ­
wyżej 

b) C zas WyPływu ( lep ·· 
koś ': wnowna) mien.ony 
ku uk iem tYl>U Forda, s 

e) Z awa rtość s ubstanc ji 
l0tnych.,o~ ma s owy , nBJ­
wyze J 

3 
d ) Gęstość , glc m , naj-

wYżej 

e ) Liczba kwasowa , mg 

1\' e tody bada ń 

wg 

/.!;oJm e /. PN- 7~/c -81 5u3 

0 ,02 

60;- 120 

7':1 

PN-81 /c-8 1508 
metoda A 

PN- 79 / C-SI 512 
met od a B 

1,IS PN -64/ 6 110- 1 1 

t-K_O_H_._1 g=-, _f_l a_J_'_v_y_ż_e_i ____ _ L . ____ l_,_0.L ,3 . tl.1 

BN·65/6115·33 

G rupa katalogowa 1024 

cd . t ab licy 

Wymagania 

f) K rycie i l ośc i owe , 

g / m2 , naJwyże J' 
- czarna , a lwnin iowa, 

szara 

- g r anatowa, bi a la, 
ż ólta , kość sloniowa , 
pomarańczQw a, cze r­
wona, wiśniowa 

- pozostale barwy 
g) Cza s s chnięcia powło­

k i w temperatu r ,...e 20 ± 2°C 
i wilgotności wzg l ędne j po ­
wiet r za 65 ±3;o , mil' J naj­

wyżej 

stopie ń 1 
s topień 5 

80 

350 

180 

15 
60 

h) Wygląd i barwa powlo powloka je-
ki dno li td , b ez 

pom a r sz­
c7.c ń, zaCie­
ków i chr o­
powat ośCl, i 
barwa zgoJ­
na z W L.OI'­

cem kar ty 
kolorów 

l) Elils tyczllOŚć 

.I) Twardość względnil 

pow lok i, co .:1a j lllniej 

k ) ! 'rLyczepnoś ć 1l0Zem 
krąi. kowym A , s top iet, 

I) OJporność pow loki na 
uder2.enie, cm s padku cię­
ż" ,· ka 

ł ) Odporność powloki n d 
18-goc1vnne dzia lanie wody 

2 

0 , 25 

2 

50 

destylowan e j powloka bez 
Z!l'!l..3.11,o.O­

puszcza Się 
spęche rz e­

nie - s to ­
pień J A, 
przyczep­
ność - sto­
pień 2 

- stopień spęc"erzenia lA 

Metody bada ń 
wg 

PN-70/C -B1536 

P N-79/C - 81S I 9 

3.8. 2 

PN- 76;c-2 1 ")28 
metoda 1\ 

PN - 79/c-81530 
me toda A 

P N - 301 C -BIS3I 

P N-S4;C -S1526 

3.8 . 3 

Zgłoszono przez Z jednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 

Wydanie 2 

Ustonowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i l akierów dnia 25 września 1975 r. 

;"ko normo obow iązujaca w zak res ie produkc ji ; obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1976 poz. 14) 

I 

! 

! 
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2 BN-75 /6115-33 

cd . ta bltcy 

Wymagan lll 

ni ) Odporność powłok I 
na dZIu łani e benzyny lotni-
c zej 13-70 pow loka bez 

zmHl n 

n) l1dporność powloki 
na d z lalanie oleju lotmcze-
~" "' 5-20 powloka bez 

znll an . 
przyczep­
ność - sto­
pień 2 

o ) Odporność powloki 
n3 przenikanic mi<;dzywar­
stwaw e, stopIeń, co naJ­
mnie) : 

- cmallc: czcrwon a I 
W i śnIOWa 

- pozostałe 

2 

l 

Metody badań 
wg 

3.8 . 4 

3.8 . 5 

3.8 .6 

3 . 2 . TI·wa lość . Ema I IC c clulozowe na meta le lc kklc po­

WI nny 0<1 pow ladać wymaganiom normy w ciągu l roku. li­

C 7q C od da ty produk c ll. W okl'cs le tym dopus zc za SI '; pod­

wyższen le lepkoś I lU110wne j do 20% w stosunku do górnej 

gl'umcy lepk o ś L I. kt L'rc powinno us t ą p IĆ po dodanIU roz­

Ciellczahllka RC -02 wg BN- 7::i / 6J J8-30 . 

3 . 3 . Prog ra m bada ń 

3 . ... L I. [3acł an l.J pelIl~ po l egają na s praWd i'~ nlU z ~od noś­

CI l \\ yma~ lIuaml \\'ylllI CJl I O J1VlI11 v. J . l co Il.lJ lllni eJ r iJ/. no 

k W Cł rl ~ tI l" I"uZ w p , ·.~ y padku .'. !Ju a ny S U I ' O WC ÓW I IIlctod tech ­

n olt"J~l c l. n yc h m('l .~;t' - YC ~1 mleć wpł y w nil FłkL)~ Ć wy r o !JU goto ­

we go , a ;,,~ / e w /' U .. "1',,,t l-u bad clń rOL jen lc / y ch. 

..3 . ... ~ . 2. Bad /lUl U Ill e pc ln C' p0 lcgrlJ '-t IW ~ płu"",dzcnlu I. god­

noś ..: I /. w y mub,:lJlIl.IJllI \J.'ym l C TI \ Ol ł}ll ll w 3. l , wYJątk h.~ 11l J .l c' . 

J . !... . Po h ](~ rnn l (' p( \.-; hck I pr ,,;vs o toW{tI ll C' ś rednlC J I'r .... ib ­

kI l,,t,ordtornnct n,:! ('.'y wykonać zg od nl(, l . PN-7LJc-S L:;00 

po jl r zq ,rC'wa d z e n lll ·", s~ .;pnyc h prób technl c ~ nyc h I s "d m e 

L P N- n / c - 8 1:>03. 

3. S . Przygotowanie powlok cło badal) 

:; . 'i . l. Przygotowanie wyrobu. Emalie celulozow e nR 

metale le kkie stil rann ie wymies zać i prze fi ltrować 

~"o o boku oczka kwad ratowe go 0 ,063 mll1 oraL 

pl'zez 

na s tawić 

za pomoc ą roz Cle llczalnika RC - 02 wg BN-7S i 6 11 8-JO na u­

n l ow ną lenk" ś ć roboczą 257 30 s. 

3 . 5 . 2 . Wykonani e powłok na płytkach szklanyr h do ba ­

d 3 11 w~ 3. l g), h ) l j) . Płytki szklane pr7.ygotowane wg 

P N- 7!. / C -B15 13 należy pomalować badaną ema lią dwukl'ot­

niC, sposobem natrysku wg PN-79/C-81 S 14 I suszyć do 0-

s l ągnl <;c ia 5 stopnia wysc hnięcia zgodnie z 3.1 g ). 

Powloka powlllna mieć gruboś ć 30';- 40 ,.m. 

3 . 5 . 3 . Wykonani e powłok na plytka c h duralowych i sta-

lowych. P lyt ki z blachy dUl'alowej o wymiał'ach 

1l0x 50x O,3 70, 5 mm wg PN- 74/ C-8 1SlJ I stalowe o wy -

miarach 100x50x O,45 .;- 0 .6 mm nale ży od tluścl ć 

c zaInik le m RC-02 wg I3N-75 / 6 1J 8-30 i po 15 min 

rozc lcrl-

poma 10 -

wać sposobem nal ry s ku podkładem ftalowym chromianowym 

schnącym na powIetrzu na me tale lekkie, żó ltym wg BN -7S / 

6113-29 . 

Dop uszcZ;:J S I<; stos owanie Inne go l' odLaju podkladu o po­

dobnyc h w las no'; clach . 

Po wysc hni <;ciu podkladu do u7.yskani a 3 stopnia wy -

schni<;cia powloki należy pomalować badaną emalIą d wukrot­

nie, krzyżowo, sposobem natrysku, z ac howując l -godzinną 

prz e rw.; ml <;d/.y kol ej nym natrysk lem. Tak otrzyma ll'-l po­

wlok<; należy s uszyć do uzyskan ia 5 stopnia wyschnięci a. 

zgodnie l. 3 . l g). Ot r zymana powloka powinna mieć 

boś..' 40 7 60 ,.m. 
3 . 6 . Akli matyzacja pow lok. Powl oki do badali 

gru-

nale i.y 

ak lln1 ;:Jtyzować 1.8 h w tempera lurze 20 ±20 C 

wzgl <;dneJ pow ietrza 65 ±5%. 

w 11 gotnoś c I 

3 . 7. Poml(lr grubośCI powlok należy wykonać zgodni e 

I. l'N-74/C-8lS l 5 przyrządem e lektromagnetyczny m lub 111-

nym zapewni ającym dokladność pomiaru d o 2 11- 111 • 

3 . 8. Opis badań 

3.8 . I . ('1- naczani" l ir zby kwasowej. W kolbie stożko­

we) z d O' Ll " 'o wany m korki e m pOjemności 250 c m3 nal ei.,v 

Wl1i"ŚC I..' 25 g emalii odważonej z dokladno';cią do 0,1 g o­

ra z 100 c m
3 

ksy lenu cZ . d . a ( dopuszc za się toluen lub ben -

zen cl. .d.a. ). Po sta rannym wymie szan Iu w strząsa niu 

kol b, wsta wić nu <: 7 3 h. Nast ,;pl1le na leLy pobra ć ściś ' e 

10 " 11 1
3 

wal"stwy górn e j do zlewk i I miarec z kowa ć 0. 1 N al­

koho:owym roztworem KOK, w ol,ecności alkoholowe go roz­

tWO ł' U fenoloftale Iny ju ko wskaźniku. 

LI C l. b~ k wasową ( LK ) roale i.y oblt ~zy ć W mg 1\ OH/g, wg 

WLor u 

w który m: 

a - 5 . 6 1 . 10 
LK = 25.d 

a - obj<;tość 0, 1 N alkoholowego roztworu KOH uży-

tego do mia rcczkowanlu. cm 
3 

d - g.;stoŚć ksylenu ( toluen. benze n ) . 

5,6 1 - staln równoważnikowa . 

3 . 8.2 . Ocena wyg lądu l barwy powloki. Ocen<; wyglądu 

i barwy powloki należy wykonać nieuzbrojonym ok iem w roz­

pr os LonynI śW i e tle dzi""llym. Pow loka powmna odpowiadać 

wpn a~.Jl1Iom wg 3 .1 h ) . 

3 . 8 . 3 . BaJanie odpornoścI powlok i na dZlalame wod,y 

desty lowa n e j. Powlok~ przygNuwaną na p ipkach d ural o­

wych z godnie z 3.:) . 3 i ak l imatyzowaną zgodnie z 3 .6 po 

zabezpie c zeniu k rawędZI przez zanurze ni e' ich w parafm ie 

o t(, llI peraturze topnien ia SOOC na glębokośc I 5 mm należy 
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zanurzyć na 18 h w wod zIe de s ty lowanej . zgod n ie z PN - 76/ 

C - b 1521. Po up ływie 2 h pow loka powuUla odpowiadać wy­

maga nIom po<lanym w 3 . l I ) oraz wyka zy wać s top,eń pr zy­

c zepności 2 wg PN-80/C-81:J3 1. 

3 .8 . 4 . 1\,,,.Ial1i e odpornoś ': l powlokI na d Zlil lanle benzy­

ny lotn Ie Le j B-70, n a le ży pncprownd7.lć zgodnie z PN -77 / 

C..8 1522 metodą A. Badaną powlok <; wykonaną na plytkach 

duralowyc h Lgodnle z 3.5.3, ak lllnaty/.owaną zgodnIe z 

3 . 6 zanurzyć w benLyn le lotl1l cze j 1:3_ 70
1
) . o t emperaturz e 

20 ± 2°C na 10 mll1. lI iId ana powloka powll1na odpowIada ć 

wymaganIom wg 3 . I m) . 

3 . 8 . 5 . BadanI e od pol'noś': l powloki na d Zlnlan.e oleju 

lotnl.:ze!>;o MS- 20 . Ilale ży prze prowadz I ć z godnie z PN-77/ 

C -81522 m et odą A . f1ad aną powlok.; wy koniJn,! na p łytkach 

duriJlowyc h Lgodnle z 3 . 5 . 3 I aklimatYLowanq zgodnl.e z 

J . G Lanu rzyć na 2 h w " le JU łc>tn iczYI11 M~-2(l wg PN- 721 

C -96033 o temperil tuI'Le 50 ±2°C . Uad"",, powloka powin-

na 0dpoWHldn.ć wyrn ': ł ga n iom wg 3. 1 n ) orn I. wykd/.ywuĆ s to-

pler. przyCLepnoścl 2 wg P N-SO/C-8 1:J:l I. 

3 .8 . 6. nadanIe odpo rnoś c I na ml.,d zywć, r~t wowe prze -

nlka me nale zy wykona ć n a powlok" .:h przygotowanych na 

plytknc h s lid owyc h wg 3 . 5 . 3. Po lo w.; powIerzc hnI powloki 

nalei.y pomalować " posobem natry ,ku wg PN-70/ C -51 5 14 

1) P a trz IruorlllLl c Je dod iJtkowe p . 4. 

dwiema wa rs twami emalii cel ulozowej na metale lekkie bia-

le J. uprz ednio doprowadzonej do umownej l epkości robo -

cze j 25 -:- 30 s w g 3 . 5' l) stosując l-godzinną przerw~ mi., ­

dzy nat r yskami. il następnie powlokę suszyć do osiągnięcia 

5 stopma wyschnl<;cia. Pow loka powinna mieć grubość 30.;. 

40 /L m . 

Na"t~pnlc n ieuzbrojonym okiem w rozproszonynI świet­

le dZIennym nale /.y porównać obie części powloki i us talić 

stopIe ń p r zen ikanld mlędzywarst wowego wg skal i : 

sto l>leń l - pow loka biala niezabarwiona • 

stop,eń 2 - powloka b ,ala zabarwIona . 

3 . 9 . Zaświadczenie wy t wórcy o wynikach bada ń . Wy -

twó l'ca Jes t oboWIązany dostarczyć odbior cy orz ec z enIe kon­

t r olI O j akOŚCI wyrobu . 

4 . PA KOWANI E, PR ZECHOW YWANIE I TR AN S PORT 

4 .1. P akowan ie . Emalie celu loLowe na metale le kk 1e 

nnle ży pakować zgodnie z PN-73/C - 8 1400 w opakowania u­

zgodmone ml .;dzy producentem a odbIOrcą . za be z pi eczaJą ­

c c wyrób w s posób wlaściwy I posiada jące wymiary zgodne 

z PN-78 j O-7902 J • 

4 . 2. Prz echowywanie i transport - zgodnie z JON - 73 ' 

C- 81400. 

K O N I l : C 

J . II\ !:> ly tucja 0p n:6 C'L'W UJą C.) IlOn)! .,' - D~bic " J 

I:drb I Lu"IC I~\.-;W . D...;-bll".-d . 

2 . Is tOlf h.~ 1.1l11Ł1IlV \I. St0SlIllh.U dl..'1 1\~.'-6 ) 'G1 J -j - 33 

Fa bryka 

a ) wpr0wudLIt.."IJh.'I nazeWJ1I .. I'\Ą.'O I "'yll1lx"\llk..; w~ S\\' \v. 

o ) wp row ud/.l.."I lhJ a"-t ualth.'" metod.v l/dJ.JlidolyC/'"4cc: ws ' 1>-

ny c h pró b I L'L" hllu,: I. lJy C h . CL,,:--U S Chll h:<-- Ja . 

I tWDnJoścl, 

c~ Z rl1 1('11 10no pll t'dlll~ lr KI'yL!U . 

(" lils tyc /.lh .. '\ ŚC l 

d ) Wp rL)W~ld z on\..) badanl\. .. ' .~,S I "~CI. pr '-yc/~ pl l ośc i oraz 

.... ,dlhJ rnOŚ I..-1 pow lok i na krwfł\VICl1lll I W yk WltLlIlI C . 

.. ' . N 0r1I1 Y ł d/,.."IkulIlcnlv L WLd /. o.lJ10 

Pi'\-73 C-Sl ": tx' \\'vrl..'\ i>y lah.lcrowc . 1\J.k (."'\walllc. I'rLc'cho -

P N-7LIC-tl l ') 13 WY I'o by l" k l,' I-Ow,' . ł 'lytk l ,I" bada ,i 

PN - 7~) /C - 8 J ) I !.. Wy ro hy l a kl\.' n.)~'~ .- S p~."'Is ("'\ b.v otrzymywa-

P N-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienis zc7.i[ce pom Ia ry 

g ru lro,;c l powl o k 

J' N-76/c -8l521 Wyroby I"kierowe. Uada!lIc odpornoścI 

pow lok lakIe r owych n" d zia lani e wody oraz OZllaczan ll' 

naS IąkliwoścI 

PN -80/C -8 J:JJ l WY I'ohy bklerowe. Okreś l anIe przyc,,-ć p -

no,; cl pow lo k do podl o i.d oraL przyc z<'f' noś cl n11 <;d zy -

warstwowe J 

l' N-72 ' C - 96033 Prze twory naft,'we . O lejc silnIkowe iot-

nJ("/.L' 

IlN- 7:J/6113-29 Podklady rtalowe c hromi anowe l1 a metale 

HN-75 / 6 1l8 - 30 Roz cieńczalnikI do wyrobów ccLuloLowych 

Poz o s tal e normy zWląLane PO,I"110 w tabltcy. 

Kdtalo~ wzor c0w wy robów la ktcrowych d la Lotmctwa wy ­

dany przez I<adomską Fa brykt; Farb i Lak ierów, 1962 r. 

4. Wyn''' S<1nl.:J lechnic zne dl a benzyny lotni czej B-70 

l . l"'dpo rnoś ć na detonacj t; - lI czba oktanowa 

wg IJl Cl (X!Y nH."'Iton."'\wej nl C IllJllej n l/. 70 



4 Informacje dodatkowe do BN-75 / 6115-33 

2. Zestaw frakcji 

_ początek destylac ji, oC, nie mniej ni ż 

_ 10"!o oddestylowuJe w temperaturz e oC , nie 

w i~ce J n i ż 

_ sa'lo oddes tylowuje w tempe raturze oC, nie 

wi~ceJ n I ż 

_ 9C1'/. oddesty lowuje w tempe ratur ze oC , nie 

wi ~cej n iż 

- "97 , S% oddestylowuje w tempe r a tur ze oC , nie 

więcej n i ż 

- s tra ty , %, najwyże j 

- pozostałość, %, najwyże j 

3 . Kwasowość, w mg KOH na 100 cm 
3 

benzyny, 

na j wy ż e J 

4 . Tempera tura poc zątku krys ta lIza cJ i , 

oC , n ie w I<; c e j nI Ż 60 

5 . Li cz ba jodowa . l gjoduna 100g 

bc:nzyny , nIe wIę ce j O l Ż lO 

6 . I. n wa rt o ś ć wę glowodorów a r o ma -

tyc znych , %, nl e w li~c e J ni ? 20 

7 . Za wart oś ć s mó l w 100 c m3 be nzyny, 

mg, nI e wię ce j n ~ż 2 

40 

88 

105 

145 

180 

2, 5 

1, 5 

8 . Zawartość s iarki , %, nie więcej niż 0,05 

9 . Zawartość r ozpus z c z alnych w wo-

dzie kwa s ów i za s ad n ie występują 

10 . Zanieczys zczenia mechanic zne i 

wod a nie wy stępują 

11. PrzeL. roczy s toś ć prze źroczy sta 

12. Barwa bezbarwna 

13. Korozy Jność ( badanie na płytce 

mi edzianej) wytr zymuje 
prób~ 

5 . Ba rwy pastelowe: kość s łoniowa, kremowy, be ż Jas­

ny, pia skowy, bł ~kitny jasny, popielaty jas ny, s zary ja s ny. 

6 . Autorzy pro le ktu no rmy: mg r inż. Ba rba r a Przygo­

da, mgr in ż . Anna Hosaja - Dębicka F a bry ka F a rb i La k ie-

rów . 

7 . Wyda nie 2 - s tan aktualny: k W I e cień 1984; ua ktual -

111011 0 normy związane; zmi eni ono treś ć p. 3 .8. 4 , 3 . 8 . 5 

l 4 . 1 o ra z form a t. 
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