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1. WSTEP cd.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg

celulozowe na metale lekkie - zawiesina pigmentédw w spla-
styfikowanym roztworzce nitrocelulozy lakiernicze)

szaninie estrow kwasu octowego, alkoholi i

aromatycznych oraz zywic.

1.2. Zakres

stosowania przedmiotu normy. Emalie ce-

tablicy

emalie

Wymagania

Metody badani
wE

f) Krycie ilosciowe,
g/mz, najwyzej:
weglowodordéw -

W mie-

czarna, aluminiowa,
szara

- granatowa, biala,
z6tta, kosé stoniowa,

lulozowe na metale lekkie stosuje sig do pokrywania czgsci

ze stopdw aluminiowych oraz czesci stalowych

zagruntowanych podkladem ftalowym chromianowym schng- 8) Czas schnigcia powlo-
) ki w temperaturze 20 *2°C
cym na powietrzu na meiale lekkie, zéttym wg BN-75/ i wilgotnoéci wzglednej po-
6113-29. wietrza 65 25%, min, naj-
wyzej
- FRK PN - stopien 1
2. OZNACZENIE g
e ————— - stopien >
Przviklad oznaczenia emalii celulozowe) na motale lek- h) Wyglad i barwa powlo-
kie bialej: ki

EMALIA CEl1 ULOZOWA

BN-75/6115-33

3. WYMACANIA

NA MLETALE LEKKIE

S\ A

pomaranczqQwa, czer-
wona, wisniowa

uprzednio - pozostale barwy

BIALA
£169-424-010

BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan

1) Elastycznosé

Wymagania

Metody badan

wg )) Twardos$é wzgledna

a) Wstepne préoby tech-
niczne

- pozostalo$c na sicie o
boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % masowy, naj-
wyzej

b) Czas wypiywu (lep-
ko§¢ umowna) mierzony
kubkiem typu Forda, s

¢) Zawartosé substanc)i
lotnych,% masowy, naj-
wyze]

y o [ 3

d) Gestosé, g/cm”™, naj-
wyze)

e) Liczba kwasowa,
KOH/g, najwyzej

mg

powltoki, co najnniej
zoodnie z PN-72/C-81503
k) Przyczepnosdé nozem
krazkowym A, stopien
1) Odpornosé powioki na
uderzenie, cm spadku cig-

0,02  |pPN-81/C-81305 vl
~ 1) Odpornosé powloki na
e - [~
602120 P rfelt/o;aBi)OB 18-godzinne dzialanie wody
: i

destylowanej

75 PN-79/C-81512
metoda B

5|PN-64/6110-11

3.8.% - stopien specherzenia

80

15

60
powloka je-
dnoliti, bez
pomarsz-
czen, zacie-
kdéw i chro-
powatosci,
barwa zgod -
na z wzor-
cem karty
kolordéw

2

0,25

powloka bez
zmian, do-
puszcza sie
specherze-
nie - sto-
pied 1 A,
przyczep-
nosé - sto-
pien 2

1A

PN-70/C-81536

PN-79/C-81519

3.8,2

PN-76/C-81528
metoda A

PN-79/C-81530
metoda A

PN-30/C-81531

PN-54/C-81526

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Farb i Lakieréw

(Dz. Norm. i Miar ar 5/1976 poz. 14)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 25 wrzeénia 1975 r.
inko norma obowiazujaca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 .
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cd. tablicy

Metody badan
Wymagania i
m) Odpornosé powloki
na dzialanie benzyny lotni-
czej B-70 powloka bez
zmian 3.8.4
n) Cdpornosc powtoki
na dzialanie oleju lotnicze-
go MS-20 powloka bez
zmian ,
przyczep-
nosé - sto-
pieni 2 3.8.5
o) Odpornosc powtoki
na przenikanie migdzywar-
stwowe, stopien, co naj-
mniej:
- emalie: czerwona 1
widniowa 2 3.8.6
- pozostate 1

3.2. Trwaloéé. Emalie celulozowe na metale lekkie po-

winny odpowiadaé¢ wymaganiom normy w ciggu 1 roku, li-
czgc od daty produkcyi, W okresie tym dopuszcza si¢ pod-
wyzszenie lepkosci umownej do 20% w stosunku do  gdrnej
granicy lepkosci, ktdére powinno ustgpic¢ po dodaniu roz-

cieniczalnika RC-02 wg BN-75/6118-30.

3.3. Program badan

Badania pelne polegajg na sprawdzemu zgodnos-

33, 1.
¢l z wymagamam wymienionvini w 3.1 ¢o najpnniej raz na
kwartal oraz w preypadku 2miany surowcdw 1 metod tech-
nolopicznych moggcoych mieé wplyw na jakosé wyrobu goto-

wego, a twakze w przypadku badan rozjemczych.

3.23.2. Badania mepeine polega)y

na sprawdzeniu zgod-

5
nosci « wymaganiami wymienionymi w 3.1 z wyjatkicem 3.1¢,

£y Kis B)=8 e

J.Z. Pobieranie prébek 1 przygotowanie Sredniej préb-

ki laboratoryjne) nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/C-851500

po przeprowadzeniu wstepnych préb technicznych  zgodnie
2 PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

o~

2.5.1. Przygotowanie wyrobu. Emalie celulozowe na

metale lekkie starannie wymieszac i przefiltrowacd przez

sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm oraz nastawié
za pomocg rozcieficzalnika RC-02 wg BN-75/6118-30 na u-

mowna lepko$é roboczg 25 + 30 s.

3.5.2. Wykonanie powlok na plytkach szklanych do ba-

dariwg 3.1 g), h) i j). Plytki szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ badang emalig dwukrot-
nie, sposobem natrysku wg PN-79/C-81514 1 suszyé do o-
siggnigcia 5 stopnia wyschnigcia zgodnie z 3.1 g).

Powloka powinna mieé grubos¢ 30 + 40 pm.

" kolbe odstawié na 2 + 3 h. Nastgpnie nalezy pobraé

3.5.3. Wykonanic powtok na plytkach duralowych i sta-

lowych. Plytki z blachy duralowej o wymiarach
110x50%0,3 + 0,5 mm wg PN-74/C-81513 i stalowe o wy-
miarach 100%X50x0,45 = 0,6 mm nalezy odtiuécié  rozcieri-
czalnikiem RC-02 wg BN-75/6118-30 i po 15 min  pomalo-
waé sposobem natrysku podkiadem ftalowym chromianowym

schngcym na powietrzu na metale lekkie, z8ltym wg BN-75/
6113-29.

Dopuszcza sig stosowanie innego rodzaju podkladu o po-
dobnych wlasnosciach.

Po wyschnigciu podkiadu do uzyskania 3 stopnia wy-
schnigcia powtoki nalezy pomalowaé badang emalia dwukrot-
nie, krzyzowo, sposobem natrysku, zachowujgc 1-godzinng

przerwg migdzy kolejnym natryskiem. Tak otrzymang po-

wiloke nalezy suszy¢ do uzyskania 5 stopnia  wyschniecia,
zgodnie z 3.1 g). Otrzymana powloka powinna mieé gru-
bo§¢é 40 + 60 pm.

3.6. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badar nalezy

4 .0 ' :
aklimatyzowaé 48 h w temperaturze 20 ¥2°C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 +5%.

3.7. Pomiar gruboséci powlok nalezy wykonaé  zgodnic

z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

nym zapewniajgcym dokladno$é pomiaru do 2 pm.

3.8. Opis badaii

3.8.1. Oznaczanie liczby kwasowe). W kolbie stozko-

wej z doszlifowanym korkiem pojemnosci 250 cm‘3 nalezy
umies$cié 25 g emalii odwazonej z dokladnoscia do 0,1 g o-
raz 100 cm“S ksylenu cz.d.a (dopuszcza sig toluen lub ben-
zen ¢z.d.a.). Po starannym wymieszaniu i wstrzgsaniu
scis'e
10 cm® warstwy gérnej do zlewk: i miarcczkowad 0,1 N al-
koholowym roztworem KOH, w obecnoéci alkoholowego roz-
tworu fenoloftaleiny jako wskaznika.

Liczbg kwasowy (LK) nalezy obliczyé w mg KOH/ g, wg

wzoru
a.5,61-10

L= g

w ktérym:
a - objetosé 0,1 N alkoholowego roztworu KOH uzy-
tego do miareczkowania, cm3
d - ge¢stosé ksylenu (toluen, benzen),

5,61 - stala réwnowaznikowa.

3.8.2. Ocena wygladu i barwy powloki. Oceng wyglagdu

I barwy powloki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wictle dziennym. Powloka powinna odpowiadad

wymaganiom wg 3.1 h).

J3.8.3. Badanie odpornosci powloki na dzialanie wody
destylowane). Powloke przygotowang na plytkach  duralo-
wych zgodnie z 3.5.3 1 aklimatyzowang zgodnie z 3.6  po

zabezpieczeniu krawgdzi przez zanurzenie ich w parafinie

o z 3
o tenmperaturze topnienia 80 C na gleboko$ci 5 mm  nalezy
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zanurzyé na 18 h w wodzie destylowanej, zgodnie z PN-76/
C-81521. Po uplywic 2 h powloka powinna odpowiadaé wy-
maganiom podanym w 3.1 1) oraz wykazywad stopiern przy-

czepnoéci 2 wg PN-80/C-81531.

3.8.4. Badanie odpornosci powloki na dzialanie benzy-
z PN-77/
plytkach

ny lotnicze) B-70, nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

C81522 metodg A. Badang powloke wykonang na
duralowych zgodnic z 3.5.31 aklimatyzowana zgodnie z
3.6 zanurzyé w benzynie lotnicze) B-7O1)_ o temperaturze
2042°C na 10 min. Badana powloka powinna odpowiadad

wymaganiom wg 3.1 m).

3.8.5. Badanie odpornosci powloki na dzialanie  oleju

lotniczego MS-20, nalezy przeprowadzié zgodnie z PN-77/

(C-81522 metodg A. Badang powloke¢ wykonany na plytkach
zgodnie z

PN-72/

duralowych zgodnie z 3.5.3 i aklimatyzowang
3.0 zanurzyéna2h w oleju lotniczym Ms-20 wg
€-96033 o temperaturze 50 +2°C. Badana powloka powin-
na odpowiadaé¢ wymaganiom wg 3.1 n) oraz wykazywaé sto-

pief przyczepnosci 2 wg PN-80/C-81531.

3.8.6. Badanic odpornosci na miedzywarstwowe prze-

nikanie nalezy wykonaé na powlokach przygotowanych na
stalowych wg 3.5.3. Polowg powierzchni powloki

wg PN-70/C-81514

plytkach
nalezy pomalowad sposobem natrysku

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

KON

INFORMAC]E

dwiema warstwami emalii celulozowej na metale lekkie bia-
lej, uprzednio doprowadzonej do umownej lepkoéci  robo-
cze) 25 + 30 s wg 3.51) stosujgc l-godzinng przerwg mie-
dzy natryskami, a nastgpnie powlokg suszyé do osiggniecia
5 stopnia wyschnigcia. Powloka powinna mieé gruboéé 30 =
40 pm.

Nastgpnie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wiet-
le dziennym nalezy porédwnaé obie czg$ci powloki i ustalié
stopien przenikania migdzywarstwowego wg skali:

stopien 1 - powloka biala niezabarwiona,
stopien 2 - powloka biata zabarwiona.

3.9. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wy-

twérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy orzeczenie kon

troli o jakodci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe na metale lekkie
nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 v opakowania u-
zgodnione migdzy producentem a odbiorcg, zabezpicczaja-
ce wyrdb w sposéb wiasciwy i posiadajgce wymiary zgodne

z PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

DODATKOWE

1. Insiytucja opracowujgca normy - Debicka I‘abryka

IFarb t Lakierdw, Dg¢bica.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/61175-33

a) wprowadzono nazewniciwo 1 svmbolike wg SWW,
b) wprowadzono aktualne metody badaidolycmee: wsigp-
elastycznosci

nych préb technicznych, czasu schnigcia,

i twardoser,
.
¢) zmieniono parametr krycia,
d) wprowadzono badanie ggstosci, przyczepnosci  oraz

odpornoséci powloki na krwawienia 1 wykwitanie.

d. Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wvroby lakicrowe. Pakowanie, przecho-

wywanic i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Faobieranie prdbek i

przygotowanie Sredniej prébhi laboratoryjne)
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badaii
PN-79/C-81514

Wyroby lakicrowe .~ Sposoby  otrzymywa-

nia powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci

powlok lakierowych na dzialanie wody oraz oznaczanic

nasigkliwosci

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczep-

nosci powlok do podloza oraz przyczepnosci migdzy-
warstwowe)

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Qleje silnikowe  lot-
nicze

BN-73/6113-29 Podklady ftalowe chromianowe mna metale

lekkie zdlte
BN-75/6118-30 Rozcieniczalniki do wyrobéw celulozowych
Pozostale normy zwigzane polano w tablicy.
Katalog wzorcdéw wyrobdw lakierowych dla Lotnictwa wy-

dany przez Radomskg Fabryke Farb i Lakierdw, 1962r.

4. Wymagania techniczne dla benzyny lotnicze) B-70
weg I'OCT 1012-72
1. Odpornoéé na detonacje - liczba oktanowa
70

wa metody motorowe] nie mniej niz
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2. Zestaw frakcji

- poczgtek destylacji, =% , nie mniej niz

- 10% oddestylowuje w temperaturze 0C, nie
wigce) niz

- 50% oddestylowuje w temperaturze s , nie
wigce) niz

- 90% oddestylowuje w temperaturze 2 , nie
wigcej niz

- 97,5% oddestylowuje w temperaturze 6 , nie
wigcej niz

- straty, %, najwyze]j

- pozostalo$é, %, najwyze)

3. Kwasowos$é, w mg KOH na 100 <:m‘3 benzyny,

najwyzej

4. Temperatura poczgtku krystahizacji,

OC, nie wigce) niz 60

(O]

Liczba jodowa, 1 g jodu na 100 g
benzyny, nie wiecej mz 10
6. Zawartos§é weglowodordw aroma-

tycznych, %, nie wiece) mz 20
7. Zawarto$é sméi w 100 Cm3 benzyny,

mg, nie wigcej niz 2

40

105

145

8. Zawarto$é siarki, %, nie wiecej niz 0,05

Zawartos$é rozpuszczalnych w wo-

dzie kwaséw i zasad nie wystepujg

10. Zanieczyszczenia mechaniczne i

woda nie wystepuja
11. Przeiroczystosé przezroczysta
12. Barwa bezbarwna

13. Korozyjnos$é {badanie na plytce

miedzianej) wytrzymuje
probe

5. Barwy pastelowe: ko$¢éstoniowa, kremowy, bez jas-

ny, piaskowy, biekitny jasny, popielaty jasny, szary jasny.

6. Autorzy projektu normy: mgr inz. Barbara Przygo-

da, mgr inz. Anna Hosaja - Degbicka Fabryka Farb i Lakie-

row,

7. Wydanie 2 - stan aktualny: kwiecied 1984; wuaktual-
niono normy zwigzane; zmieniono tres$é p. 3.8.4, 3.8.5

1 4.1 oraz format,
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