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Metoda A 

Ustanowiono prze= Dyrekto ro ZjeJnonenia Prn,myslu Tworzyw i Farb dnia 3 listopada 1976 r. 

jako normo obo wiązująco w wkrp$ie produkcli i obro tu od dnio 1 lipca 1977 r. 
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Wyd~l1ll' 3 
WYDAWNICTWA NOR MA LlZlIl Y,INl AL ~ A" 1'1'30 Dr " WI(j No"" W Wit Alk wyd ('l SO N<lkl 200 .25 Zam 9(10189 



2 BN-76j6115-32 

'vV\rI11.I~Jilniil 

I. O(lpOrno~(' nd udc­
r/('ni{', (m~,ptldh.u 

("irL~rh.d, co , "'ki i­
mnioj 

l ) Tw,1rdoś(' WL'I lr<ln" 

f)O\.vłoh.i W!J wdhdrtłiJ 

P('r~oL':\, tO nOJrnniC'j 

m) Pr7yr /('I'no';(, .. to­
pi ("I) 

n) Odporno';<. powlo"j 

na sp~c-Il('l~zC'njr pod 

wpływ('m 24-Dod~~jn­

t')C"qo u7idłdnid wody 

(1 l f'lnp('r'c.ltur/l' 

20 ±2('C 

o) Odporllo·:t i->l>wlo"i 
nu 3-godzinn(' d/i.J­

ł .:lnif' ol{'Ju mdS/) no­

w~!lo O Icmpcr.Jturzc 
BOoC 

p) Odpo"no';c poV'.ło"i 

n ... 3-god/inn(' dlia­

ł,mie i>OdwY7szonej 

do 80 0 C tcmpc'riltUl'v 

c-) Odporno';ć pow toki 

nil ,k{WOL h' pod 

w p' yW("łll cłL;.Jłdni" 

mqł" "oln('1 (5 (yf..li 
cłobo\'V~ ('1"'1) 1) 

0,10 
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r .. 'N-79 jC-81530 

PN-80jC-8 1531 

p~·(hec'/y PN-76jC-81521 

L<lodnie / 3.8 

Lqodnie z 3.9 

/f1l1an Mctoutl A I 
po~, lo"" 1)('/ PN-7BjC-B1523 

~--------------------~.---------
1) Nic dotyczy <..:rnalii dluminio\"cj. 

2) BJ<..l.jlni~' \\yh.Ctllujc ~i~ • .,." pr'/\tpndh.t, dosl.:tw did 

pr .~l'rny~-. łlJ nkrftowC'9o. 
'----- J 

3.2. Trwo..J ło !--.i. Elllillic Ih)winny odpowiJdilC' wymdgcJniom 

00-

puszclrllny .I('~t Vv Iym ('L(l~ ... i(· WLrOs t 10pkości umownej nie 

pr:z;c~ rdcz.,j~1(" 2!) ~o \V ~,LO~lIrl " tJ do uorneJ 9 r'dnic~ lepl--ośc i 

umownej pocJ':lIu'j vv 3. 1 J h..lóry powinien l.I~lępi<" po oodaniu 

benzyny do I,,"i ero,," v9 PN-66jC-96023. 

3.3. 1, Hdd~,ni~i p~..QQ pfdf'!Jaj\ł nd ~pr(\wdzcnill zgodności 

ze wSl'vstkimi WYIl1(.I(1<lnidmi poddnymi w 3, 1 i nu l cży je \\"}.--

konywd( co rhlJmnlej r iJZ f1d 6 micsicrcy oro,l ~r"/} "il.ldeJ 

/mianic !',to~owonyd~ ~urov\ców i metod technolog icznych 

przyp"dku 

bada ,., rOLjC'm cLych. 

~3, 2, Bddania nicpełne ~~Ieg~-,j{ł rld 5pr'dwdL~'n iu /!Jod­

noś c i L wyma~FlniiJrni pod.m;mi w 3. I Z w;jęt"i<:1l\ 3. I('),a', 

o), p), r), 

3,4. Pobier'anic pr"bek i pr/."aotowaniE" średniej prÓI>ki 

laboratoryjn~ należy wykonilć /')odni e L PN-74jC-81500 

po prLeprow"dLcniu prób wg PN-'12jC-B150J. 

3,5. PrLYgotowdnie powlo" do b"d"'l> 

3,5, l. Pr7ygotow<.lnie wyrobu, Pc· ... "d pr zy"t~ pienie", do 

'v vh.on[lnia J)owłoh.. do belda r), badan)' \"yr~ób n-Ilc;', przygoto-

"a( /nodni e z PN-79jC- B I514 rOLcieńc7aj\łC do umownej 

lep"o';c i roboczej 25 .;. 35 s, mierzonej "ubkiem o ś redn icy 

ot",orll wyp ływowego 4 mm, zgodnie z PN_8 I jC_B I50B Me­

tod", A. 

3.5.2. Wyhonanie powło", P ł ytki szh lane i !ota loweprzy­

gotow;)ne w') PN-74jC-8 15ł3 pomalować badanę ematię spo ­

sobem natrysku zgodnie z PN- 79 jC-B I514 i wysuszyć do 

0!oi-;l9n i ęciu 3 stopnia wyschnięciA Lgodnie z 3 , I h ) . Grubość 

powło"i powinna wynos i ć 25.;. 40 ~lm. 

P ł y t ki s ta lowe do badania odporności powłok n a koroz.ję 

nalCLY pomdlować obustronnie i dwukrotnie w 24-goc.Jzinnym 

ods t ępie czasu , a brzegi ziJbezi>ieczyć przez zanurzenie w 

parafinie o tempera t urze BOoC na głębokośC: okolo 5 mm. 

G"ubość powłoki do badań powir'1na wyno sić 25 .;. 40 /JI11. 

3, 5. J, Aklimatyzacja powłok. Przed wy kondnicm badań 

pow loki na Ic'ż y ak l imatyzować 72 h w tempera turze 20 ± 2°C 

i wi l gotności wzg l ędnej powietrza 65 ± 5 % lub przez 24 h w 

temperaturze 40 ±5
0

C zgodnie 7 PN-S6jC-BI510. 

3 . 5 4. Pomiar grubości powlok na l eży wykonać. wg 

PN-74jC-B I515 lub innę metod.,. zapewniaJęcę dokładność 

pomi<.lru do 2 pm. 

3,6. Ocena wY'llędu i barwy pow l ok. Ocenę wyg l.,.du 

barwy powtok należy wykonać nieuzbrojonyrn okiemw roz­

prosLonym ';wielle dziennym na pOwłokach p r 7ygotowanych 

na p lyt"ach stalowych. 

3.7. Określenie połysku powłoki ndlcży wykonać zgodnie 

z BN-66j6 110- 18 na p ł y lkach stalowych. 

3 , 8. Badanie Odporności powłok nil d}'id~anie oleju 

!ozy .10wego. Powl oki przY90to'Ń"nc na płytkach szk lanych 

po wykonanill badania t wardości wzg lędnej za nu r zyć do 2/3 
wysokości wo leju maszynowym niskokrzepnęcym wg PN-67j 

C-9607 1 o tcmperaturze80 ±2
0

C na 3 h. Po ui> ł ywie tego 

OdSlI pły tk i wyję{ , obmyć benzynę i po 2 h od chwili wy-

J\'<' i d ponowni e oznaczyć twardość wg PN-79jC-B I 530. Ba-

dana em.,lia odpowiada wymaganiom normy, jeże li spadek 

tWil.'do';ci \\Iz!.) l ędnej powłoki nic pc-zekraczd 20% w stosun­

klJ do twardości podanej w 3. II). 

OOpusLcza się nieznacLnę zmianę barwy. Badanie wyko­

rldL na co najmniej 3 powłokach. 

3, 9 . Barjanie odporności p owlok n a dzialanie podwyższo­

nej temperatury. Pow łoki przygotowane na płytkach s talo­

wych umieśrić na 3 h w suszar'ce o temperaturze 80 ±2
0

C. 

Po 3 h pł~t"i wyjęć, ochłodzić do temperatUl'y pokoj owej 

porównilć z powlokę nie poddanę dział<:lł1iu podwyższonej 

temperatury. Powłoka nic pow inna wykazywać zm ian wy-

ględu. Badanie przeprowadzić na co najmniej 3 pow lokach. 

J , lO, Za';wiadczcnie wytwór cy ° wynikach badań. 

t"órriJ obowięzuny jest dostarczyć odbiorcy 

ko"tt-ol i o jakości wyrobu. 

or 2cC'zcn ie 
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4 , PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakowanie, Emalie ft a lowe s pecja lne olejoodporne 

należy pakować zgodnie z PN-73/C-8 1uOO w hobokiuniwcr-

sa l ne z blachy s talowej ocynkowanej o pojemności 25 

50 dm
3 

oraz inne opakowania nie obniżajęcc jakośc i 
robu. 

wy.,. 

4, 2, Przechowywanie transport _ zgodnie z PN-73/ 

C-8 1 400, 

KONIEC 

INFO RMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujęca normę - Rddom,,"" 

Farb i Lakierów, Radom, 

Fabryk a 

2, I stotne zmiany w stosunku do BN-6S/61 15-32 

a ) wprowadzono obowięzujęrc n,]Lcwnirlwo 

wyrobu na podstawie SW W, 

symbOlikę 

b) wprowadzono a ktualne metody uadań dotycLęce na s tę-

pujęcych parametrów; wstępnych prób teChn iczny ch, lepkoś­

ci, roz tarcia pigmentów, krycia ilośc iowc!Jo, czasu schnię­

cia, elas tyczności i twardośc i powło,"" 

c) wprowadzono nowę 7więzanę normę czynnośc iowę w 

zakresie pakowania, przechowywan ia i transportu. 

3 , Normy zwięzane 

PN- 73jC-81400 Wyroby lakierowe. Pa!..owanie, przecho­

wywan ie i transport 

PN-74jC-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki tiJhoratorYJnej 

PN-72jC-81503 Wyroby laki erawe, Wstępne PJ'óby lech-

niczne 

PN-81/C- 8150 8 Oznac7anie czasu wypływu wyrobów la"ic-

rowych i fdrb grafi c zny c h kubkami wypływowymi (lep­

kość umowna) 

PN-86jC-81510 Wyroby lakierowc, Warunki aklimatyzacji 

pow/ok do badań 

PN-74jC-81513 Wyroby liJkierowe. Płytki do badań 

PN-79jC-BI514 Wyroby lakierowe. Sposoby olrzymywania 

powłok do badań 

PN-74jC-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczęce pomia­

ry grubości pow/ok 

PN-79jC-8 l 530 W yroby lakierowe, Oznaczani e twardości 

pow/ok 

PN-67/C-96071 Przelwory naftowe. Oleje maszynowe ni­

skokr ,epnęce 

PN-66jC-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierÓW 

BN-66j6110-ł8 W yroby lakierowe, Określenie po ł ysku 

pow/ok lakierowy c h 

4, Autor projektu normy _ mgr inż. Krystyna 

jańska - Radomska Fabryka Farb i Lakierów. 

Swięto-

5 , Wydanie 3 - s tall uktualny ; li s topild 1988 - uaktualnio-
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