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1 WbTEF’ cdd, tablicy

1, 1, Przedmiot normy, Prredmiotem normy sa malie =
: % SRS ) Metody badar
. . ” T Wyvmea gania
ftalowe specjalne olejoodporne stanowiace zawiesing  zdy- wgqg
spergowanych pigmentow w roztworze zvwicy ftalowej w < .
) Roztarcie pigmentow,
rozpuszczalnikach organicznyvch z dodatkiem sy hatyw oraz pm, najwyzej 1) 50 BN-78/6110-09
$rodkow przeciw kozuszeniu i osadzaniu pigmentow, 1Y Krycie iloSciowe,
q/mz, najwyzej dla
1,2, Zakres slosowania przedmiotu normy, Emalie stoso- emaliis PN-70/C-81536
wane sa do malowania uprzednio zagruntowanych powierz- - biatej, kremowej,
. . . . ko<d stoniowa,
chni stalowych, a w szczegolnosci czesci maszyn, urzadzen . .
: ) zolte), pomdranczo-
i innych konstrukcji narazonych na bezpodsrednie okresowe wej crerwone],
N : . . . . . scledynowe ) 280
dziatanie olejow mineralnych, Emalie naktada sie przy uzy-
R «zarej, szare] sred
ciu p:t-dzla lub sposobem natry sku, N -
niej, szarej ciem-
nej, bezowej, ma-
. honiowej, niebics-
2, OZNACZENIE : &
kiej ciemnej, czar-
) N . rie), aluminiowej,
EMALIA FTALOWA SPECJALNA OLEJOODFORNA fiolet 150
ioletone]
BIALA "
- biekitnej, gotabko-
BN—76/6115-32 SWA 3169-656-010 wej, zielonej jasnej
Jiclone] ciemnej 180
| zas schniecia powto-
3, WYMAGANIA | BADANIA g
ki w lemperaturze
2 (o b 20 +2°C i wilgotnosci
tawienie wymagan i metoc radanic : - ;
3. ) Zes ienic ymagan i me v idania wzghednc] 65 8%,
_____ - h, najwyzejs: PN—79/C-8]519
: Metody badan - stopien | 16
Wymagania
wq ; 7
o - stopien 3 24
a) Wstepne proby tech- zqodnie 7 Y Wyalad i barwa powitolpowtoka gtad- 3.6
niczne PN-72/C-81503 ki ka, bez po-
; P marszczen,
- pozostatosc na si- ; <
g zaciekow,
cie o boku oczka
barwa 7zgod-
kwadratowego .
0,063 %, n na z wzor-
mm |-
e - e cem karty
wyzej !) 0,2 PN-81/C-51505
kolorow lub
b) Czas wypltywu (lep- wzorcem
koé¢ umowna) mie— uzgodnionym
rzony kubkiem o migdzy pro-
Srednicy otworu wy- PN-81/C-81508 ducentem
plywoweqgo 4 mm, s 80 = 130 Metoda A i odbiorcg
Z SE & stan- PN-g4/C-51512 6 O
& z,‘m;d“os? ;lall’q v 35 + 52 M j‘/ B sl i) Potysk, stopien co
cji lotnych, % 35 + stoda B o
: HE ) ! najmnie | 1) 7 BN-66/6110-18
d) Rozlewnosc, stopien,
co najmnie]j 6 PN-67/C-81507 k) Elastycznosé wg PN-76/C-81528
" 3 ) aparatu typ A 3 Metoda A
e) Gestosc, gfem™, PN-82/C-81551
Nnajwyzej 1, 3 Metoda B
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw i Forb dnia 3 listopada 1976 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnio 1 lipca 1977 .
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cd. tabilicy

Metody badan
wg

Wymagania

17 Qdpornosd ra ude-
rzomie, cm spadku
cigzarka, co naj-

mnie] 40 PN-54/C-81526

t) Twardosd wazalgdna
powtoki wq wahadta

Persoza, co najmnici 0,10 |PN-79/C-81530
m) Przyczepnosc, sto-
pien 2 PN-80/C-81531

n) Odpornosd powtoki
na specherzenie pod
wptywem 24-godzin-
neqgo dziatania wedy
o temperaturze
20 £2°C

provitoka bez

pycherzy PN-76/C-81521

o) Odpornosd powloki
na 3-godzinne dzia-
tanie oleju maszyno-
wego o temperaturze

8o°C zaqodniec 7 3.8

p) Odpornosc powtoki
na 3-godzinne dzia-
tanie podwy2 szonej

do BO®PC temperatury zgodnie z 3,9

r) Odpornosd powtoki
ha korozje pod
wplywem dziatania
maty solnej (5 cykli

i powtoka bez |PN-78/C-81523
dobowyoh)

smian Metoda A

1) Nie dotyczy emalii aluminiowej,

2
) Badanic wykonuje si¢ w przypadku dostaw dia
przemystu okrgtowego.

3.2, Trwdtosc, Emalie powinny adpowiadad wymaganiom
normy w ciaaqu 12 miesigcy, liezac od dety produkcji. Do-
puszczalny jesl w lym czasic wzrost lepkoéci umowne] nie
przekraczajacy 25% w stosunku do gdrnej granicy lephosci
umowne] podanej w 3, 1, ktory powinien ustlapic po dodaniu

benzyny do lakierdw wg PN-66/C-96023,

3. 3, Rodzoje badan

3,3, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaaaniami podanymi w 3, 1 i nalezy je wy-
konywad co najmniej raz na 6 miesigecy oraz przy kazde|
zmianie stosowanych surowcow i metod technologicznych
mogacych mied wptyw na jakosc wyrobu oraz w  prazypadku

badan rozjemczych,

3,3, 2, Badania nicpetne polegaja na sprawdzeniu  79od-

noéci z wymaganiami podanymi w 3, 1 z wyjatkiem 3, 1e), 9},
o), B), ).

3, 4, Pobieranie prébek i przvgotowanie sredniej probki

laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie 2z PN-74/C-81500

po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503,

3, 5, Przygotowanie powtok do badarn

3.5, 1. Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem do

wykonania powlok do badan, badany wyrob rlezy przygoto-

wad zgodnie z PN=79/C-81514 rozcienczajac do  umownej
lepkoséci roboczej 25 + 35 s, mierzonej kubkiem o Srednicy
otworu wyptywowego 4 mm, zgodnie z PN-81/C-81508 Me-
toda A,

3.5. 2. Wykonanie powtok, Ptytki szklane i stalowe przy-
gotowane wg PN-74/C-81513 pomalowad badang emalia spo-
sobem natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 | wysuszyé do
osiganigcia 3 stopnia wyschnigcia zgodnie z 3. 1h), Gruboéé
powtoki powinna wynosic 25 + 40 pm,

Ptylki stalowe do badania odpornodci powtok na korozje
nalezy pomalowad obustronnie i dwukrotnie w 24-godzinnym
odstgpie czasu, a brzegi zabezpieczyl przez zanurzenie w
parafinie o temperaturze BOOC na gigbokosé okoto 5 mm,

Grubiosé powtoki do badan powinna wynosié 25 + 40 um,

3.5, 3, Aklimatyzacja powtok., Przed wykonaniem badan

o
powtoki nalezy aklimatyzowaé 72 h w temperaturze 202 C
i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 +5% lub przez 24 h w
o "
temperaturze 40 +5 C zgodnie z PN-86/C-81510.

3,5, 4, Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac wg

PN-74/C-81515 Jub inna metoda zapewniajaca  doktadno$é
pomiaru do 2 um,
3,6, Ocena wygladu i barwy powlok, Oceng  wygladu

i barwy powtok nalezy wykonad nieuzbrojonym okiemw roz-
proszonym swietle dziennym na powtokach przygotowanych

na ptytkach stalowych,

3, 7. Okreélenie potysku powtoki nalezy wykonaé zgodnie

z BN-66/6110-18 na ptytkach stalowych,

3,8, Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju ma -~
szynowego, Powtoki przygotowane na ptytkach szklanych

po wykonaniu badania twardoéci wzglgdnej zanurzy¢ do 2/3
wysokodci w oleju maszynowym niskokrzepnacym wg PN-S?/
€-96071 o temperaturze 80 :l:z°c na 3 h, Po uptywie tego
¢7acu ptytki wyjaé, obmy< benzyna i po 2 h od chwili wy =
jecia ponownie oznaczyé twardodé wg PN-79/C-81530. Ba-
dana emalia odpowiada wymaganiom normy, jezeli spadek
twardosci wzglgdnej powtoki nie przekracza 20% w stosun-
ku do twardosci podanej w 3, 11).

Dopuszcza sig nieznaczna zmiang barwy, Badanie wyko-

nad na co najmniej 3 powlokach,

3,9, Badanie odpornosci powiok na dziatanie podwy2szo-

nej temperatury. Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-
wych umieécié na 3 h w suszarce o temperaturze 80 :hZOC.

Po 3 h ptytki wyjac, ochtodzi¢ do temperatury pokojowej
i pordwnac z powtoka nie poddana dziataniu podwyZzszonej
temperatury, Powtoka nie powinna wykazywaé zmian Wy~

gladu, Badanie przeprowadzi¢ na co najmniej 3 powtokach,

3, 10, Zaswiadczenie wytwérey o wyhikach badan, Wy -

tworca obowjagzany jest dostarczyé odbiorcy orzeczenie

koitroli o jakosci wyrobu,
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3
i 50 dm oraz inne opakowania nie obnizajace jakosci

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT Wyy
. ¢ . " robu,
4, 1, Pakowanie, Emalie ftalowe specjalne olejoodporne
nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hobokiuniwer- 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/
salne z blachy stalowej ocynkowanej o pojemnosci 25 C-81400,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lep-
Farb i Lakierdw, Radom, koé¢ umowna )
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6115-32 powtok do badah
a) wprowadzono obowiazujace nazewnictwo i symbolike PN-’?a/C-81513 Wyroby lakierowe, Piytki do badan

wyrobu na podstawie SWW,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace naste-
pujacych parametréw: wstepnych prob technicznych, lepkos-
ci, roztarcia pigmentéw, krycia ilodciowego, czasu schnig-
cia, elastycznosci i twardosci powtok,

c) wprowadzono nowa zwiazana norme czynnosciowa — w

zakresie pakowania, przechowywania i transportu.

3, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne proby  tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakie-

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN—7A/C—81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczgce pomia-
ry grubosci powtok
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe, Oznaczanie twardoéci
powtok

PN-67/C-96071 Przetwory naftowe, Oleje maszynowe ni-

skokrzepnace
PN—66/C—96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierow
BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe, Okresélenie potysku
powtok lakierowych
.
4, Autor projektu normy - mgr inz, Krystyna Swieto-

jahska - Radomska Fabryka Farb i Lakierdw,

5. Wydanie 3 - stan aktualny; listopad 1988 ~ uaktualnio-

ne normy zwigzane,
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