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1. WSTEP

tycznego. Emali¢ t¢ mozna nanosi¢ rOwniez natryskiem
pneumatycznym, przez zanurzanie, pgdzlem lub apli-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ema-

katorem.

lia ftalowa kopolimeryzowana specjalna schngca na

powietrzu akrylowana na stolark¢ budowlang biata,

stanowigea zawiesing pigmentow i1 wypetniaczy w roz-

tworze zywicy ftalowey akrvlowane) 7z dodatkiem $rod-
kow modyvlikujacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia fta-
lowa kopolimervzowana specjalna schnaca na powietrzu

akrylowana na stolark¢ budowlang biala jest przezna-

czona do ostatecznego malowania drewnianych elemen-

tow stolarkt budowlancej metodg natrysku elektrosta-
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2. OZNACZENIE

BUDOWLANA BIALA

EMALIA FTALOWA KOPOLIMERYZOWANA SPECJALNA
SCHNACA NA POWIETRZU AKRYLOWANA NA STOLARKE
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3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan
wg
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Wstepne proby techniczne

— pozostados¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, %(m/m).
NajwWyze)

Czas wyplvwu (fepkos¢ umowna) mierzony kubkiem o Srednicy otworu wyply-
wowego 4 mm, s

Gestose, g/em', najwyze)
Zawartos¢ substancii totnveh, %(m/m), najywyze)

Roztarcie pigmentow. pm. najwyzej
Temperatura zaptonu., “C co najmnie)

Opornos¢ whasciwa w temperaturze 20 +0.5°C, 0 - cm

Krycie jakosciowe, stopien

Rozlewnos¢ przy umownej lepkosci roboczej 25--30 s, stopien, co najmnie)
Czas schnigaia w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnoscr wzgledne] powietrza
65 £5% . najwyzej
— stopienn 1, min
— stopien 6, h

Wyelad powloki

zgodnie 7z PN-72/C

0.1

90 =+ 120
1.3

48

5107 %110

20

7
gladka, bez zmarszczen,
zacickow, poélmatowa

-81503

PN-81/C-81505
PN-81/C-81508
Metoda A
PN-82/C-81551
Metoda B
PN-84/C-81512
Metoda B
BN-78/6110-09
BN-83/6110-39
BN-70/6110-31
p 282
PN-70/C-81536
PN-67/C-81507

PN-79/C-81519

3.6.1

1) Przyczepnosé nozem o pojedynezym ostrzu, stopien') 2 PN-80/C-81531
B Przyczepnosé nozem krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531
m) Twardosé wzgledna powtoki wg wahadta Persoza. co najmnicj 0.2 PN-79/C-81530
n) Elastveznosé powloki 3 PN-76/C-81528
Metoda A
0) Odpornos¢ powloki na dziatanie podwyzszone) temperatury do +60 +5°C powloka bez zmian, dopusz-
czalne lekkie zzOtknigeie 3.6.2
p) Odpornos¢ powtokr na dzialanie wody w czasie 24 h powloka bez zmian PN-76/C-81521
p. 2.2
Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 25 sierpnia 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE LALFA" 1987 Druk. Wyd Norm W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt 3700+40 Zam. 436/87 Cena zt 18,00
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cd. tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

r) Odpornosc powloki na dziadanie lampy kwarcowe)

s) Odpornos¢ powtoki na dziatanie zmiennych temperatur, cykli,

3.6.3
BN-66/6110-15

powtoka bez zmian

CO najmnic) 8

"y Dla zakladow stolarki budowlance).

3.2. Trwatos¢. Emaha fralowa

specjalna schngea na powietrzu akrylowana na stolarke

kopolimeryzowana

budowlang biala powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciggu 6 miesigey, liczac od daty produkeji.
Dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkoSci umownej
do 40% powinien ustapi¢ po dodaniu rozcienczalnika
do wyrobow ftalowych kopolimeryzowanych akrylowi-
nych na stolark¢ budowlang wg BN-86/6118-34.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peilne polegaja na sprawdzaniu zgod-
nosci z wymaganiami wymicenionymi w 3.1. Badania
petne nalezy wykonywaé co najmniej raz na pdi roku
oraz przy kazde) zmianie stosowanych surowcoOw lub
metod technologicznych mogacyveh mie¢ wplyw na ja-
kos¢ wyrobu, jak rownicz w przypadku badan roziem-
czych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja
zgodnoscl 7 wymaganiami wymienionymi w 3.1, 7 wy-
jatkiem 3.1d), 1), m), n), o). p), r), s)

Badania niepelne nalezy wykonywad dla kazdej partii
wyrobu.

na sprawdzaniu

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redn’ei nrobki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po
wadzeniu - wstgpnych
C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badana emali¢ nalezy
starannie wymieszac i rozeienczy¢ rozeienczalnikiem do
wyrobow ftalowych
nyvch na stolark¢ budowlang wg BN-86/6118-34 do
umownej lepkosci robocze) 25 <+ 30 s mierzonej kub-
kiem o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm wg PN-81/
W <

:H’U—

prob technicznyen wg PN-72/

kopolimeryzowanych akrylowi-

C-81508 metoda A 1 opornosci wlasciwe |
5107 & - cm.

3.5.2. Wykonanie powlok

3.5.2.1. Wykonanie powfok na plytkach drewnianych.
Ptytki drewniane przygotowane wg PN-74/C-81513
0 zabezpieczonych krawedziach pomalowad farbg fta-
lowa kopolimeryzowang do gruntowania akrylowana
na stolark¢ budowlang biatg wg BN-86/6113-81 metoda
natrysku lub aplikatorem lub pedzlem weg PN-79/
C-81514. Wymalowanic suszy¢ do osiagnigeia 6 stopnia
wyschnigeia wg BN-86/6113-81 3.15). Grubos$¢ powloki
farby powinna wynosi¢ 35 <+ 40 um. Powloke farby
przeszlifowac¢ na sucho papierem Sciernym P 180 wg
PN-76/M-59107 i pomalowa¢ badang emalia przygoto-
wang wg 3.5.1 metoda natrysku lub aplikatorem
wzglednie pedzlem wg PN-79/C-81514. Wymalowanic
suszy¢ do osiggni¢cia 6 stopnia wyschniecia wg 3.17).
Laczna grubosé powlok farby i emalii powinna wynosié
60 = 70 pm.

Powloki na plytkach drewnianych stuzg do badania
przyczepno$ci, odpornosci na dzialanic wody, odpor-
nosci na dziatanie zmiennych temperatur.

3.5.2.2. Wykonanie powlok na ptytkach szklanych
i statowych. Plytki szklane 1 stalowe przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ badang emalig przygoto-
wang wg 3.5.1 metodyg natrysku lub aplikatorem lub
pedzlem we PN-79/C-81514. Wymalowanie suszy¢ do
osiggnigcia 6 stopnia wyschnicaia wg 3.1j). Grubos¢
powloki powinna wynosi¢ 25 <+ 30 pm.

Powloki na pilytkach szklanych stuzag do badania
czasu schniecia, wygladu powloki, twardosci, odpor-
nosci na podwyzszona temperaturg, odpornosci na
dzialanie lampy kwarcowej.

Povloki na plytkach stalowych stuzg do badania
Krycia i clastveznoscei.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki po osiggni¢ciu
6 stopnia wyschnigcia aklimatyzowaé w temperaturze
20 £2°C 1 wilgotno$ei wrzglednej powietrza 65 +5%

przez 72 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok na piytkach stalowych
wykona¢ przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-74/
C-21515, na plytkach szklanych 1 drewnianych czuj-
umozliwiajacym uzyvskanie dokfad-
10% grubosct powloki.

nikiem zegarowym
nosci pomiaru do

3.6. Opis hadon

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Oceny dokona¢ wi-
sualnic, nie uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle
dziennym co najmnicj na trzech powlokach przygoto-
wanych na plytkach szklanych wg 3.5.2.2. Powloki
powinny spetnia¢ wymagania wg 3.1k).

3.6.2. Badanie edporrosci powloki na dziatanie tempe-
ratury pedwyzszonej do +60 =5°C. Powloki przygotowa-
ne na co najmniej trzech ptytkach szklanych wg 3.5.2.2
1 aklimatyzowane wg 3.5.3 umiesci¢ na | h w tempera-
turze +60 £5°C. Po wyj¢ciu 1 doprowadzeniu powlok
do temperatury otoczenia dokonaé¢ oceny wizualnej,
nie uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nvm. Powloki powinny spelniaé wymagania wg 3.10).
7 3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dzialanie lampy
kwarcowel. Powioki przygotowane na co najmniej
trzech plvtkach szklanych wg 3.5.2.2 1 aklimatyzowane
wg 3.5.3 zakry¢ do polowy czarnym papierem i na-
dwietla¢ 7 odlegtosci 25 cm przez 24 h lampa kwarcowy
tvpu Famed L-6 z filtrem wg BN-71/6110-33.

Powloki powinny speinia¢ wymagania wg 3.1r).

3.7. Zaswiadczenie wytwérey o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli jakosci wyrobu.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emaii¢ ftalowa kopolimeryzowana
specjalna schnaca na powietrzu akrylowang na stolarkg
budowlang biaty nalezy pakowaé wg PN-73/C-81400
w opakowania uzgodnmone pomigdzy producentem,
przewoznikiem 1 odbiorca nie obnizajgce jakosci wyro-
bu podczas skfadowania 1 majace wymiary zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/
0-79021. Opzkowania powinny by¢ zgodne 7 wymaga-
niami wg obowizzujacych przepisow przewozowych').

") Patrz Informacye dodatkowe p. 3.

K ON

INFORMACIE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — De¢bicka Fabryvka Farb i La-
Kierow w Debiey.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobicranie probek 1 przygoto-

wanie sredniej probkr laboratoryvineg
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniezne
PN-RI/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakicrowych

lakicrowe.  Pakowanic,  przechowywanie

1t larb graficznych kubkamn wyplywowym (lepkos¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plviki do badan -
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszezgee pomiary gruboscei
powlok
PN-76/M-39107 Wyroby Scierne. Scierniwo. Klasviikacja wielkosci
7urna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-71/6110-33 Wyroby lakicrowe. OKkieslanie odpornosar powlok
lakierowych na dzadanie Swiatta
BN-86/6113-81 Farba ftalowa kopolimeryzowana do gruntowania
akrylowana na stolarkg budowlang biata
BN-86/6118-34 Rozcienczalnik do wyrobow ftalowych Kopolimery-
sowanveh akryvlowanych na stolarkg budowlang
Pozostale normy zwigzane podano w tablhicy p. 3.1
3. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepiséw tran-
sportowych wymienionvch w PN-73/C-81400
Ustawa 7 dnia 15 listopada 1984 1. Prawo przewozowe™ (Dz. U.
nr 53, poz. 272 7 1984 1)
Regulamin Przedsighiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fado-
waniu 1 zabezpicczaniu przesvlek towarowych (D7 TiZK nr 9, poz. 68
7z 1985 1)

Sztuki przesylki zawierajace emali¢ ftalowa kopolimery-
zowany specjalng schnaca na powietrzu akrylowang
na stolarke budowlana biatg powinny by¢ zaopatrzone
w nalepk¢ wg wzoru Nr 3 Materiaty ciekle zapalne
RID/ADR").

4.2. Przechowywanie — wg PN-73/C-81400.

4.3. Transpert. Emalia ftalowa kopolimeryzowana
specjalna schngca na powietrzu akrylowana na stolarke
budowlang biata jest materialem niebezpiecznym kla-
sy 3 p. 5¢c wg RID/ADR'), powinna by¢ przewozona
zgodnie z obowigzujacymi dla materialow niebezpiecz-
nych przepisami transportowymi') oraz wg PN-73/
C-81400.

tEC

DODATKOWE

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolajami towarow
mebezpiccznych — RID — Zatacznik B do konwencji o migdzyna-
rodowym przewozie kolejami (COTIF) (D2 TiZK nr 7. poz. 44
7 1985 r.) wraz z pdznicjszymi zmianami
Ustawa 2 dnia | lutego 1983 1. — _Prawo o ruchu drogowym®
(Dz. U, nr 6, poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji 2 dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie ladowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 7 1963 r. i nr 35, poz. 250 7 1968 r.)

Rozporzgdzeme Ministrow Komunikacj 1+ Spraw Wewngtrznych
7 dnia 2.12.1983 r. w sprawic warunkow 1 kontroli przewozu drogo-
wego materialow niebezpiccznych (Dz. Ul nr 67, poz. 301 z 1983 r.)
wriz z pOZniejszymi zmianami

Zalgeznik A 1 B do Umowy europejskicj z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyezgey migdzynarodowego przewozu drogowego towardw nicbez-
piccznych (ADR) — (Dz. U. nr 35, porz. 189 z 1975 r.) wraz
7 po7niejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagondow towarowych., Zatyeznik 11 do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komu-
nikacyi migdzynarodowe (R1V) (D2 TiZK nr 15, poz. 119 7z 1981 r.)
wraz 7z pozniejszymi zmianami

4. Symbol wyrobu wg SWA — 3369 792 010.

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Anna Hosaja. Debicka
IF'abryka Farb 1 Lakierow.

6. Klasyfikacja produktu

klasa 3 p. Sc¢ Im. 301 wg RID

klasa 3 p. S¢ Im. 2301 wg ADR.

7. Wyrob dopuszezony przez PZH pismem 7 dnia 7.12.1979 r.
mak: HK/I11-9/262/79.

8. Dotychczasowe normy — ZN-79/MPCh-TF-2407 zostaje unie-
waznicna z dniem 1 lipca 1987 r.
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