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I. \N\Il‘,l) cd. tablicy
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ema- ‘ Metody
lia olejno-zywiczna wodoodporna khaki ciemna polma- Wymagania b""’""“
towa — zawiesina pigmentdw 1 wypelniacszy w zasvka- =
tywowanym  spoiwic olejno-zywicznym 7z dodatkiem &) Roztarcie pigmen- BN-78/
Srodkow pomocniczyeh, JOWY pm, IR WY o i
§ 5 . . ) h) Zawartosé substan- PN-79/
lv.2. Lak_rcs stosowania przedmiotu normy. I'mali¢ cji lomyeln. % ms. CRIS12
olejno-zywiczny wodoodporng khaki cicmng potmato- najwyzcj i metoda B
wa stosuje sig doostateesnego malowania uprzednio 1) Czas schnigeia po-
zagruntowanveh  przedmiotow metalowyveh. drewnia- wloki w temperatu-
nvch lub drewnopodobnyeh. w tym szczcedinie sprzgtu B 2”, .'3( : il
wolskowego. NG v\/;:la,"d_nc;
< powretrza 65 £5¢¢ PN-79/
2. OZNACZENIE h. najpwyzep: C-81519
) — stopien | 16
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/ 2 a I chropowatosct, kolot
3. WYMAGANIA | BADANIA /gudn\p /7 Wzoreem 3.6
3.1, Zestawienie wymagan i metody badan k) Polvsk  powloki, BN-66/
stopieil > 4 6110-18
Mctody ) Elastyesnose  po PN-76/
Wmagania badan : '
: wloki i/ C-81528
he metoda A
a) Watepne  proby m) Odpornosé powlo
technicsne reodnic 2 PN-72/C-81503 ki na uderzene
— pozostaosé na sicie cm spadku cigzin PN-54/
o boku ocszka kwa ki S0 C-81526
dratowega n) Twardos¢ wergledna
0063 mm. “mas.. PN-75/ powtoki  micrzona
AW 20 0.2 C-N1508 wahadlem Persoza PN-79/
by Crzas wayphvwu (lep COnajmnicy 0.22 C-81530
KOSC tmow na Y me o) Odpornosd poato- powloka  bez  zmian:
trony kubkiem y- PN-75/ ki na zmatowicne dopuszeza sig lekkic PN-76/
pu Fordas S0 120 CoN 1508 po  96-godzinnym sbiclenic ') C-81521
¢) Gestose, w/en BN-64/ dziatanin wody de-
NUIWN2¢| 1.6 6110-11 styvlowane
d) Tempeatura zaplo p! Odpornosd powto- powloka ni¢ powinna
nu. Coeo najpimnigg ¥ PN/ € 0500 ki na smar dziato- MArszc/zye SIK ani wy- i
¢) Rozlewnosé,  sto- 04007 Wy kazywad specherzenia 3.7
pien. o naimnicy 5 PN-(7/ 1) Odpornos¢ powlo- powloka me powinna
C-N1507 ki na dziadame ben- ulec  Auszezemu: do-
1y Krocie akosciowe 1 PIN- 26 zyny do lakicrow puszeza Si¢ nieznaczne
C-N1330 rozjasnienic  powloki 38
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Metody
Wymagania badan
wEe
s) Odpornos¢ powlo-
ki na  l-godzinne powlokia nic powinna
daatanmie  tempera- pehac. marszesve sig
tury 150 +2°C ani luszesve 39
1) Odpornos¢ powlo
ki na dziakanme 5
“procentowego roy
tworn NuCOy o
temperaturze 50 ( dopuszeza sig smiang PN-77/
woczasie 1 h bharwy 1 polvsku C-81522
u) Scieralnose powlo
Kio KgZpum. co na) PN-76/
nmnie| 0.7 C-81510
metoda A
N Oceny dokonuge sigpo 2 B ak ity zacy na poswictrzo od chwili wy-
Kot 2 Wy

3.2, Trwatosé. maha ulc_inu—)_\\\ix"/nu wodoodporna
khaki ciecmna potmatowa powinna odpowiadaé wyma-
ganiom ninicjsze] normy W oczasic 12 miesigey, liczac
od daty produkceji. Dopuszezalne w tym czasic zgg-
stnienic wyrobu powinno ustgpic¢ po dodantu 10% ben-
7yvny do lakieréow wg PN-66/C-96023,

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci 7z¢ wszystkimi wymaganiami wymicnionymi w 3.1,
Nalezy je wykonvwad raz na kwartal oraz przy kazdej
/mianic stosowanyeh suroweow 1 metod technologicz-
nveh oraz w przaapadhu badan roziemezveh. jak row-
niez na zvezenie odbiorey specjalnego.

3.3.2. Badania
zgodnoscr 7 wszyvsthimi wymaganiami wymienionyni
w3 a) byoen Dog)l e ) om

3.4. Pobieranic probek i przyvgotowanic Sredniej probki
laboratoryjnej wykonac zgodnic 7 PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wstgpnveh prob we PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanic powtok do badan

3.5.1. Przygotowanic wyrobu. Przed przysigpieniem
do badan emali¢ nalezy starannic wymieszac 1 prre-
liltrowac boku kwadratowego
0.063 mm. W zaleznoser od sposobu nanoszenia po-

nicpetne  poleeapy na sprawdzeniu

prsez sito o oczka
wlok. wyrob rozcieneszye do odpowiedniej lepkosci przy
uzyciu benzyny do lakierow C wg PN-66/C-96023.
3.5.2. Wykonanie powlok. Plvtki szklance do badania
twardosct wzglednej 1 polvsku oraz stalowe przyveoto-
wane wg PN-74/C-81513 pomalowac badang cmalig za
pomocy  pedzla. lub

¢/ PN-79/C-81514. po czvm suszyé w
2

aplikatora natryshu  zgodnie
emperaturze
) £29C 1 wilgotnosci wzeledne powictrza 65 £5% do
osiggnigeia 3 stopnia wyschnigeia.,

Powloki  do  badan 255

40 um. Do badania odpornosci powlok na wodg. plyviki

powinny  micé  grubosé

do badania nalezy przyvgotowac w sposob nastgpujgey:
Plytki stalowe pomalowac podkladem ftalowvm Karba-

midowym schngeym w piccu w temperaturze 110

K O N

Informacje dodatkowe

130°C (rodzaj 1) wg BN-80/6113-04 sposobem natrysku
lub pedzlem i suszy¢ w temperaturze 110+ 120°C w
czasic 35S min. Grubos¢ powloki powinna wynosi¢
20 = 30um.

Na tak przygotowany powlok¢ nanies¢ badang ema-
li¢ zgodnic 7 PN-79/C-81514 sposobem wyzej wymie-
nionym i wysuszy¢ do osiggnigcia 3 stopnia wyschnig-
cia.  Laczna grubo$¢  powlok  powinno  wynosié
45 = 70 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powloki przed
wykonanicm badan aklimatvzowa¢ w czasic 48 h, w
temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnoscr wzgledne) powie-
trza 65 +5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ przyvrzadem
clektromagnetycznym we PN-74/C-81515. mikromie-
rzem zegarowym lub innym zapewniajgevm dokladnosé
pomiaru do 2 um.

3.5.5. Liczba powtok do badan. Do badan nalezy
przyeotowac co najmnicj 6 powlok na plyvtkach szkla-
nych orasz 25 na plytkach stalowych.

3.6. Wyglad i barwa powloki. Powloke oceni¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swictle dziennym.
Powioka powinna bye zgodna 7z 3.1 ).

3.7. Badanie odpornosci powtok na dziatanie smaru
przeciwkorozyjnego, dziatowego. Powloki przygotowane
zeodme 7 3.5 zanurzyvé na 24 how smarze przeciwko-
rozyinym dzialowym wg PN-65/C-96159 o temperatu-
rze 20
smaru o temperaturze 80 1 2°C Badanie nalezy wyko-
na¢ na co naymniej 2 powlokach. Powloka powinna
bv¢ zgodna 7 3.1 p).

E20C, nastgpnie na okres 1T h do tego samego

3.8. Badanic odpornosci powlok na dziatanie benzyny
do lakierow. Powloki przygotowane wg 3.5 zanurzyve na
3 h do benzvny do lakierow € we PN-66/C-96023.
Po wyjeciu 7 benzyny powloke pozostawi¢ na 12 h w
temperaturze 200 £27°C, nastgpnic wykonac ogledziny
nicuzbrojonym okiem w rozproszonvim swietle dzien-
nym. Wyelad powloki powinien by¢ zgodny 7 3.1 1).

3.9. Badanic odpornosci  powtok na temperature
150°C. Powlok¢ proyveotowaniy wg 3.5 poddac l-go-
dzinnemu dzialaniv temperatury 150 £ 27°C. Powloka

powinna byv¢ zgodna 7 3.1 s).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I IRANSPORT

4.1. Pakowanic. I mah¢ oleino-zywic/ng wodoodpor-
ng  khaki  polmatowa PN-73/
C-81400 w opakowunia uzgodnione migdzy producen-

pakowad  zeodnie 7

tem a odbiorey. zabezpicczajgce wyrob w sposoéb wlas-
ciwy i postadaggee wymiary zgodne 2 PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic # PN-73/
C-81400.
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wroclawska Fabryka Farb
1 Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-27

a) wyeliminowano z normy tabelg informacyjng o szezegdtowym
sktadzie recepturowym,

b) podano svmbol wyrobu wg SWW 1 SWA,

¢) wprowadzono parametr gestosci, temperaturg zaplonu, zawar-
tos¢ substancy lotnyeh,

d) wprowadzono nowy metodvke badania nastgpujgeych paramet-
réw:

— kryuia

— To/Zlardia pregmentow

— wstgpnyeh probtechneznyeh:

¢ wprowadzono podzal na badama pelne 1 niepetine,

1) dopuszezono nakladanme powlok do badan przy uzyeiu pedzla
1 aplikatora

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wiyrohny

transport

lakteronwe. Pukowanie, przechowywanice,
PN-74/C-81500 Wiraby Likicrowe: Pobieranie probek 1 przveotowa-

nie srednier probhi labortory e

DODATKOWE

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plviki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nicniszezace pomiary grubosci
powlok
PN-57/C-96159 Przetwory naltowe. Smar przeciwkorozyiny dziatowy
PN-66/C-96023 Przetwory naltowe. Benzyna do lakierow
PN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy
BN-72/6113-04 Podklady lalowe karbamidowe Syntokor
Graniczny wzorzee koloru uzgodniony 7 Szefostwem Stuzby Uzbro-
jenmia 1 Elektroniki MON
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1,

4. Symbol: wg SWW — 312263 KTM — 1312-263-274-502.
5. Autor projektu normy — Ob. Genowela Szymanska — Wroc-

tawska FFil..

6. Wydanie 2 — stan aktualny: czerwiee 1980 — uaktualniono
normy zwigzance. wprowadzono p. 4. Symbol do Informacji dodatko-
wych.
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