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N O R M A B R A N Ż OWA 

WYROBY 
Emalia olejno-żywiczna 

LAKIEROWE wodoodporna khaki ciemna 
półmatowa 

I. WSTI~ P 

I. Przedmiot normy. Prlct!mi oll'lll 11 01'111\ .jC'-l l' llld­
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l ywOW<ll1y lll ~1)(1 IW iL' p k jl1o-iyw iL'/I1\1ll I d()(blk il' lll 

środ ków POI1Hll'l1il'lydl. 

1.2 . Zakres stosowania przedmiotu norm). hll;il i ~' 
olcj n o-i\'wiul1:) \\ 'o t!O()t!P0rl1 :! kh:lki L'iL'IllIl:,1 p('l l lll:1l0-
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cd, tablicy 

,) Odp"f!10';Ć powln­
~ i n" I -!!od/i nnl' 
d/ia/"Il ll' temper,, ­
tlIr\ I~() ± 2 C 

I ) Odp<lf!1"'ć PO\\I II 
~I IW d/i,",,,,,,, ~ 

- pnll· l· lllt \ \\..: t!~. rO I 
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~ 1. ~ !! 1 !1Il1. l ' " 1\;11 ' 
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1\'h,;IL'. lll:lr' I\.· /~l· ~ I ~ 

; 11 11 I II 'dl" I\ l' 

t!tl l'U .... IC/; 1 ,i,,' / 11l1 ~l l h; 

h:I I\\ \ I p~ }I~, h.1I 
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Metod) 
hadali 

\V!! 

3 ,l) 

"N-n/ 
( -x 1.';22 

" N-7 !>1 
C-X/~ Ih 

l ) (kl' łl\ dll/..llll ll !l' "'I ~ pt, ' II :,"11111,11\ l al.. II 11 ; 1 1'11\\1,' 11 / 11 {Id d l \~tli .. ", _ 
I~·ll.t I \\ tH h 

3.2. Trwałość . 1:Ill ,i1i,1 okj ll o-i ~ wioll<l wodnodporn<l 
khaki Cil'l11 ll a PÓIIll ;lt ow,1 powinna odpo \1 i ad"ć wyllla­
gal1iol11 Ilillil'j~/l', j nllrllly II oa~il' I 2 Illic~il,'cy, l iu:)c 

od d"l V produkcji, [)l I PIl ~/cl,i1nl' \\' t\'111 l'IaSiL' Igl,'­

~tl1icn i l' \V\ roh ll powill Il o t"t 'lpi ć pn dod:ln ill lor;; hCI1 -
I~ n\ dn la k inll\\ II '!:! PN -('(I/ C-9602J, 

3.3 . Prog ra m ba da li 
3.3, 1. Bada nia pdnt' pnk!:!aj,! n;1 ~p ra\\'d/l' l1 iu Igod­

nośc i Il' wSi'y~ tkillli \1 ~ ' I11a gan ia l11i wY l11i l' l1i o nYll1i \\ J, I. 
Nakiy jl' wykon\'\\a':' 1',11 11 ;1 kw"rl:ll nr:ll pr/~ kaidcj 
Illli ,lni l' ~t() ,'P \\"n~ cl1 '1II'lI\\l'I'I \\ i nll,tpd ll'chnologicl­
l1\ch or:!1 \\ pl l \ j1"dkll h;ld,II'l ('(1 / I C' l lll'l~l'h. j"k n 'l\\' ­

I1ll'i n;1 l\c' /l' l1ll' " dhi,l('l'\ 'pl'L'j;t!l1 c'g<l, 
.Lt2, Bada nia nil' pd nl' p"kg;",,1 11 :1 ~ pr, I\\d/C'11111 

Ig(ldl111'l' i 1 \\~/\q~IJ)11 \\ ~l lla g; ((lI , lllli wY l11 il'nionymi 
w 3,1 a) . hl. l' l. I ). g }. iLj) , 111). 

3..:1 . Pob il' ra ni c pr6ht'k i prz ~'go t o l\' a n i l' ~rt'cl łl i t'.i Jlróbk i 
l a horato r~'j n t'.i \\ \ k()l1 "ć 1~'lLll1il' 1 l' ' -7 -1/ C-~ I :'i()O po 
prIL' pro\\', ld/l'nill \\ ' t'; PII\l' l1 pn',h \\ ~ I'N -7 2/C-X ł 50 3, 

3.5 . Prz~ ' go to\\ ałl i l' PO \l /(.,!.. rio hada,i 
3.5. 1. Przygo tuwa nil' \I ymhu. P I'/l'l I pri'y~ t;l picl1il'lll 

do 0"d"11 l' J)1 a li,; ((ak/\ , tar"Jlnil' \\ y mi cs/, l ć i pri'c ­
l'iltroW;(l' pr/l'l ~i t c) () hoku (lok" kwadr"towcgo 
() .06J 1lll11 , \V l"kil1ll~l' l <Id 'po;.ohll 11:1llO~ IL' l1ia po­
\~Iok . \\ ~J'('lh I'll/cil' llL-/\Ć do odpO\\il'dn ic j lepk()~c i p r/y 
1I~~ci ll bcn/yny do I:lk ic('(',\\ C wg PN-(I(,/ C-96023, 

3.5.2. Wy kona nil' J)owłok . PI vt k i vI-, 1;1 Ill' do h,ld" ni" 
t\\;(rdo~ci \\ IgIl,'dnl'j i p(ll y~k ll pr,ll ~talowc pri'\'goto­
\\ ,((l l' \\g I' N-7-1 / C-X IS IJ pOllla l u\\"ć h:ld,(( l,) l' m:t!i 'l 1,1 

po 111 oc,,! p<;d/l,1. '1J1Iil-,ator" luh 11:ltr"ku Igodnil' 
1 p -79/ C-X IS I4. po l'I~ 1ll "U;'!~l' \\ tc mpn"tlll'/l' 
20 ±2"C i wilglI t no~ci \\ 1~ 1 ~' dn cj pm\,il' t 1'/;( (,S J:y ii do 
o,.i qgni~'c ia 3 ~ t op ni a wy~c hni \'Ci " , 

Powlok i do b,ldali PO\\ Illn\ mil-l' g rll bo~ć 2S -:-
40 11m, Do hadani" OdP01'lHl,ci po\\ I' I~ n" \I ()d<;. pll tki 
do b;ld,lnia Iw ki\ pl'/~ go tll\\" l' \\ '!l0'l'lh 11:1't<;pUF)C\ : 
Pl ytki ~tal('\\l' POI11,t!P\\;(l' plldl-,l"tiL'nl I'ta lll \l \ 111 k:lrh:l ­
miciowym ~l'hn,)C\ ' 111 \\ picclI \\ tCl11pl'l';(tllr/l' 110 

130°C ( rodz<ij I) wg BN-XO/ 6 113-04 sposohcm nat rysku 
lub p<;di'km i suszyć \\ 1l'm pn a turzl' 110 -:- 12()OC w 

czasl t' 3S nl1n , Gruhość powłoki powi nna wy n os ić 

20 -:- :lO Jllll , 
Na tak pri'ygo tow<in,) powlokI,' nanicść badan;l l' ma ­

l ię zgodn ie 7. PN-79/ C-X 15 14 ~poso~e lll wyżej wym ie­
ni onym i wys U Si'yć do osi'lgnil,'cia J stopn ia wysch nic;­
cia , L)C/ n,1 g r u bość powl o k powinno wy n osić 

45 -:- 70 Jlm , 

3.5,3. Aklimat yzacja powłok do hadań . Po wloki przed 
wyko nanil' Jll ba d;lIl ak l ima t yzować w c,,";!s il' 4X h, w 
tempcratllri'c :W ±2°C i wi l go t ności wzgll,'dJlcj powie­
trza 65 ± YYr , 

3.5.4. Pomia r grubości powłok wykonal' pr/yu;llicm 
cłcktromagnct YC/ Jl Y Jll \\'g P -74/ C-XI515 , mikromic­
rzem zegarowym luh 1I1n\'111 lapc\\' Jl iaj'lcym d ok l adność 

po m ia ru do 2 11111 , 

3.5 .5. Liczba powłok do bad a ń . Do ba t/; 111 nakiy 
pr:tygotoW;!{ C(l Jl,ljmnil',j (l pllwl o ~ na plytkach ,/kl,,­

nyc h ()r;)1 ~S n,l pł ytbch ;. t , d l l\\'~c h, 

3.6 . Wyg hld i barwa powłoki. Pl1wł ok\' occnić nil' ­
lI i' bro jonym okicm ~\ r(l/ l)J'o;.!on YJll ~W il' t k d /ic nn ym , 
P,l\\io k:l p< l\Iil1l1:1 h\l' /god na i' 3, 1 j). 

3,7, Uada nie odpo rn ośc i Jlowłok na d ział a nie sma ru 
przec iwkoro zyjnt'go. działo\H'go , Pl 1\\ II l k i prl~ !:!(l!O\\ a ne 
Igod nlL' 1 J ,.'\ 1;lnllr/\'l' n:l 2-1 11 \\' ~ mar/l' pr/l'c iwk o­
rOi' yjn ym di'i:dowYIll wg I' N-6:'i / C-96 15l) II tl' nlpl'J'atll -
17e 20 -1:2 C. n , l ~ t\'p n ie na o~rl''' I h do tL'gO ~a mcg() 

SIll :lru l) tl'l11pL'l';ttlll' /l' XO ! 2' C , ł1ad,l11il' Jl ,dciy wvko­
nac l1 ,t Cli najmnil'.i 2 [10\\ I <,1-,:1 <:h , Pl1\\łn k<l puwinna 
hvć IglHlna I ,- , I pl , 

3.8. Bada nie odpornośc i powłok na d zia ł a ni e benzyny 
do lakit'riJ w, Powłoki 1)('/ v!:!p tP\\anl' wg J,.'\ lanllr/yć na 
3 h do hl'n /yn~ dll lakIL,('('n\' C wg PN-6h/ C-lJ6023 , 
Po \\'\j~' l' i u 1 hl'n/~n~ pp\\lok<; P()/ o~ta \\ić na 12 h \\ 
tCl11pcr:t tU rll' 20 _2~ C. 1l , I , t~' pni L' \\ ~ k'II1,IĆ og l ~dLin ~ 

n il' u ,,"hr()jo ll ~ In llkiL' m 1\ r"/prO~ i' ()n\ m ~ \\'il'tk d /il' l1 -
nyJll . Wyg l'ld po\\'lo~i PI )\\lIl1L' n hy l' Iglldn~ I 3,1 j ' ). 

].9. Bada nil' odponlO~d po\dok na t e lllpe ra turę 

150°(', Pn wl() ~ \' p r/\~ ,lI () \\aJl; ,1 wg .I,.'\ pl)dd,ll' I-gl '­
d/in nl' mu d/ia lan ill 1(' 111 I'L'I':I t II 1'\ ISO _ 2 C. I'p \\ lo LI 
po willlla bVl' IgodJl :t 1 -, I ~ l , 

.t , I'AKO\\ AN IE. I'IULClIO W YWAN IE 
1 J It\ NS I'Oln 

.t.1. Pa kowa nie, 1 Il1al l\' okj llo-iy \\ il' / Il :) wndont!pol­
Jl ,! kh,l~i PI'lllllaIP \\ ,! pakować Ig()dnic i' I'N-n / 
C-x 1400 \1 () P , I~ o\\ ' :tll i a II /godnionl' l11 i~'d i'y prod llccn­
tel11 a ,ldhIOrG!. l :lhL'/pic'l'/,tj,)Cl' \\'~ró h w ~po~<'lh Wl;IŚ­

L'I \\ ' \ I P"''' II'''- j,)Cl' w~ 111 i:l 1'\ Igod ne I PN -7X / O- / l)() 21. 

4,2 , I' r l.cdlO wywanie i transport - i'god l1lc' 1 PN -7.\! 
C-X 1400, 

"()~II(' 

Informacje dodatkOWI' 



Info rmacje dodalkowe d o BN -74/6 115-27 

INFO RMACJ E DO DAT KOWE 

I . Insty tucja opracowująca normę - Wrocławska Fabryka Farb 

I Lakierów. 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-65/61 15-27 
a) wyeliminowano I normy lahelę inrorm:lcyjną n 'Lczc)!ólowym 

składzie reccpltlrowym. 

bl podano symhol wyrobu W!! SWW i SWA. 

e) wprowadzono parametr !!~slOści. lemperat ur, L"plonu. lawar­
t ość subslancji 10ln yc h . 

d) wprowadzono IHlW'! mClodyk, bada nia na;t,p llj~cych paramcl­
rów: 

~n'I" . 
rO/I;tl t: la pl ~nh:IlI('H\ 

" :-. l ~· pl1 :l· h pn',h 11.'\..'l1nl\ 111\1..'11 : 

l' ) \vPIt)\\;td / IHh l PIlt!/I;!I 11 ;1 h : Il!:l11i.1 pl'iłll ' i Jliq)l' ł! h:. 

I) dtlpll:-'h: /\l110 1l : !ł,I ; td.ll11l..' Pl 1\\ l (l~ dll h: tdal'l prl~1 Lli~Lill p\'d/la 

, "pli ~ "["I.I . 

.t Nl>rlll) i d"ku lII l' nt\' l\\i 'I l.alll' 

PN -7.1/C-X ! ~ (JO \\ 11,,111 I" ~I ,' '' '\\,' . p"~"I""",'. 1'1'1"" 11<1\\\'\\" "ic. 
1r.llhpt 1 r1 

pN-74/ ( -x I :iIlO \\ \I ,, 111 I" ~ l,'" III " p"h l"',II"e' pn')bL'k I I'I'I V!!ill(lW"­

I1l l' "'dl'dnil'l pn')h"l 1;t!)"I .t l, )I .\IJl': 1 

PN -72/C-X 150.1 Wyrohy I"kicr,)we. W,I~' pnc próby lechniunc 

PN-74/C-X I51.1 Wyroby "'kinowe. PI\'lki do badań 

PN -79/C-X I514 Wyroby l"kinowL'. Sp,,,oh)' (llr7ymvwania powłok 

d o Lx"I;,,; 
PN-74/C-~15IS W'rnh) I;[kil'n)wl' . Nicni'I.L'l'IL'L' pomiary grubości 

powlo~ 

I'N -57/ C-96 159 I'I"ICI\\()1'\ narIO"'L' . Sm"r przcciwkoro7~.iny li ,ia/uwy 
I' N-(,(, / C-9601.1 PrA' [\I(l1'\ Jl;i![()\lL' . /kJll~I"1 do lakierów 

I'N-7X/ O -7902 / Op"~i1W; illi". SyslCJll wymi;[ mwy 
BN-7Y (,II.1 -04 I'()ll ~"' dv I[;i!,)\\l' karhal1lidowc Sylllokor 

(jr" niCln' \ll,nA'C ~nl()rll II/!!odnionv I S7cfo,lwL' m S ł użby Uzbro-

jeni" i I:Idtroniki MON 

P%stałe Il{lrm~ /W i"} /': IIl L" p Ot!"I Il O \\' J. I . 

4. Symbol: "'!! S WW - 1.\ 12-26.1 K TM 1.1 / 2-263-274-502. 

5. Autor proj l'k lu normy - Ob. Gl'nowcra Slyma l;ska 

"'wska I ·TiI . 
Wroc-

6. Wyda ni e 2 - ,I:ln a~lu:lIJly : ClCfwiL'C 19XO - ua kl ualn iono 

no rm v I wi :!/:illC. wprowad70n,) p. 4. Symhol do Inrormacji doclalko­
wyt'h . 
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