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1, WSTEP cd, tablicy
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa emalie Metody
nitrocelulozowe na skére - zawiesina pigmentéw organicz- Wymagania badan
wg
nych lub nieorganicznych w splastyfikowanym roztworze wy-
1 2
sokolepkiej nitrocelulozy lintersowej w mieszaninie estréw
" 4 feateald i , Soard : " e/ Zawartoéé substancji
wasu octowego, alkoholi i weglowodoréw aromatycznych, PR ——
1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie nitro- - dla emalii w kolorach:
it K6 ; i b " . - ek biatym, niebieskim, bra- PN-75/
celulozowe na skére stosuje sie do pokrywania skér miek- I 81 C-81512
k. 1 t i -
ich, zagruntowanych uprzednio farba do gruntowania Po « OhE Bl B w koloradh
licrilat 114 i 117 prod, NRD |lub Crilat D-121 prod, wlos- widniowym, czerwonym,
Kiej. czarnym, granatowym B4
f/ Roztarcie pigmentdéw, BN-72/
2 OZNACZENIE pm, najwyzej 30 6110-09
N 2
EMALIA NITROCELULOZOWA NA SKORE, CZERWONA a/ Krycie iloéciowe, g/m",
naj zej
BN-76/6115-26 SWA 4169-431-680 TRl PN-70/
- dla emalii czarnej 50 C-81536
- dla emalii granatowej 0
3, WYMAGANIA | BADANIA W SIS OGS "
- dla emalii pozostatych 70
3,1, Zestawienie wymagan i metody badan
h/ Wydtuzenie powtoki, %,
SRetody co najmniej:
Wymagania badan - przed starzeniem 60 3.6
wg ‘
- po przyspieszonym sta-
1 2 rzeniu 40
a/ Wstepne préby techniczne zgodnie z FN-72/C-81503 i/ Wytrzymatoéé powtoki
- pozostatosé na sicie o na wielokrotne zginanie,
boku oczka kwadratowego wytrzymuje zgie¢, co
0,063 mm, %, nie wigcej PN-72/ najmniej 3.7
niz 0,02 C-81503 - przed starzeniem 1500
b/ I_.epkosc mierzona kub- PN-75/ - PO PRZVSpleszanyi sta-
kiem Forda, s 80 = 120 C-81508 T 200
c/ Gestoé¢, g/cma, najwyzej 1,1 BN-64/
6110-11 i/ Kleisto$é powtoki zmatowienie |ub
. - uszkodzenie po- 8
d/ Czas sg:htﬂ?ma powtoki na WIBKT FIBaoPU- 3.
pasku skéry 150 X 60 mm -
w temperaturze 20 +2°C -
; wil_gomoéci \zzglgdne.j k/ Odpornoéé powtoki na wytrzymuje pré-
?0\./\/|e!r‘za 65 +5%, najwy- dziatanie temperatury be 3.9
zej -15°C w ciagu 1 godz
- stopief 1, min 30 PN-69/
- c-8
- stopien 3, godz 3 L
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 3 listopada 1976 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji 1 obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1977 poz. 8)
Druk vkonczono w kwietniv 77 Cena 21 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Oddanc do sklady 7.2.77.
060,500, w. Naklad 4300455 ega.

Wpltyw do WN 29.12.76.

Zam. 279 17
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cd, tablicy

Metody
Wymagania badar
wg
i 2
|/ Odpornosc powtoki na powtoka nie po-
dziatanie wody w ciagu winna odstawac
30 min od podtoza, ani 310
wykazywac spe- g
cherzenia lub
ztuszczenia

3.2 Trwato$é, Emalie nitrocelulozowe na skére powinny

2 RS R L L 2

odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6 miesiecy, liczac
od daty produkcji., Ewentualnie powstaty osdd powinien daé

sie tatwo rozmieszac,

3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej pradbki

laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3,4, Program badan

3,4, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

7 wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Badania te
nalezy wykonywad co najmniej raz na kwartat, przy kazdej
zmianie stosowanych surowcdéw lub metod technologicznych

oraz w przypadku badah rozjemczych,

3,4, 2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci wymagar wg 3,1 a/, b/, ¢/, d/, f/. Badania niepet-

ne nalezy wykonywac dla kazdej partii wyrobu,

3,5, Przygotowanie powtok do badanh

3,5, 1, Przygotowanie prébek skéry, Do badarh nalezy

stosowac skére cielgeca garbowania chromowego, niefarbo-

wana zgodna z wymaganiami wg PN-74/P-22101,

3,5, 2, Przygotowanie emalii, Préobke emalii doktadnie

wymieszad i rozcieficzyC rozcieficzalnikiem RC-03 wg

BN-75/6118-30 do lepko$ci 24 + 26 s mierzonej kubkiem

Forda,

3,5, 3, Wykonanie powtok do badar, Prébki skéry o wy-

miarach 250 x 60 mm przemy¢ alkoholem 96-procentowym i
umieécié w suszarce o temperaturze 60 :tZOC na 4 godz,
Po tym czasie skére réwno naciagnaé, przybi¢  pinezkami
do deski i natrysnac farba do gruntowania Policrilat 114 i
117 lub Crilat D-121, Powfoke suszyé w ciaggu 3 godz w
temperaturze 20 120C przy wilgotnoéci wzglednej powietrza
65 +5%. Po wysuszeniu natrysna¢ raz krzyzowo emalia
przygotowana wg 3,5, 2 i wysuszyé zgodnie z 3,1 d/ do u-

zyskania przez powtoke 3 stopnia wyschniecia,

3.5 4 Aklimatyzacja powtok, Powtoki przed wykonaniem

badar nalezy aklimatyzowa¢ w ciagu 48 godz w temperaturze

20 :ZOC i przy wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5%.

3,6, Oznaczanie wydtuzenia powtoki

3,6, 1, Przyrzad do badah, Do badania wytrzymatoéci po-

wioki na wydtuzenie uzywa sie dynamometru,

3,6,2, Przygotowanie prébek, Z powtoki przygotowanej

na skérze wg 3. 5 wycial 6 prébek o wymiarach 250 x 30 mm,

3,6, 3, Poddanie powtoki przyspieszonemu starzeniu, Trzy

prébki przygotowane wg 3, 6, 2 umiescié w temperaturze
o - Py
70 C na 1 godz, nastepnie wyjac i umiesci¢ w eksykatorze

na 30 min,

3,6, 4,_Wykonanie oznaczania, Oznaczanie wykonuje sie

wg PN-70/F’—22131 p. 2.2 na trzech prébkach przygotowa-
nych wg 3. 6. 2 oraz na trzech prébkach przygotowanych wg
3.6.3. Za wynik badania przyjmuje sig¢ kazdorazowo $red-

nia arytmetyczna wynikéw trzech oznaczan,

3,7, Oznaczanie wytrzymatosci powtoki na wielokrotne

zginanie

3,7, 1, Przyrzad do badan, Do pomiaru stuzy aparat do

wielokrotnego zginania wg PN-74/FP-22135 przedstawiony

schematycznie na rys, 1,

1 1

[GN-76/6115-26-1]

Rys, 1

3,7,2 Przygotowanie prébek, Ze skéry z powtoka przy-

gotowana wg 3, 5 wyci@é szeéé prébek o wymiarach 75x55 mm,
z ktérych trzy prébki nalezy poddac przyspieszonemu sta-

rzeniu wg 3, 6, 3,

3,7.3, Wykonanie oznaczania, Oznaczanie nalezy wyko-

naé na trzech prébkach przed i trzech po przyspieszonym
starzeniu, Przed przystapieniem do badafh w prébce formu-
je sie fatde wg rys, 2 i umocowuje w szczekach aparatu w
taki sposéb, aby strona pokryta powtoka byta skierowana
w dét /zamocowanie szczek przedstawiono na rys, 1/. Ba-
danie prébek nalezy przeprowadzaé z predkoécia okoto 200

zgieé na minute, Miejsca zgigcia bada sig¢ po 100, 250, 500,



BN-76/6115-26

1000, 1500 zgigciach za pomoca szkta o 10-krotnym powigk-
szeniu, Liczbe zgiec odczytuje sie na liczniku aparatu, Za
wynik nalezy przyja¢ $rednia arytmetyczna trzech wynikéw

rézniacych sie miedzy soba nie wiecej niz o 10%,
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[BN-76/6115-26-2]
Rys, 2

3,8, Badanie kleistoéci powtoki, Prdébke przygotowana wg

3.5 nalezv ztozyc licem do wewnatrz i obciazy¢ odwazni-

kiem o masie 5 kg /okoto 70 g/cma/ na 30 min,  Nastepnie

odwaznik zdjaé, badana prébke roztozyé i ocenié wyglad
powtoki nieuzbrojonym okiem,

3,9, Badanie odpornos$ci powtoki na temperature obnizo-

na do _ISOC Prébke przygotowana wg 3, 5 umieéci¢ w lo-

déwce w temperaturze -‘ISOC na 1 godz, Po wyjeciu z lo-

déwki poddac obserwacji wyglad powtoki i oznaczyé elas-
tycznoé< powtoki,
Emalig uwaza si¢ za odpowiadajaca wymaganiom normy,

jezeli powtoka nie wykazuje spekan ani ztuszczef oraz wy-

trzymuje zginanie 2 na aparacie typ A wg PN-69/C-81528,

3,10, Badanie odpornoséci powtoki na dziatanie wody, Po-

wioke przygotowana wg 3, 5, zanurzy¢ w wodzie destylowa-
i o P

nej o temperaturze 20 £2 C na 30 min, po czym wyjaé z wo-

dy, skrecic licem do wewnatrz, rozwinaé i obserwowad nie-

uzbrojonym okiem,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emalie nitrocelulozowe do skér nalezy

pakowacl zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki unwersalne po-
" " 5 3

jemnoéci 25 i 50 dm~ oraz w puszki 0,85 «8 de, Dopuszcza
sig stosowanie innych opakowarn na podstawie uzgodnief z

odbiorca.

4, 2. Przechowywanie i tr‘anspof‘tv- zgodnie z PN-73/

C-81400,

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

Instytucja opracowujaca norme - Debicka Fabryka Farb

1.

i Lakieréw w Debicy,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-26

a/ uaktualniono metody badar dotyczace: wstepnych préb
technicznych, zawartoéci substancji lotnych, czasu schnie-
cia,
b/ wprowadzono badanie roztarcia pigmentéw,

c/ wprowadzono podziat badarn na petne i niepetne,

d/ zastosowano nazewnictwo i symbolike wg SWA,

3, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe, Oznaczenie elastycz-
noéci powtok przez zginanie

PN-74/P-22101 Skéry wyprawione zwykte, Pobieranie i
przygotowanie prébek do badani

PN-70/P-22131 Skéry wyprawione, Wyznaczenie wytrzy-
matoséci liniowych

PN-74/P-22135 Skéry wyprawione, Wyznaczenie odpor-

noéci na wielokrotne zginanie

BN-75/6118-30 Rozciericzalniki do wyrobéw celulozowych

4

Autor projektu normy - mgr inz, Anna Hosaja, Degbic-

ka Fabryka Farb i Lakieréw w Debicy,
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