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NORMA BRANŻOWA 

WYROBY Emalie ftalowe lAKIEROWE 

dl:a taboru 

1. WSTĘP 

1.1. Prl. ed mlot normy. Przedmiotem normy są emalie 

rtalowe dl a laboru koleJoweso - za WieSlni1 pigmentów w roz­

tworz e żyw icy ftal o wej w roz puszc za lnl ki1 c h organicznych 

z dodatkiem środków pomoc niczych I sykatyw. 

1.2 . Z akres stosowan ia przedmiotu normy. Emil lie fta­

lowe prz eLnaczone są do o s tatecznego ma lowa n ia powier z­

ch\ll stalowych I drewn ia nyc h, w sz c zególnoś c I jednostek 

taboru kolejo wego. 

2 . PODZlAL I O Z NAC ZENIE 

2 . 1. Rod z'lJe. W za le żnoś c l od koloru roz różnta Się na­

~tępując e l' odza Je emalII: 

a ) ema li a flldowa dla taboru ko le jowego Ul n r 12 cze r­

wona t lenkowa, 

b) ema l ia ftalowa d la tabor u ko lejowego UlC nr 16 sza-

ra jasna . 

2 . 2. Przyklad oznac zenia emalii rtalowe) dla taboru ko­

lejowego UI C n r 12 c zerwonej tlenkowej: 

EM ALI A F TALOWA DLA TABORU KOLEJOWEGO UIC 

Nr 12 C Z ERWON A TLENKOWA 

BN - 7S i C,ll.3-23 S WA 3164 -119-2S0 

3 . WYMAGA N IA I BADAN I A 

3 . 1. Zcstawl ~ nie wymagali I me t ody bada ń 

3.2 . Trwalość. Emaile ft a lowe winny odpowiadać wy-

maga\llom normy w cIągu 6 miesięcy , licząc od daty produk­

cji . Dopus zc zalny w tym C Zi1S I(' wz r os t lepkoścI umownej 

powinien us t ąpić po dodaniu najwyi:ej 5;0 benzyny do lakie­

rów wg PN-66 / C-96023 . 

kolejowego 

Wymagania 

a ) Wstępne próby 
tec hniczne 

- pozostalość na 
Si c ie o bokuoczM kwa 
dra towego 0,063 mm, 
%, na.jwyżej 

b) Czas wyplywu 
( lepkość Wllowna) 
mierzony kubkiem o 
średni cy otworu wy ­
plywowego 4. mm, s 

c) RoztarcIe pig-
11Icntów I }.lIl1 , naJwy ­
żej 

d) Gęstość, g /cm~ 
najwyżej 

e) Zawartość s ub­
stancji lotnyc h, % 
masowy. najwyż e j 

f) R, ozlewność 

sIopIe ń , c o na.JmnieJ 

g) Krycie jakościo­
we 

h )Czas sc hnięc ia 

powlokI w temperatu­
r ze 20 ±2°C I wilgot ­
ności względnej po ­
wiCIna 63 ± S%, h , 
najwyi:e j : 

- stopie ń l 
- stopień 3 
I) Wygląd i barwa 

pow lokI 

SWW 1313164 

BN-75 
6115-25 

Zamiast 
BN·65/6115·25 

Grupa katalogowa 1024 

UJC - 12 UIC -16 
:vtetody badań 

wg 

zgodnie z PN-72 / c - 81S03 

0,1 PN - 81/ C - 81S0S 

90.;140 PN-81 / c - 81S08 
Metoda A 

SO BN - 78 / 6110-09 

1, 3 P N - 82 / c - 8 1SS1 

49 I 46 PN-79 / c-81S12 

8 PN- 67 I c-81S07 

I PN - 70/ C- 81S36 

3 PN-79/C-81S 19 
9 

pow loka bez poma r ­
szczeń I zacieków i 

chropowa tości 3,5 

barwa barwa 
zgodna z zgodna z 
wzorcem kartą ko-

lorów 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 

Wydan ie 2 

Usłanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i lakierów dnia 25 wrześnio 1975 r. 
jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i ob~ołu od dnia 1 łipca 1976 r, 

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "A LFĄ" '985. Druk. Wyd. Norm. W·WG. Ar ie . wyd. 0,40 NokI. 100 ... 23 Zam. 5.8/85 Ceno .11 6 ,00 



2 BN-75/6115- 25 

cd . tablicy 

Wymagan18 U:C-12 I UlC-16 
Metody badań 

wg 

j) Odporność po- dopuszczalny spa-
wloki na dzialanle de k polysku do stop-
S-proce ntowego roz- nia 4 PN-77/C-81522 
tworu N1l

2
C0

3 
O tem-

I peraturze 50 ±2
0

C w 
ciągu 30 mln 

k) Odporność po - powloka matowieje. 
wlokl na 24-god zllme zO'ntowienie zn ika 
dzialanle wody w ciągu 2 h PN-76/C -81521 

l) Elastyczność 
powlokI 3 PN-76 /C -81528 

m ) Polysk powlo- I Metoda A 

ki, stopnień , co naj-
mnieJ 6 BN-66 / 6110-18 

n) Odporność po-

I wlokl na uderzenie, 
cm spadk u cięża rka, 
co najmniej 40 PN-54/C-81526 

I 
3.3. Program badań 

3.3 . I. BadanIa pelne. BadanIa pelne polegają na spmw­

dzeniu zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienionymi 

w 3 . 1. Należy je wykonywać co najmniej raz na 

oraz przy każdej zmianie stosowanych surowców , 

kwarta I 

metod 

technologicznych a także w przypadku bada ń rozJ emczych . 

3 . 3 . 2 . Badama niepelne . Badama niepelne polegają na 

sprawd zeniu zgodnośCI z wymaganIami wymienionymI w 3. l 

z wyjątkIem 3 .1 e) , 3 .1 J)' 3 .1 k ) , 3 . 11) , 3.1 m). 

3 . 3 . 3 . PobIeranIe próbek przygotowanie średniej 

próbkI laboratoryjnej na l eży wykonać wg PN-74/ C-81500 

po przeprowadzeniu badll ń wg PN-72 /C - 81503. 

3 . 4 . Przygotowanie powlok do badań 

3 . 4.1. Wykonani e powlok. Plytk i szklane i stalowe prz;)'­

gotowane wg PN-74/C - 81513 naleLY pomalować jednorazo­

wo badaną emalią za pomocą pędzla lub za pomocą apli.ka-

tora zgodnie z PN-79/C-81514 i sus zyć w temperaturze 

20 ± 2
0

C i w1lgotnoścl względnej powietrza 65 ± 5% aż do 

osiągnięcia 3 s topnia wyschnięcia . 

Powloki powinny mieć grubość 25 + 40 f1!n. 

3.4 . 2 . Aklimatyzacja pow lok . Powloki przeznaczone 

do badania elastyczności i odporności na uderzenie na l eży 

aklimatyzować 72 h w temperaturze 20 ±2°C i wilgotności 

wzg l ędnej powiet r za 65 ± 5% . Pow lok i przeznaczone do ba­

dania odporności na dzialame wody i odporności na dZ18-

lanie 5% roztwo,'U sody należy aklimatyzować 6 h w tempe ­

r aturze 60 ±2°C i następnie L8 h w temperaturze 20 ±2oC 

i wilgotności względnej powietrza 65 ± 5% . 

Czas ak limatyzacji powlok liczony jest od chwili osiąg­

nięcia przez powlokę 3 stopnia wyschnIęcia . 

3 .4.3. Pomiar grubości powłok naleLY wykonać zgod-

nic z P N-74/C -81515 przyrządem elektromagnetycznym lub 

lI1nym pozwal tljącym na dokładność pomIaru do 2 [lJn . 

3 . 5 . Wygląd I b<trwa powlokI. Ocen~ należy wykonać po 

obserwacji co najmniej 3 wymalowań I porówna ć z ustalo-

nym wzorcem . 

Pow lokI nale ży obserwować nieuzbrojonym okiem w 

rozproszonym świetle dziennym . Powloka powinna odpowia­

dać wymaganiom wg 3 . 1 i) . 

3.6 . ZaŚWIadczenie wytwórcy o wynIkach badań. Pro-

ducent jest obow iąza ny pr~edsta wlć odbiorcy 

kontroli o jakości wyrobu . 

orzeczenie 

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I T RAN SPORT 

4 . 1. Pakowanie . Emalie fta lowe należy pakować w ho­

boki uniwe r sa lne o pojemnoścI 50 dm 3 zgodnie z PN-73 / 

C - 81400 lub inne opakowania uzgodnione z odbiorcą, je żeli 

zabezpieczają produkt nie gorzej niż hoboki. 

4 . 2 . Przechowywanie i transport - wg PN - 73/C-81400 . 

KONIE C 

IN FORMACJE DODATKOWE 

1. lnstvtucja opracowująca normę - POLlFARB . Bliżyń­

skie Zakłady Farb i Lakierów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-25 

a) wprowadzono aktua Ine metody badań dotyczące czasu 

sc hni~c i a, roztarc ia, e l as tyczności. 

b) wprowadzono podz ial badań na pełne i niepelne . 

c) wprowadzono odporność pow loki na uderzenia. 

3 . Normy zw ią za ne 

PN-73/C -81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-

wanie i transport 

PN-74/C -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i 

przygotowani e średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72 /C -81503 Wyroby. lakierowe. Wst.:;pne próby tech-

niczne 

PN-74/C - 81513 Wyroby lakierowe . Płytki do badań 

PN-79/C-815 14 Wyroby lakierowe. Sl'osobyotrzymywania 

powlok do badań 

PN-74 /C -81515 Wyroby lakierowe. N ien i szczące pomia ­

ry grubości powłok 

PN-66 /C - 96023 Przetwory naftowe . Benzyna do lakierów 

4 . Przydatność do malowania natryski em bezpowietrz -

nym. Emalie nadają się do malowanIa sposobem natrysku 

bezpowietr znego przy zasto sowaniu dysz podanych w in­

strukcji stosowania . 

5 . Autorzy projektu normy:. Regina Fornal. Józef War-

gacki - POLlFARB, Bliży llsk ie Zakłady Farb i Lakierów . 

6 . Wydanie 2 - stan ak tua lny: kwiecień 1984 ; uaktualnio­

no normy związane oraz zmieniono format. 
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