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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie

ftalowe dla taboru kolejowego - zawiesina pigmentéw w roz-
tworze zywicy ftalowej w rozpuszczalnikach organicznych

z dodatkiem $rodkéw pomocniczych 1 sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-

lowe przeznaczone sg do ostatecznego malowania powierz-
chni stalowych i drewnianych, w szczegdlnosci  jednostek

taboru kolejowego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od koloru rozréznia sig¢ na-
stgpujgce rodzaje emalii:

a) emalia ftalowa dla taboru kolejowego UIC nr 12 czer-
wona tlenkowa,

b) emalia ftalowa dla taboru kolejowego UIC nr 16 sza-

ra jasna.

2.2. Przyklad oznaczenia emalii ftalowej dla taboru ko-

lejowego UIC nr 12 czerwone) tlenkowej:

EMALIA FTALOWA DLA TABORU KOLEJOWEGOQO UIC
Nr 12 CZERWONA TLENKOWA
BN-75/€115-25 SWA 3164-119-250

3. WYMAGANIA | BADANIA

J.1. Zestawienie wymagaii 1 metody badan

3.2. Trwaloéé. Emalie ftalowe winny odpowiadaé  wy-
maganiom normy w ciagu 0 miesiecy, liczge od daty produk-
cji. Dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkosci umowne)
powinien ustgpié¢ po dodaniu najwyzej 5% benzyny do lakie-

réw wg PN-66/C-96023.

Wymagania

a) Wstepne préby
techniczne

- pozostalo$é na
sicie o bokuoczka kwa-
dratowego 0,063 mm,
%, najwyzej

b) Czas wyplywu
(lepko$¢ umowna)
mierzony kubkiem o
$rednicy otworu wy-
plywowego £ mm, s

c¢) Roztarcie pig-
mentéw, um, najwy-
zej

d) Gestosé, g/cmo,
najwyzej

e) Zawarto§é sub-
stancji lotnych, %
masowy, najwyzej

f) Rozlewnosé
stopien, co najmnie]

g) Krycie jakos$ciof
we

h)Czas schniecia
powloki w temperatu-
rze 20 32°C i wilgot-
nosci wzgledne) po-
wietrza 65 5%, h,
najwyzej:

- stopien 1

- stopieni 3

1) Wyglad i barwa
powloki

w12 | vic-16 | Y0NT Netad
wve
zgodnie z PN-72/C-81503
0,1 PN-81/C-81505
90:140 PN-81/C-81508
Metoda A
50 BN-78/6110-09
1,3 PN-82/C-81551
49 46 PN-79/C-81512
8 PN-67/C-81507
1 PN-70/C-81536
3 PN-79/C-81519
2
powloka bez pomar-
szczen, zaciekdw i
chropowatoséci 3.9
barwa barwa
zgodna z | zgodna z
wzorcem | kartg ko-
loréw
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cd. tablicy

Metody badan
wvg

Wymagania UiC-12 UIC-16

j) Odpornosc po-
wloki na dzialanie
5-procentowego roz-
tworu NaZCO, o tem-

3
peraturze 50 +2°C w
ciggu 30 min

dopuszczalny spa-
dek polysku do stopq

nia 4 PN-77/C-81522

k) Odpornosé po-
wloki na 24-godzinne

powloka matowieje,
zmatowienie znika

dzialanie wody w ciggu 2 h PN-76/C-81521
1) Elastycznosé

powloki 3 PN-76/C-81528
m) Polysk powto- | Meteda &

ki, stopnier, co naj-

mniej 6 BN-66/6110-18
n) Odpornosé po-

wloki na uderzenie,

cm spadku cigzarka,

co najmniej 40 PN-54/C-81526

|

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine. Badania pelne polegaja na spraw-

dzeniu zgodnos$ci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi

w 3.1. Nalezy je wykonywaé co najmniej raz na kwartal
oraz przy kazde) zmianie stosowanych surowcdw, metod

technologicznych a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne. Badania niepeine polegaja na

sprawdzeniu zgodnodci z wymagamami wymienionymi w 3.1

z wyjgtkiem 3.1 e), 3.13), 3.1k), 3.11), 3.1 m).

3.3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie
PN-74/C-81500

po przeprowadzeniu badad wg PN-72/C-81503.

Sredniej

proébki laboratoryjnej nalezy wykonaé wg

3.4. Przygotowanic powlok do badan

3.4.1. Wykonanie powlok. Plytki szklane i stalowe przy-

gotowane wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowaé jednorazo-

wo badang emalig za pomocg pedzla lub za pomocy aplika-

tora zgodnie z PN-79/C-81514 i suszyé¢ w  temperaturze
20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65+5% az do
osiggnig¢cia 3 stopnia wyschnigcia.

Powloki powinny mieé grubos$é 25 + 40 pm.

3.4.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki przeznaczone

do badania elastycznoéci i odpornoéci na uderzenie nalezy
aklimatyzowaé 72 h w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%. Powloki przeznaczone do ba-
dania odpornosci na dzialanie wody i odpornoséci na dzia-
tanie 5% roztworu sody nalezy aklimatyzowaé 6 h w tempe-
raturze 60 +2°C i nastepnie 48 h w temperaturze 20 £2°C
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5%.

Czas aklimatyzacji powlok liczony jest od chwili osigg-

nigcia przez powloke 3 stopnia wyschnigcia.

3.4.3. Pomiar gruboséci powlok nalezy wykonaé  zgod-

nie z PN-74/C-81515 przyrzgdem elekiromagnetycznym lub

innym pozwalajgcym na dokladnosé pomiaru do 2 wn.

3.5. Wyglad 1 barwa powloki. Oceng nalezy wykonaé po

obserwacj)i co najmnie) 3 wymalowan i poréwnaé z ustalo-
nym wzorcem.

Powloki nalezy obserwowaé nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym $wietle dziennym. Powloka powinna odpowia-

daé wymaganiom wg 3.1 1).

3.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badari. Pro-

ducent jest obowigzany przledsta\wé odbiorcy orzeczenie

kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe nalezy pakowaé w ho-
PN-73/

C-81400 lub inne opakowania uzgodnione z odbiorcg, jezeli

. ) Gosa 3 ;
boki uniwersalne o pojemnoéci 50 dm" zgodnie 2z

zabezpieczajg produkt nie gorzej niz hoboki.

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instyvtucja opracowujgca norm¢ - POLIFARB, Blizyn-

skie Zaklady Farb i Lakierdw.
2. lstotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-25

a) wprowadzono aktualne metody badarn dotyczgce czasu
schnigcia, roztarcia, elastycznosci,
b) wprowadzono podzial badan na peine i niepelne,

c¢) wprowadzono odporno$é powloki na uderzenia.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prdbek i
przygotowanie $redniej préobki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstegpne préby tech-

niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania

powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomia-
ry grubosci powiok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierdéw

4. Przydatno$é do malowania natryskiem bezpowietrz-

nym. Emalie nadajg si¢ do malowania sposobem natrysku
bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w in-

strukcji stosowania.
5. Autorzy projektu normy: Regina Fornal, |6zef War-

gacki - POLIFAR B, Blizyiiskie Zaktady Farb i Lakierdw.
6. Wydanie 2 - stan aktualny: kwiecieri 1984; uaktualnio-

no normy zwigzane oraz zmieniono format.
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