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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 

WYROBY 
6115-23 

Emalie syntetyczne 
LA KIEROWE Zamiast 

kreodurowe BN-73/61 15-23 

t. WSTĘP 

l.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S<j emalie 
syn te tyczne kre odurowe stanowiące lawiesirw zdys
pergowanych pigmentów w roztworze żywicy krezolowo
-formaldehydowej eteryrikowanej i żywi cy ftalowej 
w rozpuszczalnikach orga nic:rn)ich 7 doda tk iem środka 
u sz l achet ni ającego . Norma nic dotyczy emalii kreodu
rowej specja lnej khaki ciem nej es wg HN-6R16115-49 
oraz emalii kreod urowej khaki c iemIlej półmatowej 

wg BN-76/6 ł 15-28. 
1.2 . Zakres s tosowania przedmiotu norm y. Emałie 

syn tetyczne kreodurowe są przeznauolle do ochronnego 
i dekoracyjnego pokrywania niegruntowan ych powierz
chn; me talowych . 

Grupa katalogowa 1024 

Emalie nan os i s i~ pc,:dzlcm luh natrysk iem pneuma
tyczn ym . Powł oki emalii można suszyć w temperaturze 
175 -:- 220°C. 

2. OZNACZEN IE 

Pr7yk ł ad oznaczen ia ema lii syntctYCf.ncj krcoduruwej 
khaki ciemIlej 

EMAL I A SYNTETYCZNA KR EOOlJ ROWA KHAKI CI EMNA 

ON-80/ 6115-23 SW A 7962-000-450 

3. WYMAGANIA 

3. t. Zestawienie wymagań 

tab licy. 

BADAN IA 

me tod y badań \\ 'g 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Prze mysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
UstanowIOna przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczen ia Przemysł u Tw orzyw i Farb 

PLASTOFARB dnia 22 pażdziernika 1980 r. 

WYDAWNICTWA NORM ALIZACYJNE 1981 

jako norma obOWiązująca od dn ia 1 pażdziernika 1981 r. 
(Dz. Norm. i Mial nr 7/ 1981 poz . 36) 
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3. 2 Tn~ał()~ć, L I1l;tłic synll'lyol1C krcOllurowl' Pl)-
1111 11\ l,L1pnll i;ll!:Jl' II ) m;lg;lll iolll IH lrl1ly \ol' nasll,'puj<leym 
O:I'IC, lil'l:!l' nd dal) produkcji : 

- (, Il1 IC ~I'C\' \\ pri'~p:tdku l'l11alii l'Il'I'WO ll l'j lkn
k,) \\",'j i kh:lki Cil' l11llcj. 

12 Inlc'~I ~'l' \ ' 1\ pr/\ paLik u 
{d!;1 c' 1l1 :t1ii :t1 llll1i llinwl-j dOI\O\' 
II .:.;:n l. 

l'malii !1oi'o.';lalych 
LI k il'l'lI plllb l:1 \\'0-

!)(1pll~I CI:dn\' jl':--t \\' t~' m CZ;ISIC ll 'i'rDst kpkosl'i 
IIIlHl\I'lIl'j II \ ru b li Ili qlr/.l'k r:1Ci': lj:)Cy 25<'; lIslOSlIn k li do 
gó rnl'.j g ralllc~ !Cpk (1~l' i li 1110\1 m'J pntl:incj w 3. I .c). 
I--IÓf\ pll\linil'n lI~t:)pić po L! otl:tn iu ru / cil'lioalnika 
1<1 :-0-1 \1 ~roh 011 rl ;IIO\\'o- k:lrba ll1id ( '\I~ l.· h II'g Bl\!-(,7 
(, I I :\-21' II i!, I~ci n:l.I IVI i.q 5('1. 

3,3. Progra III hadall 

3.3.1. Badania pełne polegaj:) 11:1 :-,pr:l\ld/l'niu Igod
nOścl i'l' W~/lstkillli lI'ymagan i:l llli potl:l nYl1li II' 3.1. 
B;l(l:!ni ,1 pl'lnl' n:lki~ \\ ' ~k()nyll:l ć pr/~ Llidl'j Illl i;lnil' 
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M~ IOlI~ hada,i 
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PN-75/C-X I S05 
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1'1'\ -7~/C-X I :,(lX 
IlN -7X/ 61 1O-1)<) 

PN-70/ C -XI53r, 
p -67/ (' -XI5117 

P -79 / C-XI5 19 

.\.(, 

BN-66/ 611O- 1 X 
PN-76/ C·!; 152K 

lllC'llXi:J A 
PN-54 / C-X 15211 

PN -79/ C-X 15.10 

I'N-75/ C-x 1529 
P -76/ C -XISI6 

MC' lOda A 

PN-XU/ C-x 15.11 

nl"7 kr:l /'''\\~ A 
PN -77/C-XI522 

l1l~lOd; 1 A 

.1.7 

.1)0: 

3.9 

.1. 10 

:-:1O :-:0\\'an)'d1 ~lIro\\CÓW i ml' tod tcchnologio.nych Illog;j
cych micć wpływ na wyniki badall, przy okresowl'j ko n
troli j, lk ości, która powinna si<; odbywać co najmn iej 
ra7 na Ó ll1il':-,i~' c.:y oraz w p rzypadku badań ro /.jc lllCl.ych. 

3 ,3 .2, Badania niepełne polegaj.! n(\ sprawdi'l'niu 7god
nOśc l 1 na~ll,' Pllj,)cy mi wy maga n la mi normy : 
W:-- t<; PIll' próby techni cznl' (3 . la). 
gl,'S(OŚĆ ( ~. I h). 
lepk ().~ć umowna (.I.Ie). 

rozta reic pigml'll(ó w C~ . l d) . 
ro/lew IH>ŚĆ (3.11'). 
czas ~c.:IlIlic;cia (3.1 gl. 
wygl<.)d po\\'lo l--i (3.1 h) , 

pol y:, k (.\. I i) 
l'IastYCi'1l0ŚĆ (3.1 jl. 
lldpo rn ()~ć na udcr/l'nil' ( .~ . ! 1--), 

twardość wzgl<.;dna (3.11). 
I l ocz lWŚć (3 . 11). 

pri'yCll'pn()~ć (3 . ln) 
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Badania niepdne należ y wykonywać diet każdej partii 
produkcyjnej wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek prz~'go t owet nie średniej 

próbki laboratoryjnej w"kon<lć I/;odnic i' PN -74/ 
C-S 1500. po przcprowad/eniu prób wg PN-72/C-S 1503, 

3.5. Przygotowanie powłok do bada'l 
3.5.1. Przygotowanie ~yrobu . PUl'd wykonaniem ba

daó pró bk~ wyrobu naki.:~ dokladnic wyl11ie~zać. roz
ci~óoyć r,l/ci'::liczalnikicll1 podanym \V 3,2 do ro boczej 
kpkości umownej 25 --:- 35 ~ mier70 nej kubki em typu 
Forda zgod lli e 7. PN-75/C -S 150S. a nast<;pnie przefiltro
wać pr7c/ sito o boku ooka kwadratowego 0,063 111m , 

W przypadku emalii alumini owcj produkowanej w po
staci dWll~kładnik owej. składniki ,'malii naki,y zmieszać 
w nast<;puj,jCcj proporcji : 845 cz. ma s. lak il'ru i 155 cz, 
mas, pasty :lłumin i owcj lub 832 CI. . ma~, lakieru i 16S cz. 
mas, pro~/ku ,tłllm in io\I ' L' go. Pl'llszek lub past<; a lum inio
W,) przed 1I'1lic~/allicm 7 lakielTI1l nakiy zwi l żyć r07-
cietiC7<llnikil'l1l poda nym \\ 3,2. a na st<;pnic wprowadzać 
porcjami do lilkieru pl7y energionym l1lil' ~ /aniu tak . 
aby nic ~powodn w:lć twol7cn ia si<; I.br~ kli. Mieszanie 
na!cży pr<.\\vacj;.'ić do czasu u/yska ni,l ,jcdnorodn.::j 7<1-
w i csin~. Cza~ mic!>zania prób~ laboratoryjncj powinien 
wynmić o k(ll o .I h, I'\a~t~pnic cmali<; a lun lilli o w'j n:t!cży 
pr7diltro\I:I Ć pucz ~it() () boku oC/ k,1 kwadral(lwego 
0.090 Illm . po C1 ym hop(\śrcdnip uży \~ac do \\'yk(ln:1l1ia 
powł o k . 

3.5.2. Wykonanie powłok. Plytki ~ tal (\wc i ~7k l anc prz~ · 

gotOIl':lll l' Ig,'dlliL: I I'N -74/('-)-\ 15 D p(lkl '~ć wyn)bcl11 
Puygolll\\'an.\ m wg 3.5.\ l11et od'l na lrys(."u zgodnie 
z p -79/ C-l\ \ __ I-L pod~u:/~ ć \\ lL"mpcr;ll lIr/l' 20 ±2c (' 

i wilg (l tn ()~ Li \l'/g l ~dncj pO\li ctu;1 (,5 ± Y,; pr/e7 30 mi!1. 
po cr)'m \o\ypalać \1 temperaturze ItiO ±2"C przez 
AO min. D,) b,ld;lll ia wyglCjdu powltlki. C7~hU wvsycha
ni,!. 1\\;lrdo\ci. r0/!cwności. po ł y~ h:lI i ściera l n oś ci pr<,y
gOIl)\\ : IĆ powłoki na plytkach s7klall~Lh. Do pozos!a
I~eh badal] pr0gOlować powł oki na plytkac\1 stalowyc h, 
Od \\'rot ł1l' ~If(' ny plytek stalowych ich kraw~d zi i br7.egi 
zabopicClYć jedn" 7 farb epoksydowych do gruntowa
nia wg BN-n/ 6\ 13-3::'. Grubość powłok d,l badall P()

\\'inna \\ yllo~ic 25 -;.- 35 P 111 , 

3.5.3. Ald imatyzacja pow/ok. Przl'd wyk onallicm ba
u:1I1 powloki \ 1 \ k,)Il:l ll c \l'g 3.5 ,2 Ilalci) .tklimatY/u\I'ać 
\0\ 1l'llllxl'IIltr/L: 20 ±2"C i w il!l()tl1o~L' 1 \\'/g l(,:dl1,'j po
\\ iClrl.;1 (,) ± Y,; pr/.o 2 h, 

3.SA. POllliar grubości powłok \1 pr/~ pa dku powlok 
w~k()n,II1~' (' h IW pl:Vlkach sl,t!Cl\o\ ')'l'h \\~k (l l1ać pl'l~rz,)

dC I11 L:kktroł1lagl1cl:o.ll~ 111 I.godnie 1 I'N- 74/ C-tl I5 15 . 
IV przypadl..II powlok wykonan ych n;1 pł y tka c h s7kla
nych pr/ ~ r/"d el11 1;lpl' \I'niaj:)cym dokladność pomiaru 
do ± lO'i; grllbości . 

3.6. Określenie I\ygh,du pOI\/oki \1\ kPIl : IĆ ni t' 1I7bm
jonym ok il' l11 \1 r ()/ prU~/(ln\'m ~\\ il,tle d/i l' ł1n~ 111 co naj
mn iej n,l Irlcch Pll\\'\ok:lch pr/~g() t()\"Ił1)('h \I'/; 3.5. 
I. klĆlr~ch k;I Żlł:t powinna spl'lniać \l ym,lg,lnia l Ig :;,Ih). 

3.7. Badanie odporności po~\łok na dl.i ;lla nil' rozlHoru 
chlorku sodo\l cgo \\ "kO Il;IĆ Igudn ie I PN-77/C-~ 1.'i22 

metod:j A na po włokach pr,ygo to\\,a nych wg :ł ,.'. ~!o 

~u.i<jc Clas ckspozycji 5 cykli dobowych. pr0 CI~ m 
za jedcn cykl dobowy przyj,\ć X-godzinnc l:lnu ;'/l' ni", 
powłok w r07lworzc i 16-god zinm: przd )\wanil' po
włok w tempcraturze pokojowej ba opłu k i w,tl l i :l po
włok po każdym cykl u. 

.3.8. Badanie odpornośc i powłok na dzh.łallic mie
szanki BAB wykonać zgodnie I. PN-77/ C'-X 1.'i 2~ meto
d;1 A na powłokach przygotowanych wg 3,5. ~tos uj ,!C 

jako medium m i ",szankę sk ładającą s i ę z: 57.2g,( ll1a~. 

d yliny 78 wg PN-66/C-96025. 20.2o/r mas. spiry tusu 
posiarCl.ynowq:o wg PN-74/ C-97910 ora'z 22,6% ma~, 
bcnzenu wg P -72/C-97002, 

3.9 . Badanie odporności powłok na działani(' dylin}' 
wykonać zgodnie z PN-77/C-X I522 me tod" A n:1 po
włokach przygo!()w<lnych w/; 3,5, stosuj:, c j,lk" l11~dium 

etyl inę 94 wg PN -66/C-96025. Wygl~)d powł(lk occn ić 

nieu7brojonym okiem w r07proszon)'m świe t le dzien
nym po uplywie lO min. liu'lC od chwili \\'~ j~'ci: 1 po
wlok ' 7 mcdium i osuszeniu bibul,!, POllliar t\\';lrdo~ci 
wzgl(,:dncj wykonać po upl ywie 2 h. lic;<)c od chwil l 
dokonania occny wizualnej w tych ~ałl1)ch ł1liL'.j~cach. 

IV któryc h wyk'lnano pomiar prll'd zanUrlenil' ł1l \ol' d~

linie, Pomiar I \I',lrdo~ci 1\'Zgl\;dnej wyk on:ll' Igodnie 
z PN-79/ C-XI)30 . 

3.10. Badanie od pornośc i pOH· łok na dl i a ł anic olej u 
silniko~ego wykonać zgodnie z PN -77/ C-X \52 2 
me todą A na powłokac h pl7ygotowanvch wg .~.5 , sto
suj,)C jako mcdium piej si lnik owv Selekt,)1 SC SAE 
2() wno lIg PN -75/C-9609 1, Wyg l:ld powl, )k oceniać 
nicuzhrojon~ m okiem w rozproszonym ~\\'i l'lk d/ien
nym po upływie lO min. li cz:)c od chwi li \\'~.i,;ci" Pllwłok 
I mcdiull1. przcmycia e tylin:) 94 wg PN-(J(\/ C-9A025 
i osuszenia bibul:), Pomiar twarduści wzgl~'dllcj wvko
nać po uplywie 2 h. licz<lc od chwi li t1okon:lł1ia OIxny 
wizualncj \\ tych samyc h J11iej~cach, II' kl\'H~ ch wykuna
no pomia r pr/cd za nu rze nicm \II oleju , P(lllli ~lr tW:tI
dości względnej wy konać zgodn ie z PN-79/(,-i:' 1530 , 

3.11. Ocena wyników badań. Wyró b należy li z nać 1.,1 
zgodn) 7 wymag~lniami normy. jcżcli Spcllli ,1 \\ s/ ~ ~tkic 

wymagani:1 \I'g 3.1. 
3.12. Zaświadczenie wytwórcy o jako~l' i \' ~ rubli. D la 

każ.dej partii wyrob u pl'Llduccnt jcs t oh() ,\ ' i ,!I , ln~ du
~l<Irc zvć ś\l'i,ld cclwo ~ lwierd/:lj:jCC zgndn()~~' I \1'\ 111:!

g,l nia mi ni I lł l'.I~ Zl'.1 normy, 

.t . PAKOWAI\IE, pr~ZECIIO\VYWANl E 

I TRANSPORT 

4.1 PakowaJlie. Ema lic ,"Yllletyullc krL'ot! urll\',e na
lci.y pakować zgod nie z PN-7VC-XI4()() w op:t!,;o\" :lł1ia 

uzgodnionc lIlil;d /y producentem i odhi o rc:). I:lhl'lpie
czaj'lce wyrób IV sposóh wł:tściwy i p(\~ i : ld;l i,!cc wy

miar) zgod nil' 'I PN-7NO- 7902 1, 
W prl.~ p,ldk u l' Ill;l li i ,illIł11inill\\cj (d\1 li~kL,dll,ko\,\e i) 

lakier onll 1')J't)~ /l'(." lub pa ~t<; ~tluł11ini \ l\1.) n, lki:- P~I

kować udd/iclnic. 
.t.Z. Przl'cho\'~' ,vallie i tra nsport -- Ig,lldni c' / !'N-731 

C-o \400. 

ł(ON II C 



IN FORI\'IM '.JE DODATKOWE 

I. In,I~' lucja opra l'fll\uj"ca no r 111\' - / .;II,I"d\ 1 \\"'l\\\ , 1 ,lI h 

P /{ ()!\: I I \\ 1" " 11"".1" Z" , I:IlI / .. IIII" 'I'L' ''\\ \ \\ Ibd" ",,,!. 

, tl \ \pt \I\\;ld/llllll dlld.ltktl\\il p.II.lllll'll\ \ I .... h dl. th ll.:r/l' 1I /~t"~)\\ : 11I 

(ru/t; l r ~ · I! . .' pl 1!llh,'ll ti 1H. f 'I /~ \.· /qllli)"'l. J' ld:"h. lId rPtl hl~~' Ih \ \\ł\lk l n :1 

d fl: t! ;IIlII.' l'I\lll l :. i1dlhlllll)\C PI1 \\!ilhr ILI d/l ~ I I ; llll l' ,dl'l lI Sl'Id, -
1,,11, 

h) IJll ll'lllPlh l 11.1 !"ld'I:!"I\.' 11\1\\\\.11 Illlllll 1../~lllh); l· ltI\\\ch \\11.:1 -

h o~~' P:II, l l1h' II"\\ 1 \\,lldil~l' \\/~h.;dll.! I 111 II ... 1 11 P''''' , 
1..: ) Plld,\:/ ... /t lll'l I ' 1~,.'d \"·1l ..,tt' Ph: t'l P :II. lllh: 11 Ill/k' \\1l0'l' l. t! OL'/ -

Il\hll , 

d) lI:r hl u:d llil llll ) ... po,, ')h 1' 1I\~ \)h )\\ alll.1 \\\It,l1u do h;tdall ,IC I I 

\\ : \.. ull;'t 111:1 rhl\\llIk . 

l') / IO/Ilh..' t l \ \ :t lll) , \ :1l1:1~:t rll ; 1 d, q \l"/" I l'\,' l' llI : 111 1 \\ ' k nhl l"l l' : ll lI lll llli(I 

\\.'tll \\ "\l'llllku dd P~\/llq:lhl'1i ( /: t\' : 1I1 ,1~ l" 1 pl g ll H.: I1IU Ill I.' ta lIC/ Ill"gn ). 
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