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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalie syntetyczne
kreodurowe

BN-80
6115-23

Zamiast
BN-73/6115-23

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

i.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie
syntetyczne kreodurowe stanowigce zawiesing zdys-
pergowanych pigmentow w roztworze zvwicy krezolowo-
-formaldehydowej cteryfikowanej i zywicy ftalowej
w rozpuszczalnikach organicznych 7z dodatkiem Srodka
uszlachetniajacego. Norma nie dotyezy emalii kreodu-
rowej specjalnej khaki ciemnej CS wg BN-68/6115-49
oraz emalii kreodurowej khaki ciemne) potmatowej
wg BN-76/6115-28.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalic
syntetyczne kreodurowe sg przeznaczone do ochronnego
i dekoracyjnego pokrywania niegruntowanych powierz-
chni metalowych.

Emalie nanosi si¢ pedzlem lub natryskiem pneuma-
tveznym. Powloki emalii mozna suszy¢ w temperaturze
175 + 220°C.

2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia emalii syntetycznej kreodurowej
khaki ciemnej
EMALIA SYNTETYCZNA KREODUROWA KHARI CIEMNA
BN-80/6115-23

SWA 7962-000-450

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
tablicy.

(Dz. Norm

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw i Farb
PLASTOFARB dnia 22 pazdziernika 1980 r
jakc norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.

i Miar nr 7/1981 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981

Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd 0,50 Nakt 3900 + 55 Zam 1161/81

Cena 21360



2 BN-80/6115-23

Wymagania

Metody badan
we

a) Wagpne proby techniezne
— pozostafosd na sicic’) o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,

7eodnie 7 PN-72/C-81503

|
|t mas. najwvze] 0.1 PN-75/C-81505
* bl Gentosé®), gZem's nagwyzeg L2 BN-64/0110-11
<) Cras wypliwu mierzony - kubkiem  wvpu Forda  (lepkos¢
! umowni)’). s 705110 PN-75/C-81508
| di Roztarcie piamentow' ) pm. nagwvze) 30 BN-78/6110-09
i ¢) Rrwie frhoscrowe pierwsze PN-70/C-81536
[ Rozlewnosd'), stopien, co najmnicj 7 PN-67/C-81507
{ b Cras sehaigert w temperaturze 180 22°C do osiggniger 7
! fopike waschnigerr, min, najwyze) 60 PN-79/C-81519
Wy dad powloki powloka rowna, bez pomarszeszen i Kra-
i 1erow 3.6
I i) Polaskh') stopien. o najmnigy 5 BN-66/6110-18
[ ) Elistyesmosd 2 PN-76/C-81528
? metoda A
. A Odpornose powtokr na uderzenie, em spadhu cigzarka 50 PN-54/C-81520
b Ewardosé wegledng nierzona wahadlem Koniga'), co naj-
mnig)
— dla condi cramyg 0.3 PN-79/C-81530
- dlr crarwone tlenkowey 1 khakt ciemngg 04
Hovnose, am, co naymnic) 5 PN-75/C-81529
! bSGentnescy Yy kg/pm. co najmnieg 1.0 PN-76/C-81516
| Mctoda A
) Yrzaczepnose, slopien
— i emaht alunmumoweg 3 PN-80/C-81531
dle emalie pozostalyeh | noz krgzkowy A
o Odpornose powdoks na 24 h daalanic [S-procentowego roz- powloka bez pecherzy. ztuszezen o sla- PN-77/C-81522
ot Mwasa siarhowego o temperaturze 200 £2°C) dow korozp metoda A
pr Odpornose powloks na dziztanic 3-procentowego roztworu powloka bez pgcherzy. sAuszezen i sha-
chlorhu sodowego o wemperaturze 200 £22°C dow korozji 37
1 Odpornose powtoks na 24 b daidame mieszankt BAB o tem- dopuszezalne nieznaczne zmatowienie
peraturze 20 2 2°C tormiana odeienia barwy 38
sE Odpornose powtoks na 200 b dziadante civhing 94 o tem- dopuszezalna znmana  odcienia barwy
peratueze 20 22°C oraz spadek twardoser wzelednej o 20%
w ostosunku do powloki nic poddane)
badaniu 39
1 Odpornose powtohi na 200 h dziatanie oleju Sclektol'y o tem- dopuszezalna zmiana odeienia barwy
pertturze 20 2.2°C oraz spadek 1wardosci wzglednej o 20%
w stosunku do powlokt nie poddanc;
badaniu 3.10
NI dotveay cimalie aluniniowey,
FO/maczne pestoser 1 lephosa umownep woprzypadha emalin aluminiowe) wykonuge sig po zmieszaniu shladnikow.
‘: ) Nie dotyess enalin czamey

3.2 Trwatosé. Emalic syntetvezne kreodurowe po-
winiy odpowiadad wymaganiom normy w nastgpujgeym
crasie. liczge od daty produkeji:

S

micsicey w przypadku emalii czerwonej ten-
hower 1 khaki ciemnge;,

micsicey w przyvpadku emalii pozostatveh
(dla cmaln aluminowej dotvesy fakicru podstawo-

WeLo)

— 12

Dopuszezalny jest w tym czasie wzrost lepkosci
umownej wyrobu nieprzekraczajacy 259 w stosunku do

ornej granicy  lephkoSer umownej podanej w 3.1.¢).

Ktory  powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika
RE-04 wyrobow  falowo-karbamidowyeh wg BN-67

GHIN-28 wtloser najwyze) 5%
3.3, Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosct 7o wazyvstkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
Badania pelne nalezy wykonywad przy kazdej zmianie

stosowanyeh surowcow i metod technologicznych moga-

cveh mie¢ wplyw na wyniki badan, przy okresowe) kon-

troli jakoSct, ktora powinna si¢ odbywac¢ co najmnic)

raz na 6 miesigey oraz w przypadku badan rozjemezych.
3.3.2. Badania niepelne polegajy na sprawdzeniu zgod-

NOSCl 7 nastgpujacymi wymaganiami normy:

wstepne proby techniczne (3.1a).

gestose (3.1b).

lepko$¢ umowna (3.1c¢).

roztarcie pigmentow (3.1d).

rozlewnos¢ (3.11),

czas schnigeia (3.1g).

wyglad powloki (3.1h).

potysk (3.11)

clastyeznosc (3.1)).

odpornosé na uderzenic (3.1k).

twardos¢ wzgledna (3.11),

ttocznose (3.11).

przyezepnosé (3.0n)
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Badania niepelne nalezy wykonywa¢ dla kazdej parti
produkcyjne; wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wvkona¢ zgodnic z PN-74/

C-81500. po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem ba-
dan probke wyrobu nalezy dokladnie wymieszaé, roz-
cienczy¢ rozeienczalnikiem podanym w 3.2 do roboczej
lepko$ci umownej 25+ 35 s mierzonej kubkiem typu
Forda zgodnic z PN-75/C-81508. a nastgpnie przefiltro-
waé przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

W przypadku emalii aluminiowej produkowanej w po-
staci dwusktadnikowej. skladniki emalii nalezy zmiceszaé
W nastgpujgce) proporcji: 845 ¢z, mas. lakicru i 155 cz.
mas. pasty aluminiowej lub 832 ¢z. mas. lakieru i 168 cz.
mas. proszku aluminiowego. Proszek lub pastg aluminio-
wy przed zmieszaniem 7z lakierem nalezy zwilzyé roz-
cienczalnikiem podanvm w 3.2, a nastgpnic wprowadza¢
porcjami do lakieru przy energicznym mieszaniu tak.
aby nie spowodowaé tworzenia si¢ zbrvlen. Micszanie
nalezy prowadzi¢ do czasu uzyskana jednorodnej za-
wiesiny. Czas mieszania proby laboratoryjnej powinien
wynosi¢ okolo 3 h. Nastgpnie emali¢ aluminiowy nalezy
przefiltrowad przez sito o boku oczka hwadratowego
0.090 mm. po czvm bezposrednio uzywac do wykonania
powltok.

3.5.2. Wykonanie powtok. Plytki stalowe 1 szklane przy-
gotowane zgodnie 7 PN-74/C-81513 pokry¢ wyrobem
przygotowanym wg 3.5.1 metodg natrysku zgodnice
z PN-79/C-81514. podsuszyv¢ w temperaturze 20 £2°C
i wilgotnoser wzglednej powicetrza 05 5% przez 30 min,
po czym wypala¢ w temperaturze 180 £2°C przez
60 min. Do badania wygladu powloki. ¢zasu wvsycha-
niia. twardoscel, roziewnosci, polysku i Scieralnosct przy-
gotowad powloki na plytkach szklanyeh. Do pozosta-
hveh badan przygotowad powtoki na ptytkach stalowvch.
Odwrotne streny phytek stalowveh ich krawedzi i brzegi
zabezpieczye jedng 7 farb epoksydowych do gruntowa-
nia weg BN-78/6113-32. Grubos¢ powlok do badan po-
winna wynosi¢ 25 535 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan powtoki wykonane wg 3.5.2
w temperaturze 20 £2°C
wictrza 65

nalezy aklimatyzowac
1 wilgotnosar wrgledne) po-
B5% przez 2 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok w przyvpadku powlok
wykonanych na plvtkach stalowych wykonaé preyvrza-
dem clektromagnetveznym zgodnie 7z PN-74/C-81515,
w przypadku powlok wykonanvch na ptytkach szkla-
nych przyrzgdem zapewniajacym dokladnos¢ pomiaru
do +10%

3.6. Okresicaie wygladu powhoki wykonad nicuzbro-
jonym okiem w rozproszonyvm Swictle dziecnnvm co naj-

erubosci.

mnic) na trzech powlokach praygotowanyeh wg 3.5,
z ktoryeh kazda powinna spelniad wymagania wg 3.1h).

3.7. Badanic odporno$ci powtok na dziatanie roziworu
chlorku sodowego wykona¢ zgodnie » PN-77/C-81522

KN O N
Informacye dodathowe

metody A na powlokach przygotowanych wg 3.5 sto-
sujge czas ckspozyeji 5 cykli dobowych, przy ¢/vm
za jeden cykl dobowy przyjg¢ 8-godzinne zanurzenic
powlok w roztworze 1 l6-godzinne przebywanic po-
wlok w temperaturze pokojowej bez optukiwunia po-
wlok po kazdym cyklu.

3.8. Badanie odpornosci powlok na dziatanie mie-
szanki BAB wykona¢ zgodnie 7z PN-77/C-81522 mcto-
da A na powtokach przygotowanych wg 3.5, stosujyc
jako medium mieszanke sktadajgca si¢ 72 57.29% mas.
ctyliny 78 wg PN-66/C-96025. 20.2% mas. spirvtusu
posiarczynowego wg PN-74/C-97910 oraz 22.6% mas.
benzenu wg PN-72/C-97002.

3.9. Badanie odporno$ci powlok na dzialanie etyliny
wykona¢ zgodnic z PN-77/C-81522 metodyg A na po-
wlokach przygotowanych wg 3.5, stosuggc jako medium
ctyling 94 wg PN-66/C-96025. Wyglyd powlok ocenié
nicuzbrojonym okicm w rozproszonym swictle dzien-
nym po uplywic 10 min. liczgc od chwili wyjecia po-
wlok 7 medium i osuszeniu bibulyg. Pomiar twardosci
wzeledne) wykona¢ po uplywic 2 h. liczac od chwili
dokonania oceny wizualnej w tveh samych micjscach.,
w ktorveh wykonano pomiar przed zanurzenicm w ety-
linie. Pomiar twardosci wrzglednej wykonad zgodnic
7 PN-79/C-81530.

3.10. Badanie odpornosci powtok na dzialanic oleju
silnikowego  wvkonaé¢  zgodnic 7z PN-77/C-81522
metoda A na powlokach przygotowanyeh we 3.5, sto-
sugge jako medium olej silnikowy Selcktol SC SAE
20 W/30 wg PN-75/C-96091. Wyglad powlok oceniad
nicuzbrojonym okiem w rozproszonym Swictle dzien-
nym po uptywice 10 min. liczige od chwili wyjecia powiok
7 medium, przemycia etyling 94 wg PN-06/C-96025
i osuszenia bibulg. Pomiar twardosci wzgledne) wyko-
na¢ po uplywic 2 h. liczge od chwili dokonania oceny
wizualne) w tveh samych miejscach, w ktoryeh wykona-
no pomiar przed zanurzeniem w oleju. Pomiar twur-
dosci wzglednej wykonaé zgodnie z PN-79/C-81530).

3.11. Ocena wynikéw badan. Wyrob nalezy uznac za
7godny 7 wymaganiami normy. jezelt spelnia wszysthic
wymagania wg 3.1

3.12. ZaSwiadczenie wytworey o jakosei wyroha. Diu
kazdej partui wyrobu producent jest obowigzuny do-
starczvé Swiadectwo  stwierdzajjee zgodnosé 7 wyma-
caniami NINICjyze] normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
! TRANSPORT

4.1 Pakowanic. Emalic syntctyezne Kkreodurowe na-
lezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione mi¢dzy producentem i odbiorcy. zabezpic-
czajace wyrdb w sposéb wlasciwy 1 posiadajgee wy-
miary zgodnie 7z PN-78/0-79021.

W przypadku emalit aluminiowe) (dwusktudinihowei)
lakier oraz prosszek lub paste aluminowy nalezy pu-
kowa¢ oddziclnic.

4.2. Przechowywanie i transport -— zgodnic # PN-73/
C-81400.

B G



4 Informacie dodatkowe do BN-80/6115-23

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracownjaca norme — Zakludy Tworzvw 1 b

PRONIT w Pionkach. Zaklad Zannepsconwy w Radonmiu,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6115-23

a) wprowadzono dodathowo parametry o charakterze uzythowym
(roztarcie prgmenton . przvczepnosd. polysk. odpornosé powtokr na
daatanie etvhny. dzadinnie olepu Selek-
tol).

by smieniono na podstawie nowvch norm czvnnoscrowveh wiel-

odpornose powlokr na

hos¢ parametron: twardose wzeledng 1 tocznose,

¢ podwyzszono o geden stopien patametr rozlewnoscr, toesz-
NOsl,

&) waktualmono sposob przavgotowania wyrobu do badan oras
wykonanir powlok.

¢) zrozniconano wymagans dotvezgee emalin w kolorze alumimio-

wam w stosunhu do pozostalych (zawartoser prgmentu metalicznego).

3. Normy zwiazane

PN-73/C-X1400
I transport
PN-T4/ C-N1500 Whroby lakicrowe. Pobieranie probek 1 praveotowi-

Waroby lakierowe. Pakowanie, przechowywinie

nie srednier probhe liboratory ine)
PN-T2/C-81503 Wyroby Likicrowe
PN-TS7C-R1508 Wharoby Takicrowe. Oznaczente czasn wyplywu kub-

Watgpne proby technicszne

hame wyphywowymi (lephose umowna)

PN-T4/7C-R1513 Whroby Takierowe. Plvike do badan

PN-79/C-81514 Waroby fakicrone. Sposoby otrzvmywanin powlok
do badan

PN-T4/7C-RI51S Waroby Takierowe. Nieniszezigee pomiary gruboscl
powtok

PN-77/C-81522 Wyroby lakicrowe. Badanie odpornosci powlok na
dziatanie miediow agresvwnyeh

PN-79/C-81530 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic twardoscr powtok

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silmkowe benzvnowe

PN-75/7C96091 Przetwory naftowe. Olep silmkowy  wiclosezonowy
Selektol SC SAE 20W/30

PN-72/C-97002 Produkty weglopochodne. Benzen

PN-74/C-97910 Spirytus posiarc/ynowy

PN-78/70-79021 Opakowanta. System wymiarowy

PN-78/6113-32 Farby cpoksvdowe do gruntowania

BN-07/6118-28 Rozcienczalniki do wyrobow lakicrowyeh ftalowyeh.
Wymagania wspoline

BN-76/6115-28 Emalia syntetvezna krcodurowa khaki ciemna pol-
matowa

BN-O8/611549 Emalia krcodurowa specialna

Posostate normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbol rozcienczalnika podanego w 3.2
— wg SWA X124-361-000.

— wg KIM 1318-124-010-100.

5. Symbol emalii syntetycznych kreodurowvch objetveh niniejsza
norma

— wg SWW — ]3]7-962:

— wg KT™M

1317-962-012-500.
1317-962-014-502,
1317-962-018-506,
1317-962-019-904
a emalii aluminiowej

coerwona tenkowa

hhaki aemna

alumintowa

crarma

6. Czas petnej przydatnosci do uz
wynosi okoto 24 h, liczge od chwili znneszania sktadnikow.

7. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido. Zaklady Tworzyvw
1 Farb PRONIT. Zaktad Zanmicjpscowy w Radomiu,
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