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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
emalie poliwinylowe na metale lekkie stanowig-
ce zawiesine pigmentéw w roztworze zywicy po-
lichlorowinylowej w rozpuszczalnikach organicz-
nych z dodatkiem plastyfikatora i sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie poliwinylowe na metale lekkie stosuje sie
do pokrywania uprzednio zagruntowanych po-
wierzchni tkanin lotniczych, metali lub drewna.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia emalii poliwinylowej na
metale lekkie kremowej:

EMALIA POLIWINYLOWA NA METALE LEKKIE
KREMOWA
BN-76/6115-20 SWA 7769-424-030

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badani
wg

Wymagania

a) Wstepne préby
techniczne
— pozostalo§é na
sicie 0 boku
oczka kwadratowe-
g0 0,063 mm, %
mas, najwvzej

zgednie z PN-72/C-81503

0,15 PN-81/C-81505

b) Czas wyplywu (lep-
ko$¢ umowna) mie-
rzony kubkicm o
$rednicy otworu wy-

plywowego 4 mm, s 25 - 40 PN-81/C-81508
Metoda A

¢) Liczba kwasowa,
najwyzej

0.4 3.4

d) Roztarcie pigmen-

tow, um, najwyzej BN-78/6110-09

cd. tablicy

Wymagania

Metody badafi
wEg

e)

f)
g)

h)

~

i

k

~

Y]

1)

Zawarto$é substan-
cji lotnych, %, naj-
wyzej dla emalii

— czerwonej

— czarnej

— pozostatych
Gestosé, g/em?
Krycie ilo$ciowe,
g/m2, najwyzej dla
emalii

— bialej, zo6ttej,
kremowe]j, czerwo-
nej

— szarej, blekitnej,
niebieskiej, alumi-
niowej, pomaran-
czowej

— khaki, brazowej,
zielonej '
— czarnej

Czas schniecia w
temperaturze 20
+2°C przy wilgot-
no$ci wzglednej
powietrza 65 5%,
do osiggniecia 5
stopnia wyschnig-
cia, h, najwyzej
Elastyczno$é

Twardo§¢ wzgled-
na powloKi wg wa-
hadta Persoza, co
najmniej
Przyczepno$é, sto-
pien przyczepnosci
Odporno§é powlo-
ki na 18-godzinne
dzialanie wody de-
stylowanej

Odpornos$é¢ powtoki
na 10-minutowe
dziatanie benzyny
lotniczej B-70

BN-79/C-81512

84
87
80 l

0,97--1,00 BN-64/6110-11

PN-70/C-81536

360

250

180
110

2 PN-79/C-81519
2 PN-76/C-81528
Metoda A

0,1 PN-79/C-81530

2 PN-80/C-81531
powloka bez
zmian, dopu-
szczalne zma-
towienie zni-
kajgce w cig-

gulh PN-76/C-81521

zgodnie z 3.6
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cd. tablicy

Metody badan

Wymagania
wg

m) Odpornoéé powtoki
na 2-godzinne dzia-
tanie oleju lotni-
czego MS-20 o0 tem-
peraturze 50°C
Proba ugiecia tka-
niry lotniczej po-
krytej badang ema-
lig

zgodnie z 3.7
n

~

wytrzymuje BN-75/6110-08
probe
o) Prbba wytrzyma-
losci powlok na
zginanie w niskich
temperaturach (po
10 min w —15°C)
wytrzymuje prébe
na sworzniu o §red-
nicy, mm 3
p) Préoba wytrzyma-
loéci powlok na
zginanie po przy-
spieszonym starze-
niv wytrzymuje
prébe na zginanie
na sworzniu o $red-
nicy, mm 3 |

BN-75/6110-08

3.8

3.2. Trwalos¢. Emalie poliwinylowe ma metale
lekkie powinny odpowiadaé wymaganiom normy
w ciggu 1 roku, liczac od daty produkcji. Dopu-
szczalne w okresie gwarancji zwiekszenie lepko-
$ci umownej wyrobu powinno ustagpi¢ po dodaniu
&% rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowych
i chlorokauczukowych wg BN-75/6118-03.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej wykonaé zgodnie
z PN-74/C-81500 po wykonaniu préb wg PN-72/
C-81503.

3.4. Oznaczanie liczby kwasowej. Do zwazonej
z dokladnoscig do 0,01 g probéwki odwazyé z ta
samg dokladnoscig okolo 5 g badanej emalii, wlaé
10 cm?® rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylo-
wych i chlorokauczukowych wg BN-75/6118-03
zobojetnionego wobec fenoloftaleiny, dobrze wy-
miesza¢ precikiem szklanym, po czym precik
optukaé¢ rozcienczalnikiem.

Zawartos¢é probowki odwirowaé z szybkoscig
3000 obr/min, az do otrzymania klarowanej cie-
czy nad osadem.

Ciecz ostroznie zdekantowaé do uprzednio zwa-
zonej z dokladno$cig do 0,01 g kolby stozkowej.

Czynnos¢ dodawania rozcienczalnika, mieszania
z osadem i dekantacji powtarza¢ tyle razy, az
pobrana precikiem szklanym z probowki kropla
cieczy nie bedzie pozostawiala sladow na bibule.
Nastepnie oznaczaé¢ liczbe kwasowa roztworu
zgodnie z PN-80/C-81509.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Probke emalii
przygotowang wg 3.3 dokladnie wymiesza¢ i roz-
cienczy¢ rozcienczalnikiem do wyrobow poliwi-
nylowych i chlorokauczukowych wg BN-75/
6118-03 de umownej lepkosci roboczej 1420 s
mjerzonej kubkiem o $rednicy otworu wyplywo-
wego 4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A, po czym
przefiltrowac¢ przez sito o boku oczka kwadrato-
wego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powlok na plytkach dura-
lowych i szklanych

3.5.2.1. Wykonanie powlok. Plytki duralowe
wg PN-74/H-92745 i szklane wg PN-74/C-81513
pomalowaé¢ sposobem natrysku podkladem ftalo-
wym chromianowym schngcym na powietrzu na
metale lekkie zéltym wg BN-75/6113-29 i wysu-
szy¢ w temperaturze 70 *5°C do osiagniecia
3 stopnia wyschniecia.

Nastepnie nalozyé sposobem natrysku wg
PN-79/C-81514 badang emalie i wysuszyé¢ do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1h).
bLaczna grubosé powloki do badan powinna wy-
nosi¢ 45--60 um.

3.5.2.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki nalezy
aklimatyzowa¢ przez 48 h w temperaturze
20 *2°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 £5%.

3.5.2.3. Pomiar grubosci powlok wykonagé
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektro-
magnetycznym lub innym gwarantujacym do-
ktadno$¢ pomiaru do 2 pm.

3.5.3. Przygotowanie powlok na tkaninie lot-
niczej

3.5.3.1. Wykonanie powlok., Powloki wykonaé

zgodnie z BN-75/6110-08 p. 2.1.
3.5.3.2. Aklimatyzacja powlok na tkaninie lot-

niczej. Powloki przed wykonaniem badan nalezy

aklimatyzowa¢ przez 48 h w temperaturze
20 *+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 + 5%,

3.6. Oznaczanie odpornosci na dzialanie ben-
zyny lotniczej B-70. Powloki przygotowane na
ptytkach duralowych wg 3.5.2 zanurzy¢ do poto-
wy dlugosci w benzynie lotniczej B-70 na 10 min
w temperaturze otoczenia (20 *2°C). Ocene od-
porno$ci powloki wykona¢ niezwlocznie po wyje-
ciu powloki z benzyny i oszuszeniu bibula.
Powloka nie powinna wykazywaé¢ przylepu i nie
odchodzi¢ od poprzedniej warstwy przy przesu-
nieciu brzuscem palca.

Na granicy faz benzyny i powietrza dopuszcza
sie nieznaczne zmieknienie i zacieki.

3.7. Oznaczanie odpornosci powlok na dziala-
nie oleju lotniczego Ms-20. Powloki przygotowane
na plytkach duralowych wg 3.5.2 zanurzy¢ do
polowy dlugosci w oleju lotniczym MS-20 wg
PN-72/C-96033 w temperaturze 50 *2°C na
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2 h, po czym wyja¢ powloki i przemy¢ tam-
ponem z waty zwilzonym benzyng do lakierow.
Oceng odpornosci wykonaé nieuzbrojonym okiem,
po 20 min od chwili wyjecia powlok z oleju.

Powloka nie powinna wykazywa¢ zmian wy-
gladu i nie powinna przylepia¢ sie przy dotyku
brzuscem palca.

3.8. Oznaczanie odpornosci powloki na zgina-
nie, przygotowanej na podlozu tkaniny lotniczej
po przyspieszonym starzeniu. Powloki przygoto-
wane zgodnie z 3.5.3 umieéci¢ na 16 h w su-
szarce w temperaturze 50°C, po czym wyjaé,
ochlodzi¢ do temperatury pokojowej i okresli¢

odpornos¢ na zginanie w temperaturze otoczenia
zgodnie z BN-75/6110-08.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowe na me-
tale lekkie nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25
i 50 dm3. Dopuszcza sie stosowanie innych opa-
kowan na podstawie uzgodnien pomiedzy produ-
centem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie
z PN-73/C-81400.

XONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklad Do-
$§wiadczalny Drobnotenazowej Produkceji Wyrobéw La-
kierowych RADOFIL, Radom.

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow la-

kierowych i farb graficznych kubkami wyplywowymi
(lepko$§¢ umowna)
PN-80/C-81509 Wyroby Ilakierowe.
kwasowej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lot-
nicze

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy
dla lotnictwa

BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powlok 1la-
kierowych na napietych tkaninach lotniczych

BN-75/6113-29 Podklady ftalowe chromianowe na me-
tale lekkie z6tte

BN-75/6118-03 Rozciericzalniki do wyrobéw poliwinylo-
wych i chlorokauczukowych

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

Katalog Wzorcéw Wyrob6éw Lakierowych dla Lotnictwa
wydany przez Radomskg Fabryke Farb i Lakieréw

3. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotni-
czej B-70

a) zestaw frakcji

Oznaczanie liczby

— poczatek destylacji, °C, nie mniej niz 40,

— 10% oddestylowuje, °C, najwyzej 88,

— 50% oddestylowuje, °C, najwyzej 105,

— 90% oddestylowuje, °C, najwyzej 145,

— 97,5% oddestylowuje, °C, najwyzej 180,

— pozostalo$é 4 straty, nie wigcej niz 2,5,

— pozostato§é, %%, nie wigcej niz 1,5,

b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm? benzyny,
nie wiecej niz 1,

c) temperatura poczgtku krystalizacji, °C, nie wyzsza
niz —60,

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny, nie wigk-
sza niz 10,

e) zawarto§é weglowodoréw aromatycznych, %, nie
wiecej niz 20,

f) zawarto§¢ smét w 100 cm?
niz 2,

g) zawarto§é siarki, %, nie wigcej niz 0,05,

h) korozyjno§é (badanie na plytce miedzianej) wy-
trzymuje,

i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak,

j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak,

k) przezroczysto$é, przezroczysta,

1) barwa, bezbarwna.

4. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6115-20

a) wprowadzono zmiany w zakresie nazewnictwa
i symboliki wg SWA,

b) usciSlono metody badan na podstawie aktualnycn
norm czynnosciowych.

5. Autor projektu nmormy — inz. Izabela Dzido, Za-
klad Do$wiadczalny Drobnotonazowej Produkcji Wyro-
béw Lakierowych przy Radomskiej Fabryce Farb i La-
Rierbéw.

benzyny, nie wiecej

6. Wydanie 2 — stan aktualny: listopad 1982 — uaktu-
alniono normy zwigzane.
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