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XORMA BRANŻO\VA BN-76 
6115-20 

WYROBY Emalie poliwin9lowe LAKIEROWE Zamiast 
na metale 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
emalie poliwinylowe na metale lekkie stanowią­
ce zawiesinę pigmentów w roztworze żywicy po­
lichlorowiJnylowej w rozpuszczalnikach organicz­
nych z dodatkiem plastyfikatora i sykatyw. 

1.2. Zakres słosowania przedmiotu normy. 
Emalie poliwinylowe na metale lekkie stosuje się 
do pokrywania uprzednio zagruntowanych po­
wierzchni tkanin lotniczych , m etali lub drewna. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia emalii poliwinylowej na 
metale lekkie kremowej: 

I 
I 

EMALIA POLIWINYLOWA NA METALE LEKKIE 
KREMOWA 

BN-76/6115-20 SWA 7769-424- 030 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Wymagania I Metody badań 
wg 

a) Wstępne pr6by 
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 

- pozostałość na 
s icie o boku 

I oczka kwadratowe-
go 0,063 mm, Ofo 
mas, najwyżej 0,15 PN-BI /C-B1505 

I I b) Czas wypływu (lep-
. kość umowna) mie· 

I rzony kubkic:m o 
średnicy otworu wy-

I 
pływowego 4 mm, s 25 7 40 PN -BI /C-BISO B 

Metoda A 
c) Liczba kwasowa, 

najwyżej 0.4 

I 
3.4 

d ) Roztarcie pigmen-
tów, !-tm, najwyżej 35 

I 
BN -78 '611 0-09 

lekkie 

cd. tablicy 

Wymagania 

e) Zawartość substan­
cji lotnych , %, naj­
wyżej dla emalii 

- czerwonej 
- czarne j 
- pozostałych 

f) Gęstość, g/cm3 

g) Krycie ilościowe, 
g/m 2 , najwyżej dla 
emalii 
- białej, żółtej , 

kremowej , czer wo­
nej 
- szarej , błękitnej, 
niebieskiej, alumi­
niowej , pomarań­

czowej 
- khaki, brązowej ~ 

zielon ej 
- czarnej 

h) Czas schnięcia w 
temperaturze 20 
± 2°C przy wilgot­
ności względnej 

powietrza 65 ± 50f0, 
do osiągnięcia 5 
stopnia wyschnię­

cia, h , najwyżej 
i) Elastyczność 

j) Twardość względ­

na powłoki wg wa­
hadła Persoza, cO 
najmniej 

k) Przyczepność, sto­
pień przyczepności 

l) Odporność powło­

ki na lB-godzinne 
działanie wody de­
stylowanej 
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Metody badań 

wg 

BN -79IC-8IS1 2 

0,977 1,00 BN-64/6110-11 

360 

250 

IBO 
110 

2 
2 

PN -70/C-B1536 

PN-79/C-815l9 
PN -76IC-8l528 

Metoda A 

0,1 PN-79IC-8l530 

2 PN-80'C-8l531 
powłoka bez 
zmian, dopu -
szczalne zma-
towienie zni-
kające w cią-
gu l h PN-76/C-81521 

ł) Odporność powłoki 

na lO-minutowe l' 

działan ie benzyny 
lotniczej B-70 zgodnie z 3.6 
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m) Odporność powłoki I 
na 2-godzinne dzia·­
łanie oleju lotni-
czego MS-20 o tem­
peraturze 50°C 

n) Próba ugięcia tka­
nir.y lotniczej po­
krytej badaną ema­
lią 

o) Pr Jba wytrzyma­
łośc i powłok na 
zginanie w niskich 
ten1peraturach (po 
10 min w - 15°C) 
wytrzymuje próbę 

na sworzniu o śred­

nicy, mm 
p) Próba wytrzyma­

łości powłok na 
zginanie po przy­
spieszonym starze­
ni\; wytrzymuje 
próbę na zginanie 
na sworzniu o śred­
nicy , mm 

zgodnie z .3. ' 

wytrzymuje 
próbę 

3 

3 

I 

BN- 75/6110-08 

BN -75/611 0-08 

3.8 

3.2. Trwałość. Emalie poliwinylowe iTla metale 
lekkie powinny odpowiadać wymaganiom normy 
w ciągu l roku, licząc od daty produkcji. Dopu­
szczalne w okresie gwarancji zwiększenie lepko­
ści umownej wyrobu powinno ustąpić po dodaniu 
5% rozcieńcza lnika do wyrobów poli winylowych 
i chlorokauczukowych wg BN-75 /6118-03. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie śred­
mej próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie 
z PN-74/C-81500 po wykona,niu prób wg PN-72/ 
C-ą15 03. 

3.4. Oznaczanie liczby kwasowej. Do zważonej 
z dokładnością do 0,01 g probówki odważyć z tą 
samą dokładnością około 5 g badanej emalii, wlać 
10 cm1 rozcieńczalnika do wyrobów poliwinylo­
wych i chlorokauczukowych wg BN-75/6118-03 
zobojętnionego wobec fenoloftaleiny , dobrze wy­
mieszać pręcikiem szklanym, po czym pręcik 
opłukać rozcieńczalnikiem. 

Zawartość probówki odwirować z szybkością 

3000 obr/min, aż do otrzymania klarowanej cie­
czy nad osadem. 

Ciecz ostrożnie zdekaiTltować do uprzednio zwa­
żonej z dokładnością do 0,01 g kolby stożkowej. 

Czynność dodawania rozcieńczalnika, mieszania 
z osadem i dekantacji powtarzać tyle razy, aż 
pobrana pręcikiem szklanym z probówki kropla 
cieczy nie będzie pozostawiała śladów na bibule. 
Następnie Oznaczać liczbę kwasową roz tworu 
zgodnie z PN-80/C-81509. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Próbkę emalii 

przygotowaną wg 3.3 dokładnie wymieszać i roz­
cieńczyć rozcieńczaLnikiem do wyrobów poliwi­
nylowych i chlorokauczukowych wg BN-75/ 
6118-03 do umownej lepkości roboczej 14-;'-20 s 
mjerzonej kubkiem o średnicy otworu wypływo­
wego 4 mm wg PN-81 jC-81508 Metoda A, po czym 
przefiltrować przez sito o boku oczka kwadrato­
wego 0,063 mm. 

3.5.2. Przygotowanie powłok na płytkach dura­
lowych i szklanych 

3.5.2.1. Wykonanie powłok. Płytki duralowe 
wg PN-74/H-92745 i szklane wg PN-74/C-81513 
pomalować sposobem natrysku podkładem ftalo­
wym chromianowym schnącym na powietrzu na 
metale lekkie żółtym wg BN-75/6113-29 i wysu­
szyć w temperaturze 70 ± 5°C do osiągnięcia 
3 stopnia wyschnięcia. 
Następnie nałożyć sposobem natrysku wg 

PN-79 fC-81514 badaną emalię i wysuszyć do 
osiągiTlięcia 5 stopnia wyschnięcia zgodnie z 3.1h). 
Łączna grubość powłoki do badań powinna wy­
nosić 45+60 [.lm. 

3.5.2.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki należy 
aklimatyzować przez 48 h w temperaturze 
20 ± 2°C przy wilgotności względnej powietrza 
65 ± 50f0. 

3.5.2.3. Pomiar grubości powłok wykonać 
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrządem elektro­
magnetycznym lub innym gwarantującym do­
kładność pomiaru do 2 !-lm. 

3.5.3. Przygotowanie powłok na tkaninie lot­
niczej 

3.5.3.1. Wykonanie powłok. Powłoki wykonać 

zgodnie z BN-75/6110-08 p. 2.1. 
3.5.3.2. Aklimatyzacja powłok na tkaninie lot-

niczej. Powłoki przed wykonaniem badań należy 
aklimatyzować przez 48 h w temperaturze 
20 ± 2°C i wilgotności względnej powietrza 
65 ± 50f0. 

3.6. Oznaczanie odporności na działanie ben­
zyny lotniczej B-70. Powłoki przygotowane na 
płytkach duralowych wg 3.5 .2 zanurzyć do poło­
wy długości w benzynie lotniczej B-70 na 10 min 
w temperaturze otoczenia (20 ± 2°C). Ocenę od­
porności powłoki wykonać niezwłocznie po wyję­
ciu powłoki z benzyny i oszuszeniu bibułą. 

Powłoka nie powinna wykazywać przylepu i nie 
odchodzić od poprzedni e j warstwy przy przesu­
nięciu brzuścem palca. 

Na granicy faz benzyny i powietrza dopuszcza 
się nieznaczne zmięknienie i zacieki. 

3.7. Oznaczanie odporności powłok na działa­
nie oleju lotniczego Ms-20. Powłoki przygotowane 
na płytkach duralowych wg 3.5.2 zanurzyć do 
połowy długości woleju lotniczym MS-ZO wg 
P. -72/C-96033 w temperaturze 50 ± 2°C na 
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2 h, po czym wyjąĆ powłoki i przemyć tam­
ponem z waty zwilżonym benzyną .do lakierów. 
Ocenę odporności wykonać nieuzbrojonym okiem, 
po 20 min od chwili wyjęcia powłok z oleju. 

Powłoka nie powinna wykazywać zmian wy­
glądu i nie pow{nna przyl epiać się przy dotyku 
brzuścem palca. 

3.8. Oznaczanie odporności powłoki na zgina­
nie, przygotowanej na podłożu tkaniny lotniczej 
po przyspieszonym starzeniu. Powłoki przygoto­
wane zgodnie z 3.5.3 umieścić na 16 h w su­
szarce w temperaturze 50°C, po czym wyjąć, 
ochłodzić do temperatury pokojowej i określić 

odporność na zginanie w temperaturze otoczenia 
zgodnie z BN-75/6f10-08. 

4. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowe na me­
tale lekkie należy pak0:Nać zgodnie z PN-73/ 
C-81 400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 
i 50 dm3. Dopuszcza się stosowanie innych opa­
kowań na podstawie uzgodnień pomiędzy produ­
centem i odbiorcą . 

4.2. Przechowywanie 
z PN-73/C-81400. 

transport - zgodnie 

KON IEC 

ISFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakład Do­
świadczalny Drobnot0:-.ażowej Produkcji Wyrobów La­
kierowych RADOFIL, Radom. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho­
wywanie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 
i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­
niczne 

PN-81 /C-81508 Oznacz3nie czasu wypływu wyrobów la­
kierowych i farb graficznych kubkami wypływowymi 
(lepkOŚĆ umowna) 

PN-80IC-8l509 Wyroby lakierowe. Oznaczanie liczby 
kwasowej 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-815l4 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lot­
nicze 

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy 
dla lotnictwa 

BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powłok la­
kierowych na napiętych tkaninach lotniczych 

BN-75/61l3-29 Podkłady ftalowe chromianowe na me­
tale lekkie żółte 

BN-75/6118-03 Rozcieńczalniki do wyrobów poliwinylo­
wych ichlorokauczukowych 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

Katalog Wzorców Wyrobów Lakierowych dla Lotnictwa 
wydany przez Radomską Fabrykę Farb i Lakierów 
3. Wymagania techniczne dotyczące benzyny lotni­

czej B-70 
a) zestaw frakcji 

_ początek destylacji, oC, nie mniej niż 40, 
_ 10% oddestylowuje, oC, najwyżej 88, 
_ 50% oddestylowuje, oC, najwyżej 105, 
- 90% oddestylowuje, oC, najwyżej 145, 
_ 97,5% oddestylowuje, oC, najwyżej 180, 
- pozostałość.i straty, nie więcej niż 2,5, 
- pozostałość, 0/0, nie więcej niż 1,5, 
b) liczba kwasowa , mg KOH na 100 cm' benzyny, 

nie więcej niż l, 
c) temperatura początku krystalizacji, oC, nie wyższa 

niż - 60, 
d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny, nie więk-

sza niż 10, 
e) zawartość węglowodorów aromatycznych, %, nie 

więcej niż 20, 
f) zawartość smół w 100 cm3 benzyny, nie. więcej 

niż 2, 
g) zawartość siarki, %, nie więcej niż 0,05, 
h) korozyjność (badanie na płytce miedzianej) wy-

trzymuje, 
i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak, 
j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak, 

k) przezroczystość, przezroczysta, 
l) barwa, bezbarwna. 

4. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6115-20 
a) wprowadzono zmiany w zakresie nazewnictwa 

symboliki wg SWA, 
b) uściślono metody badań na podstawie aktualnycn 

norm czynnościowych. 

5. Autor projektu normy - inż. Izabela Dzido, Za­
kład Doświadczalny Drobnotonażowej Produkcji Wyrf>­
bów Lakierowych przy Radomskiej Fabryce Farb i La­
k ierów. 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: listopad 1982 - uaktu ­
alniono normy związane. 
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