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NORMA BRANZOWA BN75

Emalie ftalowe modyfikowane 6115-19

WYROBY *
LAKIEROWE speqalne,
schngce na powietrzu Zamiost
. BN-67/6115-19
do mebli

Grupa katalogowa 1024

{ R WSTEP cd, tablicy
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa emalie ) Metody badan
Wymagania i
ftalowe modyfikowane specjalne, schnace na powietrzu do . 9
mebli - zawiesina pigmentéw w roztworze stopu zywicy fe- e/ Temperatura za- /
nolowej /100%/ z olejem tungowym, rozciefczone Zywi ptonL“OC' o naj-
¥4 . HoWYMh e mywis mniej 26 PN/C-04007
ca ftalowa Ftalak L_-66 z dodatkiem érodkéw uszlachetnia- £/ Zawdriokd subs
jacych, stancji lotnych,
%, najwyzej 42 PN-84/C—81512
1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie sto- =
g/ Rozlewnos$¢, sto-
suje sie do ostatecznego malowania mebli z drewna litego pief, co najmnie]j 6 PN-67/C-81507
lub z ptyt piléniowych twardych klasy | wg BN-74/7122-11 h/ Krycie iloéciowe'),
= 2 iwyzej PN-70/C-81
ark, 21, uprzednio przeszlifowanych papierem $&ciernym, 9/m » FIRPNYES) 70/ 81536
3 : P - emalia biata,
zagruntowanych i zaszpachlowanych, Emalie nanosi sie za i N
kos¢ stoniowa,
pomoca pedzla, natryskiem pneumatycznym lub przez pole- kremowa 210
wanie, - emalia czarna,
t 0
2, OZNACZENIE SRR .
- pozostate barwy 180
EMAL IA F TALOWA MODYFIKOWANA SPECJAL NA,
p i/ Czas schnigcia w PN-79/C-81519
SCHNACA NA POWIETRZU DO MEBL 1Y), KREMOWA P
BN-75/6115-19 SWA 3269-486-030 20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej
3. WYMAGANIA | BADANIA powietrza 65 +5%,
h, najwyzej
3,1, Wymagania i metody badai - topieh 1 6
. - stopien 2 12
W g Metody badan
ymagaa wg - stopieri 3 16
a) Wstepne proby i/ Wyglad i barwa po- |powtoka gtadka, 3.6.1
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 wtoki réwna, bez za-
- pozostatosé na ciekéw, zmarsz-
sicie o boku czefi i chropowa-
oczka kwadrato- tosci, brak pe-
wego 0,063 mm, cherzy i krate-
%, najwyzej 0,2 PN-81/C-81505 réw, barwa zgod-|
b) Czas wyptywu (lep- na z zatwierdzo-
ko$é umowna) mie- nym wzorcem
r:zogy‘kubktiem = k/ Przyczepnoéé po-
$rednicy otworu . i
wtoki, stopien,
wyptywowego PN-81/C-81508 o rajnitie] 2 PN-80/C-81531
4 mm, s 3 100 = 140 Metoda A
c) Gestosé, g/em™, I/ Potysk powtoki,
najwyzej 1,2 PN-82/C-81551 stopien co naj-
d) Roztarcie pigmen- Metoda B mniej 7 BN-66/6110-18
téw, pm, najwyzej 35 BN-78/6110-09 m/ Elastycznoé¢ po-
wioki wg aparatu PN~76/C-81528
1) Dopuszcza si¢ stosowanie nazwy handlowej: MEBLO- typu A 3 Metoda A
MAL 11,
Zgloszona przez Ziednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 22 pazdziernika 1975 r.
jako norma obowiqzuigca w zokresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)
Wydanie 4
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cd,

tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

n/ Odpornoéé powtoki

na uderzenie, cm
spadku cigzarka,
co najmniej

o/ Twardo$¢ wzgledna

powtoki wg wahad-
ta Persoza, co
najmniej

p/ Odpornoéé powtoki

na 24-godzinne
dziatanie wody

— stopieft speche-
rzenia powtoki

r/ Odpornoéé powto-

ki na dziatanie
lampy kwarcowej:

- emalia biata, Zp
%, najwyzej

- emalie pozosta-
tych barw

s/ Odporno$é powtoki

na 15-minutowe
dziatanie 50-pro-
centowego roztwo-
ru alkoholu etylo-
wego

- dla emalii czer-
wonych i wiénio-
wych

- dla emalii biatej
i pozostatych
barw

t/ Odpornoéé powtok!

na 15-minutowe
dziatanie 5-procen-
towego roztworu
kwasu octowego

u/ Odpornoéé powtoki

na 15-minutowe
dziatanie 5-procen-
towego roztworu
sody

40

0,12

dopuszcza sie
spadek potysku
do stopnia 5

1 D znikajacy
po 2 h

20

sptowienie do-
puszczalne

dopuszcza sig
zmiang barwy
powtoki oraz
odbicie krawe-
dzi szalki Pe-
triege

powtoka bez
zmian;
dopuszcZa sig
odbicie krawe-
dzi szalki Pe-
triego

powtoka bez
zmian

powtoka bez
zmian

PN-54/C-81526

3.6.2

PN-76/C-81521

3.6.3

3.6.4

3.6.6

1)Dla emalii czerwonej, wiéniowej i 26ttej nie oznacza

sie.

3,2, Trwatoéé, Emalie ftalowe modyfikowane specjalne,

—_e

schnace na powietrzu do mebli powinny odpowiadaé wyma-
ganiom normy w ciagu 12 miesiecy liczac od daty produkcji,
Dopuszczalne w tym czasie podwyZzszenie lepko$ci umow-
nej powinno ustapié¢ po dodaniu 5 % benzyny do lakierdw
C wg PN-66/C-96023.

3,3, Rodzaje badan

3,3, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Nalezy je

wykonywaé co najmniej raz na kwartat oraz przy kazdej

zmianie stosowanych surowcéw | metod technologicznych
mogacych mieé wptyw na wyniki badafh, oraz w przypadku
badan rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy
nalezy poddac trzy kolejne partie produkcyjne badaniom pet-
nym

3,3,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a/ + d/, g/, i/,i/,

l/_ Badania te nalezy wykona¢ dla kazdej partii wyrobu.

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prdbki

laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po wy-
konaniu bada’ zgodnie z PN-72/C-81503,

3,5, Przygotowanie powtok do badan

3.5.1, Przygotowanie wyrobu nalezy wykoraé zgodnie

z PN-79/C-81514 p. 2.1.1, po czym wyréb doprowadzié
do umownej lepkosci roboczej 80 £5 s mierzonej kubkiem
o srednicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508
Metoda A,

3.5 2 Wykonanie powtok do badania odpornosci na dzia-

tanie Swiatta, Ptytki szklane wg PN-74/C-81513 nalezy po-
malowaé dwukrotnie za pomoca pedzla badana emalia zgod-
nie z PN-79/C-81514, przy czym kazda warstwe nalezy wy-
suszyé zgodnie z 3, 1 i/ do osiagniecia 3 stopnia wyschnige=-
cia,

Powtoka nie powinna przekraczac grubos$ci 70 pm,

3, 5.3, Wykonanie powtok do pozostatych badarh, Na ptyt-

ki stalowe i szklane wg PN-74/C-81513 oraz piléniowe wg
BN-74/7122-11/21 nanieé¢ badana emalig za pomoca apli-
katora o szczelinie 60 um zgodnie z PN-79/C-81514 lub
jednorazowo przez polewanie,

Ptytki nalezy ustawié na siatce z drutu pod kgtem ‘75o do
poziomu, na 30 + 60 min w celu sptyniecia nadmiaru emalii,

Powtoki suszyé w potozeniu poziomym w temperaturze 20

iz°c przy wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 5% do o-

siagnigcia 3 stopnia wyschniecia zgodnie z 3. 1 i/.

Powtoka powinna mieé gruboéé:

- do oznaczenia twargos$ci i czasu schniecia 30 +5 um,

- do pozostatych badaf 40 5 um,

3,5, 4, Pomiar  grubo$ci powtok wykonaé zgodnie Tz

PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

inym zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do 5 um,

3.5 5 Aklimatyzacja powtok, Przed wykonaniem badarn

powtoki nalezy aklimatyzowaé w ciagu 48 h w tempera-
turze 20 :tZOC i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5%.
Powtoki przeznaczone do badar odpornoéci na dziatanie
wody nalezy aklimatyzowaé 6 h w temperaturze 60 iZOC
a nastepnie 48 h w temperaturze 20 12°C przy wilgot-

noéci wzglednej powietrza 65 +5%.
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3,6, Opis badar

3 6, 1, Ocena wygladu powtoki, Ocene wygladu powtoki

nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym éwiet-
le dziennym na trzech powtokach przygotowanych na ptyt-

kach szklanvch,

3,6, 2 Oznaczanie twardoéci wzglednej nalezy wykonaé

wg PN-79/C-81530 w pasie érodkowym powtoki,

3 6,3, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie $wiatta

nalezy wykonaé¢ wg BN-?I./GI 10-33 p. 2, 6 poddajac powio-
ke 4-godzinnemu nadwietleniu lampa kwarcowa typ
L-6.

Temperatura naswietionej powtoki nie powinna przekra-
czaé 40°C_ Zmiang barwy powioki biatej nalezy obl iczyé wg
BN-71/6110-33 p. 3, 2.2, natomiast wizualna ocene zmiany

barwy powtok pozostatych barw - wg 3.1 r/,

3,6, 4, Badanie odporno$ci powtoki na dziatanie 50-pro-

centowego roztworu alkoholu etylowego, Na powtoke przy-

gotowana zgodnie z 3. 5 na ptytce stalowej potozy¢ krazek

bibuty filtracyjnej, Na krazek nanies¢ 1 crn3 50-procento-
wego roztworu alkoholu etylowego wg PN-75/A-79526, przy-
kry¢ ptytka Petriego i pozostawi¢ na 15 minut. Po tym cza-
sie usungé z badanej powierzchni naniesiony alkohol etylo-
wy za pomoca wody, Prébki przed ocena nalezy sezonowad
2 h w temperaturze 20 iZOC.

Badanie nalezy wykona¢ na 3 powtokach,

Po sezonowaniu nalezy wykona¢ ocene wizualna zmian wy-
gladu powtoki nieuzbrojonym okiem z odlegtoéci 25 cm w

éwietle padajacym pod katem ostrym,

Famed.-

3,6, 5 Badanie odpornoséci powtoki na dziatanie  5-pro-

centowego roztworu kwasu octowego, Na powtoke przygoto-

wana zgodnie z 3, 5§ na ptytce stalowej potozy¢ krazek bibu-
ty filtracyjnej. Na krazek nanies¢ 1 cm3 5-procentowego
roztworu kwasu octowego wg PN-76/C-83048 i pozostawi¢
na 15 min, Po tym czasie usun;é z badanej powierzchni na-
niesiony kwas octowy za pomoca wody, Sezonowanie powto-
ki jak réwniez ocene zmian wygladu powfoki przeprowadzidé

jak w 3,6, 4,

3, 6, 6, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie S5-pro-

centowego roztworu sody, Na powtoke przygotowana zgod-

nie z 3, 5 na ptytce stalowej potozy¢ krazek bibuty filtracyj-

nej, Na krazek nanies¢ 1 cm3 roztworu sody i pozostawic
na 15 min, Po tym czasie usungé z badanej powierzchni na-
niesiony roztwér sody za pomoca wody,

Sezonowanie powtoki jak réwniez ocene zmian wygladu
powtoki przeprowadzié¢ jak w 3, 6, 4,

3, 7. Zaéwiadczenie wytwédrcy o wynikach badafi, Wytwér-

ca jest obowiazany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakoéci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emalie ftalowe modyfikowane, specjaine
schnace na powietrzu do mebli, nalezy pakowa zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnoéci

50 dm3

25 i
lub w pudetka metalowe o przekroju okragtym z wie-
czkiem wciskanym,

Dopuszcza sig stosowanie pudetek o przekroju okragtym
z patakiem zabezpieczajacych w sposéb wtasdciwy transport

i przechowywanie wyrobu,

42 Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Katowicka Fabryka

Farb i Lakierdw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6115-19

a/ wprowadzono aktualne metody badar dotyczace wstep-

nych préb technicznych, roztarcia pigmentéw oraz czasu
schnigcia,

b/ wprowadzono nowe parametry dotyczace: przyczepnoé-
ci, odpornoéci na dziatanie 5-procentowego roztworu sody,
odpornoéci powtoki na dziatanie Swiatta, odpornos$ci powto-
ki na dziatanie 50-procentowego roztworu alkoholu etyio-
wego i odpornoéci powtoki na dziatanie 5procentowego roz-
tworu kwasu octowego,

c/ wprowadzono podzial na badanie petne i niepetne,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/A-79526 Spirytus rektyfikowany butelkowany

PN-73/C-81400 Wyroby.lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i

przygotowanie éredniej prébki |aboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw la-
kierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi
(lepkoéé umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby |lakierowe, Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania

powtok do badah



4 Informacje dodatkowe do BN-75/6115-19

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gruboséci powtok

PN-76/C-83048 Kwas octowy techniczny

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do |lakieréw

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe, Okreslenie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie $wiatta

BN-74/7122-11/21 Ptyty piléniowe, Ptyty twarde zwykte,
Wymagania techniczne

Pozostate normy zwigzane podano w p, 3, 1 w tablicy,

4 Badanie rozjemcze na pecherzenie, W wypadku wyste=~

powania pecherzenia emalii w skali technicznej badania roz-
jemcze pienienia przeprowadzone beda na polewarce |abo-
ratoryjnej w Cieszyfiskiej Fabryce Farb i Lakieréw,

5 Wzorce barw wymieniaé nalezy co 2 lata.

6. Autorzy projektu normy: mgr Stanistaw Ojrzyrski, mgr

inz, Lucja Zuk - Katowicka Fabryka Farb i Lakieréw,
7, _Wydanie 4 - stan aktualny: wrzesien 1985 - uaktual-

niono normy zwiazane,
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