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NORMA BRANŻOWA 

BN-75 
Emalie ftalowe modyfikowane 6115·19 

WYROBY specjalne, LAKIEROWE 

schnące na powietrzu Zamiast 

do mebli 
BN·67/6115·19 

Grupa katalogowa 1024 

l . WSTĘP c d . tablicy 

l , l. P r zedmio t nor~ Przedmiotem no r my sę emalie 

ft al o w e modyfikowane specjalne, schnęce n a powietrzu do 

Wymagania 
Metody badań 

wg 
1--------.----;--------+---.-----1 

mebli _ zawiesina pigmentów w ro z twor z e s topu żywicy fe-

nolow e j / 100 %/ z olejem tungowym , rozcieńczonego żywi

cę fia l owę F tal ak L-66 z dodatkiem środków uszl achetni a

j ęcych . 

1 2 Zak r es stosowania p r zedm i otu normy, Emalie sto

suj e się do ostatecznego malowani a mebl i z drewna I ; tego 

l ub z płyt p i lśniowych twardych ki asy I wg BN-74/ 7122-11 

ark. 2 1, uprzednio przesz I ifowany ch papi ere m ścier nym, 

zagr untow anych i zaszpachlowanych. Ema l i e nano si się z a 

pomocę pę dzla, natryskiem p neuma tycznym lub pr zez pole-

w a n i e. 

2, OZNACZENIE 

EMAL IA FTALOWA MODYFIKOWANA SPECJALNA, 

SCHNĄCA NA POWI ETRZU 00 MEBLI') , KREMOWA 

BN-75/ 6 11 5- 19 SWA 3269 - 4 66-030 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3, 1 Wymagani a me tody badań 

L W ym agani a 

a) W s t ępne p r óby 

techniczn e 
_ pozos t a ł ość na 

s ici e o boku 

oc zk a k wadr a t o 

wego 0,063 mm, 

"lo, najwyżej 

b) Czas wyp ł ywu (lep

k ość umowna) mie

rzony kubkiem o 

ś r ednicy otworu 

wypły wowego 

4rnm , s 3 
c ) G ~' s t ość, g/cm , 

najwyżej 

d) Roz ta r cie pignen

tów ,~m, najwyżej 

Me tody badań 

wg 

zgodni e z PN-72/C-61503 

0,2 PN - 61 / C -6 1505 

PN-6 1/C-6 1506 

100 ~ 140 Me toda A 

1,2 P N-62/C-61551 
Metoda B 

35 ! BN -78 / 6110- 09 L ____________________ ....JL _____ _ 

1) D opu szcza s i ę s tos o wan ie nazwy handlowej : MEBLO

MAL 11 . 

e/ Temperatura za
płonu! oC, co naj 

mniej 

f / Zawartość sub

stancji lotnych, 

%, najwyżej 

g/ Rozlewność , sto
p i eń , co najmnie j 

h/ Krycie i lo ś ciowe !), 
g/ m 2 , najwyżej 

- emalia biała, 

kość słoniowa, 

k r emowa 

- emali a czarna, 

grana towa 

- po zos tał e ba r wy 

i / Czas schnięcia w 

temperatur ze 

j/ 

20 ± 20 C i wilgot 

ności względnej 

powiet r z a 65 ±5%, 

h, najwyżej 

- stop ień 1 

- st opień 2 

- s topi eń 3 

Wyględ i b ar w a po-

włok i 

k / Przyczepność po-

włoki , s topień, 

co na jmniej 

1/ Poły s k powłoki , 

s topień co naj -

mniej 

m/ E las tyczność po-

włoki wg aparatu 

typu A 

26 

42 

6 

210 

60 

160 

6 

12 

16 

powłoka gładk a , 

równa , bez za-

ci eków, zmars z -

czeń i chropowa-

tośc i , b rak pę -
cherzy i krate-

r ów , barwa zgod-
na z z atwierdzo-
nym wzorcem 

2 

7 

3 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i La'kier6w 

PN/C-04007 

PN- 84jC-6 1512 

PN-67/ C-61507 

PN-70/ C-61536 

PN-79/C-6 1519 

3 .6, 1 

PN-60/C-61531 

BN-66/ 6110-16 

PN-76/C-61526 
M e toda A 

Ustano wiona przez Naczelnego Dyrektora Zjedno czenia Prze mysłu Farb i Lakierów dnia 22 października 1975 r . 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l lipca 1976 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14) 

Wydanie 4 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1986 Druk , Wyd . Norm. W-wa Ark . wyd. 0.60 Nakl. 200>23 Zam. 924/ 86 Cena zl 18.00 



2 BN-75/6115~19 

cd. tabl icy 

Wymagania 

n/ Odporność powłoki 
na uderzenie, cm 
spadku ciętarka, 
co najmniej 

o/ Twardość względna 
powłoki wg wahad
ła PerSOZ8, LO 

najmniej 

p/ Odporność powłoki 
n a 24-godzinne 
działanie w ody 

- stopień spęche

r zen ia powłok i 

r / Odporność powło
ki na dzi ałani e 

lampy k warcowej: 

_ emalia biała, Zp 

"lo, najwytej 

- emal ie pozosta
łych barw 

s/ Odporność powłok i 

na 15-mi nutowe 
dzi ałanie 50-pro

centowego ro z two
ru alkoholu etylo

wego 

_ dl a emali i czer

wonych i wiśn i o

wych 

- dla emalii białej 
i pozostałych 
barw 

t/ Odporność powłok : 

na 15-minutowe 
dz i ałanie 5-procen

towego roztwor'u 
kwasu octowego 

u/ Odporność powłoki 

40 

0,12 

dopuszcza się 
spadek połysku 
do s topnia 5 

1 D znikaj\łcy 
po 2 h 

20 

spłow i enie do

puszczal ne 

dopuszcza się 
zmianę barwy 
powłoki oraz 

odbicie krawę
d zi szalki Pe_ 

tr iegC' 

powłoKa bez 

zmii':n ; 
dopuszcz'a s i ę 

odbic ie krawę
dzi szalki Pe
tr i ego 

powłoka bez 
zmian 

powłoka bez 

na 15-minutowe zmian 
działanie 5-procen-
towego roztworu 

sody 

Metody badań 
wg 

PN-54/ C-8 1526 

3.6.2 

PN-76/C-8 1521 

3.6.3 

3.6.4 

3 . 6.5 

3 . 6 . 6 

1)01a emali i czerwonej, wiśniowej i t6itej nie oznacza 

się· 

3.2. Trwałość, Emalie ftalowe modyfikowane specjalne, 

schn{lce na pow ie trzu do mebl i powinny odpowiadać w yma

ganiom normy w ci\łgu 12 mies ięcy licztlc od daty produkcj i, 

Dopuszczalne w tym czasie pOdwytszenie lepkości LrnOw-

nej pow inno usttlPić po dodaniu 5 % benzyny do lakier6w 

c 'wg PN-66/C-96023, 

3, 3, Rodzaje badań 

3,3, l , Badan ia pełne polegaj{l na sprawdzeniu zgodności 

ze wszystk i mi wymaganiami wym i enionymi w 3, l. Nalety je 

wykonywać co najmniej raz na kwartał oraz przy każdej 

zmi anie stosowanych surowc6w i metod technologicznych 

mogtlcych mieć wpływ na wyniki badań , oraz w przypadku 

badań rozjemczych. 

Jetel i badana parti a nie odpowi ada wymaganiom normy 

należy poddać trzy kolejne parti e produkcyjne badaniom pel-

nym. 

3.3,2. Badani a niepełne pol egaj\ł na sprawdzeniu zgod

ności z wymaganiami wymienionym i w 3. I a/ + d / , g/, i/, j/, 

1/ . Badan ia te należy wykonać dla każdej partii w yrobu. 

3.4, Pobieranie próbek i pr zygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/ C-81500 po w y

konan iu badań zgodnie z PN-72/C-81503. 

3,5. Przygoto w an ie powłok do badań 

3.5, l, Przygotowanie wyrobu na l eży wykor,ać zgodn ie 

z PN-79jC-81514 P. 2. I . I, po czym wyrób doprowódzić 

do umownej l epkośc i roboczej 80 ±5 s mi e r zonej kubkiem 

o śr ednicy otworu wypływowego 4 mm "g PN-8Ijc-8150e 

Metoda A, 

3 5 2 Wykonani e powłok do badan i a odpornośc i na dz i a

łanie św iatła, Płytk i szklane wg PN-74j C-81513 na leży po

malować dwukrotnie z a pomoctl pę dzi a badan\ł emal i\ł zgod

nie z PN-79/ C-81514, przy czym katd\ł warstwę na l eży wy

susz yć zgodnie z 3. I ij do os i tlgnięcia 3 stopnia wyschnię-

cia . 

Powłoka nie powinna przekraczać grubości 70 IJm. 

3,5 3. Wykonanie powłok do pozostałych badań. Na płyt

ki stalowe i szklane wg PN-74/ C - 81513 oraz pi lśni owe wg 

BN-74j7 122-11/21 nanieść bada~ emalię za pomoC{! apli_ 

katora o szczelinie 60 ~m zgodnie z PN-79jC-815 14 lub 

jednorazowo przez polewanie, 

Płytki nalety ustawić na s i atce z drutu pod k\łtem 75
0 

do 

pozi omu, na 30 + 60 mi n w celu spłynięcia nadmiaru emalii. 

Powłoki suszyć w połoteniu poziomym w temper'atur ze 20 

±2
0

C pr z y w ilgotnośc i względnej pow i etrza 65 ±5% do 0-

si\łgnięci a 3 stopnia wyschnięc ia zgodnie z 3. I i / . 

Powłoka powinna mieć grubość : 

- do oznaczen'ia twar<;lości i czas u schnięcia 30 ±5 IJm, 

- do pozostałych badań 40 ±5 IJm. 

"3:...,.,5"'.-=4" . ......!P_o=m.!.!i-"aC!.r_-...::91!r~u~b"'0=ś=c.!.i -"p,,o,-,w=ło=k wykonać zgodnie 

PN-74/ C-81515 przyrz\łdem elektromagnetycznym lub 

inym zapewniaj\łcym dokładność pomiaru do 5 IJm. 

z 

in-

3 . 5 5. Akl imatyzacja powłok. Przed wykonaniem badań 

powłok i nalety akl imatyzować w ci\łgl. 48 h w tempera

turze 20 ± 2
0

C i wilgotności względnej powietrza 65 ±5"lo. 

Powłoki przeznaczone do bad .. ń odporności na dz i ałanie 

wody należ y akl imatyzować 6 h w temperaturze 60 ±2
o

C 

a następnie 48 h w temperaturze 20 ± 2
0

C przy wilgot

ności względnej powietrza 65 ±5"lo. 
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3,6 Opis badań 

3,6, 1 Ocena wyglądu powłoki, Ocenę wygl~du powłoki 

nale;!:y wykonać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świe ~ 

le dz iennym na trzech powłokach przygotowanych na płyt-

kach szkl anvch, 

3,6,2, Oznaczanie twardości wzg l ędnej należy wykonać 

wg PN-79 / C-81S30 w pasie środkowym powłoki , 

3,6,3, Badanie odporności powłoki na działanie świa tła 

nale;!:y wykonać wg BN-71/6110-33 P. 2, 6 poddaj~c powło-

kę 4-godzinnemu naśw ietleni u lamp~ kwarcow~ typ Famed ...... 

L-6, 

Temperatura naświetlonej powłoki n ie powinna przekra

czaĆ 40
o

C . Zmi anę barwy powł oki białej nal eży obi iczyć wg 

BN-7 1/61 10- 33 p, 3.2.2, natom i ast wizualn~ ocenę zmiany 

barwy powłok pozos ta ł ych barw - wg 3, l r/ , 

3,6,4, Badanie odpor ności powłoki na działanie 50-pro

centowego ro ztwor u alkoholu ety lowego , Na powłokę przy

gotowan~ zgodnie z 3.5 na p ł ytce stalowej położyć kr~;!:ek 

bibuł y filtracyjnej, Na kril;!:ek nanieść l cm
3 

50-procento

wego rcz tworu al kohol u etylowego wg PN-7 51 A-79S26, przy

kryć płytk~ Petriego i pozostawić na I S,rr.inul, Po tym cza

sie usun~ć z badanej powierzchni nanies i ony a lkohol e ty l o 

wy za pomoc~ w ody . Próbki przed ocen~ nale;!:y sezoncwać 

2 h w temperatu r ze 20 ± 2
o

C, 

Badanie należy wykonać na 3 pOINłokach, 

Pc sezonowaniu nale;!:y wykonać ocenę wizualn~ zmian wy-

gl~du powłok i nieuzbrojonym okiem z odległości 

świetle padaj ę cym pod k~tem ostrym, 

25 cm w 

3,6, S, Badanie odporności pcwłck i na dzia łanie S-pro

cen towego roztworu kwasu octowego, Na powłokę przygoto

wan~ zgodnie z 3 .5 na płytce stalcwej położyć kr~;!:ek bibu

ły filtracyjnej. Na kr~żek nanieść 1 cm
3 

S-procentowego 

roztworu kwasu octcwegc wg PN-76/C-83048 i pozostawić 

na 15 min. Po tym czasie usun~ć z badanej powierzchni na

niesiony kwas octowy z a pomoc~ wody , Sezonowanie pcwło

ki jak również ccenę zmian wygl~du pow łoki przeprowadz ić 

jak w 3.6, 4. 

3,6,6, Badanie odporncści powłoki na dz i ałanie S-pro

centcwego roztworu scdy, Na pcwłokę przygotcwan~ zgod

nie z 3,5 na p ł y t ce s talowej położyć kril;!:ek bibu ł y filtracyj

nej, Na kr~żek nan i eść l cm
3 

roztworu sody i pozostawiĆ 
na 15 min, Pc tym czasie usun~ć z badanej powierzchni na 

niesiony ro z twór sody za pomoc~ wody, 

Sezonowanie powłoki jak również ocenę zmi.an wygl~du 

pcwłoki przeprowadzić jak w 3 ,6.4, 

3 , 7, Zaświadczęnie wytwórcy o w y nikach badań . Wytwór

ca jest obowi~zany przedstawić odbiorcy orzeczenie kon

tro l i o jakości wyr'Obu. 

4, PAKOWANIE , PRZECHOWYWANI E I TRANSPORT 

4, " Pakowanie, Emalie ftalowe modyfikowane, specja l n e 

schn~ce na powietrzu do. mebli, należy pakować zgodn ie z 

PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 

50 dm
3 

lub w pudełka metalowe o przekroju okręgłym z w i e 

czkiem wciskanym, 

Dopuszcza się s tosowanie pudełek O przekroju okr~głym 

z pał~kiem z abezpieczaj~cych w s posób właściwy tr ~nsport 

przechowywanie wyrobu, 

4.2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73;C-81400, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

" tnstytucja cpracowuJąC!! normę - Katowicka Fab ryka 

F arb i Lakierów, 

2, Istc tne zmi a ny w s tosunku do BN-67/61 1S 19 

al wprowadzono aktualne metody badań dotyczęce wstęp

nych prób technicznych, roztarc i a p igmen tów oraz czasu 

schnięc i a, 

bl w prcwadzono ncwe parame tr y dctyczęce: przyczepnoś, 

c i, odpornośc i na dz iała nie S-procentowego roz tworu sody , 

odpcrności powłoki na działanie świ atła, odporności powło

ki na dz i ałani e 50-procen to wego roztworu a lkoholu etylo-

wego i odporności powłok i na dzi ała nie S;:>rocentowego ro z -

twor u kwasu octowego, 

ci w p rowadzono podz i ał na badan ie pełne niepełne. 

3 , Normy i dokumenty zwięzane 

PN-7 51 A-79S26 Sp i ry tus rektyf i kcwany bu tel kowany 

PN-73/ C-81400 Wyroby. lak ierowe, Pakowanie, przechc-

wywanie i transport 

PN-74/C-81 S00 Wyroby lak i erowe, Pcbieranie próbek 

przygctowanie średniej próbk i labcratoryjnej 

PN-72/ C-81S03 Wyroby lak ierowe, Wstępne pr óby tech-

niczne 

PN-81/C-8 1S08 Oznaczanie czasU wypływu wyrobów la

kierowych i f a rb graf icznych kubkami wypływowymi 

( I epkcść umcwna) 

PN-74 / C-81S13 Wyroby I akiercwe, Płytki do badań 

PN-79/c -81S14 Wyroby lakI e rcwe, S posoby otrzymyw ania 

pcwłok do. badań 



4 Informacje dodatkowe do BN-75j6115-19' 

PN-74/ C-61S1S Wyroby lakierowe, Nieniszczęce pomiary 

grubości powłok 

PN-76/ C-63046 Kwas octowy techniczny 

PN-66/ C -96023 Pr ze twory naftowe, Benzyna do lakierów 

BN-71 / 61 10-33 Wyroby laki e rowe, Określenie odporności 

powłok lakierowych na dzi ałanie świ atła 

B N_74j 7122_ 11 / 21 Płyty pi l ś niowe, Płyty twarde zwykłe, 

W y magania te chniczne 

Pozo s t a ł e normy zwięzane podano w p, 3, l w tabli c y, 

4 Badanie rozjemcze na pęcherzenie , W wypadku wystę

powani a pęcher zeni a emalii w skali technicznej badania roz

j emcz e pi enieni ,a przeprow adzone będę n a pol ewarce labo

ratory jnej w Cieszyńskiej Fabryce Farb i Lakierów," 

S, Wzorce barw wymieniać należy co 2 lata , 

6, Autorzy projektu no r my: mgr Stan is ław Ojrzyński. mgr 

inż, Lucja Żuk _ Katow icka Fabryka Farb i Lakierów, 

7 , W y dani e 4 _ s tan aktualny: wrzesień 1985 - uaktual-

niono normy zwięzane, 
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