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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie
ftalowe modyfikowane uniwersalne tropikalne - zawiesina
pigmentéw i wypetniaczy w roztworze 2ywic ftalowych
w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem sykatyw

oraz $rodkéw bakteriobéjczych,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie fta-

lowe modyfikowane uniwersalne tropikalne przeznaczone
sa do malowania zagruntowanych powierzchni stalowych,
a w szczegblnosci czesci maszyn i innych konstrukcji
stacjonarnych eksploatowanych w warunkach klimatu tro-
pikalnego suchego lub wilgotnego. Emalie nanosi si¢ przy

pomocy pedzla lub natrysku pneumatycznego,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenie emalii ftalowe] modyfikowanej uni-

wersalnei tropikalnej biate|:

EMALL 1A FTALOWA MODYFIKOWANA UNIWERSAL NA
TROFIKALNA BlAL A BN-78/6115-13
SWA 3269-665-010.

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i _metody badan wg tablicy na

[

str,

3.2. Trwaiosé. Emalie powinny odpowiada¢ wyvmaga-
niom normy w czasie 6 miesiecy, liczac od daty pPito-
dukcji. Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci

nieprzekraczajacy 25% w stosunku do gérnej granicy
lepkosci podanej w 3.1b), ktéry powinien ustapi¢ po do-
daniu rozcienczalnika do wyrobdw poliwinylowych i chlo-
rokauczukowych ogélnego stosowania wg BN-75/6118-03.

Fowstaty osad powinien daé si¢ tatwo rozmieszac,

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnoé$-

ci z wszystkimi wymaganiami podanymi w 3,1, BEadania

petne nalezy wykonywaé co najmniej dwa razy w roku,

kazdorazowo przy zmianie stosowanych surowcéw i me-
tod technologicznych mogacych mieé wptyw na jako$¢ wy-

robu oraz w przypadku badai rozjemczych.

3.3.2. Badania _niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nodéci z wymaganiami podanymi w 3.1, z wyjatkiem 3.1¢),

), 9), p), r), s), 1), u).

Badania niepetne nalezy wykonywaé¢ dla kazdej partii

wyrobu,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prdb-

ki laboratoryjnej wykonaé¢ wg PN-74/C-81500 po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3.5. Przygotowanie powiok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem do
malowania badany wyrdb doktadnie wymieszaé, rozcied-

czyé rozciehczalnikiem podanym w 3.2 do lepkosci ro-
boczej 18 + 25 s mierzone] kubkiem typu Forda wg PN-75/
C-81508, po czym przefiltrowal przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm, W przypadku emalii aluminiowej
lakier i paste aluminiowa zmieszaé w nastepujacej pro-
porcji: 84 czesci wagowe lakieru i 16 cze$ci wagowych
pasty. Mieszanie sktadnikéw prowadzi¢ w taki sposéb,
aby nie utworzyto si¢ zbrylenie pigmentu., Fo uzyskaniu
jednorodnej mieszaniny rozciehnczyé do lepkosci roboczej.

Emalii aluminiowej nie filtruje sig.

3.5.2. Wykonanie powlok przeznaczonych do badania

adporno<ci na dziatanie oleju oraz goracego suchego i

wilgotnego powietlrza, Fiytki stalowe o wymiarach 150 x

x 100 x 0,5 mm przygotowane wg FN-74/C-81513 poma-
lowad obustronnie podktadem ftalowym, modyfikowanym
schngcym na powietrzu, chromianowym, ogdinego stoso-
wania, czerwonym tlenkowym o symbolu SWA 3231-024-
--2501) sposobem natrysku wag FN-?O/C—SISIQ, po czvm
suszyl w temperaturze 20 iZOC i wilgotnoéci wzgledne]
powietrza 65 +5% w ciagu 24 godz,

Gruboidé jednos=tronnej powtoki podktadu powinna wyrio-

si¢ 20 = 25 pro.

‘)F—atrz Informacje dodatkowe,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez MNaczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysty Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 stycznia 1978 r.
joko norma obowiazujace od dnia 1 pazdziernika 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar ar 10/1978 poz. 51)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978
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Wymagania Metody badan wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z FN—?Z/C-81503
- pozostatosé¢ na sicis o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
% wag., najwyzej 0, 20 FN-75/C-81505
b) Lepkosé umowna mierzona kubkiem typu Forda, s 80 + 120 PN-?S/C-B]SOB
c) Zawartoéé substancji lotnych, %, najwyzej 55 PN-75/C-81512
d) Rozlewnos$é, stopienn co najmniej 6 PN-67/C-81507
1
e) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 40 BN-72/6110-09
f) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej 24 PN-75/C-04009
2 -
g) Krycie ilosciowe, g/m”~, najwyZzej dla emalii PN-70/C-81536
czarnej 80
aluminiowe] 120
. . e . . . .z . - 2 .
biatej, kosc stoniowa, Zzdttej jasnej, zéttej, pomaranczowej,
szarej jasnej, szarej Sredniej, popielatej jasnej, czerwonej
jasnej 380
pozostatych 260
h) Czas schniecia w temperaturze 20 +2% i wilgotnoséci wzgled-
nej powietrza 65 +5%, godz, najwyzej PN-69/C-81519
- stopien 1 6
- stopien 4 12
i) Wyglad i barwa powtoki powtoka réwna, bez za-
ciekéw i chropowatosci,
barwa zgodna z wzorcem 3.6
j) Potysk, stopier, co najmniej 6 BN-66/6110-18
1
k) Twardo$é wzgledna powtoki wg wahadta Persoza, co najmniej 0,15 PN-73/C-81530
1) Elastyczno$¢ wg metody A 2 PN-76/C-81528
t) Odpornos$é powtoki na uderzenie cm spadku ciezarka 50 PN-54/C-31526
m) Ttocznoéé powtoki, mm, co najmniej 5 PN-75/C-81529
n) Frzyczepnoéé, stopien 2 PN-73/C-81531
o) Odporno$é powtoki na dziatanie oleju maszynowego powtoka béz zmian, do-
§ puszczalna zmiana
odcienia barwy 3.7
r) Odpornoé$é powtoki na 1-godzinne dziatanie 3-procentowego " powtoka bez zmian, do-
NayCO3 w temperaturze f‘,OOC2 puszczalna nieznaczna
zmiana odcienia barwy PN-77/C-81522
r) Nasiakliwo$¢ bezwzgledna powtoki, %, najwyzej 16 PN-76/C-81521
s) Odpornos¢ na dziatanie goracego suchego powietrza w czasie powtoka bez zmian, do-
42 cykli dobowych3 puszczalne zmatowienie
oraz nieznaczna zmiana
barwy PN-67/E-04350
t) Odporno$é powtoki na dziatanie goracego wilgotnego powietrza dopuszczalna nieznaczna
w czasie 56 cykli dobowych“’ zmiana barwy, zmato-
wienie i specherzenie
1A wg PN-76/C-81521
W miejscach nie speche-
rzonych, przyczepnosé
powioki i odpornos$é na
uderzenie bez zmian FN-67/E-04350
u) Odpornosé powtoki na dziatanie grzybéw plesniowych, punkitéw,
najwyzej4) 4 PN-67/E-04350

1)

Nie dotyczy emalii aluminiowej,
2)Dotyczy tylko- emalii szarej ciemnej.
3)Badanie wykonuje sie w przypadku przeznaczenia wyrobu do klimatu tropikalnego suchego, .

4)Badanie wykonuje sie w przypadku przeznaczenia wyrobu do klimatu tropikalnego wilgotnego.

Nastepnie natozyc sposobem natrysku wg FN-70/C-81514, gotnoéci wzglednej powietrza 65 5%, a druga warstwe
obustronnie, suszac dwukrotnie badana emalig: pierwsza - 12 godz w tych samych warunkach, t.aczna grubo$¢ po-

[s) - < " - . .2 .
warstwe od 1 do 3 godz w temperaturze 20 12C i wil- krycia jednostronnego powinna wynosi¢ 80 + 90 pym. Frzed
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wykonaniem badari krawedzie ptytek zabezpieczyé kitem
szpachlowym epoksydowym bezrozpuszczalnikowym wg

BN-7C/6112-24,

3.5.3. Wykonanie powtok przeznaczonych do badania

odpornosci na dziatanie grzybéw plesniowych, Powtoki

p.r‘zygotowac' wg PN-G?/E—04350, nanoszac badana emalig
sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i suszyé w tem-
peraturze 20 iZOC i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65
+5% w ciagu 12 godz. Grubos$¢ powtoki powinna wynosic

25 <+ 30 pm. Krawedzie ptytek zabezpieczyd wg 3.5. 2.

3.5.4, Wykonanie powlok przeznaczonych do pozosta-

tych badan. Fiytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé jednostronnie badana  emalia
sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i suszy¢ w tem-
peraturze 20 i.ZOC i wilgotnosci wzglednej powietrza 65
+5% w ciagu 12 godz.

Grubos¢ powtoki powinna wynosi¢ 25 = 30 pm.

W przypadku powtok przeznaczonych do  badania na-
siakliwoéci, ptytki szklane pomalowaé dwukrotnie badana
emalia sposobem natrysku wg.PN-70/C_815M, przy czym
druga warstwe emalii naktadaé po 1 do 3 godz od chwili
naniesienia pierwszej warstwy. taczna grubos¢ powtoki

powinna wynosi¢ 50 = 70 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja _powtok., Przed przystapieniem do

badai powfoki nalezy akiimatyzowad w temperaturze
Bay & ok 3. : .
20 12 C i wilgotnosci wzalednej powietrza 65 +5% w:

- 48 godz - w przypadku badania elastycznodci, wygla-

3.5.6. Pomiar grubosci powtok wykonaé wg FN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwa-

rantujacym dokiadnos¢ pomiaru do 10% grubosci powiloki.

3.6. Ocena wyglgdu i barwy powtoki. Ocene wykonac
nieuzbrojqnym okiem, w rozproszonym S$Swietle dziennym
z odlegtosci okotoe 30 cm.

Wyglad powtoki powinien byé zgodny z 3. 1i), a barwa
powinna by¢ zgodna z wzorcem karty kolordow lub wzor-

cem uzgodnionym pomiedzy producentem i odbiorca.

3. 7. Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju ma-

szynowego. Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych
wg 3.5.2 i aklimatyzowane wg 3.5.5 zanurzyd do 2/3

wysokoéci w oleju maszynowym niskokrzepnacym 10 Z wg
PN-G?/C~9607I o temperaturze 60 iSOC na 6 godz. Fo
tym czasie ptytki wyjaé, przemyé tamponem z waty zwil-
zonym benzyna do lakieréw € wg PN-66/C-96023 i po
10 min dokonaé¢ obserwacji powiok nieuzbrojonym okiem,

Powtoki powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w 3.10).

3.8, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan, Wy-

twérca jest obowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Emalie ftalowe modyfikowane uniwer-
salne tropikalne nalezy pakowaé wg PN—73/C—81400 w ho-

g % 3 "
boki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm lub inne opa-

B4, DOPDrNOSCE T udErzenis | Hogangssl, kowania uzgodnione pomiedzy producentem i odbiorca.
- 72 godz - w przypadku badania twardosci i przy-
czepnosci, 4, 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
- 168 gecdz - w przypadku pozostatych badan. C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Twérzyw FN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-

i Farb FRONIT Zaktad Zamiejscowy, Radom,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-?A/C-BISOO Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu
wyptywu kubkami wyptywowymi (lepko$é umowna

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

nia powtok do badan

FN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomia-

ry gruboéci powtok

PN.-66/C-96023 Frzetwory naftowe, Benzyna do lakie-

row

PN-67/C-96071 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe

niskokrzephace

PMN-67/E-04350 Urzadzenia elektroenergetyczne w  wy-
konaniu tropikalnym. Metody badaA odpornosci klima-

tycznej i inechanicznej



Informacje dodatkowe do BN-78/6115-13

BN-70/6112-24 Kity szpachlowe epoksydowe bezrozpusz-

czalnikowe

BN-75/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobéw

poliwinylo-

wych i chlorokauczukowych ogdlnego stosowania

Fozostate normy zwiagzane podano w tablicy,

Karta kolorow. Zatacsnik do katalogu farb i lakierow,
Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i LLakierami
CHEMIF ARB, Gliwice

3. Symbol wg SWW - 1313-269.

4. Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido, Zakta-
dy Tworzyw i Farb PRONIT, Zaktad Zamiejscowy, Ra-
dom.

5. Warunki techniczne dla podktadu ftalowego modyfi-
kowanego schnacego na powietrzu, chromianowego 0gdl-

nego

stosowania czerwonego

3231-024-250:

a)

b)

<)
d)

e)

N

a)

h)

i)
D

k)

pozostatosS¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm,

% wag., najwyzej

lepkosc umowna mierzona
kubkiem typu Forda @ 4, s

z % o i s
gestosc, g/cm™ | najwyzej
temperatura zaptonu, 0C,co
najmniej

roztarcie pigmentow,

l.]lﬂ'
najwyzej

G 2
krycie ilosciowe, g/m”,
najwyzej
czas schniecia powtoki w
temperaturze 20 *2°C
i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 t5%, naj-
wyzej
- stopien 1 min
- stopien 4 godz
- stopien 6 godz

o
w temperaturze 110:120 C
min, najwyzej
- stopien 6

wyglad powtoki

elastycznos$é wg metody A

twardosc¢ wzgledna powtoki

wg wahadta Fersoza, co
najmniej
przyczepnosé, stopien

tlenkowego o

symbolu SWA

0,35

80 = 130

’

21

45

100

10

24

35

réwnomierna, bez po-
marszczen, stopiefs po-
tysku 1-2

2

|) odpornosd¢ powtoki na ude-

rzenie, cm,  spadku ciezarka 50

t) odpornos¢ powtoki na 4-ao- powtoka wytrzymuje

dzinne dziatanie temperatu- proébe, elastycznos$é
ry 160°C bez zmian
m) odpornoéé powtoki na dzia-

tanie zmiennych temperatur
(+50°C i -20°C), liczba
cykli jednogodzinnych, co
najmniej 10

n) odpornos¢ powtoki na 24-go-
dzinne dziatanie 3-procento-
wego roztworu NaCl

powtoka bez pecherzy
i punktéw korozji, do-
puszczalne zmatowie-
nie powtoki

0) odpornosé powtoki na dzia-
tanie benzyny do lakierdéw
C o temperaturze 20 iz°c,
czas dziatania 5 min

powtoka
prébe

wytrzymuje

powtoka wytrzymuje
prébe, elastycznosé
bez zmian, dopusz-
czalne obnizenie twar-
doéci do 20%

p) odpornos$cé powtoki na dzia-
tanie oleju silnikowego Su-
perol 11 WW wg ZN-68/
MFCh-NF-80 o temperatu-
rze IOOOC, czas dziatania
2 godz oraz w temperatu-
rze 150°C, czas dziatania
3 godz

r) odpornosé powtoki na dzia- powtoka wytrzymuje

tanie wilgoci w warunkach prébg, dopuszczalnha

kondensacji, temperatura zmiana odcienia barwy
145°C, czas ekspozycji oraz zmatowienie
200 godz

6. Farby podktadowe zalecane do stosowania pod ema-

lie ftalowe modyfikowane uniwersalne, tropikalne

- podktad ftalowy modyfikowany schnacy na powietrzu,
chromianowy ogélnego stosowania czerwony tlenkowy ©
symbolu SWA 3231-024-250 odpowiadajacy wymaganiom po-
danym w 5,
- podktad ftalowy schnacy na powietrzu, chromianowy
na metale lekkie, z4étty o symbolu SWA 3132-008-130 wg
BN-75/6113-29,

- podktad ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w tem-
3434~

peraturze 110 = 13OOC '"'Syntokor A" o symbolu

-364-xx0 wg BN-72/6113-04.

7. Emalie ftalowe modyfikowane uniwersalne tropikalne

zastepuja nastepujace wyroby lakierowe:

_ emalie ftalowe specjalne odporne na tropik suchy

SWA 3169-657-xx0 wg BN-69/6115-13,
- emalie poliwinylowe odporne na tropik wilgotny SWA

7769-658-xx0 wg BN-71/6115-22.
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