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uniwersalne tropikalne 
Zamiast 
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l. WSTĘP 

J. 1. Przeónio t normy . P r zedmiotem normy si' ema l ie 

ftalo w e m odyfikowane uniwer salne tropikal n e - z a wiesi na 

pigm en t6 w i wypełn i aczy w ro z t w or ze żywic ftalowych 

w r ozpuszczalnikach organ icznych z dodatkiem syka t yw 

oraz ś rodk6w bak l e r iob6jczych. 

1 . 2 . Zak re s stosowania p r zeón iotu norm y. E m a l ie fl a -

l o we mod yfiko wane uniwers alne tropikalne p r zeznaczon e 

si' d o malowan i a zagruntowanych powie r zchni s talowych , 

a w szczeg61ności części maszyn innych kons trukcj i 

stacjonarnych ekspl oa towan ych w wa r unkach ki ima tu t r o­

pikalnego suchego lub wilgo tnego. Ema l ie nanosi się przy 

pomocy pędzi a lub na trysku pneumatyc znego. 

2. OZNACZE N IE 

Pr2 )o' k ~ ad o zna czenie t:'n-: a l ii ftalowej modyfikowanej uni-

EM .. \L lA FTALOWA MODYF IKOWANA UNI WERSAL NA 

Tr{OPIKAL f'.:Ą B I A~A BN - 78j6 1I S-13 

SWA n69-66S-0 1 O. 

? WYMAGANIA BADANI A 

3.1, ZestavV ieni e wyrnn9ań i metody ba dan w g ' ~blk y na 

s t r. 2. 

3. 2 . TrWi:tłoi,ć . Emali c powInny odpowi adać wyrna ga -

niom normy w czasie 6 miesi cY, l iczi'c od daty p,o-

dukcji . DOPu~zcLalny jes t w tym czasie wz ro s t l epkośc i 

niepr z ekracza ji'cy 25 % w s tosunku do górnej granicy 

l epkości podanej w 3 . 1b), k lóry powinien usti'Pi ć po de·· 

dan iu r ozcieńczalnika do wy r obów pol iwinylow ych i chlo­

rokauczukowych ogó lnego s tosowania wg BN-7Sj 6 1 18-03 . 

Fowstały osad powinien dać się ł atwo r ozmiesz ćlć . 

3.3 . Program badań 

3 . 3. 1, B adania pełne pO lega j i' na SP l"a w dze'liu zgodnoś­

ci z wszystkim i wymaganiami podanym i w 3. 1 . Badania 

pełne należ y wykonywać co najmniej dwa r azy w 1"01-..,-" 

Grupa katalo90wo X 24 

każdorazowo przy zm i an ie s tosowanych surowców me-

tod technologi cznych mogi'cych mi eć wpływ na jakość wy ­

robu ora z w p r z ypadku badań ro zjemczych. 

3.3.2. Badan ia n i epełne pOlegaji' na sprawdzeniu zgod­

ności z wymagan iami podanymi w 3.1, z wyji' tkiem 3. 1c), 

f), g), p), r) , s ) , t), u). 

B adania niepe ł ne należy wykonywać dla każdej par t i i 

wyrobu. 

3 .4. Pobier anie p r óbek przygotowanie średniej prób-

ki laborator yjn e j wykonać wg PN- 74 j C- 8 1S00 po p r ze­

p r o w a d zen iu p r 6b wg PN- 72jC-8 1S03. 

3. 5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5. l . Pr zyqo towćlnie wyrobu. P r zed p r zyst\lpieniem do 

malowan ia badany wy r ób dokł a dn ie wym i eszać , ro zcień-

czyć r ozcieńc za l nikiem f'odan ym w 3.2 d o lepkości ro­

boc.zej 16 -:- 25 s ,o i e r zon eJ kub kiem typu For da wg PN-7Sj 

C-81508, po cLym pr zefil trować p r z ez si to o boku oczka 

k wadratowego 0,063 mm. W p r zypadku emalii alum in iowej 

lakie r i pas tę a luminiow\l zmieszać w nas t f,p uji'c ej p ro ­

porcj i: 84 c zrśc i wa90we I al- ieru i 16 c ZtŚC i wagowych 

pasty , M ieszanie sk ł a dników p rowadzić w taki SPosób , 

ahy ni .. u t wo r zy ło si~ zbr ylenie pigm en tu . >'0 uzyskaniu 

jednorodn .. j mieszaniny roz c ieńczyć do lepkości roboczej. 

Emalii d1uminiowej ni c filtruje si . 

3.5. 7.. W~~ndnie powłok pr zezna czonych do badania 

odporn0~'· i n a d 7 ia łan i e ol eju oraz goręcego suc hego i 

wilgotnego powielr Lu . F-ły tk i s talowe o wymi a r ach 150 x 

x 100 )o. 0,5 mm prLygo towane -wg FN - 74jC - 8 1S 13 poma-

lować obustronni '? podkładem fta l owym, mOdyfikowanym, 

schn~cym 1'1a powie tr Lu , c hromianowym, ogól nego s toso­

wania , czerwonym t lenkowym o s ymbolu SWA 3231-0 24-

_. 250') sPo'3obf>m natr ysku wg FN-70jC-8 1S1 4, po czym 

suszyć w t emper a tur ze 20 ±2
0

C i wi l !.Jotności wzg l ę dnej 

powie trZa 65 ±S% w c ii'gu 24 god z . 

Grubość jedn{l ~. tronnej pow ł ok i pO dkładu powinna wy'-.o-

sić 20 .;. 25 f'm. 

1) Fa tr z Informacj e dodatkowp . 

Zgło szona przez Zjednoczen ie Przemysłu Tw orzy w i Farb PLASTOFARB 

Ustanowiona przez Naczełnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tw orzyw i Farb PL ASTOFARB d nia 28 stycznia 1978 r. 

jaKo norma obowiqzu jaca od dnia l po źd zie r nika 19 78 r. 
(Dz. N orm. i Mio r nr 10 / 1978 poz. 51 ) 
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2 BN-78j 6115-13 

Wymagan ia 

a) Ws t ępne p r óby techniczne 

- po.ws t ałość na s icię o boku oczka kwadr atowego 0,063 mm, 
0/0 w ag., najwyżej 1} 

b) Lepkość umowna mi e r zona kubki em t ypu Forda , s 

c) ' Zawartość substancji lotnych, 0/0 , najwyżej 

d) Roz l ewność, s topień co najmn iej 

) R 
.. • 1) . , . 

e oz ta r cle plgmentow , pm, naJwyzeJ 

f) Tempe r a tur a z apłonu, oC, co najmniej 

g) Krycie i l o ści owe , gjm
2

, naj wyżej dl a ema l ii 

cza r nej 

aluminiowe j 
łO 

b i ałej, kość s łoniowa, żółt ej jasn ej , żółtej, pomar ańczowej , 

sza r e j jasnej, s zarej ś redn i ej, popie la tej jasnej, czer won ej 

jasn ej 

pozos t a ł ych 

h) C ż as schn i ęc ia w tempe r a tur ze 20 ±2
0

C i wi l gotności względ­
n ej p o w ie tr za 65 ±50/0, god z , najwyżej 

- s topień l 

- s topień 4 

i) Wyglę d i ba r wa powłoki 

j) Poł ysk, s topień, co najmniej 

k) Twardość wzg l ę dn a pow łoki wg wa h a dł a Per soza, co n ajmniej 

I ) E la s t yczność wg me tody A 

ł ) Odporność powł oki na uderzenie c m spa dku cięż a rka 

m) T ł 0czno ść powł oki, mm, c o na j mn iej 

n) F r zyczepność , s t opień 

o) Odporność powł oki na dzi ałanie ol ej u maszynowego 

r) Odpo rność powł ok i na l -godz inne d z iał an ie 3-procentow ego 
N a2C03 w tempera tur ze SOOC 2) 

r) Nas iękl iwość bezwzgl ędn a powłok i, 0/0, najwyżej 

s) Odporność na dz ia ł anie goręcego suchego pow ietr za w czasie 
42 cykli d obow YCh') 

1) 

t ) Odporność powł oki na dz i a łani e goręcego wi l go tnego pow ietrza 

w czasi e 56 cyk li dObOWYCh t ) 

u) Odporność powłoki na dz iałani e g r zybów pleśniowych , punktów, 
najwyżej 4) 

<) N ie dotyczy emalii a l uminiowe j, 

2) Dotyczy tylko· emal i i sza r ej c iemnej. 

Metod y badań wg 

zgodni e Z. FN-72jC-8 1503 

0,20 

80 

55 

6 

40 

24 

80 

120 

380 

260 

6 

12 

120 

powłoka r ówn a , bez z a ­

ciekó w i Chropowa tośc i , 

bar wa zgodna z wzorcem 

6 

0,15 

2 

50 

5 

2 

powł oka bez zmian, do­

puszcza lna zm ian a 
odc ienia bar w y 

powłoka bez ż~ian , do­

puszczalna ni eznaczna 
zm iana odcienia barwy 

16 

powłok a bez zmian, do­

puszczalne zm a towien ie 

ora z ni eznaczna zmiana 
bar w y 

dop uszc z al n a n ieznaczn a 

zmian a bar wy , zma to­
wienie i sPęcher zeni e 

lA wg PN-76jC-8 152 1 
W miej scach ni e spęche­

r żonych, przyczepność 

p owł oki i odporność na 

ude r zenie bez zmian 

4 

P N- 75 j C-8 1505 

P N-75jC- 8 1508 

PN-75jC-8 1512 

P N-67j C-8 1507 

BN-nj6110-09 

PN-75j C-04009 

PN-70jC-81536 

PN-69jC-815 19 

3 , 6 

BN-66j 6110-18 

PN-73jC - 81530 

PN-76j C-81528 

PN-54jC-81526 

PN - 75jC-81529 

PN- 73jC-81531 

3,7 

P N-77jC-8 1 522 

P N-76jC -8152 1 

PN-67 jE-04350 

F N - 67 jE-04350 

PN- 67 jE-04350 

3) Badani e wykonuje się w pr zypa dku przeznaczenia w y r obu d o k limatu tr op ikalnego s uchego. _ 

4) .l3adani e wykonuje się w p r z ypadku przeznaczenia wy r obu do k lim a tu tropikalnego w ilgotnego . I L ___________________________________________ _____ ~ 

Nas t ępni e na l oży ć sposobem na tr ysk u wg P N -70jC- 81514, 

obustronni e , s u szi'c d w uk r o tn i e badani' ema l ię: p ie r wszi' 

wa r s t wę od l d o 3 god z w tempe r a tur z e 20 ±2
0
C i w il-

go tnośc i wzg l ę dne j powi etr z a 65 ±s %, a drugę war s twę 

_ 12 god z w tyc h sam ych w a'runkach . Lęczna grubość po-

krycia je dnos tronnego powinna wynosić 80 -:- 90 pm , P r zed 
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wykonaniem badań krawęd z ie p ł ytek zabezpieczyć kitem 

szpachlowym epoksydowym bezrozpuszczal nikowym wg 

BN- 70j 6112-24. 

3 . 5 . 3. Wykonanie powł ok przeznaczonych do badania. 

odporności na dz iałanie grzybów ple śni owych. Powł oki 

p'rzygotować wg PN-67jE-043S0, nanoszęc badanę emali f 

sposobem na trysku wg PN-70jC-S 1S14 i suszyć w tem­

peratu r ze 20 ±2
0

C i w ilgotności wzg l ędnej powietrza 65 

±S% w cięgu 12 god z. Grubość powłoki powinna wynosić 

25 -:- 30 jJm. Krawędz ie p łytek zabezp iec zyć wg 3. S. 2. 

3.5.4 . Wykonanie pow łok przeznaczonych do pozos ta-

ł ych badań. Płytki s talowe i szklane przygotowane wg 

PN-74jC-S 1S 13 pomalować jednostr onnie badanę emalię 

sposobem natrysku wg PN-70jC- S 1S 14 i s us zyć w tem­

peraturze 20 ±ioc i wilgotności wzg l ę dnej powietrza 65 

±S % w cięgu 12 god z. 

Grubość powłok i po winna wynos ić ,25 .;. 30 fJm. 

W przypadku powłok przezn aczonych do' badania na-

siękliwości, płytki szklane poma lować d wukrotnie badanę 

emalię sposobem natrysku wg.PN-70jC -S1S14, pr z y czym 

drugę warstwę emalii nakładać po 1 do 3 god z od c hwili 

naniesienia pie r wszej wa rstwy. Lęczna grubość powłoki 

powinna wynosić 5 0 .;. 70 ",m. 

3.5.5 . Akl ima tyzacja powłok. Przed przys tępieniem do 

badań powł Ok i n ależy ak limatyzować w t empera turze 

20 ±2oC i wilgo tności w zględnej powietrza 65 is % w: 

48 ~o dz - w p r zypa dk u badania e l as tyc znośc i, wyglę -

du, Odporności n a u der 7enie i tłoczności, 

- 72 god z - w p r zyp adl, u badania twardości p r zy -

czepności, 

- 168 godz - w p r zypadku pozos tałych ba dań. 

3.5.6. Pomiar grubości powłok wykonać wg FN-74j 

C-S 1S1 S p r zy r zędem e l ektrom agnetycznym lub Innym 9wa­

r antujęcym dokł a dność pomiaru do 10 % grubości pow ł oki. 

3.6. Oc ena wy gl ędu i barwy powłoki. Ocenę wykonać 

nieuzbrojonym ok iem , w rozproszonym świe tle d z iennym 

z o dl eg łośc i około 30 c m. 

Wygi ę d powłok i pow in ien być zgodny z 3 . l i), a barwa 

powinn a być z 90ma z w zo r cem karty ko l orów lub WZQr-

cem u zgodnionym pomiędzy p roducen tem i odbiorcę. 

3.7 . Badan ie odporności pow ł ok na działanie oleju ma-

szynowego. Powłoki przy go towane na p ł ytkach s talowyc h 

wg 3 . S. 2 i ak l imatyzowane wg 3.5.5 zanur zyć 

wysokości woleju masz ynowym ni skokr zepnęcym 10 Z wg 

PN-67jC-9607 1 o tem peratur ze 60 ±SoC na 6 godz . Po 

t ym czas i e p ł y t ki wyjęć, pr zem yć tamponem z wa ty zwi l ­

żonym benzynę do lakier ów C wg PN-66jC-96023 po 

10m in dokonać obserwacj i powłok nieuzbr ojonym okiem. 

Powłoki powinny odpowiadać wymag an iom podanym w 3.10) . 

3. S. Zaśw iadczenie w ytwórc y o w ynikach badań. Wy­

twó r ca jes t obow ięzany dcstarczyć odbiorcy orzeczenie 

kontroi i o j akości wyrobu. 

4 . PAKOWANIE . PRZECHOWYWANI E TRANSPORT 

4 .1. Pakowan ie. Ema l ie ft a lowe modyfikowane uniwer­

salne trop ikaln e nal eży pakować wg PN-73jC -81400 w bo­

bok i uniwer s alne pojemności 25 i 50 dm
3 

lub inne opa­

kowan ia uzgodn ione pom i ę dzy p r odtlcentem i odbiorcę. 

4 .2. P r zechowywan ie i transport - zgodnie z PN-73j 

C-SIAOO . 

KON IEC 

INFORMACJE D ODA TKO'NE 

1. Instytuc ja opracowujęca normę - Zak ł a dy Tw6rzyw 

Farb PRONIT Zak ł ad Zamiejscowy , Radom. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-73jC-81400 Wyr oby lakierowe . Pakowanie, przecho-

w y wanie i transport 

PN-74jC-81S00 Wyroby laki e rowe. Pobieranie próbek 

i pr zygotowan ie ś re dn iej p r óbki labor atoryjnej 

PN- 72jC-S1S03 Wyroby I akierowe. Wstępne próby tech -

niczne 

P N-75j C- 8 1S08 Wyr oby lakierowe. Oznaczan ie czasu 

wyp ływu kubk am i wypłYwowym i (I ep kość umowna ) 

PN-74jC-S1S13 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70jC-S 1S 1Lf Wyroby laki e r'owe , Sposoby o tr zymy wa­

nia powłok do badań 

FN - 74jC -81SI S Wyrob I' l a k ie r owe . Ni eniszczęce pomia­

ry grubości powłok 

PN.-66jC -960 23 Przetwor y naf towe, B enzyna do lakie-

rów 

PN-67jC-9607 1 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe 

n iskokr zepnęce 

PN-67jE- 043S0 Urzędzenia elek troener getyczne w wy­

konan iu tropikalnym. M"'ody badań odpornośc i ki ima -

tycznej i mechanicznej 



4 Informacje do d a l kowe do BN-78/ 6 11 S- 13 

BN- 70/ 61 1 2 - 24 Kily s/pa ch low e epok sy dowe bezrozpu sz -

c7 alnih.owe 

BN- 75/ 6 11 8 -03 Ro/ c ieńc/a ln ik do wy robów pol iwiny l 0 -

wyc h i c hlorokaucz uko wych ogólnego s to sowania 

F'o l os t a ł e norm y 7V\i i ~7an e podano w tabl icy . 

Karl" h.oloró w. Za ł ęe / nil-. do I-.a lalogu farb lakie r ó w , 

Prze dsiębio r s t \r\ O Obro tu F arbami Lakie r ami 

CHEM IF A RB , Gl i wiee 

3. Symbol w g S WW - 13 13-269 . 

4 . Au tor projektu no r m y - inż . Izabela o 7 ido, Zak ł a -

d y T w or zyw i Farb PRON I T , Zal-. ł a d Z amiejsc o w y , Ra -

dom , 

5 . Warunk i t ec hn iczne dl a podk ładu fi alow ego modyfi-

ko w anego schn9 cego na powie tr zu , c hromianowego o gól-

nego s to s o \'vania cze r w o ne-go tlenko\'\'ego o symbolu S'vV A 

323 1 - 024-250: 

a ) po zost a ł o ść na si c ie o boku 

ocz ka kwa dratowego 0 ,063 mm , 

% wag. , najw yżej 

b) lepkość umo\vna mie r 70na 

kubkiem typu Forda ~ 4 , s 

c) gęs tość , g/cm
3

, najwyżej 
d) tempera tura z apłonu , 

o 
C, c o 

najmniej 

e ) rozt arcie pigmentów, l-lm, 

naj w yżej 

f) krycie ilośc iowe, 91 m2, 
n ajwyżej 

g) cz a s sc hni ęci a powłoh. i w 

temper a tur ze 20 ± 20 C 

i w ilgot ności wi: gl ę dn ej 

p o wi etr z a 65 1 5%, naJ­

wyżej 

- s topień m in 

- s lopień 4 go dz 

- s topień 6 god L 

w tempe rat u r z f" 11 0-'-120
0

C 

mi n , naj " .... yżej 

- s t opień 6 

h) wygi ę d powł ok i 

i) elastycznośĆ w g me tody A 

j) t wardość w zg l ę dna pow ł oki 

w g wah a dła F ersoza, c o 
n a jmniej 

k) p r zyczepność , s top ien 

0,35 

80 ~ 130 

1 ,5 

2 1 

45 

100 

10 

3, 

24 

35 

r ównam i e r na , bez po ­

marS7cz eń, s topień po­
ł y s ku 1-2 

2 

0,3 

2 

I) odporn o ść powłok i na u d .. .. 

r zenie , c m , spadk u c iężarka 

ł) odporność pow łok i na 4 .. ;:>0-

d z inn e dz iał an ie te mperat u ­

ry 1600 C 

m) odporność powłoki na d zia­

łani e zmiennych temp e r a tur 

(+50 0 C i _ 20
0

C ), li czba 

cykl i j e dnogo d zinnyc h , c o 

naj mni Pj 

n) odporno ść powł oki na 24-go­

d z inne dz i a ł anie 3-proc ento­
we go r o z t w oru NaCI 

o ) odporność powł ok i na d z ia­

łan ie b enzyny do l akierów 

C o tempE"ra turze 20 ± 2oC , 

cz a s d zi ałania 5 min 

p) odporność powłoki na dzia­
łan ie oleju s ilnikowego Su ­

pe r o l 1 1 WW w g ZN-68/ 

M FCh - NF - 80 o temp e r a tu-
o 

r ze 100 C , czas d zia ł ania 

2 go d ? oraz w temper a tu ­

r ze 150°C, czas dz i a ł ania 
3 god z 

r ) odporność powłok i na d z i a ­

łanie wi lgoc i w war unkac h 

kon densacji , tempera tura 

4 SoC, cza s ekspo z y cji 

20 0 go d z 

50 

powłoka wyt r z ymuje 

p róbę, elastyczność 

bez zm ian 

10 

powłok a be z p ęcherzy 

i punk łów koroz j i, do­

pus zcz alne zmatow ie­

nie pow ł ok i 

powłoka 

p róbę 

wyt r zymuje 

powł oka wy tr zymuje 

prÓbę , elas t yczność 

bez zmian, dopusz­

czalne obniżen ie tw ar­

dośc i do 20 % 

powłoka w ytrzymuje 

próbę , dopuszczalna 

zm iana odcienia barwy 

or az zmato w ienie 

6 . Fa r by podk ł a dowe za lecane do s tosowania pod erna-

Ije ftalowe mod yfiko w ane un i we r sal ne, tr op ik alne 

- podk ł a d f ta lowy m odyfiko wany schnę c y na powi e tr zu , 

c h romianowy ogó l nego s to sowani a cz e r w ony tlenkowy o 

symbolu SWA 323 1-024-250 odpow i a dajęc y wymaganiom po-

danym '-".J S , 

- pOdkład fta l o w y schnęcy na pow ie tr z u, chromianowy 

na me t al e lekkie , żó ł ty o symbo lu SWA 3 132- 008-1 30 w g 

BN-75/ 6 11 3-29, 

_ podkł a d ft a lowy kar bami d owy schnęcy w piec u w tem­

peratur ' z e 11 0 -:- 130
0

C "Syn tokor A" o symbo lu 34 34-

- 364 - xxo wg BN - 72/ 61 ' 3 -04. 

7 . Ema li e ftalowe modyfikowane uniwer salne tr op jka l n~ 

zas t ępuję nas t ępujęce wyroby l akie r owe: 

_ ema l ie ft alowe spe cja lne odporne n a tropik s uchy 

SWA 3169-657- xxo w g BN-69/ 61 15- 13, 

_ emdlie poli w iny lowe odpor n e na tropik wilgo tn y SWA 

7769 - 658-xxo '/\'~ B N-7 1/ 611 S- 22 , 
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