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1. WSTIW 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emal ia ftalowa modyfiko
wana ~p('cj alna schnąca w piecu krystaliczna czarna, stanowiąca z:nviesinl: 
~adzy \1 ' spoiwach ftalowych modyfikowanych olejem tungowym z dodatkiem 
sykatyw. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. EIIlalię ftalową mod?fiko\\'aną 

specjalną schnącą w piecu krys taliczną czarną stosuj e się do ostatecznego malo
wania dekoracyjnego maszyn precyzyjnych, przyrządów pomiarow?ch i przed
miotów galanteryjn:;ch. 

2. OZNACZENIE 

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA SPECJALNA SCHNĄCA W PIECU 

KRYSTALICZNA CZARNA BN-75/6115-10 SWA 3263-611-990 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań - wg tablicy na str. 2. 

Zgłoszona przez Zje dnoczenie Prz('m \'s lu Farb i Lakier(l\\' 
U,tanowiflna przez Naczelnego D)'rc!<:tora ZPFiL dnia 29 kwietnia 197fi r. 

jako norma obowi,}zuj,)ca w z<Jkrcsie produkcji i obrotu 
od dni a l kwietnia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/197fi , paz, 82) 

WYDAWNICTWA ,OTIMALTZACY,l NI: 1975. Wpływ do W N 7,!L75. Oddano do składu 17.11.75. 

Druk ukończono \\. nU1 rcu 76. Obj . 0.20 a. \V. Nakłeci 4500 + 4~ f'~z . GrZGr~f. 4lU-) 

Cena zł 1.20 



BN-,;;/'il !ó-'I) 

a) \\'~t',i)d:" pl'{')h,' II'l'hnll'/.lh' 

iJ"i,'hl:llo"ć !l ,l ~ici~ ° boku 
(I(' ka k\\',ldr;ltO\n'~o 0,063 mm, 
o/u \":lg .. naj\vyżcj 

bl Ll'pk",(: :l1il'rZOna kubkiem Ford"!. s 

l') }\"I.h I WSl', ,;topie !'! rozle\\'ności, 
1''' na.ill'llll',i 

d) Clil'; "'!lnicl'i,, 1)(11\ loki w tempe
ralurZl' 120 J:50C do osi,jgniqcia 
7 st()[lniG \\iy~chniGeia, godz, n3j
\\.\ żl'.i 

fI E .. t"\ ci, .1 ~lkoś(;il)\\l' 

;.;) '- Id p, ':'!W"Ć [Jl, '.\ luki na ud, l'/,l'i) .. ,', 

Ct.) <Jl~ldl'll \·i ... ;:iark<) 

hl ]',:a '~."l:Zlln;L' pOI\'loki lIg <JIHll'3tu 
i. I J ł \ 

I 

0,3 

'/1\ : 120 

(j 

2 

zgodny 
\\'ZOITC!ll 

l 

:i0 

3 

P~-,~/C-8150;3 

PN-',2/C-:.l150;j 

PN -6-i/C - 815u8 

Pl" -G7/e -81507 

Pl'\-G9 /C-81~19 

p, ,;'5 

PX -'iO/C-SI :):H; 

l 'N" -54/C-8 [[i '2(; 

I'N -G9/C-3152S 

3,~, '1'1 \\ ~l\l~ć. Emalia ftalowa l11oryfikowan<J specjalna schmlcn w piecu kry
'lnl L,I J c' ,1,11'-1 powInna odplI\,'jadać w:-;maganJOIll normy w ciągu 5 mies ięc~'. 

liclc1t: fj ",h 1.1~,dLlI~c.ii. 

D')lJlI :. ,ll!l~' ,il'.;t \\ tym cza, e wzrust lt'lJkości el11:1lii \\. \\'~'sol;ości 25% 
\\' ! li' I ,l! ci,) ,';Olllc.1 «'pkoś ci podanej w :3, 1, który powinien ust'lpić po 
C1llCbl1ll1 I. '!1 clo '~ lki ('n')\\I C "v~,; PN-6G/ C-9G023, 

3.:3. I'ol)i"r,lll;" pró\wl, i lJrz,vgotowallie średniej próhki laboratoryjnej wyko
liac !"!.; 1(1 1 i,' .~ i '\i - 74/C-B 1;'00. po pl'l.I'pl'owndzC'niu bad~\I1 wg PN -72/C-S150:3. 

3.4, 1'J'Z~ ~:,',.' I'a:: !!' powlok do badal] 

:3 ..1,1. Pl' ',' g 010\1 anie- emalii. Do nanoszC'n in powlok badaną emaliE;: nalC' ż," 

-("rCi nn ie 1\':,miC'szać i rozcieńczyć be nzYl1<l do lakierów C do lepkości robo
czej 50 -';" wg kubka Forda. a na ~t<:p nie przefiltrować przez sito o boku oczk'1 
,,\\'adrat()w~,:() 11,116,: 1111\1. 

3.4.2. W,lkun,lIIit' l l() \\łok. Płytki stalU\\'l' wg PN-74/C-8151:3 pom<:lować b;,

dane] l'1l,;t1i'l ,i. dnoraZll\\'O ~]J<Js obem nntry~ ku z!.;o dnie z PN- 'iO/C-S1514 i umiC'
,cić II ~lllllosferZ\.! gazów "pali nowych w tC'mperaturze :3U-: 6UoC, Po otr L~'ma
niu efektu cll'1wracyjnego (pows taniu J.:: rysztalów) co trwa najw'yżej 1 godz, 
płytki Jlałeż~' umieścić lo\' temperaturze 120 J::50C na l godz w celu całkowitego 
\\'~'sc hni<:<:ia (do uZ,"skania 7 !'topnia wyschnic:cia), 
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3.5. Badanie wyglądu powłoki należy wykonać nieuzbrojonym okiem w roz
proszonym świetle dziennym z odległo~<:i oko ł o :.lO cm. Wyglą d powłoki (rysunek 
kryszta łów) powinien b.,-ć zgodny z w zorcem z najdującym się w Katalogu Wy
nI 0\'; l.ak i ero\\· ~· cil clIJ Lotniclwa. 

ł. r .\((OWANIE, PRZECIIOWYW.\l\;IE l TRANSPORT 

·1.1. Pakowanie. Emalię fllalową modyfikowaną specjaln ą schnącą w piecu 
krystaliczną czarną należy pakować zgodnie z PN - n/C-81400 whoboki u ni 
wl'rsalne pojemno~ci 25 i 50 dm3 . 

".2. Przeehow)'wal1ie i transport - wg PN-73/C-81.J.OO. 

KONIEC 

lXFORMAC.l E DOD .\TKOWE 

1. Jnstytucja opracowująca norm~ - Zakład Doświadczalny "Radofil", Rad om . 

. , Istotne zl1lian~' w stosunku do BN -63/6115-10 
a) \\ pro\\"adwno symbolikę i nazcwnictwo wg SWA, 
t) wprowadzono aktua lne metody badań dotyczące: wstępnych prób technicz

:. ~ ch, rozlewności, czasu schn i~cia, krycia jakościowego, elastyczności. 

3. XOfmy i dokumenty związane 
lJN- 73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowani l' , przecho wy wanie i transport. 
"'\I -74/C-81500 Wyroby laki ero we. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laborJtor.,-jnej 
1''\T-72/C-8150:l Wyroby lakierowe. Ws ępne próby techniczne 
1 ;'J-~ ·VC-8 1 51:l \\'~Toby lakierowe. Pł~· tki do badal1 
P. -70/C-815H Wyruby lakierowe . Sposoby otrzymy wania powłok do badań 
P'\I-66/C-9602:1 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
Pozostałe normy zwi'lzane podano w tablicy. 

Wzorzec do Katalogu Wyr obów Lakierowych dla Lotnict wa, wyd. Radomska 
Fabr~'ka Farb i Lnkinów. 

4. Autor prOjektu normy - i n ż. Edward Kot - Zakład Doświadczalny Drobno
ona7o\\'ej Produkcji Wyrobów Lakierowych .. Radofil", Radom. 
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