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NORMA BRANZOWA
BN-75
Emalia ftalowa 6115-10
WYROBY : p
LAKIEROWE modyfikowana specjalna Zamiast
schngca w piecu 1IN=63/6115-10
krystaliczna czarna Grubs Ketalo-
gowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia ftalowa modyfiko-
wana specjalna schnaca w piecu krystaliczna czarna, stanowigca zawiesine
sadzy w spoiwach ftalowych modyfikowanych olejem tungowym z dodatkiem
sykatyw.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ftalowa modyfikowana
specjalng schngca w piecu krystaliczng czarng stosuje sie do ostatecznego malo-
wania dekoracyjnego maszyn precyzyjnych, przyrzadéw pomiarowych i przed-
miotéw galanteryjnych.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA SPECJALNA SCHNACA W PIECU
KRYSTALICZNA CZARNA BN-75/6115-10 SWA 3263-611-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienic wymagan i metody badan — wg tablicy na str. 2.

Zgloszona przez Zjednoeezenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowinna przez Naczelnego Dyrektora ZPIiL dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkeji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1975, poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wptyw do WN 7.8.75. Oddano do sktadu 17.11.75.
Druk ukonczono w marcu 76. Obj. 0,20 a. w. Naktad 4500142 cgz. GrZGraf. 4169
Cena zt 1,20
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Wymagania | Mectody badan wg i

a) Wstypie proby techniezne zeodnie z PN-72/C-81503
| — puzostalosé na sicie o boku
| oczka kwadratowego 0,063 mm,
Oy wag., najwyzej | 0,3

% PN-72/C-81503
b) Lepkosé micrzona kubkiem Forda, s 70120 ‘ PN-64/C-81508
| ¢©) Rozlow nosé, stopien rozlewnodci, ;
co najmnic; ‘ 6 | PN-67/C-81507
d) Crzas schniecia powloki w tempe- |
raturze 120 £5°C do osiggniecia |
7 stopnia wyschniecia, godz, naj- |
| |

Wiyt 2 PN-69/C-81519
e) Wyglad nowtoki zgodny
v wzorcem . 5.5 1
fi Kryeie jukosciowe 1 ‘ PN-70/C-81536
g) Odpornose powloki na udoerzenic,
i ¢ spadlu ciezarka \ 50 1 PPN-54/C-81526
i
h) Elastveznosc powloki wg aparatu | i

tvpin A\ 3 PN-69/C-31528 |

2. Trwalos¢é. Emalia ftalowa moryfikowana specjalna schngca w piecu kry-
staliczra czavna powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 5 miesiecy,
liczae od daly produkeji.

Dopusze alny jest w tvm czasie wzrost lepkosei emalii w wysokoSei 25%
wostosuakun do gorne] lepkosei podanej w 3.1, ktory powinien ustapi¢ po
dodaniu senzzny de lakierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobleranie probek i przygolowanie sSredniej probki laboratoryjnej wyko-
nac zgodnic z PN-T4/C-81500, po przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.

3.4, Przyegoiowanic powlek do badan

3.4.1. Przygotowanie emalii. Do nanoszenia powlok badang emalie nalezy
starannic wyvinieszac¢ i rozcienczyé benzyng do lakierow C do lepko$ei robo-
czej 50 45 ¢ wg kubka Forda, a nastepnie przefiltrowaé przez sito o boku oczka
kwadratowceso 0,063 mm,

3.4.2. Wy konanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowaé¢ bii-
dana emalig jednorazowo sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i umic-
Seié w oatmosferze gazow spalinowych w temperaturze 30-: 60°C. Po otrzyma-
niu efektu dekoracyjnego (powstaniu krysztaléw) co trwa najwyzej 1 godz,
pivtki nalezy umiceSeié w temperaturze 120 £5°C na 1 godz w celu catkowitego
wyschnigeia (do uzyskania 7 stopnia wyschnicceia).
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3.5. Badanie wygladu powloki nalezy wykonaé¢ nicuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z odleglosci okoto 30 em. Wyglad powtoki (rysunck
krysztalow) powinien byé¢ zgodny z wzorcem znajdujacym sie w Katalogu Wy-
robow Lakierowych dla Lotnictwa.

4. PAKOWANIE, PRZECHHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalig¢ fltalowg modyfikowana specjalng schngea w piecu
krystaliczng czarng nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci 25 1 50 dms3.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklad Do$wiadczalny ,,Radofil”, Radom.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6115-10

a) wprowadzono symbolike i nazewnictwo wg SWA,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace: wstepnych prob technicz-
nych, rozlewnosci, czasu schniecia, krycia jako$ciowego, elastycznosei.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PPN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

I"N-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

I’IN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok do badan

PN-66/C-26023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

Wzorzec do Katalogu Wyrobow Lakierowych dla Lotnictwa, wyd. Radomska
Fabryka Farb i Lakicrow.

4. Autor projektu normy — inz. Edward Kot — Zaktad Do$wiadczalny Drobno-
tonazowej Produlkcji Wyrohow Lakierowvch ,.Radofil”, Radom.
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