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N O R M A BRANŻOWA BN-B? 

WYROBY Emalie ftalowe modyfi kowane 6115-09 
LAKIEROWE dla ok rętown ictwa nadwodne Zamiast 

do II malowania BN-73/ 6115-09 

I 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ema lie 
ftalowe modyfikowane dla okrę townictwa nadwod ne 
do II malowania - zawiesina pigmen tów w rozt worze 
żywicy ftalowej i stopie olejów schnących z żywicą 

alkilofenolową, z d odatkiem rozcieńczalnika i środków 
uszlachet n iających. 

1.2. Zakres stosowa nia przedmiotu normy. Ema lie fta
lowe modyfikowane dla okrętownictwa nadwodne do 
II malowania przeznaczone są do ostatecznego malo
wania nadwodnych części s ta tków stalowych i drewnia
n ych uprzednio po ma lowa nych ema l ią fta l ową m<?dy-

Wymag~ni a 

al WSt, pIW pró by techniczne - pozost a ł ość na si c ie o bo ku 

oczka kwadrato wego 0 .06~ ml11. %(m/ m). najwyżej 
b ) Za wa rt ość substancji IN nyc h . o/o( m / m) . najwyżej 

e) Tempe mtur" zapł onu . oC. co na jmni ej 
ci ) Gęstość . glc m'. najwy żej 

c ) R ozta rcie. !lm. n ajwyżej 

n C zas wy'pł ywu (lepk ość um o wna) mier70ny kubk iem o śred
nicy ()two ru wvp lywo wego 4 111m . s 

g) R ozlewność . stopieli . w na jmniej 

h) K rycie ja k ośc i owe . stopi cli ' ) 
- gr upa ł 

- grupa II 

i) C zas sdlni,'cia po wł o ki w tcmperaturze 20 ±2° C i wi lgot 
ności w7gh;d nej po wietrza 65 ±5(?i . h . najwyżej 
- sto pi cli I 

- s topi eń J 
j ) Wyg lą d powł ok i 

k) Poł ys k powłoki. Slo pi eli en naj mnil'j 

I) Przyczepn ość powło k i . sto pi eli . co naj mnie j 

ł) E la s t yczn ość po wł o ki . co najmniej 

Grupa katalogowa 1024 

fikowaną dla okrętown ictwa nadwodną do I malowania 
wg BN-87/ 6115-54 . 

2. O ZNACZE NI E 

Przykład oznaczen ia e mali i ftalowej modyfikowanej 
dla okrętownictwa nadwodnej do II malowania biał ej : 

b(' l 

EMALIA HALOWA MODY F IKOWANA DLA 

OKRf;TOWNICTWA NADWODNA DO II MALOWAN IA 
BIAŁA 

BN-8 7/6.lł5-09 KTM 1313-262-130-109 

3. WYMAG ANIA I BADANIA 

3.1. Zesta wienie wymagań i metod y badań 

Meto dy bada li 

wg 

zgodnie z PN -72/ C-81503 

0.2 PN-8ł /C-8 1505 

PN-84/C-SJ 512 
45 metoda B 
26 BN-S3/6łłO-39 

1.3 PN-82/ C-81551 

metoda B 

50 BN-7S/6łI0-09 

p. 2 .6a) 

PN-8 1 /C-8 ł508 

90 ł30 metoda A 

8 PN -67/C -SI507 
PN-70/C-81536 

I p . 2 .3.2 
II 

PN-79/ C-81519 

12 
24 

pom;; rs zcze';. zil cieków p. 3.6.1 

i c h J'() r o wa I ośc i . ba rwa zgod-
na z odpowiednim wzorce m 

ka rt y ko lorów 

8 BN-66/6łI0-ł8 

2 PN-80/C-8 153ł 

nóż krążk owy A 

~ PN-76/ C-81528 

me toda A 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 kwi etnia 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 11 / 1987 , poz. 27) 
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p'.)l11n ,! r~l.I/I' 1 \1 ~pl)~óh podi l n)' IV PN -7LJ/ C-X 15 14, 
Pl) ci'. 111 ~ lI ~/\Ć 1\ tl'lllpn<lt llrl'l' 20 ± 2°C i wilg()tIHl~ci 

0 .9 

50 

PN -76/ C-XI5 16 

1llc' lod" A 

PI\i -54/ C-X 152(, 

/~odnll.: / 3.6.2 

1!!()(llli,' I .1 .6 .. 1 

/!!~)(..Ill l l· / 3.6.4 

\\,~I : !d p( ,,\I (l ~i bo Ill1 i,," . 
d dIHb /c /aln:1 nic/ nacIna 

111 1":1 1:1 pph,I-t1 I ll ik:l i:!l':1 po 

PN-77/C-~ 1522 

1ll,'I"d:1 A 
PN -7X/ C-XI52.1 

1l1l'lOd" i\ ::' II 
/gnd ll ll' / 3.6.5 

\\ :),:! :;d !lCj ppwiet r 7i1 65 =S</r do os i <!gnięcia 3 sto pnia 
In sc hnięci,1 7godni,' z J. l i l. 

Do badania odporności pawI aki na d ziałani e nisk iej 
Il' mpera lUr) . ~ o/r roztworu Na CI. mgły so ln ej i alkaliów, 
pł y tki stalowe poma lować obustronn ie, a brzc'gi po 
\\ ~ ,ehnięciu wymalowania zabezpiec zyć przC7 zanurze
nie w parafinie o tcmperaturze 80° C na gh;bokość 

o k o ł o 5 mm . 
G ru lk~'; PIJ " !,' ki dco badali powinna wy n o~ić 25 
40 !llll . 

.1.5,2. Akl imatyzacja powłok . Powł oki do badań ak li -

11l;lt y/ tl\\ać 7godnil' z PN-86/ C-8 1 5łO w tempera turzc 
20 ±2"C i wilgotnoś c i względnej powietrza 65 ±5% 
~\o ei,!gu 9h h . C/as aklima tyzacj i na le7 y li c 7yć od 
chwil i os iq gni ęc i a pr7C7 powł okę 3 stopn ia wyschn ięcia. 

3.5.3. Pomiar g rubości powłok należy wykonać wg 
PN-74/ C-8 1515 pr7y rzqdcm elek tromagne tycznym lub 
illny m gwarantującym dLlk l adność po mi aru do 10%. 

grubości po wł ok i. 

J .ó. Opis badań 
J .6,1. O cena wyg lądu powłoki, Occnę wyg l ą du po

w/ ok i nalL' ży wy k onać nie uzbrojonym o ki em w roz
pn'"ollym świl't le dziennym na co najmnicj ~ powło
k;lch p l7ygotowan ych zgodnil' 7 ~.5. I , 

3.6.2, Badanie odporności powłoki na d ziałanie lampy 
kwarcowej. Powł okę na płytcc sta lowej. przygo t o wa ną 

zgodnic z 3.5, ł, na ś wi e t l ać w ciągu 24 h lampą kwar
ePI'::' Fa l11l'd I o palniku Q 400 bez fil t ru z odległośc i 
..WO mm tak . aby promienie lampy pada ly prostopadle 
nil pla<;zuy7l1ę po w/oki. Wygl ą d powłoki oCl'nić przC7 
pOr(l~ln:ln il' niL' lIi'brojonym o kiem w ro l.pro ~zonyl11 

~\V i e lle Li/ienn y m 7 powłok,! przygotowan;) w tCIl sam 
~po~óh i Ilic poddam! d7ia l;; n iu promieni lampy kwar

("O I.VL'.I· 
l:3ildilni! l'1ll :tli<; należy u z nać za odpowiacht.j:!q wy

m:lg, llli o l11 Ilorm y , j eże l i ,poś ród 5 jednoc ześnie bada 

n ~e h pow/ok co naj IIIni\'j ~ nic wyka zuj;) żadn yd1 / mian, 

I \\"~j:!lk i e l11 nieznaClncj ut rat y poł ys ku i 7miany od

\'Icn l:l. 
3,6,3, Badanie odpornośc i powłoki na dzia ła ni e pod

wyższonej temperatury 
3,6 ,3. 1. Z asada badania po lega na poddaniu powł o ki 

dzia lal ' iu temperatury 70° C, a na s tępn i ,' na dokona-
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niu ol.:e ny zmia ny wyglqdu po wloki o ra z zba da niu przy
czep no~k i i e l as t ycznośc i . 

3.6.3.2. Wykonanie badania. Po wl ok~ na pł y t ce sta-
lo wej przygo to wam} zgodnie z 3.5. 1 umieszczać ko lejno: 

a) na 6 h w tempe raturze 70 ± 2°C. 
b) d o os t yg nię c ia w tempera turze 20 ± 5°C. 
c) na 6 h w temper,tl urze O ±2°C . 
d) na 6 h w tempe raturze 70 ±2°C. 
e) do os t yg nięcia w temperaturze 20 ± 5°C. 
3.6.3.3. Ocena wyników badania. Wyg lą d powłoki 

oce ni ć przez porównanie nic uzbrojo nym okiem w roz
pros70 nym ś wictl e dzienn y m z po wl oki} przygo t owa ną 

w ten SClm sposób i nie poddany d ziałaniu podwyż

szo ncj temperatury. 
Badaną t'mal i<; należy u z nać za odpowia d ajqq wy

maganiom no rm y. jeżeli sp oś ród 5 badanyc h powł o k 

co najmni ej 4 nil' wy kazuj<1 żadnych zm ian. z wyjątkiem 
nicznacznej utrat) poł ys ku. a w pr7y pad ku emal ii b i a łej 

równi L' ż niezna l.:Zncgo 7żółkni ęl.: ia . Z 4 po wł ok. które 
wytr7yma ł y d zia łanie tempera tury 70°C na 3 powłokal.:h 
wy k o nać bada ni e przyae pn ośl.: i n ożem krążkowym A 
wg PN-80/C-8 15 -, I . a na pozo. talej powł oce - elas tyc z
ność wg PN -76/ C -8 1528 metodą A. Przycze pność i ela 
styl.:Zność powł ok i powinna być zgodna z wymaga niami 
pod"ln ymi w ta b\. -' o ł I) i I). 

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie ni sk iej 
tempera tury 

3.6.4.1. Zasada badania polega na podda niu pow/ok i 
dzia ł a niu nis kiej temperatury. a nas t ~ pnie na d o kona
niu oce ny zmian y wyg l ąd u powłoki o raz zbada niu przy
cze pnośc i i e l a s t ycznośc i . 

3.6.4.2. Wykonanie badania . Powł o k~ na p ł ytce stalo
wej przygotowa ll<I zgodnie 7 3.5.1 umieszczać kol ejno: 

a) nil 5.5 h w wo d zie de stylowa nej w tempera tur ze 
20 ± 5°C. 

b) na 0.5 h w c hł odzia rce w temperaturze - ł5 ± 2°C. 
I.:) na 5 ,5 h w wod zie dest y lowa n'ej w tempera tur ze 

20 ± 5°C. 
ci) na 0.5 h w chł od z i a rce w tempera turze -15°C. 
e) na 12 h w wo d zi e des tylo wa nej w te mpera turze 

20 ± 5°C. 
3.6.4.3. Ocena wyników badania. W yglc}d powło ki 

ocenić przez po równanie nie u zbrojo ny m okiem w roz
proszo ny m ś wietle d z i ć: nnym z powło ką przygo towan;1 
w ten sam sposó h i ni l' poddan,-! d / ia la niu ni sk iej tem
peratury. Badan;1 emalit; na le ży u znać za odpow ia d ,l
j,-!cą wymaga niom , norm y. je że li s p oś ród 5 badanych 
p owłok co naj mniej 4 nil' wyka7uj" żadn yc h zmian. 
z wyjątkiem nieznaczncj utraty po ł ys ku . Z 4 powł o k . 

kt ó re wy trzy mał y d zia łani e ni sk ie j te mpe raturv , na -' 
powł o kach wy k o nać badanie przycze pn ośc i n ożem kr'lż

ko wym A wg PN -80/ C-8 ł 531. a na czwa rte j powł oce 

- e last yczność wg PN-76/C-8 ł 528 metod e} A. Przy
cze pn ość i elas t yczność powinna hyć 7godna I w~' lll a

ga nlaml podan y mi w 3. 11) i 1). 

3.6.5. Badanie odporności powłoki na działanie al
kaliów. Powł o kę na płytce stalowej przygotowaną wg 
3 .5. 1 badilć zgodnie z PN -77/C-8 1522 . s t os ując roztwór 
wodny zawierający 5% węglan u sodowego bezwodnego 
i 1% mydła sza rego gospodarsk iego o tempe raturze 
50 ± 5°C. Czas za nurze nia - I h. Bada ną po włok ę 

przem yć wodą i os uszyć bibulą. W yg lc}d po wloki oce nić 

przez po ró wnanie nic uzbrojonym okiem w rozpro
szonym ś wietl e d ziennym z powłokq przygoto wane, 
w ten sam sposób i nie poddaną d ziała niu roztworu 
sody z mydłem . Badana powłoka nie powinna wy kazy
wać zmia n z wyjątkiem nieznacznej utrat y poł ys ku 

i zmiany odcienia. 
3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . Wy

twó rca jest obo wic}zan y przed s tawić odb io rcy o rzeczenie 
ko ntro li o jakości wyro bu. 

4. PAKOWANI E. PRZECHOWYWANI E 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Emali e fta lowe modyfikowane dla 
okrętownictwa nadwod ne d o I I mil łowa nia należy pa
kować zgod nie z PN -73/C-81400 who bo ki uniwersa lnL' 
pojemności 25 i 50 dm ), wiadra z bla ch y sta lowej 
ocy nowan ej wg BN-82/5046-05 lub inne o pak o wania 
uzgodnione pomiędzy produce ntem. przewoź nikie m 

i odbio rc'l. zabezp i eczające wyrób w sposób właśc i wy 

ora z mają ce wymiary zgodne z zasa dam i systemu wy
mia ro wego opa kowa ll wg PN -78/0-79021. Na o pak o
waniach. o prócz oznac zeń wg PN-73/ C-81400. po winna 
być umieszczo na info rmacja o do puszcza lnej li czb ie 
warstw ł adowa ni a i s kładowa n ia. Sztuki przesyłk i za
wierające emalie ftalowe mod yfik owane dla okr~to

wnict"Ya nad wodne do II mal owa ni a p owinn y być zao
pat rzone w na lepk ę wg wzoru nr 3 " Mate riały ciekłe 

za palne". 
4.2 . Przechowywanie zgodne z PN-73/C-8 1400 . 
4.3 . Transport. Emalie ftalowe m od yfi kowa ne dla 

o kn;townictwa nadwodne d o II malowa nia jako ma 
t e riał niebezpieczny kla sy 3 p. 5e wg RIO/ ADR o pa
ko wane wg 4 . 1 na leży przewoz i ć zgodnie z obowią7uj<)

cym i prze pisa mi o przewozie ma teriałów n ie bezpiecz
nyl.:l11) oraz wg PN-73/C -8 ł400 . W przy padku niestoso
wan ia pak t yzćlcj i . d o puszcza s i ę dwie wars twy ładowa

lIi;1 i sk ł a d owa nia o pak o wall . Warstwy o pak o wall na\c-
7)' uddzielić od siebie prze kładkami (pł y t a mi) o o dpo
wiedniej wy t rzy małośl.:i . Dla podwyższe ni a s t abi ln ości 

ładunku zaleca się wi <lza ni e o pa kowal't w g rupy przy 
u7.yci u ś rodków wiążącyc h o wystarczaj ąl.:ej wytrzyma
l ośc i . Ewe ntua lne wo lne przes trze nie wzdłu ż wa go nu 
lIalc:i.y wy pdlli ć ustawiajqc pi o nowo palety pł ask ie lub 
stosuj"c konstrukcje rozpierajql.:l' . 

' ) Pali"? I 11 lórnwcjc' dO(!;' lk"wc . p. 4 

K ON I EC 
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I FORMACJE DODATKOWE 

t. In ,t)'tucja opraco\\' uj:lca norm~ - POLl FA RB-OLlVA . Zakla

lh '~:'II' b \I Gd) n i. 

2, h.totnr zmian)' w s tosunku do BN-73/ 61IS-09 

a) wpww'ldlOno para ml' lr pol ysku po wloki ja k,) istoln)' dla 

(, Illal ii ( lra/ \\~l' l i mill n Wall() I waru0~ć wzg lC;dll:} p owłcJ ki i porowa 
t o~ć 1t!()(ll1il..' I opiniami ()(.Ihi orcll v . . 

b) \\pro\\'l d /o no akwalnl' ml' lody bada ll , 

, . ) \I proll"ad/o no o bo \\ i'l/ ui'j cy ,,'mbo i K TM . 

3. No rm)' z \\'iązane 

PN -7.1/C-XI400 Wyroh \ laki,'l"O wl' . Pak o wan il'. pUl'chow)'wanic 

i Ir:ln'[1'HI 
PN -74/ C-XI500 W \'rob\ lakiero we . Po bil'ran i,' próht' k i pr7ygllto-

11".1 n", ,rl'dnil'i pr,.hkl "'hnr'll or)j nl'j 

PN -7 ~/ ("-X ISII3 W \rob\ lakinll\\L· . Wst~pn,' prid,) tl'chniC7nc 

PN - ~,/ (" - X 15 111 WHob )' la kil'ro\\'l' . Wa runki a kl imat) lacji Pllwł ok 

do l1"d: n; 

PN-74/C-X I51.1 W) rnh) lak inO\w . Pl ytk i dl' ha d,,,; 

PN -79/ C-R 1514 W\' l"ll b\ la ki nowL'. Spowh\ (ltr/vmywan ia powlo k 

do b"d:,,'\ 

PN -74/ C-XISI5 W) r l)b\ I"kinl)\\'l'. Nie n i'"' ''IL'l' pOll)ian g rubości 

p'''' ł " k 
P!\ -77/ C-XI5~2 W \rob\ lak,,·r,,\\,'. Ba .Ian il' od porności pl)\vło k na 

dlla l" nil' Ill ediów a g.n'~~ wl1~ c h 

P, -76/("-'/1. IS2X Wyrob\' lakierowl' . O/naczanil' l'Ia st ycllwśc i powł ok 

"'kiero wyc h pUl'! Ig. inan ie 

PN -~O/C-XI5 31 W) rob) la kinOlll' . Określa nie pr,,'ol' pn ośc i powlo k 

dt) p<'d lpia (lr~ll pr/~c/l..·p llo~ci mi~dz~w:tr!\t\\nwl'j 

PN -66/ C-')60~ .' Prll'twor\ nal't owl'. Be n/ )'l);I d o lakierów 

PN -7X/O-7l)() ~ I Op:! k(lW'IIli;1. Sv' tL' m wymiarowy 

BN -R~/ 5 t146 -05 Opako""lI1ia mct:d o,,"e . W iadra z wie kiem 7cłc.imo

\\ ',IIWIll I pal,} k ic m 

BN -~7/61 : 5- ~4 Fm:dil' I'talowL' nl\ldy ri k',lIva nc dla okn;townic: t\\' <I 

nad wodnI..' d~l I f11;dnW~ llli;1 

POII" t"IL' IIMIll\ / \\"1""1<' podali" \\ tablic~ . 

4. Dokumcnt) zl\ iązanc s t ,mo\\ i ącr uzupełnienie przepisów trans

porto\\)'ch 1\)lIlicn io nych w P '-7VC-81400 

U, w \\': , 1 dni:! 15 listop:!d:! 1994 r ... Prawo pI7CW070WC " 

( lll .U. lir 53. pOI . 272 1 19 ~ 4 r.) 

Rl')!ul:.tmin PUl'lbi,h i,)I·,tw<I Po l,k ic KokiL' P,,,'lSlWOWC o ł ado

\\",, " iu i lab"/p'L'oalllu p r/L'" kk t" "'<lw\\)dl (D 7. TiZK nr 9. poz. 6X 
, 1 ,)~ ~ r . ) 

Rl' 1!lIlamll1 d la międ zynaroclO\wgo pr7cwo Zll kokja mi towa 

rów ni eb a piL'cz nych - RID - Załąc7.I1 ik B d o konwl'n,j i o mię 

d7 y narodowym prze wozie kolejami (COTIF) (D ~. TiZK nr 7, poz. 44 

I 19H5 r. ) wra l I późniejszymi zmianami 

Us tawa 7 dnia 1 lutego 1983 r. .. Prawo o ru chu drogow ym" 

(D7.U. nr 6 . pOI. 35) 

Zarl.<jd7en il' Min is t ra Ko mllnibKji l dnia 7 marca 1963 r . 

w ,prawic ład owani" samoch odów cię7 .. aro wych i prz)'C7ep (Mon. Pol. 

nr 24. p07 . 12~ 7 1963 r. i nr 35, pOI. 250 z 1968 r.) 

RozpofllJ(17cnic Mini s trów Kom unik acji i Spraw Wewnętrznych 

z tlnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunków i kontroli przewozu 

drogl) wcgo materi"lów niebezpiecznych (Dz.U . nr 67. poz. 301 

1 19 X3 r.) wra7 z póź niejszymi Im ianami 

Zal ,Ic7 nik A i B d o Umowy europl'j skiej z 30 wrześ ni a 1957 r . 

dot )c.qcy międ/y narodowego przewozu drogo wego towa rów nieba

picCln yc h (AD R) (D7 .U. nr 35 , poz. Ix9 z 1975 r.) wral z póź

nil'js7ymi 7m iana mi 
Prze pisy o la d owaniu wagonów to waro wych . Załączn ik II d o 

Umowy o w1ajcmnym użytkowaniu wagonó w towaro w ych \V komu
nikacj i mi, dl )' na rodowcj (RIV) (D7. TiZ K nr 15: p07. 1191 198 1 r.) 

wral "I pÓ7 l1icjsi"ynl i ztlliananli 

5 , Symbol we S W A - 3262-054-xxO. 

6 . Autor projektu normy - mgr inż . Zori" Kozł owska PO LI FA RB

-OLlVA . 

7, Wykaz barw emalii z podaniem grup krycia 

I gru pa krycia - ('malic o barwac h ciem nych : tikowa, orzech 

i;t ~ Il\ i ś rl'ctni. 7iclona soczysta i cie mna . ni ebieska . s z. lfa średnia 

i cil..'I11Jl:l. c.:7anw. 
II gr upa k ryc ia - emalie II barwach jasnych: biała, koś(' sł o 

ni owił. krl'l11ow;, 1. b~;iowa. żó łt a jasna i ciemna . piaskowa. seledy
IlI)W:I , bł,k itn a j" sna , błękitna, pomarat1czowa, miniowa, różowa, 

C/l'fWOn3 jasna . szara jas na . zie lo na jasna. 
Pr 7) l1alól1(l~ć danej barw\' cmalii d o ,)dpowi~dl1icj grupy krycia 

jl" ! ok reś l ona k" 7dora zowo w protokok wdrożc nia . 

8. Wymaganie uzupełniające. Po przcriltrowaniu 50 dm' bada

nego. wyrobu prl.CI si to o liczbie oczek 400/ cm' - pozostałości 

brak . 

9. Nazwy stosowane przy eksporcie 

w j<,'zyku angicl,ki m: Oli va Topsides Finis h , 

- w j, zy k u rosyjs kim: H aLlBoLlHa ~ JManb BToporo nOK pbITH~ . 
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