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Emalie ftalowe modyfikowane
dla okretownictwa nadwodne
do Il malowania

6115-09

Zamiast
BN-73/6115-09

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe modyfikowane dla okr¢townictwa nadwodne
do I malowania — zawiesina pigmentéw w roztworze
zywicy ftalowej 1 stopie olejéw schnacych z zywicg
alkilofenolowg, z dodatkiem rozcienczalnika i srodkow
uszlachetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-
lowe modyfikowane dla okr¢townictwa nadwodne do
IT malowania przeznaczone sa do ostatecznego malo-
wania nadwodnych czgsci statkow stalowych i drewnia-
nych uprzednio pomalowanych emalia ftalowa mody-

fikowang dla okr¢townictwa nadwodng do I malowania

wg BN-87/6115-54.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej modyfikowane)
dla okr¢townictwa nadwodnej do Il malowania bialej:

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA DLA
OKRETOWNICTWA NADWODNA DO II MALOWANIA

BN-87/6115-09

BIALA
KTM 1313-262-130-109

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan
wg

a) Wstgpne proby techniczne — pozostalos¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm, %(m/m), najwyzej

b) Zawarto$¢ substancji lotnych, %(m/m). najwyzej

¢) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej

d) Gestosé, g/cm’, najwyzej

e) Roztarcie. pm. najwyze]

- { v . . .

) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm, s

2) Rozlewnos¢, stopien, co najmniej

)

) Krycie jakosciowe, stopien')

— grupa |

— grupa Il

Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 £2°C 1 wilgot-
nosci wzglgdnej powietrza 65 5%, h,
— stopien 1

=

najwyzej

— stopien 3
Wyglad powloki

k) Polysk powloki, stopien co najmnic]
1) Przyczepno$¢ powtoki, stopien. co najmnicj

b Elastycznos¢ powloki, co najmniej

zgodnie z
0,2

45
26
1,3

50

90

bez  pomarszezen, zaciekOw
i chropowatodcei, barwa zgod-
na z odpowiednim wzorcem
karty kolorow

8

2

PN-72/C-81503
PN-81/C-81505
PN-84/C-81512
metoda B
BN-83/6110-39
PN-82/C-81551
metoda B
BN-78/6110-09
p. 2.6a)
PN-81/C-81508
metoda A
PN-67/C-81507
PN-70/C-81536
p. 2.3.2

PN-79/C-81519

p. 3.6.1

BN-66/6110-18
PN-80/C-81531
n6z krazkowy A
PN-76/C-81528
metoda A

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 kwietnia 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1987, poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1987

Druk. Wyd Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,55 Nakt. 3600 + 40 Zam. 1929/87

Cena zt 18,00
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il by
Wi Metody badan
we
Pt Sereninese powdoht Kgdum oo aimaie 0.9 PN-76/C-81516
: metoda A
§ L Odpornose powlokr na uderzenie. wasokose spadhu cigzarka,
e S0 PN-54/C-81526

P Odpornose powlokr na dzalame Tampy kwarcowe

P Odpornose powlokr na dziadanie podwyzszone) temperatury

1) Odpornose powlokn na dzalamie mskie) temperatun

s Odpornose powtok na dzaatame 3 roztworu NaCl

1 Odporose nondokt na dziadanie meby solney w cigau 144 h
(6 cvkhn
e Oddpornose pondokr na daatanie alkaliow

seodnie 7 3.6.2

sgodnie 72 3.6.3

seodnie 7 3.6.4
PN-77/C-81522
metoda A
PN-78/C-81523
metoda A

wielad powloki bez zmian.
dopuszezalna - nieznaczna
utrati polysku znikagca po

2h

zeodnic 7 3.6.5

, :
' Foarw emaline docodposacdiich grup Ky

i podano w Informacach dodatkowsch p. 6.

3.2, Trwatosc. @analic falowe moaviikowane dla
okrgtownictwa nadwodne do 1T malowania powinny
12 miesigey

oradel oraz 9 miesigey — dia barw

odnowadae vymazanion: normy W oczasie
G baray po-

contahv ol hiesge o dany produkejn. Dopuszezalne w tym

Caaste zeostnepie weorohy powinne ustapic po dodantu
Stoobenzvmy do foaerow O we PN-66/C-96023.

PO Peee e probei s vrzyvgotowanie Sredniej probki
laborawi nei naicay wykonac wg PN-74/C-81500 po
prob technicznych  wg
PN-72/C-81503. przy czyvm za wielko$¢ partii nalezy
uwazad oS¢ wyrobu oznaczonego tvm samym nume-

przeprowadzeniu wstepnych

rem partit produkeyine; 1t sami datg produkejt uwi-
doczntona na cuvkiecie opakhowania.

2 4. Program hadan

3.4.1. Badania petne polegags na sprawdzeniu zgod-
NOSCE 7¢ wazysthimi wymagarmiami wymienionymi w ta-
blicy. Badania pelne nalezy wykonywac co najmniej raz
na 6 miesieey ub co 15 partue wyrobu oraz przy kaz-
dei zmuanie stosowanyeh suroweow 1 metod technolo-

giczmch mogacyveh muce wplaw - pa jako$¢ wyvrobu,
tak rowmez w przypadku badan rozjemcezych,
k hadanit partia

T

nie odpowirda wemaganiom

norme tadona aalezy preeprowad 2i¢ na trzech

nasiepraeh kolepveid partiach produkesjnych,

3.4.2. Badania na

reoddnosc nasteptitaeyeh wvmagan we

niepelne  polegajy sprawdzeniu

tablicy

Vasiepsaeh probotechinicznseh.
(S ey
Yoo g Digmentow .
d) crast v phva,
Clorozlenwnoser,

£ keve

ey esase schmween
ittone sl powitoks
Badanns sveepetne naie7y wykonvwac dla hazdey parte

wanrodukow  neeos wyrobu

250 Prasgotowanie powfoh do badan.
A5 Wakananie powbok. Phik stadone we PN-74/
CnES pomalonvad ednorazowo badana emalia za

pomeca pedzla wosposob podany w PN-79/C-81514,
PO ¢y suszVC wotemperaturze 20 £2°C 1 wilgotnosci

woeglsdne} powietrza 65 £50: do osiggnigeia 3 stopnia
wyschnigeia zgodnie z 3.11).

Do badania odpornosci powloki na dziatanie niskiej
temperatury. 3% roztworu NaCl, mgly solneji alkaliow,
piviki stalowe pomalowaé¢ obustronnie. a brzegi po
wyschnigeiu wymalowania zabezpieczy¢ przez zanurze-
nic w parafinic o temperaturze 80°C na gl¢bokos¢
okoto § mm.

Grubesd powloki do badan powinna wynosi¢ 25 +
40 pm.

3.5.2. Aklimatyvzacja powlok. Powtoki do badan akli-
matvzowac zgodnie z PN-86/C-81510 w temperaturze
20 £2°C i wilgotno$ei wzglgdne) powietrza 65 £5%
w ciagu 96 h. Czas akhmatyzacji nalezy liczy¢ od
chwili osiggni¢cia przez powlokg 3 stopnia wyschnigcia.

3.5.3. Pomiar grubo$ci powtok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przvrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym dokladnosé pomiaru do 10%
grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Oceng wygladu po-
wloki nalezy wykonac¢ nie uzbrojonym okiem w roz-
proszonvm Swietle dziennym na co najmnicj 3 powlo-
kach przvgotowanyvch zgodnie z 3.5.1.

3.6.2. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie lampy
kwarcowej. Powlok¢ na plyvice stalowej, przygotowang
zgodnie z 3.5.1. naswietla¢ w ciggu 24 h lampg kwar-
cowa Famed 1 o palniku Q 400 bez filtru 7z odleglosci
400 mm tak. aby promienie lampy padaly prostopadle
na plaszezvzng powtoki. Wyglad powtoki oceni¢ przez
porownante nic uzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziecnnym 7z powlokg przygotowang w ten sam
sposob 1 nie poddang dziataniu promieni lampy kwar-
COWC].

Badang cmali¢ nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wy-
magamom normy. jezeh sposrod 5 jednoczesnie bada-
myeh powlok co najminiej 3 nic wykazujg zadnych zmian,
7 wyjatkiem nieznaczne) utraty polvsku i zmiany od-
cienia.

3.6.3. Badanie odpornosci powloki na dziatanie pod-
wyZszonej temperatury

3.6.3.1. Zasada badania polega na poddaniu powtoki

dzialaniu temperatury 70°C, a nastgpnie na dokona-
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niu oceny zmiany wygladu powloki oraz zbadaniu przy-
czepnoscl 1 elastyeznosci.

3.6.3.2. Wykonanie badania. Powlok¢ na plytce sta-
lowej przygotowang zgodnie z 3.5.1 umieszczaé kolejno:

a) na 6 h w temperaturze 70 £2°C,

b) do ostvgnigcia w temperaturze 20 £5°C,

¢) na 6 h w temperaturze 0 £2°C,

d) na 6 h w temperaturze 70 £2°C.

¢) do ostygnigcia w temperaturze 20 £5°C.

3.6.3.3. Ocena wynikéw badania. Wyglad powloki
oceni¢ przez poréwnanie nie uzbrojonym okiem w roz-
proszonym Swictle dziennym z powlokg przygotowang
W ten sam sposob i nie poddang dziataniu podwyz-
szonej temperatury.

Badang emali¢ nalezy uznaé¢ za odpowiadajacg wy-
maganiom normy. jezeli sposrod 5 badanych powlok
co najmniej 4 nic wykazujg zadnych zmian, z wyjgtkiem
nieznacznej utraty potysku. a w przypadku emalii bialej
rowniez nieznacznego zzoOtknigeia. Z 4 powlok. ktore
wytrzymaty dziatanic temperatury 70°C na 3 powtokach
wykona¢ badanic przyczepnosci nozem krazkowym A
wg PN-80/C-81531. a na pozostalej powloce — elastycz-
nos¢ wg PN-76/C-81528 metoda A. Przyczepnosé i ela-
stycznos¢ powloki powinna byé zgodna z wymaganiami
podanymi w tabl. 3.11) i 1).

3.6.4. Badanie odporno$ci powtoki na dziatanie niskiej
temperatury

3.6.4.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki
dzialaniu niskiej temperatury, a nastgpnic na dokona-
niu oceny zmiany wygladu powltoki oraz zbadaniu przy-
czepnoscl 1 elastyeznosci.

3.6.4.2. Wykonanie badania. Powlok¢ na plytce stalo-
wej przygotowana zgodnie z 3.5.1 umieszezaé kolejno:

a) na 5.5 h w wodzie destylowanej w temperaturze
20 £5°C,

b) na 0.5 h w chtodziarce w temperaturze =15 +2°C,

¢) na 5.5 h w wodzie destylowanej w temperaturze
20 £5°C,

d) na 0.5 h w chlodziarce w temperaturze -15°C,

e) na 12 h w wodzie destylowane] w temperaturze
20 £5°C.

3.6.4.3. Ocena wynikow badania. Wyglad powloki
oceni¢ przez nordOwnanie nie uzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wictle dziannvm z powlokg przygotowana
w ten sam sposdb i1 nie poddang dzialaniu niskicj tem-
peratury. Badang emali¢ nalezy uzna¢ za odpowiada-
Jacg wymaganiom normy, jezeli sposrod 5 badanych
powlok co najmniej 4 nic wykazujg zadnych zmian,
z wyjatkiem nicznacznej utraty polysku. Z 4 powlok,
ktére wytrzymaty dziatanie niskiej temperatury, na 3
powlokach wykonaé badanie przyczepnosci nozem krgz-
kowym A wg PN-80/C-81531, a na czwartej powloce
— clastycznos$¢ wg PN-76/C-81528 metodg A. Przy-
czepnosc i elastvezno$é powinna by¢ zgodna 7 wyma-
ganiami podanymi w 3.11) i ).

3.6.5. Badanie odpornosci powloki na dziatanie al-
kaliow. Powlok¢ na plytce stalowej przygotowana wg
3.5.1 bada¢ zgodnie z PN-77/C-81522, stosujac roztwor
wodny zawierajacy 5% wegglanu sodowego bezwodnego
i 1% mydta szarego gospodarskiego o temperaturze
50 £5°C. Czas zanurzenia — 1 h. Badang powlokg
przemy¢ woda 1 osuszy¢ bibulg. Wyglad powtoki ocenié¢
przez porOwnanie nic uzbrojonym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym z powlokg przygotowany
w ten sam sposéb 1 nie poddang dzialaniu roztworu
sody z mydiem. Badana powloka nie powinna wykazy-
wa¢ zmian 7z wyjatkiem nieznaczne] utraty potysku
i zmiany odcienia.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenic
kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe modyfikowane dla
okr¢townictwa nadwodne do Il malowania nalezy pa-
kowac zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne
pojeminosci 25 i 50 dm?, wiadra z blachy stalowe]
ocynowanej wg BN-82/5046-05 lub inne opakowania
uzgodnione pomi¢dzy producentem, przewoznikiem
1 odbiorcy, zabezpieczajgce wyréb w sposob whasciwy
oraz majgce wymiary zgodne z zasadami systemu wy-
miarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Na opako-
waniach, oprécz oznaczen wg PN-73/C-81400, powinna
by¢ umieszczona informacja o dopuszcezalnej liczbie
warstw tadowania 1 sktadowania. Sztuki przesytki za-
wierajace emalie ftalowe modyfikowane dla okrgto-
wnictwa nadwodne do IT malowania powinny by¢ zao-
patrzone w nalepk¢ wg wzoru nr 3 ,Materiaty ciekle
zapalne®”.

4.2. Przechowywanie zgodne z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Emalie ftalowe modyfikowane dla
okr¢townictwa nadwodne do Il malowania jako ma-
terial niebezpieczny klasy 3 p. 5¢ wg RID/ADR opa-
kowane wg 4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami o przewozie materiatdbw niebezpiecz-
nych') oraz wg PN-73/C-81400. W przypadku niestoso-
wania paletyzacji, dopuszcza si¢ dwie warstwy tadowa-
nia 1 sktadowania opakowan. Warstwy opakowan nale-
7y oddzichi¢ od siebie przekladkami (ptytami) o odpo-
wiedniej wytrzymato$ci. Dla podwyzszenia stabilnosci
fadunku zaleca si¢ wigzanie opakowan w grupy przy
uzyciu Srodkow wiazacveh o wystarczajacej wytrzyma-
losci. Ewentualne wolne przestrzenie wzdiuz wagonu
nalezy wypetni¢ ustawiajge pionowo palety plaskie lub
stosujge konstrukeje rozpierajgce.
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4 Informacje dodatkowe do BN-87/6115-09

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujjca norm¢ — POLIFARB-OLIVA. Zakta-
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6115-09

a) wprowadzono parametr polysku powloki jako istotny dla
emahi oraz wyeliminowano twardos¢ wzgledna powloki 1 porowa-
tos¢ zgodnic 7 opiniami odbiorcow,

b) wprowadzono aktualne metody badan,

¢) wprowadzono obowigzujey symbol KTM.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranic probek 1 przygoto-

wanie Srednie) probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wyroby
PN-86/C-81510 Wyroby

do badan
PN-74/C-81513 Wyroby
PN-79/C-81514 Wyroby

do badan
PN-74/C-81515 Wyroby

powlok
PN-77/C-81522 Wyroby lakicrowe.

dzialanic mediow agresywnyeh )
PN-76/C-81528 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic clastyezno$cei powlok

lakicrowyeh przez zginanie

lakicrowe.  Pakowanie, przechowywanie

lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
lakierowe. Warunki aklimatyzacji powlok
lakicrowe. Plytki do badan
lakierowe. Sposoby otrzyvmywania powtok

lakierowe. Nieniszezgee pomiary grubosci

Badanie odpornosci powlok na

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanie przyczepnoSci powlok
do podloza oraz przyezepnosci migdzywarstwowej

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wickiem zdejmo-
wanvm 1t palakiem

do lakierow

BN-87/6115-54 Emalic ftalowe modyfikowane dla okretownictwa
nadwodne do 1 malowania
Pozostale normy 7wigzane podano w tablicy.
4. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepisow trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa 7 dnia 1S listopada 1984 r,
(Dz.U. nr 53, poz. 272 7 1984 r.)
Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tado-
waniu i zabezpreczaniu przesylek towarowyeh (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
7 1985 r.)

JPrawo  przewozowe™”

DODATKOWE

Regulamin dla  migdzynarodowego przewozu kolejami  towa-
roOw nicbezpiccznych — RID — Zalgeznik B do konwencji o mig-
dzynarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
7z 1985 r.) wraz 7z pOZniejszymi zmianami

Ustawa 7z dnia 1 lutego 1983 1. .Prawo o ruchu drogowym™
(Dz.U. nr 6. poz. 35)

Zarzadzenic Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 1.
w sprawie tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 7 1963 r. i nr 35, poz. 250 7 1968 r.)

Rozporzadzenic Ministrow. Komunikacji 1 Spraw Wewngtrznych
7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow 1 kontroli przewozu
drogowego materialow niebezpiecznych (Dz.U. nr 67, poz. 301
7 1983 r.) wraz 7z pOZniejszymi zmianami

Zalycznik A i B do Umowy curopejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczgey migdzynarodowego przewozu drogowego towarow niebez-
piccznych (ADR) (Dz.U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.) wraz z p6z-
niejszymi zmianami

Przepisy o ladowaniu wagonow towarowych. Zatgcznik 11 do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komu-
nikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15: poz. 119 7 1981 r.)
wraz z poznicjszymi zmianami

5. Symbol wg SWA — 3262-054-xx0.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Zofia Koztowska POLIFARB-
-OLIVA.

7. Wykaz barw emalii z podaniem grup krycia

I grupa krycia — emalie o barwach ciemnych: tikowa. orzech
jasny 1 Sredni, zielona soczysta 1 ciemna, niebieska, szara Srednia
1 ciemna, czarna,

Il grupa krycia — emalie o barwach jasnych: biala, kos$¢ slo-
niowa, kremowa, bezowa, zOoha jasna 1 ciemna., piaskowa, seledy-
nowa, bigkitna jasna. blgkitna, pomaranczowa, miniowa, rozowa,
czerwona jasna. szara jasna. zielona jasna.

Przynalezno$¢ danej barwy emalii do odpowiednie) grupy krycia
jest okreslona kazdorazowo w protokole wdrozenia.

8. Wymaganie uzupetniajace. Po przefiltrowaniu 50 dm’ bada-
nego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm’ — pozostatosci
brak.

9. Nazwy stosowane przy eksporcie

— w jezvku angielskim: Oliva Topsides Finish,

— w jezyku rosyjskim: Haaponnas dmajib BTOPOro nOKpbITHA.
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