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Emalia ftalowa specijalna
do tub aluminiowych, biata
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Zamiast

BN-63/6115.04

Grupa katalogowa X 24

1. WSTRP
1.1. Przedmiot nermy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa specjalna do tub aluminiowych, bia-
ta - zawiesina pigmentéw w stopie zZywic alkidowej
i maeleinowej w rozpuszczalnikact organicznych z do-
datkiem $rodkéw pomocniczyche.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalig
ftalowg specjalng stosuje si¢ do zewnetrznego ma-
lowania tub metalowych,

+ 2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA DO TUB ALUMINIOWYCH, BIALA
BN-75/6115-04 SWA 3169-503=010

2o WYNAGANIA I BADANIA

3e1. Zestawienie wymazad i metody badan

Metody
vadad

wg

Wymagania

a) Wstgpne préby techniczne zgodnie z PN=72/C-81503

- pozostalo$é na sicie o
boku oczka kwadratowe-
go 0,065 mm, %, naj-

wytej 0,1 PN=72/C-B150

b) Lepkosé mierzona kubkieam

wyplywowym § S mm, s 2540 PN-75/C-81508

~

¢ ) Rozlewnos¢, stopien,

¢o najmniej S PN=67/C=-81507

d

~—

Roztarcie pigmentéw, pm,
najwyzej 50 BN=72/6110-09

e) Krycie jakosciowe I PN=70/C-81533

£) Temperatura zaplonu, C,

co najmniej 26 PN/C=04007

g) Czas schniecia powioki
- w temperatarze 20 *2°C,
godz

stopien 1 68

stopien 2, najwyie] 12

PN=69/C=-81519

Q.
- w temperaturze S0 . °C,
min
stopien 1, najwyie} 50
stopien 3, najwyiej 60
powtoka rtad-
ki, o barwie
zgodnel 2z
wzorcem, bez
pomarszcaan,
ospowatossi
zaciekow, &
polyshu 1 .=
kiarowyn o

h) wyglgd i barwa powtoki

cd, tablicy

Metody
Wymagania badan
wg
i) Odpornosé¢ powtoki na powioka matof
zmatowienie po 24~ wisje, zma-
~godzinnym dziataniu towienie
wody destylowanej znika w
ciagu 2 godz |PN-76/C-81521
j) Elastycznosc powloki wg
aparatu typ A 2 PN-69/C-81528
) Odpornosé powioki na powioka nie
temperature podwyzszong powinna wy-
do 80 *2°%C kazywaé zad=
nych zmian
wygzladu 3e7

2.2, Trwaltoéé. Emalia ftalowa specjalna do tub
aluniniowych powinna odpowiadal wyuasaniom normy
w cidpgu 6 miesig¢cy, liczic od daty produkcji. Do-
puszczalne w tym czasie zgestnieuie wyrobu npowin-
no ustgpié po dodaniuv najwyzej 5% rozciernczalnika
RF-04 wg BN-67/6118-28.

3,3, Program badan

34301, Badanis petne pol-gsj” na sprawdzesiu
zgodnoSci ze wszystkimi wymienionymi w 3.1.
Badania pelre nalezy wykonywaé co najmniej oz
na kwartal oraz przy kazdej 2zuiacie stosowanych
surowcéw i metod technologicznych mogacych mieé
Wplyw na wyaiki badah oraz w przyvadku badan roz-

Jjemeczych.

Ze5.2. Badania niepelne polesajad na sprawdzeniu
zgodnosci z wymacaniemi wymienionyni w 2.1, z wy-
Jatkiem 3,1 £), 1Y, k),

3.4, Pobieranie probek i przysotowanie Sredniej

prébki laborabeoryjnej wylonaé zgodnie 2z  EN=74/
C=81500 po przeprow.dzeniu préb wy FN=72/C-81503,

2.5, Przy.otowanie powiox do badan

2e561. Wykonanie powlok, Piytki szklcne i sta-
lowe przysotowane zzodnie z PN-74/C=81517 nomalo=-
PN=70/

osiignig-

wa¢ jednorazowo baduius enalig agodnis 3
T=8151% zs pouwoci pedzla i wysuuz;¢ do

cia 7 stopnia wyschaigcia zgodnic z tadblica 1oz.£5).

Pewioki powliny nicé grubosé 25 + 75 um.
2,6,2, Aklizatyzacia powloks, Towioki do bainid
cklirotrzowal w temperaturze 20 270 i wilsotnes=-

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Przekazano do produkcit

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakl.500 +22 Zam.1816 /76
24 6 76.

Cena zl 1.27

Druk ukohczono w patdzierniku 76.



2 BN=75/6115-04

ci wzglednej powietrza 65 156 w czusie:

- 72 godz - do oznaczania odpornoéci powtoki na
dzialanie wody,

- 48 godz - do pozostalych badah.

3+45.3, FYomiar gruboéci powlok wykonaé przyrzg-
dem elektromagnetycznym zgodnie z  PN=74/C-81515
lub innym zapewniajacym dokladno$é pomiaru do 2 .

dyglad i
barw¢ powloki nalezy ocenié nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym Swietle dziennym.

2,6, Ocena wvgladu i barwy powloki,.

2.7+ Badanie odporno$ci powloki na temperature
podwyzszong do 80°C. Powkoki przygotowane wg 3.5
nalezy umiescié¢ w temperaturze 80 +2°C na 60 min,

%.8. ZasSwiadczenie wytwércy o wynikach  badan,
Wykonawca jest obowiazany dostarczyé odbiorcy o-
rzeczenie kontroli o Jjakosci wyrobu.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emali¢ ftalowag specjalna do tudb
aluminiowych,bialg nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/
C=81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i
50 dm’.

4,2, Przechowywanie i transport -
PN=73/C=-81400,

zgodnie 2z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Autor nrojektu normy - Genowefa Szymanska, Wroclaw—

ska Yuoryka Farb i Lakierdw,
. [stotne zmiiny w Stosunku do BN-63/6115-04

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczyce: roztarcia

pigmentow, czasu schnigecla, rozlewnesci, krycia jakes-
ciowegn, elustycznosci, odrornosci powloki na dzialanie
wody, wstepnych prdéb techniczmych,

b) wgrowadzono pominc lepkoscl za pomocgy kubka wyply-
wowego wg PN=T5/C~81508,

¢) wprowidzono temperature zaplonu,

d) wprowudsono podzial badan na pelne i niepelne.

Sg¢ Normy cwiazipe
PN=7/C=31%400  wyrovy lakierowe. Pakowanie, przechovywa-

nie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe,

przygotowanie sredniej probki laboratsryjned

Pobieranie probek i

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wotepne préby techniczne

PN=74/C=81513

PN=70/C=81514
powiok do badan

PN=74/6=81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczgce pomiary gru-

Wyroby lakierowe, Plytki do badun

Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania

bosci powlok
BN=67/6118-28

kierowych, Wymaygsnia wspdlne

Rozcienczalniki do fruiowych wyrabow lau=

Pozostate normy zwigzane podane w tubilcy.

44 Instytuciu opricownisca norme - Wroctawskas Fuoryks

Farb i Lakierdw,
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