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N ORMA BRANŻOWA 
BN-75 ._ -

6115-04 
WYROBY 

Emalia Halowa specjalna lAKIEROWE 
Zamiast 

do łub aluminiowych, biała BN-63j6115-04 

1 . WSTĘP 

1.1 . Przedmiot norlllY . Przedmiotem normy j est 

emalia ftalowa specjalna do tub aluminiowych, bia­

ła - zawie s ina pigmentów w stopie żywic alkidowej 
i maleinowej w rozpuszczalnikace organicznych z d0-
datkiem środk6w pomocnic zych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy . Emalię 
ftalową specjalną stosuje się do zewnętrznego ma­
lowania tub metalo wych. 

2. OZNACZENIE 

EMALIA rTALOVA SPECJALNA DO TUB ALUMINIOWYC H, BIALA 

BN-?5/61 15-04 SWA j169-50}-Q10 

3. WThiAGANIA I BADANIA 

3. 1 . Ze st:lwienie wYlDClP;a,'l i metody badań 

Wymagania 

a) Wstępne pr6by techniczne 

- pozosta łość na SlC 1e o 
boku oczka kwadrat owe-
go 0,06> __ , %, naj ­
wytej 

b l L epkość mi erzond kubki92 
wypływowym ~ 5 mm, s 

c) Rozlewno ść , ~topień, 
co najaniej 

d l Roztarcie pigment6w, ~M , 
najwyżej 

e ) Kr ycie j 8~0~c i ow9 

f ) Tellpera tura zapłonił , oc . 
c o na jmniej 

g) Czas schnięc ia pow1oki
o - w t e .. peratarze ,!O ±2 C, 

godz 

Metody 
O 'ldań 

wg 

zgo:illie z PN-72/C- 81503 

0 , 1 PN-7?I C-8 ·1 50.> 

25~O PN-7S/C-81508 

~ PN-67/C-81 50? 

50 8N-72/6 110-09 

J P:1- 70;C - 815 .: 'i 

26 PN/C-04007 

stopień 1 6 .;.8 PN-69/ C-81519 

stopiefi .> , naj wyie j 12 

- v t elllperaLu.r1.9 50 :!: ~ oC . 
mi li 

s topian 1 , na j .. y i&j >0 
stopień >, na j wy że j 60 

a ) 'o'Yl;ląd i barwa powl ok i I' ''Wl o kb. r"ł~d 
k;" o ba r wi e 
z,",odndj t 
wzorcem, be z. 
po.ar ~ ;!oc ~e i) , 

O $POW:l · .. O :i~"; • 

7 :..a .. - idk.O _, (,) 

""l:v~;' l ,­
k i a:-r:, '4I :"~ . t: 

Grupa katalogowa X 24 

cd. tablic y 

Metod)' 
\iymagania badań 

wg 

i) Odpor ność pow toki na powloka ma to 
~aatowieni9 po 24- wi eje, zma-
-godzinny~ działani u tovien1e 
wody des~ylo.anej znik ... . 

ciągu 2 godz PM-'76/C-81521 

j) Elast yczność pow l ok.!. wg 
aparatu typ A 2 PN-69/C-81528 

kl Odporność powłoki na powłoka nia 
te.peraturę podwyższoną po_ i nna wy-
do 80 ±2 ·C k O!z y'.va ć t ad-

nych zmi an 
wygl ądu }. 7 

3 . 2. Trwa łość . Emalia f talowa spec j alna do tub 

aluminio wych powinna odpo"/iede ć vrYl" Bi; aniom nonny 

w ci ąell 6 miesięcy. licz ąc od <laty produ~~cji . Do­

puszczalne w tyza czasie zgęstnienie wy robu powin­

!:lO us tąpić po doda!:iu najwyżej 5i~ rozcie!.czaln.ika 

HF-04 wg BN-67/G118-28. 

3 . 3. ProG~arn badan 

2. 3.1. BaJ.ania pełne po J. -C:;. j: '. !,c. s p r 3w,!zedu 

zgodności ze wS4Ystkimi v~ieniOn)~i w 3.1 . 
Badar..ia pe {ne należy wykonywać co DU j mniej r~ " 

na kwartał oraz p rzy kn żdej z·.1i :J..~ ~ .ć stosowanych 

surow.c ól'l i metod tecr..noloGicznych :togQcych mieć 

wpływ na wyniki badań oraz VI yrz,)']ladku badań roz­
jeLlczych. 

3. 3. 2. Badania niepćcne pole~ują na sprawdzeniu 
zgodności z wYlI!ól f';,mi&l!li w;nnie nionyrai w 3. 1 , z wy­

j ąt kieE 3. 1 f J, i' , kl . 

3 . 4 . Pobieranie ,Próbek l przYj.)otowanie średniej 

Dróbki laborstoryjuej w)':':o nać zgodnie z FN-74/ 

0 - 01500 po prze pnow <o dzenit: prób wC; J'N-72/0 - 81503 . 

? 5. 1 . W;y l\.o:l anie powło k. Płytl:i c zl:l.::r..e i c to.­

l owe P!' zYC;o to '''lane zGod nie z PN-7L~/O- C.151 -:', pocl'llo­
wać je1nor 3zol'lO b3d ... .lll':, e '·.: <Li~ z. e;o,j;-,:L') z PN-70/ 
'.:: -8'151.'+ :: r> 1'0 1,:0 (;:; pę dz I !'. i "~"su:..::: .~,·~ do o s i ',gnię­

ci::. ;, stopnie vryscb ~1:i.ę ciJ, z ::;odniu z t 'l blic Cl ~oQz .EJ, 
T'c'.'Ił [;<i pO·.: l ;-.ny Id (~ ć Gruboś ć 25 .;. :5 pn. 

hl .? , Akll ~ °ł toi' zC\c~ n pow "':. o t.: , ;'f)vl .i .. Jki do b~ o :n ~: 

" i: :;'i ~~' t:'zo-;;:~ VI tempc rat un:t: 20 ±2° ,; i wilcot l:1cs -

Zgłoszona prz ez Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakier6w 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektoro Zjednoczenia Przem ysł u Farb i lokierów dnia 17 lutego 1975 r . 

joko norma obowiązująca w zakresie produkcj i i obrotu od dnia 1 poździernika 1975 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 12/ 19 7 5 poz . 42 l 

WYDAWNIC1WA NORMALIZACYJ NE 
Dru k. Wyd . Norm. W-wo , Ark. w,d.o) 2. 5Nokł.500+22 Zam .1916/76 
PrlekazQńO do produkc: i ł 2 4. 6 76. Drulc u kończono w patdz lernlku 76. 



2 BN-75/6115-04 

ci wzglęctne j powi e trza 65 ± 5}b w cZ:is i e : 
- 72 Godz - do oznac zania odporności powłoki na 

działaniE; wody , 
- 48 godz - do po z os t a łych badań. 

3 . 5. 3. Pomiar Grubo ści powłok wykonać przyrzą­

dem ele ktromagnetycznym zgodnie z PN-74/0-81515 
lub i nnym zapewniaj ącyn. dokładność pomia ru do 2 pro. 

3 . 6 . Ocena wygl qdu i barwy powłoki~ iqgląd i 
ba rwę powłoki należy ocenić nieuzbrojonym 
Vi r ozpr os zonym świ etl e dzie nnym. 

okiem 

3 . 7 . Badani e od?orności powłoki na t emperaturę 

pOdwY żs zoną do 80°C. Powł o ki przygotowane wg 3. 5 
należy umieścić w t emper aturze 80 ±2oe na 60 min. 

3 . 8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wykonawca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy o­
rzeczenie kontroli ° jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE I TRANSPORl' 

4.1. Pakowanie. Emalię ftalową specjalną do tub 
aluminiowych, białą należy pakować zgodnie z PN- 73/ 
0- 81400 w hoboki uniwersa lne po jemnoGci 25 i 
50 dm3• 

4 . 2 . Przecho~{Wanie i transport 
PN-73/0-81400. 

zgodni e z 

K o N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Au t o r " r o j€l~t u nor",y - Genowe f .. Szy .. ~ńsk .. , Wr ocls w-

5k~ FMoryku f Ar b i L H k jer6 ~ . 

, , I , l O ~ lle . mj'j n :f .. " t O:iilnXil do 8N-6.>( 6 11 5-04 

a l wl'ro ... " dz o nQ nowe met o dy ba d.<łń do t,yc z,'1ce: r ozta r cia 

pigment ó w, c ~,,"u sch ni ~ci" . roz l ewnośc i , k ryc i'ł j "kOś­

c i o'wa ;;a , e l Lt;;. t yc z nos cl . o d~or ności po ... łok i na d 7. ia l anie 

wody , w ~t ę " ny" h "ró b t .. " hn i cz nyc h , 

b ) Wf ro "" , dz o no Qm;' ;, r l ""ko ścJ Z U p O OlOCą kubka "y pły­

wowa,o wg FN-75/C - 81 508, 

e j w ~ rl) w "l dz~ no Lero pe r~ tu r~ z:lplo nu , 

dl w pr o ~ " d~ o n o p o d z l ~ l badnri na pel ne 

j t N t'.H'"rr. " l 1al l &2 "ą)t) 

n i epelne. 

cN- ?) /C - "1.'PJl! '. , r oby l ·, ki 8 1'0" e . Pako wa nie , pr zec howy"a-

PN-74/C-81500 Wyroby l a kierowe . " obierani e i' r '.'bek 

pr zygotow anie ś redni e j p r ó bki l oborat~~y j nej 

PN-72/C-8 150.3 Wyroby Jak i " r o ... e . W ,, :ę l' ne p ~ óby '~ ec h n ic"oe 

PN-74/C-8151.3 Wy roby l ,. k lo ro" " . P ły t k i do bad .... ń 

PN - 70/C-81 51'f vlyr oby lak i e r owe . ,: posoby otrz J' m:i wania 

powłok do badań 

PN -74/c-81515 ,fyroby laki er o we . Ni eni 5 z c zące pomiary gr u­

bo ści powłok 

BN-6 7/ 6 118- 28 R0 7.ci e nc zal ni k i do f ~ ~ ;o ... yc h ... yr~bów 13-

k ie ~owych . W ym~ga n iB ws pól ne 

Poz o 5 L a ł e no r m,y . ... i ąza ne p da no ... t." bll c .Y . 

4 . I n stil uci~ 0 f ' ~ ' , C OWU J~C~ nor mę - W roc ł ~ W5k8 f abryku 

J;' a rb i L C:t k i ~.r ńw. 
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