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Grupa katalogowa X 24"

1, WSTEP

3, WYMAGANIA | BADANIA

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg emalie 3,1, Zestawienie wymagarn i metody badar
ftalowe specjalne schnace w piecu, do ttoczenia - zawiesi- Metody badar
; Wymagania
na zdyspergowanych pigmentow w spoiwie ftalowym 2z do- wg
datkiem- srodkow pomocniczych, a) Wstepne préby technicz- PN-72/C-81503
ne
1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie ftalo- I)) Czas wyptywu (lepkoéé
we specjalne schnace w piecu, do ttoczenia stosuje sie do umowna) mierzony kub-
kiem typu Forda, s 100 = 150 | PN-75/C-81508
bezpoéredniego pokrvwania blach stalowych przeznaczo- ,
c) Roztarcie pigmentow,
nvch do ttoczenia, Emalie nanosi <ie metoda natrysku lub um, najwyzej 45 BN-72/6110-09
3
powlekarka walcowa, d) Gestosé, g/cm”, najwy-
zej, dia emalii;
1,3, Normy i dokumenty zwigzane - biatej, zottej, brazo-
: wej, widniowej 1,45
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
S 15 - czerwonej, czarnej,
riaanie ) lranspors aluminiowej 1,15 | BN-64/6110-11
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie probek i e) Rozlewnosé, stopief, co
przvgolowanie sredniej probki laboratory jnej najmniej 6 PN-67/C-81507
~
; g e " 2
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne proby techni- f) Krycie iloéciowe, g/m",
= najwyzej:
czne
P - - dla emalii biatej, 264~
PN-74/C-815 Wyroby lakierowe, tytki do badan 5 R
/ y Y tej, czerwonej 225
PN-70/C-81514 Wyroby lekierowe, Sposoby otrzymywania - dla emalii czarnej 80
powlolg do badan - dla emalii brazowej,
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary widniowej, aluminio-
wej 120 PN-70/C-81536
grubosci powtok
) g) Zawartoéé substanciji
PN-66/C-96023 Frzetwory naftowe, Benzyna do lakierdw lotnych, %, najwyzej:
’ ’ -
FN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy - dla emalii biatej, 261~
’
BN-76/5046-02 Bebrylekkie tej, brazowej, alumi-
) niowej 40
Karta kolorow do Katalogu Farb i Lakierow wydanego przez
- dla emalii pozostatych 52 PN-75/C-81512
Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemi- o
o h) Temperatura zaptonu, C,
tarb? w Ghiwicach co najmniej 24 | PN/C-04007
Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1, i) Cxas schniecia powtoki
h, najwyzej: PN-69/C-81519
o
2 OZNACZENIE - w temperaturze 85 %2 C
s 0. 24
EMAL IA FTALOWA SPECJALNA SCHNACA W PIECU, - stopien 4 3
. Pk g2
DO TL.CCZENIA CZARNA BN-72/6115-03 - stopien § ) 3
SWW 1313-163 - W tempgr‘aturze
130 t5°C:
skl qd)
stopien 6 1,5
1) Symbol wa SWW: 1313-163,
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 4 stycznia 1972 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcii od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118)
Wydanie I Cena z1 1,80

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Noki.200 + 23 Zam. 1003/79



2 BN-72/6115-03

cd, tablicy
. Metody badah
Wymagania
wg
i) Wyglad i barwa powtoki powtoka
gtadka bez
zaciekéw
i pomar-
szczeh,
barwa
zgodna z
wzorcem
karty ko-
loréw 3.6
k) Przyczepnoéé, stopien,
co najmniej 2 PN-73/C-81531
1) Ttocznos¢ powtoki, mm
suwu ttocznika, co naj-
mniej 5 PN-75/C-81529
m) Elastycznoéé powtoki
wg metody A 2 PN-76/C-81528
n) Odpornoéé powtoki na dopusz- PN-76/C-81521
zmatowienie pod wpty =~ czalna
wem dziatania wody o zmiana
temperaturze 20 +2°C odcienia
w ciagu 48 h barwy i
zmatowie-
nie powto-
ki znika-
jace po
24 h
)Nie dotyczy emalii biatej,
z)Dotyczy emalii biatej

3,2, Trwatos¢, Emalie ftalowe specjalne schnace w pie~

cu, do tfoczenia powinny odpowiadad wymaganiom normy w
czasie 5 miesiecy liczac od daty produkcji, Dopuszcza sie
w tym czasie wzrost lepkosci najwyzej o 30% w stosunku
do gornej granicy lepkoéci podanej w 3. 1 b), ktory powi-
nien ustapi¢ po dodaniu benzyny do lakierow C wg PN-66/

C-96023,

3.3, Pobieranie probek i przygotowanie éredniej probki

laboratory jnej - wa PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu
prob wg PN-72/C-81503,

s, 4, Program badan

3,4, 1, Badania petne - polegajace na sprawdzeniu zgod-

nosci re wszystkimi wymaganiami wg 3.1, Badania peine
nalezy wykonywac przy kazdej zmianie stosowanych surow-

céw i metod technologicznych mogacych mie¢ wptyw na  ja-

robu, Badania petne nalezy wykonywaé takze w przypadku
badari rozjemczych na zadanie odbiorcy, Jezeli badana par-
tia nie odpowiada wymaganiom normy, trzy nastepne kolej-

ne partie produkcy jne nalezy poddacé badaniom petnym,

3,4,2, Badania niepetne -~ polegajace na sprawdzeniu

zgodnoéci z wymaganiami wymienionymi w 3, 1, z  wyjat=

kiem 3.1 f), g), h), n). Badania niepetne nalezy wykony-

wac dla kazdej partii produkcvjnej,

3,5, Przygotowanie powtok do badani

3.5, 1, Przygotowanie wyrobu - wg PN-70/C-81514,

3.5, 2, Wykonanie powtok, Ptytki stalowe i szklane przy-

Jotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowac jednorazowo
badang emalia metoda natrysku wg PN-70/C-81514 i wysu-
szyé zgodnie 7 3,1 i), Gruboéé powtoki powinna wynosié

25 = 30 pm,

3,5,3, Aklimatyzacja powtok, Przed wykonaniem badan

powtoki nalezy aklimatyzowaé w ciggu 24 h w temperaturze

) 2 B 3 2 5

20 2 C i wilgotosci wzglednej powietrza 65 +5%, C:zas
aklimatyzacji liczy sie od czasu wyschniecia powtoki wa
3.85.2,

3,5, 4, Pomiar gruboéci powtoki - wykonac wg PN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym w przypadku po-
wiok na ptytkach stalowych lub innym gwarantujacym do-

ktadnoé¢ pomiaru do 10% w stosunku do gruboéci powtoki,

3,6, Ckresélenie wygladu i barwy powtoki - wykonad

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle dziennym w
odlegtoéci okoto 30 cm na powtokach przygotowanych na
ptytkach stalowych lub szklanych, Wyglad i barwa powioki

powinny by¢ zgodne z 3,1 j), W przypadku emalii biatej do~

puszczalne jest nieznaczne zzotkniecie,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emalie ftalowe specjalne schnace w pie-

cu, do ttoczenia nalezy pakowac w hoboki uniwersalne wg

BN—76/50146-02 pojemnosci 25 i 50 dm3 lub inne opakowa-

nia zabezpieczajace wyréb w stopniu nie gorszym niz hobo-

koéé wyrobu oraz przyv okresowej kontroli jakosci produk- ki i o wymiarach zgodnych z PN-78/0-79021,
cii, ktéra powinna obejmowad co najmniej co 10 partie wy- 4,2, Przechowywanie i transport - wg PN-73/C~81400,
KONIE C

INFORMACJE DODATKOWE

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6115-03

a} wprowadzono dodatkowo nastepujace parametry: ges-
toscé, stopien roztarcia pigmentéw, zawarto$¢ substancji lot-
nych temperature zaptonu,

b) okreslono wartos¢ takich parametréw jak: krycie ilo=-
Sciowe i przyczepnosc, ktére byty dotychczas wuzgadniane
kazdorazowo miedzy producentem i odbiorca,

c) przepracowano zgodnie z nowymi metodami badan na-
stepujace parametry: rozlewnosé, schniecie powtoki, po-
miar gruboéci,
poszczeqdl-

d) ujednolicono temperature schniecia dla

nych kolordw emalii,

e) dokonano podziatu badari na badanie typu i badania
partii,

2. Przepisy o przewozie materiatow

a) Przepisy o przewozie koleja materiatéw i przedmiotow

niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzeénia 1968 r,

b) Przepisy bezpieczeistwa na drogach publicznych (Dz,

U. PRL nr 54, poz, 337 z dnia 27 grudnia 1965 r, M

3, Uwagi do wydania Il

a) uaktualniono normy zwiazane,
b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace roz-

tarcia i przyczepnoéci,
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