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~_. Grupa katalagowa X 24" 

1. W ST E,P 3 . WYMAGAI'·-IIA I B A D AN IA 

1 1 P r'z edm l o t I'vJrmv, Pr'zedm i o tem norm) sę erna I i e 3 Zes t awieni e wymasa ń i m e tody badań 

fta l o we s pecj al ne sc hnę ce \V p iecu, do t ł ocz en ia _ z a w ie s i _ 

n a z d ysp e rgowan yc h p igmentów w s poi wI e flulowym z do-

d atkiem- środków pomoc n iczyc h, 

1 2 Za k r e s s to so wa n ia przedm i otu n o r m y E malie ftalo -

w e s pe c ja lne sc h r , ~ ce \'\i piec u , do t ł oc7 en i a 5to~uj e si ę do 

be z poś r'edniego pokr ywanid bla \... h s ta l o wych pr z e zna czc-

nych do t ł oc zen ia . E fll ~l li e n <inos i ... i ę m etodę nć:l tr'ys ku l ub 

poV\ leh. arka wa l c...:o\'\· ę· 

~. !'Jorrn > i do"u menty z\-\ ip zane 

PN- 73 / C -B1400 W yroby lal-- iero" e . P a kowan i e , pr z ec ho-

PN - 74/C - tl 1500 W y roby lal-- i f'rowe Pobi ercll1i e próbek 

pr zygotowan i e ~r edfl iej p r óbk i l abo r ator yj nej 

PN - n jc- B150 3 W 'yr ob) l ak ierow p. W s t f pne próby tec hni -

czn e 
. I 

PN - 74 / C-B I 51 3 W yroby lal--i er o we. Pl yt l--i do ba dań 

PN-70/ C -B1 5 14 W y roby Ic l-- ierowe . S po soby olr zym ywan i a 

pow l o do ba dań 

PN - 7 4/ C - B 1515 W yroby I" I-- ,erow e N i en iszczę c e pomiar y 

9r ubo~c i powłoh.. 

PN - 66jC - 9602 3 Pr z et w or y naflowe Ben zy n a do lal--ierów 

FN _ 7Bj O _79021 Opal--owan i ". Sys t " m wymid"owy 

BN-76/ 5046- 02 Bęb" y le l-- I-- i e 

K arta kolo r ó w do Katalog u Fctrb i Lak i ero w wy dan ego prL'eZ 

Pr z ed s i f' bior s t w o Obro tu F a rba mi i L ah..i e rami "Chemi _ 

farb" w Gl iwica c h 

Pozo s t a ł e n or m y z v\: ięzane poda no IN 3. 1. 

2 OZNACZEN IE 

EMAl_IA FT A L OWA S PEC.JALNA S CI-ł'J /}CA W PIECU, 

D O TLCCZENIA C ZARN A BN-n/ 6 1 15 -03 

S WW 1313- 163 

1) S , mb ol w g S WW : 1313 - 163 . 

W y magania 

a ) W s t ę pne próby t e c hnicz­

n e 

b) Cza s wyp ł ywu ( l epkość 
umowna) mierzony kub­

k i em t y pu Forda, s 

c) Ro ztar c i e pigmentów, 

)..Im, najwyżej 

) G " j 3 . d ę s tos c, g cm , naJwy -

żej , d l u. emal i i : 

- bia ł ej , ŻÓ l tej , brę ..::o­

wej, ·.v iśn i owc j 

_ czerWOJ l e j, czarnej , 

a luminiowej 

e) Roz lewność, stop ień , c o 

najmn ie j 

f) . ' . .<. . j 2 Kry c ie Ilo!:>c low e, g m , 

na j wv żej: 

_ dl a em am bi ał ej, żół­

I ej, c zer wanej 

_ dla emĆl l ii czarnej 

- dla emalii bręzowej, 

wiśn iowej, a lum ini o­

wej 

g) Zawar t ość substan cj i 

lotnych, %, na j w yżej : 

_ dla emali i białej, żół ­

te j , bręzowej , alumi_ 

niowe j 

_ dl a emali i pozos tał ych 

h) Tempera tu r'a zapłonu, 0q , 
c o na jmn iej 

i ) Czas sc hni ęcia powłok i, 
h, na jwyżej: 

_ \IV tempera tu r ze B5 ± 2
o

C 

_ stopi eń 4') 

_ stopi eń 52) 

_ w t empera tur ze 

130 ±50C: 

s top ień 6') 

Z jednocze nie P rzemysłu Farb i lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia " stycznia 1972 r_ 

Metody badań 

wg 

PN - 72jC-B1503 

100 f ISO PN-75jC- 8150 B 

45 

1,45 

1,15 

6 

225 

BO 

120 

40 

52 

24 

3 

3 

1,5 

BN-nj 6110-09 

BN-64j6 11 0 - 11 

PN-67j C - 81507 

PN - 70jC- 8 1536 

PN-75jC-815 12 

PNjC-0 400 7 

PN-69jC- 81519 

jako norma obowiqzujaca w zakresie produkcji od dni!l 1 października 1972 r_ 
(Mon, Pol. nr 19/1972 poz. ·118) 

Wydan ie II C e no Ił l,eo 
WYO ,",WNICTW,", NORMALIZACYJNE Druk Wyd. Norm. W·°('iO , Ario. . wyd. O,30 Noki. 200 -+ '2.3 Zam. 10,03 /79 



BN-n/ 6115-03 

c d tabli cy 

W y magan ia 

j) Wyględ i barwa powłoki 

k ) Przyczepność, stop ień, 
c o najmniej 

1) Tłoczność powłoki, mm 

suwu tłoczn i ka, c o na j ­

mniej 

m) El astyczność powłok i 
wg metody A 

n) Odporność pow łoki n a 

z matow ienie pod wpły ­

wem d ziałania w ody o 

t emper aturze 20 ± 2 0 C 

w cięgu 48 h 

1)Nie dotyczy ema lii białej . 
UDotyczy e ma lii białej 

powłoka 

gł adka bez 

zacie.ków 
i pomar­

szczeń, 

barwa 

zgodna z 

wzorcem 
karty ko­

lorów 

2 

5 

2 

dopu sz­

czalna 

zmiana 
odcienia 

barwy i 

zmatow i e­
n ie powło_ 

ki znika ­

jęce po 

24 h 

Metody badań 

wg 

3.6 

PN-73jC-81531 

P N-75jC-81529 

PN-76jC-81528 

P N-76j C-81521 

3 , 2 T " wałość , Emalie f talowe s pe c jalne schnę c e w pie-

c u, do tłocz enia powi nny odpowi ada ć wy maganiom normy w 

c2oo:.,ie 5 mies i ~cv ! iC2.p C od dat~ produk cj i, D opu szcza się 

\\ t \ m c zasie w zro s t I~pko ści na jwyżej o 3 0 % w s tosunku 

do górnej grani cy lepkości p o dane j w 3. 1 b ) , k tór y powi -

nien u s t~ pi ć po dodan iu benz\n ~ do lak ierów C w g PN - 66/ 

C -96023. 

3 ,3, Pobie ranie p róbek i pr zygotowan i e ś redniej p róbk i 

laborator y jnej - ~g PN-74/ C - 81500, po pr z e prowa dzeniu 

prób wg PN - n j c - 8 1503 , 

J ,4, Program badań 

3 4 Badania pełne _ polega j\, c e na s pra w d zen iu zgod-

n o~ci ~' e \\szy stkimi wy maganiam i w g 3,1, Bad an ia pełne 

nal eż y w). h.onywać pr z y każde j zm ia nie stoso V\ anyc t''I surow ­

có w i met od tec hnolog iczn ych mogęcych mieć wpływ na ja ­

KOŚĆ wy robu ora z przy Okre sow e j kontrol i ja kości produk -

cj i, która pow inna obejm ow a ć c o najmniej c o 10 part ię wy -

robu. B a d ania p ełne należ y wy konywać także w przy padku 

badań rozjemczyc h na żędanie odbiorcy . Jeż el i badana pa r _ 

t ia nie odpowiada wymaganiom normy , trzy nastę pne kolej -

ne part ie p r o dukcyj n e należ y podda ć badaniom pełnym, 

3 ,4,2. Badania niepełne _ po legaj\, c e na spra w d zeniu 

z godno śc i z wym a ganiami wymieniony mi w 3. 1, z wyj~ t_ 

kiem 3 , 1 f), g), h), n) . Badania niepełne należy wy kon y ­

wać dl a każ d ej p art i i produkcv jneL 

3 5 Przy gotow ani e pow łok do bada ń 

3 5 P r zygotow anie w yrobu _ w g PN_70 j C_8 1514. 

3 5 2 Wykonanie powłok Pły lk i stalowe i szklane pr zy­

'Jotowane zgodn ie z PN-74j C-8 151 3 pomalow a ć.j ednorazowo 

badani' emal ię melodę nalr ysku w g PN - 7 0j C - 81514 i wysu -

szyć zgodnie Z 3, 1 i), Grubość pow ł o ki pow inna wyno sić 

25 .;. 30 "m, 
l..2. 3 Aklimatyzac ja powłok, Pr zed wykonaniem padań 

powłoki na l eż y akl i mat yzować w c ipgu 24 h w t empera tu r ze 

20 ±2
o

C i wilqotości wzg l ędnej powietrza 65 ± 5%. C z a s 

akl i mat yza cj i li czy s ię od c zasu wyschn ięci a pow łok i W9 , 
3 , 5,2, 

3 5 4 Pomi ar grubo śc i powłoki - 'wykonać w g PN-74/ 

C - 8 15 15 prz yrzędem e lektromagnetyczn ym w p rzy padku po-

włok na pł ytka c h s ta lowyc h lub inn y m gw arantujpcy m do-

kładność. pom iaru do 10 % w stosunku do grubości powłoki, 

3 , 6 Ckr eś l enie w ygl .,du i bar w y powłoki wy konać 

nieu z bro j ony m oki em w rozpro szony m św i et le dziennym w 

odległości około 30 c m na powłokach pr zy gotow anych na 

p ł y t ka c h s tal o wych lub szktany c h , W yględ i bar w a powłoki 

pow inny być zgodne z 3, 1 j), W przy p adku ema l ii b iałej do-

pu szcz alne j est niezn a cz ne ZŻÓłknięc ie, 

4 PAKOWAN IE, PRZECHOWYWANIE TRANSPORT 

4,1 Pakow anie, Emalie ftalowe s p ecja lne schnp c e w pie-

cu, do tłoc zenia na l eż y pakow a ć w hoboki uni w ersalne wg 

B N - 76j 5046-02 pojemności 25 i 5 0 dm
3 

lub inne o p akow a _ 

nia zabezpi eczaj~ ce wyrób w s topniu n ie gor szym n iż hobo -

k i i o wym iarach zgodnych z PN-78j O - 79 021, 

4,2 Przec howywan ie transp ort - w g PN-73j C -81 4 00 . 

KON I EC 

IN FORMACJE D O D ATKOWE 

I s totn e zmiany w s to sunku do BN_63/ 61 15 _0 3 e) dokonano pod zi ału badań na badan ie t y pu b a dani a 

a ) w pr o w ad zono d oda t ko w o na stę pu j \, c e parametry : gę s­

tość , st opi eń ro zta r c ia p igmentów , zawartość substancj i lot-

n ych , t em p eratur ę za pł onu, 

b ) okre ś l o n o w ar toś ć. tl! k lch parametrów j ak: kr yc ie i lo-

śc i o we i ~r zyc zepnoś C:, które by ł y dot ychcza s uzgadniane 

Ka ż dorazowo m irdzy produ c entem i odbior cę., 

c) pr z epra c ow ano zgodnie z n owy mi metodami badań na_ 

S! ępuję ce parametr y : ro z lewnoś ć , s chnię c ie pow łoki, po_ 

m i 0.1"' grubośc i , 

d ) u j edno l ie ono t emperaturę schn i ę ci a dla po szczegól -

nych kolorów eme l i i , 

par tii. 

2 Przepi sy o p rzewozie materiałów 

a) Pr z ep isy o pr zew o zi e kole j łl mater i ałów i przedm i ot ó w 

niebe z pi ec znyc h (PMN ) z dnia 15 wr ześn i a 1968 r . 

b) Przep isy bezp ieczeństwa na dr o gac h pub l i c znych (D z, 

U, PRL nr 54, poz, 337 z dni a 27 grudnia 19 65 r, ) , 

3 U w agi do w ydania I I 

a) uaktua lniono normy zwi ę zane, 

b) w prow ad z ono aktu a Ine met Od y ba dań do t yczę c e roz-

t arcia i pr zyc zepnośc i , 
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