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l. WSTEP

l.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie

olemo-zywiczne wodoodporne - zawiesina pigmentdw, wy-
pelniaczy i obcigzmkow w spoiwie olemo-zywicznym z  do-

datkiem $rodkdw pomocniczych 1 sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie

olemo-/sywiczne wodoadporne stosuje si¢  do  ostateczne-
go malowania przedmiotdw narazonych na dzialanie warun-

kdw atmosferycznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od wyglgdu powloki  roz-
réznia s1¢ nastgpujace rodzaje emalii wodoodpornych:
I - z polyskiem,

I - pdlmatowe,

111 matowe.

2.2. Przyklad vznaczenia emaln olepio-zywiczne| wo-

doodporne; bialej:

EMALIA OLEINO-ZYWIC/ZNA WODOODPORNA BIALA

BN-75/0115-02 SWA 2263-000-010

J. WYMAGANIA | BADANIA

d. 1. Zestawienie wymagan i uctody badand - wg  tablicy

co2. Trwvalosc.

lfmalie olemo zywiczne  wodood porne

powinny odpowiadac wymaganion normy w ciggu 12 miesie-

cy liczge od daty produkcji. Dopuszezalne w tym czasie
zgestniente wyrobu powinno ustapid po dodaniu najwyze) 5%
benzyny do lakierdw gatunku C wg PN-0OL/ C-96023.

3.0, Program badan

3.3. 1. Badania petae polegajg na sprawdzeniu zgod -

nosci zo wszystkunt wymaganiamt wymienionymi w 3. 1. Ba-

dania pelne nalezy wykonywad ¢o najpinie) raz na  kwartal,

jak réwniez przy kazdej zmianie stosowanych surowcdw i
metod technologicznych mogacych mieé wptyw na wyniki

badan oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepeine polegajg na sprawdzeniu zgod-

nosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), b), d), e), i),
10 k).

Badaniom niepelnym nalezy poddaé kazdg parti¢ wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

ki laboratoryme; wykonac¢ wg PN-74/C-81500 po przepro-
wadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanic powilok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki szklane i stalowe

przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo
badang emalig za pomocg pedzla w sposdb podanyw PN-79/
C-81514, po czym suszyé w temperaturze 20 +2°C 1 wil-
gotmosdci wzglednej powietrza 65 *5% do osiaggniecia 3 stop-

nia wyschnigcia wg 3.1 1).

Powloki powinny mieé grubosé 20 : 30 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powlokiprzed wykona-

niem badani nalezy aklimatyzowad przez 96 h w temperatu-

o p ) - .
rzoe 20 422 C i wilgotnoéci wzgledne] powietrza 65 * 5%,

3.5.3. Pomiar grubosci powlok wykonaé zgodnie z

PN-74/C-81515 przyrzgdem elektromagnetycznym lub  in-
nym gwarantujgcym dokladnos$é pomiaru do 10% grubodct

pow loki.

3.0. Oceny wygladu powloki wykonad nicuzbrojonym
okiem w rozproszonym Swietle dziennym z odleglosci

30+ 40 pm.

3.7. Ocena wynikdw badai. Partia wyrobu jest zgodna

4 wymaganiami normy, jezeli wlasnosci jej odpowiadajg pa-
rametrom jakosciowym podanym w niniejsze) normic. Do-
puszcza si¢ zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na
podstawic przeprowadzenia badain niepeinych przy jedno-

czesnym gwarantowaniu przez wytworce zgodnosci z  nor-

mg wszystkich pozostalych parametrdw.
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Emalie olejno-zywiczne wodood-

porne
1zaje x
Rodzaje Metody badan
Wymagania e
alu- kolory &
minio- | po- " n
wa zZosta-
| le
1 2 S A 3 S
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostaloé¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %, najwyze) - 8,1 0,2 0,2 PN-81/C-81505
b) Cz‘as wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem PN-81/C-81308
o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm, s 40100 90+ 140 Metoda A
T I T i « PN-82/C-81331
c) Gestosé, g/cm ™, najwyze) 1,35 1,00 Niotoda B
d) Roztarcie pigmentdw, um - 55 BN-78/6110-09
e) Rozlewnos$é, stopieni rozlewnosci 0 6 5 4 PN-67/C-81507
f) Temperatura zaplonu, C, co najmnie] 26 PN/C-04007
g) Krycie jakosciowe dla
- barw jasuych 11
- barw pozostalych 1 PN-70/C-81536
h) Zawartos$é substanc)i lotnych, %, najwyze) 40 30 PN-84/C-81512
i) Czas schnig¢cia powloki w temperaturze 20 +2%
i wilgotnosci wzgledne) powietrza 65 * 5%,
h, najwyzej PN-79/C-81519
- stopien 1 14
- stopien J 24
1) Polvsk powloki, stopien, co najmnic - 6 2:4 1 BN-66/6110-18

k) Wyglad powtiok:

gladka, bez pomarszczeri, chro-
powatosc¢i, barwa zgodna z wzor-
cem Karty Kolordéw

1) Twardos$é wzgledna powloki, co najmniej 0,10 PN-79/C-81330
1) Odpornosc¢ powloki na uderzenie, cm spadku cigzar-
ka, co najmnie) 40 PN-54/C-31526
sz IN-76/C-81528
m) Elastycznosé powloki 3 PN-76/C-3152¢
Netoda
n) Qdpornosé powloki na zmatowienie po 120 h po 24 h
dzialaniu wody < spadek - - PN-76/C-81521
polysku
najwy-
/.x“] do
5 stop-
nia
0) Qdpornosé powloki na specherzénic
- stopier specherzenia po 120 h dzialania wody - 1C - - PN-76/C-81521
- stopienl specherzenia po 72 h dzialania wody - - I C -
v Q ]
R W s g " o x
3.0, Zaswiadczenie wytwdrecy o wynikach badaii. Wy - pojemnosct 251 50 dm™ oraz w pudelka z wieczkiem  wois-
-
A ~ ~ P " P L ~ -~ ) =t <
twidrca jest obowiazany dostarczyd adbiorcy orzeczenie kon- kanym pojemnosci do 5 dm™ . Dopuszcza sic sfosowanie in-
troli techniczne) o jakosct wyrobu. nego rodzaju opakowaii na podstawie uzgodnienia 4 o -
L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE., TRANSPOR T brorcg .
.
Z.1. Pakowanie. Emalic olemo,zywiczne wodoodporne 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 7z  PN-73/

pakuje si¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne

g K&
Informac je dodatkowe

C-81400,

DN EC




(95}

Informac ;e dodatkowe do BN-75/6115-02

INFORMACJE DODATKOWE

|. Instytucja opracowujgca normg - Wroctawska Fabry- PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Plytk: do badai

Farb i Lakierdw. PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania

- P owlok lakierowych
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-07/0115-02 P ¥

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary

: : - . szcz ar,

a) wprowadzono nazewnictwo i symbole wg SWW 1 SWA, > 4 a ¥ Y
) . ; grubosci powlok

Y wprowadzono aktualng metadyke badan dotyvezacq:

) PN-66/C-90023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierdw

wstepnych préb technicznych,

i s Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

- ¢zasu wyplywu

Karta kolordw. Zalacznik do katalogu farb i lakierdw,
roziarcid.

krvetn jukeSciowsipn Przedsigbhiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Che-
- VOIg [AROSCIOWe RO,

mifarb", Gliwice
czasu schnmiecia,

twardosc,
4. Barwy jasne. Do barw jasnych zalicza sig: biala,
- elastveznosct,
© kos$é sloniowg, kremowgy, z4ita, rézowg, seledynowg, tur-
Y wprowadzono podzial badain na pelne 1 niepelne.
kusowg, bl¢kitng, gotgbkowsg, popielaty, szarg jasng, nie-

A, Normy 1 dokumenty 2wigzane

bieska jasng.

PN-73 C-81200 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywatiie ., transport 5. Autor projektu normy - Genowefa Szymaiiska - Wroc-

PN-JZ C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek 1 lawska Fabrvka Farb i Lakierdw.

preygotowanie srodnie) prabke laboratory ne)

PN-72 C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne  préby  te- 6. Wydanie 4 - stan aktualny: wrzesiefi 1985 - uaktual-
chniczne NIONO Normy zwiazane.
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