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NORMA BRANŻOWA 

WYROBY lakier syntetyczny fenolowy 
LAKIEROWE 

modyfikowany AURIT 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier 
syntetyczny fenolowy modyfikowany AURIT, stano­
wiący roztwór żywicy feno lowo-forma ldehydowej ete- . 
ryfikowanej butanolem oraz żywicy poliwinylobutyra­
lowej w rozpu szcza lni kach organ icznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier syn­
tetyczny feno lowy modyfikowany AURIT jest stosowa­
ny do lakierowania za pomocą powlekarek walcowych 
blach ocynowanych elektrolit ycznie lub ogniowo, jak 
również cza rnych , przeznaczonych do wytwarzania 
opakowań na artykuły spożywcze niekonserwowe oraz 
do pokrywania ~etodą pneumatycznego natrysku wnę­
trza tub aluminiowych dla potrzeb przemysłu kosme­
tycznego. 

Ponadto lakier AURIT może być stosowany do po­
krywania zewnętrznej strony zamknięć koronowych ja­
ko podkład pod litografię, zabezpieczaną lakierem po­
włokowym. 

2. OZNACZENIE 

LAK/ER SYNTETYCZNY FENOLOWY 

MODYFIKOWANY AUR/T 

BN-81/61 14-68 KTM UI7-913-850-101 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

Wym~lgania 
Met od y badań 

wg 

a) Wst~pne próby ll"chniu.nL· zgodnie z PN-72/C-81503 
bl CI:" wypływu ( kpkoś(: 

UIl1()W.W) miniony kub-
kiem o śrL'Jni L'Y otworu 

wypływ()wcgt) 4 mm. s 70 100 PN-8 1/C-8 1508 
metoda A 

cd. tabl ic y 

Wymagania 

c) G,stoŚć. ~/cm .\ 

d) Zawartość substancj i nie­
lotn ych. 'y, mas . co naj­
mniej 

e) Tempera tura zap/onu. 
0e, co najmniej 

n Tolerancja wobec roz­
cicr"lczalnika. w stosunk u 
masowym I : I 

g) Czas schni,cia w tempe­
raturze 205 ±5 oC 

- stopie.1 5. m.n 
h) Wyg/_Id po w/ o ki 

- barwa powłok i 

i) Elastyczność 

j) Odporność powłoki na 
uderzenie . cm spadku 
cic;żHka. co naj mniej 

k l Przyczepność powło ki 

nożem krążkowym A. 
stopień 

I) Tłoczność pow/oki 
m) Odpornoś~ powłoki m. 

działanie: 30 g NaCI w 
I dm " roztwo ru wodne­
go w h.'rnpe ra lul"ze 

121 °C w ci,/gu 60 min 
n) Odporność powł oki l1a 

działan ie : 30 g mydla 
+ 30 g olcjk U mięlOwego 

w I dm' rnltworu wod­
nego w tempera turze 
70 oC w ci'lgu 2 h 

BN-81 
6114-68 

Grupa kalologowa 1024 

. 0.95 Hl.05 

22 

2 1 

Met ody bada ń 

wg 

BN -64/61 10- 11 

3.6. 1 

PN-75/C-04009 

zgodn ie z 3.6.2 

15 20 
gładka. rów­
nomiernie 

rozłożona. 

jed nolita. 
bez kraterów 
złocista . 

transparen­
towa 

2 

PN-79/C-8 1519 

3.6.3 
PN-76/C-8 152~ 

metoda A 

20 PN-54/C-81526 

2 PN-XO/C-8153/ 
zgod nie z 3.6.4 

wytrzymuje 
prób, bez 
zmian 

wytrzymuje 

prób~ 

3.6.5 

3.6.5 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Uatanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 9 września 1981 r. 

jako norma obowiqzuiqca od dnia 1 lipca 1982 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 5/1982 poz. 11 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Ceno zl 8.00 
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II, O..! p( \ rn ośi' rh\wloki u.: 

u/i.danie: III).! . "':I 'li 
nl:l n \\ cgi l !ud~)\\ łJ l q!n \' 

! dm ' I'oll \\p r ll \\łh, ln ... · ­

gP \\ h..' l1lp ... · r; łlurłl· 1 ~ 7 

20 C \\ n'I!! lI 24 h 
p) O<lI1" rn, )' ':· p,nllll'k, n.' 

d""lani l': IOO !! , lik ru + ;i g 

k\\ :I' .. ll \\ In p\\l"~n lub L:­

l r ~ IH l\Vl'~() w I dm ' fU/' ­

IWOI II wndfH.'t!0 " 1l'1ll -

1"": r;t tllrh' I ) .; 20 C I\" 

,· i;,i" 1 ~ h 

\\ ~ I r/ yll1 l1.1 l' 

I1r' ,h.,. hu 

wyll/y11l ll.i l..' 

1' .... ,"\, ho 

/111 10111 .l .I,.5 

.t2. Trwałość. L.a kin ~ y lltet yl'7ny kno lm'';y mod yfi­
kowany AURIT powin ie ll odpowiadać wymaganiom 
nornn w ciągu () mie si ~c )' . licz:!c o t! daty produkcji . 
D()pus/czalnc w ok re~i e prlecl1 0 wywania zgt;:s t nienie 
wyrohu powi nno u~", pi ć po doda niu rozeiclic zal nika 
du la kil'rll AURIT wg BN -XI/ 61IX- U . w il ości naj wy­
lej 10 (H. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjneJ wyk onać wg PN -74/ C-81500. po prze­
prowadzeniu w~ t ~ pn ye h prób tcchnicznych wg PN-72/ 
C-X 1503 . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po legaj,! na sprawdzeniu zgod­

l1(l~c i wyrob u z ws zystkimi wymaganiami wymieniony­
mi \I' 3 . 1. Badan ia pełne n:tl L'7) wyk o n y \.vać co naj mniej 
raz Ila (l mi esi(,:C) ora/ w przypadku zmian y surowców 
i rn~lOd t~chn o l ()giCl nych t11 0gqcych mieć wpływ na 
w)l1tki badall. jak również w przypadku badań rozjet11-
Clyc h. 

.1.4.2. Badania niepełne polegaj,! na spra wclzeniu 
Igod l1ości wyrohu '/ wymaganiami wymienionym i w 
3. la l. h) . c ). d). 1'). g). h). i). j). kl . I) . 

Badania ni cpcłne nalcży wykonywać dla każdej pa rtii 
11:- p ruli u kll\1 a nego wyroh u . 

3.5. Przygotowanie wyrobu i powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wyk o naniem po­

wło" !l:ldan y ł , t kin I1dk:iy s tar:lnni~ wymieszać. a na­
~1~'pil t C rll'/ct L' nc/ yt· rn/c icńC'/alnikiem wg BN -811 
(111:-:-13 do UnHl1-\ Iwj l epkości rohoczej 60 -:- 80 s. mie­
r/oncj kubkiem wypł ywowym () średnicy o tworu wypły­
W(lll\"go 4 Illlll wg PN -XI/ C -XI50 1< metoda A . 

.1.5.2. Wykonanie powłok 
3.5.2.1. Wykonanie powłok na blasze ocynowanej. 

, \ r~uv b l:tch\' ocynow:t n\.'j gat ull\.·k I K. rodzaj co naj­
mil I"': VII lub ga tunek I L rpd'/aj co najmniej " wg 
PN-n/ II -'J2 122. Prl) gO [OW;t!1\ wg PN-74/ C -x 1513. na­
ki l ptl~r\"ć I:t kine lll I' r/:i:!0 tuwilnylll wg 3.5 . 1. za po­
mp,';! p\\k ~ a rkt "':tkllwej. aplika[orcm wg PN-79/ 
( ·-S I5 14I ub il1nllll ~ P () ~tlbl: ll1 gwar:lI1 tuj;jcyl11uzy:-.kanie 
\I \ l11 : t g:t ll ćj gt':tlll:ttur: ~uLhcj p()\\'loki J -:- 4 g/m2 • Po­
\\Ip~t naki: ~ U ~ /\l' IgoL!nic I 3. lg) . 

Do o/ llaC/:lIl i: t tl')C/tW~L i powłoki grubość blachy 
l)(lwi11 Il :t \\': n<> - i(' 0.2 -:- O.:Y) Illm. 

D(lpll~ I.C1:t ~ i~' ~ lI ~/C lli\.' p()wl ok w c i;l gu prndukcyj-
11: III I PI\.Tl· 1ll tundr)1I \'Ill . II kt i)rym c/as przc byv .. ·ania 

powłok w maksymalnej tempe raturze określonej w 
3. lg) wynosi 9 min. 

3.5.2.2. Wykonanie powłok na blasze aluminiowej. Tu­
b\ aluminiow,) nie la kierowam! wg BN-72/ 5047-01 roz­
c i"ć wzdłuż. przygotować wg P -74/C-g I5ł3 i pokryć 
badanym lakierem przygo towanym wg 3.5 . 1 za pomocą 
aplikatora wg PN-79/ C-XI514 lub innym sposobem 
gwa rantuj:łc ym uzys kani e wymaganej gramatury suchej 
powło k i 3 -:- 4 g/ m 2 Powło k ę należy sUS7yĆ zgod n ie 
I J. l g). 

].5.2.3. OznaC1..anie gramatury suchej powłoki lakiero­
wej. Z hlach y I<l kierowanej wyci,!ć płytk~ o po wierzch­
ni co najmn iej 25 c m 2

• zmierzyć i obliczyć jej po­
wi\.'r7c hnit; I . dokładności'j d o 0 ,0 I cm~ . nastt;:pnie zwa­
:iyć j:! I dokładnością do O.On02 g i umieśc ić we wrzą­
cy m roztworze mieszan in y: 10 g NaOH rozpuszczonego 
w 100 c m) wod y destYlo wanej i 100 cm ) ct yloglikolu . 
dl) czasu us uni ęcia (narusze nia) powło ki. Po. wy jęci II 
pł y tki z kąpi e li przem yć .i,! d ok ładnie pod bi eżącą wo­
(1;.) . os uszyć hihułq do sCJczcnia i 7ważyć po nownie z t.1 
~a 111 .! dokładnośc i ,!. 

Gramatur\ suchej powł oki lah.: rowej na 1 m2 hlachy 
(G) w g/ m2 ob l iczyć wg w'/Oru 

G 

. w który m : 

x . 10000 

A 
( I) 

X różnica ma sy pł y tki lakierowanej po zdjęciu 
powłoki. g. 

A - powierzchnia pł y tki . cm 2 • 

Badanie nakży wykonywać na co najmniej dwóch 
pl yt kach . z których każda powinna wykazywać grama­
llIrt; s uchej powło ki 3 -:- 4 g/m2 • 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Otrzymane wg 3.5.2.1 
oraz 3.5.2 .2 powloki nakży przed wykonaniem próbek 
d o badar, dodatkowo aklimat yzować w ciągu 2 h, w 
t~l11pe raturze o tocze nia 20 ± 2 oc. 

3.5.4. Wykonanie próbek do badań. Do badań na l eży 

~tosować arkusz\.' oraz tuhy lakierowane wg .\ .5.1. Na­
lciy prl ygolOwać nast~ puj:j cc próbki: 

- do oceny wygl,jdu po wl o ki : a rkusze i luby lakie­
roW:.J Il(' wg 3.5.2. 1 o raz 3.5.2.2 . 

- d o O'/naczati cI~l s t yczności. odporności powłoki 

na uderzenie : przyczepności i tłoc znośc i: płytki z blachy 
lakierowanej wg 3.5.2. 1. o wymiarach wg wskaz~ ń 

norm czynn{lściowyc h i aklima ty zowane wg 3.53, 
- do bad,1I1 od po rn ości powło k na dzi a ł a nie roz­

tworów w'/orcowych : pł y tki o " .\miarach 60 X 70 mm 
I b lachy lakierowanej wg 3.5.2. 1 oraz 3.5.2.2 i aklima ­
tyzowane wg 3.5.3. 

Dla ka żdt,;,go rod zaju oznac/ania należy przygotować 
cn naj mniej J próbki . 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Oznaczanie zawartości substancji nielotnych. 

N:l s/alce Petricgo o ś rednic y około 70 mm odważyć 
około ~ g bada nego lakieru z dokładnością do 0,0002 g. 
Ila st(,:p nie umieścić próbk<; w sus'/a rce laboratoryjnej 
(pod ciśnieniem atlllosferycznym) i suszyć W ciągu 

15 min . w tl'mpcratur7e 200 "c. 
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Jeżeli w wyniku umieszllenia próbki w suszarce na­
~;[:,pi spadek lemperalury badania , należ y l iczyć czas 
o/naoania do mo mentu po nownego ,ięj uzys kania . 

P0 wy,i\;ciu próbki I susIarki i oS ludzeniu w eksy­
katorze /waiyl' j:1 ponownie I dokladności<ł do 0,0002 g . 

Zawartość suh~tancji niclolnvc h (,';") ohliC/yć w pro­
centach INg w/oru 

..... . 100 (2) 
//I : 

\\ kIÓr\m: 
11/ 1 - 1ll ;ISa bkil'fU po w~' slls/eniu. g. 
1/1 ' - ma~a la k il'rU pl1L' d w~ sU.,zL'nicm. g . 
Z;I wynik kOli co l\'Y ozn:lu,lIli a naló v pr/Y,i"ć ś redni <! 

;lr ~ lmc'lyc/n:, co n;ljmni cj dll óc h o/nac/al·l. prly czym 
ró inic,1 Illi~' d/ v skrajn ym i wyni ka mi niL' Illuie być wi(,:­
b/a nii O.S ci . 

3.6.2. Oznaczanie tol('rancji \\obec rozcieńczalnika, 

Du /Ic \\ ki pojcmnllści 50 c m ' oclwaiYl' lO g. badancgo 
1;lkic'r u "I dokladności ; , do 0.0 I g i mics"laj 'lc dod ać 
pl\\\llli lO g ro/cidll"/;t1nika do lakieru AlJRIT wg 
I:łN-X I /61 I X - IJ. ~l d\-la ioncg.o / q q lll;) dokbdności<ł . 

Otuylll:tn! rp/II.dlr nil' powinien /nWl nil.'Ć . Nas\l;pnic 
II ~ 1;lć m/I W('l!' n;1 pl yl k.; s/k lallil pn'ygo lowa n;) wg 
PN -74/ C-XI513 i ulllożliwi ć ściekni\;c i e nadmiaru wyr'o­
bil pl1l'/ postawienie pł Ylki w pOlycj i pionowej na 
5 min . po CI)'m umie~cić w s uszarce laboraloryjnej 
okrl'ś l o ncj II" 3.6. 1. II" tL'mpcralurlt' 205 ± 5 oC na 
15 min. Olr/ylllana powloka ogl"dana nicuzbrojonym 
o kiem powinna h:-'ć jednoro dna i pri'L'/roC/ysla . 

.t6.3. Ocena wyglądu powłoki . Occn\ wygl;)du po­
wloki pr/e pl"llwad/i(' nieu/broJ()I~y m okiem \\/ rozpro­
~/on ym świelle d/ienn ym 11;1 3 Pllwlokach wg 3,5.4, 
Wyg. I;,d powłok i prl\\ i nicn od powiadać wymaga nlom 
okrc~ l u nym w 3. lh L 

3,6.4. Oznaczanie tłoczności po\~łoki wykonać wg 
PN-75/C-X 1 5~9, na p(lwlobc h wg :1.5.4 . Badanie pro­
wad/i": d,> P.;klli.;ci;1 ol:lch:-- . Tłl l l"/llOŚĆ powloki lakiero­
\Vl'j puwinn,\ być r(l\llla tłoC/llości blachy. 

.' .6.5.~adanie odporności pO\doki na działanie roz­
tworów \\zorcowyeh . Pn"> bki wg 3.5.4 nakiv zg i "ć \V po­
ł owic ~Iron;, lakil"l"o\\'an;) do Wl'wn;Jlrl. Lak ab;. I.ł0701lt' 

po,\icl"lchnic ni l' ~!yLtł: ~i.; , a na,t.;pnil' umidcit, \V . 

~llljU '/klan)11l I~pu '1 wisl -Oll \\ g BN -(ll</ 6X3:1- 17, na­
pdnipn~1ll I"O / I\\lll"l' m \I ).! 3. lm) ';-' 3.lp) . 

Do "por/;,d/enia ro/ I\vuru w/orcowcgo wg .\. 1 n) na­
kil \lo~o\\ać ll1:--dł, ) okino\\l' Il /a\larlości 0 ,01 

0 ,06 (;i wolnl'gll 1\.01-1 i około 30 r,; kwa sl'lw Ilu,/C/o­

wyc h ol"a/ nkjl'k mi';!'l\\·"I) . 
S ł o ik la mkn;,ć s/.odnil' \\'i eC/ki l' m I umil'~cić waUIO­

kl;lwi e lub ~ Ief"\ li zalllrll' lab(lr;ltor~.i1l\ m . D() badali 
odporności p ll\\łuk i n;1 d /iab nil' n .;1 \1 '0 n'l w W/OI'C('­

wl'ch () tcmpl"l"atur /L' pod\l:--isloncj c/as podgr/l'\va ni a 
do lclllpnalury h;ldani;ł. jak I"('l\vnil'i c/as od l.akOllc/c­
ni;1 hada ni ;1 do 'lchłod/~'ni;1 próbl'k pO\linic'n wyn0~ić 
nic \\"i~'cc'. j niż ~O min. Po wyjt;ciu / autoklawu lub 
~ter~ · li /;I !or; ł. b,ldanc pn'lbki pl" /l' m yć bie i,)q wod:). a 
na~t~' pnl e p'lddal' og l.;d/inolll ni Clf"/brujon ym okiem w 
rn / pm,/pn\1ll ~wil"lk d/il' nn\lll. Po wl"k ,1 n il' pow inn a 
W\ J..a/ v\v ;I(- I mian. Pn'lbki h;ldanc wg 3. 1111) dodatkowo 
,ilnil' plltl"ll'l' p;I/llokci l' m . 

Puwłoka nil' powinna mlclHld/ić od PllwilT/chni bla ­
L"il \ . 

.'.7. Atest I'aństwo\\· ego Zakładu Higieny. Prud ucen I 
1;lklL'1"l1 ohu\\I:) / any je~t r;l/ \I !"Oku u /;.,LIĆ aktu;tłnc 

świa decl wo wl ad/ ~anilarnyl"h , pPt\\"ind/:lj,)Cl' pl" i'ydal ­
no~ć Iakil'ru do pukrvwania IIp;lk u\\'ali pl"lonaczonych 
do pmduktów spoiy ,,"c/ych nil'k(łn~l' r\\'o\-l · \ch . \-I·Taz i'e 
~pdnien il' m WI'I1l ;lg;1I1 \\" l.akrc,iL' W ł a"ll)~c i organo!cp­

tycznych . 
Powl o ka lakicro wa nic powinna ud/il' la ć /;IW,trlości 

opakowania , maku i zapachu ani wpl;.'\\ać na zmian\ 
jcgo zabarwil'ni ,!. 

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań, Wy­
Iwórca jcst obowi;)/any doslarczyć odbiorcy 7.aświad­
Clenie kunI ro li o jakości wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. I.akin s)'nlL'lyci'lly knolowy ll1od yfi ­
k owa n~ AURłT pa J.. uj l' ~i~' zgodn ic 7. PN-73/ C-XI400 
w opaknwania z blac hy ~talowe.i nil'ocynkowanej . Opa­
kowan i;1 po\\"illn\ h\ L' nO\\ l'. d0PIl'/C/;1 si.; 'I '''(l\\'a ni l' 
opakowali IWl"otn yc h po zużyciu lakieru przez odbior­
cę . Dopuszcza si\ również stosowa nie opakowa"l no­
wyc h ewentualnie zwrotnych po lakierze AURIT z bla­
c hy sla lowej CIa rn ej luh ocynowa nej . za be zpicczającyc h 
wyr(lh w S Pll ~('l b wła ś cl\\:-- , pu upl"lcdnim 1I /godnien'u 
/ lldbiorc;) i Igocln )'c h I odpowiednim sysle mem w~' ­

llli ,lroW ylll o pakO\\a"l wg. PN -7UO-790~ 1. 

-ł . 2, Przechowywanie i transport - zgodnie / PN-7V 
C-X 1400. 

') p"lrI In f"IIll"l"I" d"d"I~,,\\,· p . .1. 

KONILC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowuj lica normę - Wr()daw~ka Fabryka Farb 
I L"kierów POLlFARB Wl' Wmdawi u, 

2, Norm)' zwillllllle 
PN -7VC-X I400 W~roh, lakinowe . Pakowa nie . pr7et:howywanoe 

i transport 
PN-74/ C-X I S(~ ) Wyrtlhy lakie .... we. Pohinanie próhd i puygo to­

wan il' ~rcdniei próh~i 1;lhoralllryjnej 
PN-72/C-XI50J Wyr<lhy lakiL'rO\\'l' . Wst~plll' próby tct:hniolle 
PN-X l/ C-X 150X 0111 iI CIa ni,' oa~u wypływu wyrohów lak inowych 

i farh g""lionyeh kubkami wypływowymi (lcp~o';': umowna) 
PN -74/C-XISI.ł Wyroby lakil'l'owc. Płytki do bada li 
PN-79/ C-X 1514 Wyrohy la kierowl'. Spo,oby otnymywa nia powłok 

do bada", 
PN -75 / C-X 1529 Wyn>h, la~ icnl\\e . Pró ha tłt>e /no, ci p()wł (l~ pr/y­

r/'llkm !'rit:h'l'na 

PN-73/1i-92 ł 22 Rlal'ha sta lowa ocynowana (biała) 

PN -7K10-79021 Opakowania . Systcm wymiarowy 
BN-72/~04;-()1 Opakowania jed nostkowe metalowe . Tuby a luminio­

we do produktów kosmetycznY.:!l i chemii gos prxlarocj 
BN-~ 1 /6 1I x-U Rozt: iclicza lni k do wVl'(lhów lakicrow)dl syntetya­

nydl knolowyc h AU RI T 
BN -MVI1XJJ- ł 7 Opakowania .I,·dnostkowe ' 7kla n,·. Słoje do artyku­

łów spoi.ywoych typ TO 
Po/ustak normy związane poda no w wbliey . 
3, Wymagania dot yczące olejku miętowego - wg Farma kopei 

Polskiej II I. 

4, Symbol wg SWW - I.ł 17-913. 

5. Aulor projektu norm y - mgr M. SZYPO'7 - Wroclawska 
Fabryka Farb i Lakie rów POLlFARB Wl' Wrodawiu . 
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