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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
syntetyczny fenolowy modyfikowany AURIT, stano-

wigcy roztwér zywicy fenolowo-formaldehydowe;j ete-

ryfikowanej butanolem oraz zywicy poliwinylobutyra-
lowej w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier syn-
tetyczny fenolowy modyfikowany AURIT jest stosowa-
ny do lakierowania za pomoca powlekarek walcowych
blach ocynowanych elektrolitycznie lub ogniowo, jak
rowniez czarnych, przeznaczonych do wytwarzania
opakowan na artykuly spozywcze niekonserwowe oraz
do pokrywania 'mctoda pneumatycznego natrysku wng-
trza tub aluminiowych dla potrzeb przemystu kosme-
tycznego.

Ponadto lakier AURIT moze by¢ stosowany do po-
krywania zewngtrznej strony zamknig¢¢ koronowych ja-
ko podktad pod litografi¢, zabezpieczang lakierem po-
wltokowvm.

2. OZNACZENIE
LAKIER SYNTETYCZNY FENOLOWY

MODYFIKOWANY AURIT
BN-81/6114-68 KTM 1317-913-850-101

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

cd.

tablicy

Wymagania

Mectody badan

Metody badan
wg

Wymagania

a) Wstgpne proby techniczne
b) Czas wyptywu (lepkosc

zgodnic 7z PN-72/C-81503

umowna) micrzony kub-
kKiem o Srednicy otworu
wyplywowego 4 mm., s

70 =+ 100 PN-81/C-81508

metoda A

wg
¢) Ggstosé, g/cm? .0.95 +0.05 BN-64/6110-11
d) Zawartos¢ substancji nie-
lotnych, % mas, co naj-
mnicj 22 36.1
¢) Temperatura  zaplonu,
°C, co najmniej 21 PN-75/C-04009
f) Tolerancja wobec roz-
cieficzalnika, w stosunku
masowym | : | zgodnic 7 3.6.2
g) Crzas schnigcia w tempe-
raturze 205 £5 °C
— stopien 5, min 15 =+ 20 PN-79/C-81519
h) Wyglad powloki gladka, row-
nomiernie
roztozona,
Jednolita,
bez kraterow
— barwa powloki ztocista,
transparen-
towa 3.6.3
1) Elastycznosé 2 PN-76/C-81528
metoda A
J) Odpornos¢ powloki na
uderzenie, ¢m  spadku
cigzarka, co najmnicj 20 PN-54/C-81526
k) Przyczepnos¢ powtoki
nozem krgzkowym A,
stopien 2 PN-80/C-81531
1) Tlocznos¢ powtoki zgodnic 7z 3.6.4
m) Odporno$¢ powtoki na
dziatanie: 30 g NaCl w
I dm® roztworu wodne- wylrzymuje
g0 W temperaturze probg bez
121 °C w ciggu 60 min | zmian 3.6.5
n) Odpornos¢ powtoki na
dziatanic: 30 g mydta
+ 30 g olejku migtowego
w I dm' roztworu wod-
nego wtemperaturze wytrzymuje
70 °C w ciggu 2 h probg 3.6.5
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cd. tablicy

Mctody badan

Wymagani:
ymagania -

o1 Odpoernesé powlok na
daalanie: 10 g kwasu
octomege lodowatego w
Pdm® roztworu wodne- wytrzymuje
20w temperaturze 15+
20 °C

) Odpornosé powlokr na

probg bes
wociggu 24 h /mian 365
daialanie: 100 g cukru+ S¢
Kwasu winowego fub cy-
tnynowego w1 dm' roz-
tworn wodnego w tem-
peraturze 1S 5 20 °C w

wylrZymuje
probe bez

ciggu 24 h smian 3.6.5

3.2, Trwatosé. Lakicr syntetyezny fenolowy modyfi-
howany AURIT powinien odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciagu 6 miesigey. liczac od daty produkeji.
Dopuszezalne w okresie przechowvwania zggstnienie
wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu rozcienczalnika
do lakicru AURIT wg BN-8I/6118-13, w iloSci najwy-
ze) 10 9.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500, po prze-
prowadzeniu wstepnych prob technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci wyrobu 7z wszystkimi wymaganiami wymieniony-
mt w 3.1, Badania petne nalezy wykonywaé co najmniej
raz na 6 miesigey oraz w przypadku zmiany surowcow
i metod technologicznych moggceych mie¢ wplyw na
wyniki badan, jak réwniez w przypadku badan rozjem-
csveh.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
sgodnoSet wyrobu 7z wymaganiami wymienionymi w
3ay by dy Do og) hye i) gy k).

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyprodukowancego wyrobu.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonanicm po-
wlok badany lakier nalezy starannic wymieszac, a na-
Stgpitie rozcienczalnikiem  wg  BN-81/
6118-13 do umowney lepkoscr roboczey 60 = 80 s, mic-
rzonej kubkiem wyplywowym o $rednicy otworu wypty-
wowego 4 mm we PN-8I/C-R1508 metoda A.

3.5.2. Wykonanie powlok

3.5.2.1. Wykonanie powlok na blasze ocynowanej.
Arkusz blachy ocynowanej gatunck 1K, rodzaj co naj-
mner VIE fub gatunck Tl rodzay co najmnie) 11 wg
PN-73/1-92122. przygotowany wg PN-74/C-81513. na-
lezy pokrye lakicrem przyzotowanym we 3.5.1, za po-
pulekarkt walcowey. aplikatorem wg PN-79/
C-N1514 Tub innym sposobem gwarantujgeym uzyskanie
wymagane] gramatury suchej powloki 3 + 4 ¢/m’. Po-
wloht nalezy suszve zgodnie 7 3g).

roZCicnezye

movgad

Do orznaczania tlocznoser powloki grubosé¢ blachy
powinna wynosi¢ 0.2 = 026 mm.,

Dopuszeza sig suszenie powlok w ciagu produkeyj-
nym 7 piccem tunclowvm. w ktérvm czas przebywania

powlok w maksymalne] temperaturze okreslonej w
3.1g) wynosi 9 min.

3.5.2.2. Wykonanie powtok na blasze aluminiowej. Tu-
b¢ aluminiowa nielakicrowanyg wg BN-72/5047-01 roz-
cia¢ wzdtuz, przygotowdé wg PN-74/C-81513 i pokry¢
badanym lakierem przygotowanym wg 3.5.1 za pomoca
aplikatora wg PN-79/C-81514 lub innym sposobem
gwarantujacym uzyskanie wymagancj gramatury suchej
powloki 3 <+ 4 g/m’. Powlok¢ nalezy suszyé zgodnie
7 3.lg).

3.5.2.3. Oznaczanie gramatury suchej powloki lakiero-
wej. Z blachy lakicrowance) wycig¢ plyitke o powierzch-
ni co najmnicj 25 ¢m’. zmierzvé i obliczy¢ jej po-
wicrzehnig¢ 2 doktadno$cig do 0.01 ¢cm®. nast¢pnie zwa-
7y¢ ja 7z dokladnoscia do 0,0002 g 1 umicsci¢ we wrzg-
cym roztworze mieszaniny: 10 g NaOH rozpuszczonego
w 100 cm® wody destylowanej i 100 em? etyloglikolu,
do czasu usunigcia (naruszenia) powloki. Po wyjeciu
ptytki 7 kapieli przemyc¢ jg doktadnie pod biczgca wo-
da. osuszy¢ bibuta do sgcezenia 1 zwazy¢ ponownie z 13
samy doktadnodcig.

Gramaturg suchej powloki lakierowej na 1 m?® blachy
(G) w g/m? obliczy¢é wg wzoru

. X - 10000
G = ——— (1)
A
“w ktorym: )
X — roznica masy plytki lakicrowanej i po zdjgciu
powtoki. g,
A — powierzchnia plytki. cm?.

Badanic nalezy wykonvwac¢ na co najmniej dwoch
plvtkach. 7 ktorych kazda powinna wykazywac grama-
tur¢ suchej powloki 3 + 4 o/m’.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Otrzymane wg 3.5.2.1
oraz 3.5.2.2 powloki nalezy przed wykonaniem probek
do badan dodatkowo aklimatyzowaé w ciggu 2 h, w
temperaturze otoczenia 20 +2 °C,

3.5.4. Wykonanie probek do badai. Do badan nalezy
stosowac arkusze oraz tuby lakicrowane wg 3.5.2. Na-
lezy przygotowac nastgpujgee probki:

— do oceny wygladu powloki: arkusze i tuby lakie-
rowane wg 3.5.2.1 oraz 3.5.2.2,

— do oznaczan elgstyeznoscei, odpornoéci powloki
na uderzenie, przyczepnosci 1 Hocznoscei: ptytki z blachy
lakicrowane) wg 3.5.2.1, o wymiarach wg wskazan
norm czynno$ciowych i aklimatyzowane wg 3.5 3,

— do badan odporno$ci powtok na dziatanie roz-
tworow wzorcowych: plytki o wymiarach 60 X 70 mm
7 blachy lakicrowanej wg 3.5.2.1 oraz 3.5.2.2 i aklima-
tyzowance wg 3.5.3.

Dla kazdggo rodzaju oznaczania nalezy przyvgotowaé
co najmniej 3 probki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych.
Na szalee Petriego o Srednicy okolo 70 mm odwazy¢
okolo 2 g badancgo lakieru 7z dokladnoscig do 0,0002 g.
nastepnie umicsci¢ probke w suszarce laboratoryjnej
(pod cisnicniem  atmosleryeznym) 1 suszy¢é w ciggu
I5 min. w temperaturze 200 °C.
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Jezeli w wyniku umieszezenia probki w suszarce na-
stypi spadek temperatury badania, nalezy liczy¢ czas
oznaczamia do momentu ponownego je¢j uzyskania.

Po wyjeciu probki 7z suszarki 1 ostudzeniu weksy-
katorze zwazy¢ ja ponownie 7 doktadnoscig do 0.0002 g.

Zawarto$¢ substanci niclotnveh (S) obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

m
S = (2)
m:
w ktérym:
mi — masa lakicru po wysuszeniu. g,
n — masa lakicru przed wysuszeniem. g,

Za wynik koncowy oznaczania nalezy przyjyc srednig
arvimetvezng co napmnic)] dwoch oznaczan, przy czym
roznica migdzy skrajnymi wynikami nic moze by¢ wig-
ksza miz 0.5 0.

3.6.2. Oznaczanie tolerancji wobec rozcienczalnika.
Do zlewki pojemnoser 50 cm’ odwazyc 10 ¢ badanego
lakicru 7 dokladnosciy do 001 ¢ 1+ mieszajge dodaé
10 ¢ rozcienczalmka do lakieru AURIT wg
BN-81/6118-13. odwazonego 7 ta sama dokladnosciy.
Otrzvmany roztwor nie powinien zmgtniec. Nastgpnic

powoli

wyla¢ roztwor na plyvtkg szklana przygotowana wg
PN-74/C-81513 1 umozhiwic sciekni¢cie nadmiaru wyro-
bu przez postawienie plytki w pozyeji plonowe] na
5 min, po c¢zym umiescic w suszarce laboratoryjne]
okreslone) w 3.6.1. w temperaturze 205 +5 °C na
IS min. Otrzymana powtoka ogladana nicuzbrojonym
okiem powinna byv¢ jednorodna 1 przeszroczysta.

3.6.3. Ocena wygladu powloki. Oceng wygladu po-
wloki przeprowadzi¢ nicuzbrojoryvm okiem w rozpro-
szonym swietle dziennvm na 3 powlokach wg 3.5.4.
Wyelgd powtoki powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w3 1h).

3.6.4. Oznaczanie tlocznosci powloki wykona¢ wg
PN-75/C-81529. na powlokach wg 3.5.4. Badanie pro-
wadzi¢ do peknigeia blachy. Ttocznos¢ powloki lakiero-
wej powinna byvé rowna tocsnosci blachy.

3.6.5Badanie odpornosci powloki na dziatanie roz-
tworow wzorcowych. Probki we 3.5.4 nalezv zgiaé w po-
towie strong lakicrowang do wewnagtrz, tak aby ztozone
powicerzchnie nie stykaly sic. a nastgpnie umiesci¢é w
stoju szklanym typu Twist-Off wg BN-68/6833-17, na-
pelntonvm roztworem wg 3.1m) 3.1p).

Do sporzgdzenia roztworu wzorcowego wg 3.1n) na-
lezy stosowad mydio olemowe o zawartoser 0.01 =

K O N |

Intormacie dodathowe

0.06 ©¢ wolncgo KOH 1 okolo 30 % kwasow thuszezo-
wych oraz olejek migtowy').

Stoik zamkny¢ szczelnie wicezkiem 1 umiescic w auto-
klawic lub stervlizatorze laboratoryinvm. Do badan
odpornosct powloki na dzudame roztworéw wrzorco-
wych o temperaturze podwyzszone czas podgrzewania
do temperatury badania. jak rowniez czas od zakoncze-
nia badania do ochlodzenia probek powinien wynosi¢
nme wigee) niz 20 min. Po wyjeciu 7z autoklawu lub
stervlizatora. badane probki przemyé biczgey woda. a
nastgpnice poddac ogledzinom nicuzbrojonym okiem w
rozproszonyvim Swictle dzicnnyvm. Powloka nie powinna
wykazvwac zmian. Probkr badane we 3.1m) dodatkowo
silnie potrze¢ paznokciem.

Powloka nic powinna odchodzi¢ od powierzchni bla-
chy.

3.7. Atest Panstwowego Zaktadu Higieny. Producent
lakieru obowigzany jest raz w roku uzyskac aktualne
Swiadectwo whadz sanitarnveh. potwierdzaggee przydat-
nosé lakieru do pokrywania opakowan przeznaczonych
do produktow spozywezych nickonserwowyceh, wraz ze
spetnieniem wymagan w zakresie wlasnosci organolep-
tyveznyeh.

Powloka lakicrowa nic powinna udzicla¢ zawartosci
opakowania smaku i zapachu ant wplywac na zmiang
jego zabarwicenia.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorey zaswiad-
czenie kontrolt o jakosct wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakicr syntetyezny lenolowy modyfi-
kowany AURIT pakuje si¢ zgodnie 7z PN-73/C-81400
w opakowania z blachy stalowej nicocynkowane). Opa-
kowania powinny byvé nowe. dopuszeza si¢ stosowanic
opakowan zwrotnych po zuzyciu lakieru przez odbior-
c¢. Dopuszcza si¢ roOwniez stosowanie opakowan no-
wych ewentualnie zwrotnych po lakierze AURIT z bla-
chy stalowej czarnej lub ocynowanej, zabezpiceczajacych
wyrob wosposob wlasciwy. po uprzedmim uzgodnicniu
7 odbiorcy 1 zgodnych 7 odpowicdnim systemem wy-
miarowym opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic z PN-73/
C-81400.

Y Patrz Informacie dodatkowe p. 3.

E
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wroclawska Fabryka Farb
i Lakierow POLIFARB we Wroclawiu.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i Lransport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i przygoto-

wanie $redniej probki laboratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanic czasu wypiywu wyrobow lakicrowych
1 farb graticznych kubkami wyplywowymi (lephos¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-75/C-81529 Wyroby lakicrowe. Proba docznosci powlok przy-
regdem  Erichsena

lakicrowe.  Pakowanie. przechowywanie

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-72/5047-01 Opakowania jednostkowe metalowe. Tuby aluminio-
we do produktow kosmetycznych 1 chemii gospodarcze)
BN-81/76118-13 Rozcienczalnik do wyrobow lakicrowych syntetycz-
nych fenolowyveh AURIT
BN-68/6833-17 Opakowania jednostkowe szklane. Stoje do artyku-
16w spozywezyeh typ TO
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
3. Wymagania dotyczace olejku mi¢towego — wg Farmakopei
Polskiej 111

4. Symbol wg SWW — [3]17-913.

S. Autor projektu normy — mgr M. Szyposz — Wroclawska
Fabryka Farb 1 Lakierow POLIFARB we Wroctawiu.
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