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N O R M A BR ANŻOWA BN-gO 

WYROBY Lakiery epoksydowo-fenolowe 6114-67 
LAKIEROWE do puszek i zamknięć Zamiast 

konserwowych 
BN-79/6114-67 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed miotem normy są lak iery 
epo ksydowo-I'cnolowe do puszek i z<lmknięć konse rwo­
wych . s l<In owiące roztwory żywic epoksydowych i feno­
lowych z dodatkiem środków pomoc niczych w roz­
pus7cza ln ikach orga ni cznyc h. Lak ie ry: ALAK , 
AUGET i ALlJ MIN za wierają doda tk owo w swoim 
sk łaclzi l' pigmen ty. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakie ry 
epoksydowo-l'cnoJowe S~! przeznaczone do po krywa nia 
blachy sta lowej ele ktrolityczn ie ob ustronnie ocynowa­
nej. stosowanej do wyrobu o pa k owań na prze two ry 
spożywcze: mięs n e. rybne. mięsn o-wa rzywne, wa rzyw­
no-białkowe. warzywne i owocowe. 

La kier A LA K jest przeznaczony do pok rywa nia we­
wntęrznej st rony puszek s kładan ych i za mknięć typu 
,Jcniks" na konserwowe prze two ry s pożywcze. zawiera­
jące substancje bia ł kowe. 

Lakier ALU MIN jest przeznaczony do po krywania 
wewnęt rznej strony puszek sk łada n yc h na konse rwowe 
prze twory Sp07.ywcze, zawierające subs tancje białk owe. 

La kier A UG ET jest przeznaczon y do pok rywa nia 
wewnętrznej ~ t ro n y puszek tłoczo n yc h o współczynniku 

przL'rormowHn ia II najwyżej 0,63 na prze twory rybne 
i mięsne. 

Lakier GETEN jest przeznaczony do pokrywa nia 
. zewnętrznej strony puszek i 7a mknięć oraz na we wnętrz­

ną s tro n ę opakowań tł oczon ych o współczynniku prze­
for mowa nia II naj wyżej 0.6) na wytypowane przetwory 
spo7ywcze. 

Lak ier KR EOLA K jest przeznaczony do pokrywania 
zewnętrznej strony sklada nych puszek i za mknięć oraz 
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na wewnętrzną stro nę opakowa ń na wytypowane prze­
two ry s pożywcze . 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia 
a) lak ieru epoksydowo-fe nolowego do puszek i zam­

knięć konserwowych - Ala k: 
LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK 

I ZAMKNI ĘĆ KON SERWOWYCH 

ALA K BN-90/6 11 4-67 KTM 13 17-4 19-853-507 

b) la ki eru epoksydowo-fenolowego do puszek i zam­
knięć ko nserwowych Alumin : 

LAKI ER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK 

I ZAMKNIĘĆ KONS ERWOWYCH 

ALUMIN BN-90/6 11 4-67 KTM 1317-419-853-008 

c) la ki eru epoksydowo-fenolowego do puszek i za m­
knięć konserwowych - Auget: 

LA KIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK 

I ZAM KNI ĘĆ KONSERWOWYCH 

AUGET BN-90/6 114-67 KTM 1317-419-844-408 

d) la kieru epoksydowo-fenolowego do puszek I za m­
knięć konserwowych - Geten: 

LA KI ER EPOK SYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK 

I ZA MKNIĘĆ KONSER WOWYCH 

GETEN BN-90/6 114-67 KTM 1317-419-852-506 

e) la kieru epoksydowo-fenolowego do puszek i zam­
knięć konserwowych - Kreolak: 

LA KI ER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK 

I ZAMKN I ĘĆ K ONSERWOWYCH 

KR EOLAK BN-90/6 114-67 KTM 1317-419-85 1-006 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań - wg 
ta bl. l. 

Zg łoszona przez Insty tut P rzemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowi ona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 27 kwietnia 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 styczn ia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1990. poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1990. Druk Wyd . Norm. W·wa. Ark . wyd . O. BO Nakl. 2300 + 27 Zam . 1422/ 90/5 
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Wymag; lnla 

a) W'l~ pne pró by lechnio nc 
- p07o,wl uść na sicie o ho J..u oczka kwadraluwego 

0.06:1 ml11. 0/( (/11/ ",) . najwyi.ej 

b) Czas wypł ywu ( l epJ..ość umowna) micrmny kubkiem 
wypł ywowym o średnicy olworu wypływowego 4 ml1l. s 

e) G~Sl().'Ć . g/c m' 

d) Z:lw<Lność , ubsta ncj i niclo lnych. % (I/'I/ m). co naj l1ln icj 

e ) Tempera lura za plo nu . oc. co naj mniej 

r) Tole ra nc ja w7gl,de m w7c iell c7<t1nika w sLOsunk u I : I 
C7.<;ści masowych 

g) Wygl.]d puwłoki 

- barwa powloki 

h ) Odporność powłoki na udu7e nie. cm spadku ci,ża r ­

b . co naj mniej 

i) Pr7ydalność powło ki do fo rmo wania puszek i 7l \m­

kni~'ć - \es t z siarc/Clne m mied zi 

j) Pr7yczepność powł o k i. s to pi,'ń 

k) OdpO rl1 0ŚĆ p(lwł ok i na działa nie: 30 g NaC I w I dm ' 
ro7 tworu wodnego w temperaturze 12 1°C IV c ią gu I h 

I) Odporn uść powłok i n:l d Liał; lni e : 30 g NaCI oral 10 g 
kwa ... u oC lowego lodowatego w I dm ) rOl twor u 

wodnego w tempnatur/l' 121° C w c iągu I h 

111) Odporność powło ki na d/młanic : 10 g ti ogli kolanu 
sodu IV I dm' r07lwortl wodnego w tempera tur7l' 
12 1°C w ci'jgu 0,5 h 

- stopiell przebarwIl' ll .siarCl J.. owych wg w/orca. na j­
wy7ej: 
- dla o pak owa ll t ł oClonyc h 

- dla opakow;lń skladanych 

n) Odpo rność powło ki na d7ia ł ani,': I g tioglik ola nu so­
clu o r;1/ 20 g a lbumin y l jaj w I dm ' r07tworu wod­
nego w tem peraturze 12 1°C w ciągu I h 
- slopit:li pI7t:ba nvil'J1 !'. iarc7knwych wg W7orca. naj-

wy:it:j: -
- dla opakow;l1l tłooon yc h 

- dla opakowa li sklada nyc h 

o) Odpo rność powł o ki na d7ia ł a ni e 20%(m/ml konce n-

BN-90/61 14-67 

Tabłica I 

ALAK ALUM ł N AUGET GETEN KR EOLA K 

2 J 

0.3 I (U 

:n I 32 

!lll' bacla 

równo miernie 
srebrzysta 

I 
wytr7y111uje 

próbę ' I 

wy t r7 ymujl' 
pró b,') 

4 5 (1 

7~()dni l' z PN-72/C -8 1503 

I 0 . .1 I nie h;\d ' l ,ir; 

120 160 

0.95 1,14 

I 33 I 29 I 32 

2 1 

s i ę I brak zmę t n i eń 

rozł ożon a, gladka. bez kratcró w 

I 
zJ o t:J 

I 
jasnozłoc i s ta 

transpan: nlowa 

20 

wyt rzymuje prób, 

I 
wytrzym uje próbę 

bez 7mlan 

wytrzymuje próbę 
be7 Z 1111 a n 

wy t rzym uje 
prób,' ) 

w vtr7 vIllu jc 
' pró'h,' )' 

ni c bada s i ę wytrzymuje 
pró b, bcz 

zmian 

\,vy t r/ ytn uje 
pró bę bC7 

zmian' I 

4 
4 

powłoka bez uszk od '/ell 

- - 4 lllC bada s i~' 

3 3 -

tra tu pomi dorowego VI tempera turze 100°C w ci ągu 2 h wy trzymuje próbę b CI 7mia n 

pl Oporność powło ki na cl 7ia ła ni ,': 400 g cukru + 30 g 
kW(i!'-1l winowego \V I dm ' r071woru \vodncgo w lCtn­

pna!ll l"7e 121° C w ci'ji!u I h 

r) Odporność powło ki na działanie wody wodociqgowcj 
w templ'l"a!Ur7c 12 1°C \\' ci"gu I h 

niC bada sir; 

n ie bada si, 

wytrzymuje 
prób,' bez 
71ll lan clo­
pUS7c7a lna 
7 tlliilna har­
wy wynik a­
j;,ca z ka r­
mcli7ac ji 
r071wo ;'U ') 

I wytrzymuje pró b,') 

7 

PN-~ I/ C-X ISO) 

PN-S I/ C-X I50X 
mdod;] A 

PN-X2/ C-X 155 1 

3.6 .1 

BN-8V6 11 0-39 

36.2 

3.6.:1 

3.6.4 

3.6.5 

PN-~O/C -x 153 1 
2. 1.2a) 

3.6.6 

I) Prl\" pojed ynczej za k ł adn' pobocznicy puszek 0ra7 w miejscach przejść z podwó jne j 7ak ł adk i na po jcd yncZJ.I. dopuszcza lne są ś lad y 
tlenków i , ia rezków 7c laza. a w miejscach r07r7cd7cń. dopuszcza Ine są pociemnicnia . 

II Badan ie przepro wad l.I1 si, w przypadku slOsowa nia lakierów na stronę zewnę trznej opakowall . 
II Badanie przeprowadza sir; tylko IV przypadk u zas toso wa nia la kieru na o pako wa nia przeznaczone na przetwory o wocowe. 
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3.2. Trwałość . LI~inY t:poksydowo-k no lo we do pu­
szt:k i la l1l kn i ~ć kO l1 serwowyc h po winn y odpowia dać 
\\ ~ 1l1~1 ~~IJt ill l1t Jt (\ rlll~ \\ ci~J ~ u Ó Ill i l' ~i~' c y , l i cząc od da ty 
produ~L'jl . 

Dop u~zczaJ Il ~ \V tym ()~rl' sic w/ros t lepk ośc i powi­
ni en u ~qpić pll dlldanill n ~ ljwyit:j 5('; odpowied niq;o 
ro /c il'liL'/a lnlJ.-a dl ) \\\'I'\)h('\\\ t: po~wdowyc h do pu szek 
k on~n\\ o\\ ~ C h ll. 

3.3. Pobiera nie próbek i przygoto wa nie średniej próbki 
labora toryj nej 11 ~ l ki ~ \\y ~ OIl ~ I Ć W~ PN-74/ C-K I500 po 
PUl' I)J'() \\ ad/c niu \\~tę pn yc h próh w1! ~. I a ). 

3.4. Zakre~ badań . K aid~J parli~ wy produkow, lI1cgo 
wy robu na leiy pod clcl ć hada nio lll pel nym . 

3.5 . Przygo towa nie wy robu i powłok do bada ń 
3.5.1. Przygotowanie II yrobu. Bad a ny 1,1 k ier na IcŻ ~1 

slar<lJt Jti l' WY lll ic~z~lć i rP lL' i l' liyc/ć od powi t:dn im rol­
ciclicz:llni k iclll , 1 do umo wlle J lepk ośc i roboczej 
100 -:- I:W ~, III ie r/onl'j \V~ PN-K I I C-X 150g mctoda A. 

3.5.2. Wykona nie j)owłok . ArkIIS/C hlae hy (Kyll o wa­
Jtej elekt ro lityczJtiL' wg PN-7VH -92 In pok ryć la kie rem 
prl ygo towa nym w~ ~. 5 . 1 / a pomocą po wleka rk i wa lco­
wcj , ~lp l i Lll (1r<1 luh inn \ 1l1 ~ posobL' 1ll g waran tującym 

U/~ ~ J.. : lllic W\'Ill<l "::I Il Cj g r~ I Ill ~l tu ry suchej powł o ki . 

Pow l o ~ i , u s/yć w wa run b ch o k reś l o ll yc h w ta bl. 2 
i J. 

I{ " d I ;IJ 

I" k IVI U 

.. \1 1\"-
,\I t lMIN 
,\ t l(,[ · I 
( ol I I :'\ 
KR I O t ,\I..: 

H"d/;1I 

'" k 1,' 111 

I 

,\I ,,"-
A l t lMI N 
,\l I( i I I 
C,[ I 1:-" 

1..:1<1 0 1 ,\1..: 

Talll ica 2 

I (111 I'" r ;1I II ' Mel(lda 
1:1 ... 1I .... /l·ni:1 

C 
:-. U ... /l' IlI <l 

l l ; , ~ 1 pro-

d II k l'\ 1I1t' 

2(1 :> ± 5 1 p l l' i.: a 111 I 

t Ulh : ]U -

\\ ~ 111 I 

Tahlic:J ., 
I ,' m [1l' J:lIu, 

~kl "d:t 
1,1 "'U "' /l' Il I:1 

C 
"' U"'/C!lI ;1 

~ ,l 

"' \1 "'/; 11 \... i 

1')0 20S l:r hi ' I :llp -

[ \I IW 

( l '" 
( i r:l m :tl Ura 

~ 1I .... /l·llł ~ 1 
;!/ 1l 1 ~ 

1111 11 

-l :> 

:> .5 - 6.5 
S.O - 6.0 

lJ 6.0 - 6.5 
S.o - 6.0 
5.0 - 6,0 

C I'" 
(,1': 1111:1 tura 

:-' U"/l' ll I~ I 

1!l111 
;!/ 111 ' 

-1 5 

5.'\ - 6.5 
:> .0 - 6.0 

l :> (,.0 - 6.5 
5.0 - (d ) 

S.O - 6.n 

.t5.J . Oznaczanit: grama lury suchej IJowło ki lakiero­
wej, Z blach \ 1~I~iL'f'ow<l lle i \Vg .\ .5.2 \\yci<jć plyt \, o po­
\\'inl chlll t:o n~ l[ llllli l'.i 25 c m: , /llli c l 'IVĆ i ohliC/yć jej 
p()wiL'f'/chn i ~ / c1o k ladll nśL' '' ' do OJ)I cm2

. Il as tęp ni c 

/waivć j ą z dnklaclllości~J d n 0.0002 g i ullli cśt:ić wc 
\\'rlclL' \11l ro /t\\'Orll' ll1i e sza n i ll ~ () ~~ l;ld /i e : 10,.: NilOH 
I'll / IH"/l' /on q.'n \\ I (lO cm' wod ~ d e Sl~ lowa n~'j i I no cm' 
c tyl og llkol ll d () Ci'asu usuni~'cia (na ru szc nia ) powło ki . 

Po \\\jęciu pht ~ i l k~l p icli . prlcm yć j'l dokl;ldn ie pod 
bici:lc;/ woc!,). lhllV\Ć hih lll ~/ do ~"L'lt' ni a i /W<l 7yĆ 

11\)Il (1 \\ 'llll' / t'l ~ : lI ll ,/ d n kl~ l d ll ()ści:j . DOpu s7cla si\, l dej -

1l1 owanie powło k i prze 7. ś ci e ra n ic jej tam po ncm z wa ty 
nasyconcj acL'lo nem. w tym przyp<1 dk u powłok ę na leży 

,uszyć w ci<jg u J mi n w za lecanej tempt:ra lUrze . 
Gram <l lllrę ~ llc he.i powł o ki lak ie rowej na I m2 blachy 

( Y) w g/m2 ob lic zyć wg wzo ru 

y 

w kt ó rym : 

X' 10000 

A 
(I) 

X - ró7 nica masy pły tki la kinowanej I po uSll ni ~' ­

ciu po w/o ki. g, 
A - powierzchnia pł y t k i . cm2

. 

Ol nacza nie należy wyk onać co najmnie j na dwóch 
plvtkaeh. z któ ryc h ka7da po winna wyk<17ywać gra ma­
tu rę slIc hej powło k i , m i eszczącą s i ę w g ran icach poda ­
nyc h w tab I. 2 i J. 

3.5.4. Wykonanie próbek do badań . Polakie ro wane 
h lac hy zgodni t: z J.5.2 pr7l'd wyko na ll ie m próbek do 
badali ak l im a t yzować w wa runkach otoC7enia w c i ąg u 

2 h. Na stępni e p rzygo t owa ć l po la kierowan yc h bla ch 
\V za leż n ośc i od przc 7ll<l e7e nia bada ll ego la ki eru: plytki . 
ku bki . wieL' zka, zamknięc ia . pus / ki sklada nc lub tł o­

oonc o wspó lczynniku p rzcf'o rm o wallicI2
) naj wyżej 0.6 J 

kS7. ta h ki lub wyc ink i opak owa ń ko nse rwo wyc h. Kuhki 
o ś redn i c y 50 mm i wyso k ośc i J 4 111m na lc7y tło clYć 

na pra si l' Eri chse na model 224/ II st ron" la ki ero wa n:) 
do wewll ą t r 7. K ształtki do badań s zcle l n ośc i powło k i 

na ldy fornwwać pue7 ude u cnie pł ytki cięża rkiem 

/ wyso k ośc i 10 CI11 na s t ro nę la kierowan." pr/y U7yCi ll 
apa ra tu Oli Ponta wg PN-54/ C-8 1526. Wyllliary plytek 
d o bada ll odpo rn ośc i powło k wg J . I k) -:- .1. 1 r) powinn y 
wyn os i ć 60 X 70 111111 , Pl ytki zg i ąć w połow i c ~tro n ą la­
k iero wa n ą do wewną t r7. ta k ab y zł070 ne powierzc hnie 
ni l' styk a ly s i ę ze sobą . 

3.6. Opis badań 
3.6.1. O znacza nie zawartośc i substa ncj i nielotnycl1. 

N<I ~/akl' Petriego n średnicy o k oł o 70 mm lub w in­
Il ym nac7y nku o ś redlli cy o k oło 70 Illm i wysok oś c i 

o kola 10 111m odwa7yć o k o ł o 2 g bada nt:go lakieru 
/ d llk l mlll ośc i q do 0,0002 g. nast\))nie ulll icścić w su­
S /~1rCC la hora to ryj ne j (pod c i ś n i e ni e m a tllloskrycznym) 
i suszyć w cic/gu IS min w tcmpera tu rlc 200°C. 

W prly pad ku sp<ldk u temperat ury w cZ:I,ie o twiera -
11 i ~ l susZ<irk i. uas I ic/yć od ponownego U7yska n ia tem­
pc rat ury 200°C. Po wyj ęci u pró bki l ~ u slar J.. i . o s tuclz i ć 

\V ek syka tor/c i zwa 7yć po nowIlI c l do kla d ności<j do 
0,0002 g. Za wa rtość subs ta nc ji nie lot nyc h (S ) 
\\ 0( (/11 I1/ / mm ) ob liuyć wg w/()ru 

s . 100 

w k tó ry111 : 
111 1 - ma sa pozosta lośc i po wysuszeniu, g, 
111 2 - ma sa la kieru przed wysusze niem g. 

(2) 

Za wyll ik ko tl eowv o m acza nia n a l e ż y p r7yjąć ś red­

ni :] a rytmet yczn ą co naJl1llli ej dwóch omacza ń , przy 

~I P;IIJ'/ Inlo rm;lcic d n d ;lIkO\w p, 4 , 
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C7ym rÓŻnica między skrajnymi wynikami nic możc hyć 
wi9ks7a niż 0,5% . 

3.6.2. Oznaczanie tolerancji wobec rozcier1czalnika . 
Pr7ygo t ować równe i l ości obj9tościowe luh wagowe 
1;lkinu i odpowiedniego rozeidlCi'.<llnika . Rozcieńc za l­

nik wprowad711ć porcjami powoli do lakieru. mics/'~Ij;!c. 
Otr/'ymany ro71wór nie powiL'nin /'m~tnieć. Po wvla­

niu niL'\viL'lkicj ilości ro/'tworu n;1 C7ySq plytkę szklaną. 
lista wić ją pion owo na 5 min. aby UJlloż li wić sp l y nię­

c ie n; ldmiaru wyrohu. następnic wysuszyć w susza rce 
labora toryjnej. Czas i tempera tura suszenia wg tabi. ). 
O t rzyma na powłoka ogl'lda na niL' uzbroj onym ok iem 
powinna być jedn orod na i przei'I'oczys ta. 

3.6.3. Ocena wyglądu i barwy powłoki. Wygląd i bar­
wę powłoki wykonancj na płytkach lub a rkuszach bla ­
chy wg ).5.2 należy oce n ić nie uzbrojonym okiem 
w ro7proszonym świetle dzienn ym. 

Powłoka po, In IW od powiadać wymaga nlom 
w~ J.lg). 

3.6.4. Oznaczanie odpornośc i powłoki na uderzenie. 
Powłokę przygotowaną wg ).5.2 poddać próbie odpor­
ności na udnze nic wg PN -54/C-X 1526. umieszczaj'lc 
badaną płytk~ na kowadełku a para tu Du Ponta stroną 
lakicrowaną ku górze. jak równier od wrotnie. Badana 
powloka oceniona za pomocą lupy (l 4-krotnym po­
większcniu w rozproszonym ś wietle dziennym nic po­
winna wykazywać pc;knięć lub od prysków. 

3.6.5. Badanie przydatności powłok do formowania pu­
szek i zamknięć (próba szcze lnośc i powłok) . Przyda t ność 
powlok lakicrowych do J"ormowania opakowań ocenia 
się przez sprawd/'c nic ich szcze ln ośc i za pomoc<! kwaś­
nq!u roztworu siarCi'anu micdzi (200 g CUS04 . 5H 20 + 
+ 100 g HCl J6 procentowego + 700 g wody c.ksty­
lowancj). Powloki z lakierów pr/'eznaczonych na puszki 
sk ładane i /'llmknięcia konserwowe należy badać na 
b/w it kach 7 hlachy lakierow;lnej. uJ"ormowan yc h apa­
ratem 01.1 Pont.a wg J.5.4 , wieczkach lub zamknięciach 
konscrwowych . Powloki 7 lakierów przeznaczonych na 
puszki tloczone i z<lmkni9cia konserwowe należy badać 
na kubk ach pr7ygotowa nych wg. J.5.4 . puszkach t loczo­
nych. wieczkac h lu b zamkni<;,ci<lch konserwowych w lil­
Ic ż ności od przel.naczenia lakieru. Badane elemcnty na­
pdnić na 5 min roz tworem siarczanu mied zi lub po­
kryć kawa lkiem bibuly do s'Iczen ia. nasyconej tym roz­
tworem. Po za kończc niu próhy. badanc elemen ty opłu­
kać pod bież,!Gj wod'l i occnić wyglć!d powł ok nil' 
lI7broJonym okiem. Powłoki nil' powinny wyka/ywać 
nIL'~7Ci'elnośc i (ciemnych pllnktów na pO\vłocc). 

W pr/vpadku rozh i eż n ośc i wyników ba (la 11 partii lakie-
1'11 (l1li~'d zy dost;lwGj a odbiorc;!) badania ro7jemcze 
na Id' y przeprowacl7ić na puszkach tłoczon ych sk Jada ­
nych. wiL'czkach lub zamknięciach w 7ależności lld ro­
d 7aj u la k ie rll . 

3.6.6. Badanie odpornośc i powłok lakierowych na dzia­
ła nie roztworów. Powłok i z l<lkierów przeznaczonych 
n<l pus7ki sk ladane i zamk ni ęcia konserwowc na lc.7.y 
b"dać n<l pł y tkach lub puszkac h sk ladanych, wieczkach. 
l.amknięciac h luh ich elementac h. Powłoki z lakierów 
prze7naczonyc h na puszki tl oc70ne i zamkn i9cia kon­
~L'I'\A owe na k7V badać n;1 kubkach I ub puszkach tIOC71l-

nych o współczynniu przeJ"ormowa nia I) najwyżej O h ! 

wieczkac h. zamknięciach luh wycinkach puszek . wie­
czek i zamknięć. 

Próbki przygotow<lne wg J.5.4 umieścić w sloju szkla­
nym napelnionym jcdnym z roztworów wymienionych 
w 3. lk) -7- r ). 

Sposób przygotowania roztworów wzorcowyc h - wg 
PN-84/0-7955 I. Woda wodociągowa cło badania wg 
J.h) musI odpowiadać wymagan iom zawartym 
w Dz. U. nr 18/77. poz. 72. 

Słój szklany lub gotową puszkę napełnioną od po­
wiednim roztworem szczelnie li\mk nqć i umieścić 

w autoklawie lub sterylilii torze labora toryjnym . Czas 
podgrzewania do temperatury badania.jak również 

czas od zakończenia badan ia do ochłodze n ia próbek 
do temperatury 20°C powinna wynos ić nic więcej niż 

20 min . Czas i temperatura badania - wg J. lk ) -7- r). 
Po WYJęciu z autoklawu lub stery lizatora badane 

próhki pr7emyć bieżącą wodą i ocenić nie uzbrojo nym 
ok iem w rozproszonym świetle dziennym . Bada ne po­
włoki powinny spełni ać wymagania zawa rte w 3. 1 k) -7- 1'). 

Ocenę próbe k należy wykonać z pominic;ciell1 powi erz­
chni odleglych od l cm od krawędzi. 

Ocenc; powłoki lakierowej po dz i a łaniu roztworów 
wg J. I m) i J.l n) należ y wykonać , poslllguj;l c s ię W70r­
ca mi przebarwień siarczkowych wg PN-X4/0-79551. za­
łącznik nr l. 

W przypadku rozbieżności wyników badarl międ 7y 

prod ucentem a odbiorcą. bada nia rO/jelllcze na !ery 
przeprowadzić na puszkach sk ł <ldanych lub tl oczonyc h. 
wieczk ac h lub zamknięc i ach w zależności od przezna­
cze nia lak ieru. 

3.7. Świadectwo Państwowego Zakładu Higieny. Pro­
d ucent lakieru jest obowiązany raz w roku dostarczyć 
aktualne świadectwo PZH . potwie rdz:.lj~lce przyda tność 

lakierów do pokrywania puszek i za mknic;ć konserwo­
wych przeznaczonych do produktów spożywczych oraz 
stwierdwjące zgodność z normą wl asności organolep­
tycznych . 

3.8 . Zaświadc zenie producenta o wynikach badań . Pro­
ducent jcst obowią za ny d ostarc7Yć odbi o rcy atest 
stwierdzający zgod ność wyrobu z obow i ązującą norm<l . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie. lak iery epoksydowo-knolowe do 
puszek i wmknięć konserwowych należy pakować 

zgodnie z PN-89/C-8 1400 w nowe opakowani<l - bęb­

ny bez obręczy zgodnic z BN-87/ 5046-02 poj e mności 

do 50 dm'. Dopuszcza s i ę stosowanie innych opakowa l1 
z blachy sw lowej lub sta lowej ocynkowanej nowcj. 
zabezp i eczających lakiery w sposób właściwy po 
uprzednim uzgodnien ill pom i ędzy producentem. od­
biorcą a przewoźnikiem . zgodnych z systeme m wymia­
rowym opa kowań wg PN-78/ 0 -79021. Opakowania po-

II Pal u Il1formacje' doda lk owe' p. 4 . 
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wInny być ozna kowa ne wg PN-89/C-8 1400 p. 2.4.2. 
Na opakowaniach tra nspo rtowych należy podawać do­
puszcliliną liczbę warstw składowa ni a i ładowania 

zgodnie z PN-85/0-79252 p. 2.4.10 rys. 10. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-89/ 
C-81400. Klasyfikacja produktu wg : 

ADR - klasa 3, l.m. - 2301 p. 3 1c. 
- RIO - klasa 3, l.m . - 30 1 p. 31c . 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Inslylucja opracowująca normę - POLl FA RB Wrocławska 

Fa bryb Farh i Lakiaów - Wroclaw . Instytut Pr7cmyslu Tworzyw 
i Fa rh - Gliwice . 

2. Normy i dokumenl y zwią7.ane 

PN-89/ C-8 1400 Wyroh v lakicrowc' . Pakowan ie. przec ho wywanie 
i transport 

PN-74/ C-!l 15()() Wyroby la ki e rowe . Pobiera nie pró bek i przygotcnva­
nic ś redni,'j próbki labora toryj nej 

PN-54/ C-8 1526 Wyroby la kierowe . Pomiar odpo n1Llści po wl o k la -
ki erowych na udćrze ni c Za pomocą aparatu Du Ppnt'c 

PN-73/ H-92 122 Blacha stalowa ocyno wana (bia la) 
PN-78/ 0-79021 Opak owa nia - System wymiarowy 
PN-84/ 0-7955 I Opakowan ia jed nostk o we metalo we . Puszki do a rt y-

ku ló\v ży\\lno~c l owych ko nst.'rwnwych. Ogólne wymagania i ba­
dania 

PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z za wart ością. Zna ki 
i zna kowa nie. Wymat!a ni ~1 podstawowe 

BN-87/ 5046-02 Opakow"nia Ira nspo rt o we mc tillo we. Bęb n y bez 
ohręC7Y 

P07()SI"k no rmy lwi'j7.illlL' r odano w 3.1 (tablica) , 
ROlpor7ątl/cni,' Min istra Zdrowi:\ i Opieki Społecznej z dnia 

3 1 m"j:\ 1977 r. w srrawie warunków. ja kim powinna od po wia ­
dać woli" d,> ricia i na ro t\'łe h y gos r odarczc (D z. U. nr 18/77. 
pOl , 72) 

3, Islolnc zmiany w slosunku do BN-79/61 14-67 
a ) Upn)~ /C/On() lla7wy lakierów, 

hl wyeliminowano z normy nicprodukowane obecnie lakiery 
OREX i U 2422 GTALlF/P zlo ty, 

cl wprowadzono d o normy no we la kiery ALAK i AUGET. 
d) wyeliminowano z no rm y prób, odporności powlok na dziala­

nic .lO-procentowego konccntralU po midorowego . ponieważ na 10 

środowisko POLl FA RB Wrocław produkuje zes taw: lakier POLlLAK 
i e malia POLlMAL. 

4. Współczynnik przeformowania 

w którym: 
h - wysok ość puszki, 

rm\n - najmniejszy promień puszk i. 

S. Inne zastosowanie lakierów epoksydowo-fenolowych do puszek 
i zamknięć konserwowych. Oo puszC7a się stosowa nie lakierów d o po­
krywania blac hy cza rnej . ch romowa m'j i aluminio wej, przeznaczo­
nyc h do wytwarzania opa k owań. Paramet ry aplikacj i i wymagania 
odpornośc i owe powłok - do uzgodnienia między produce ntem i od­
biorcą. 

6. Wymagania techniczne dla rozcieńczalnika do wyrobów epoksy­
dowo-fenolowych do puszek konserwowych - Wl,! uzgodnień z odbiorcą . 

7. Autorzy projektu normy: Geno wefa Szymań ska - Wrocławska 

Fabryka Farb i Lakierów POLlFARB - Wrocław i mgr Wa nda 
Szporek-Dybk o wska - Instytut Przc myslu Two rzyw i Farb - G li­
W ICC. 
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