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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery
epoksydowo-fenolowe do puszek 1 zamknig¢ konserwo-
wych, stanowigce roztwory zywic epoksydowych 1 feno-
lowych z dodatkiem Srodkéw pomocniczych w roz-
puszczalnikach  organicznych.  Lakiery:  ALAK,
AUGET 1 ALUMIN zawicraja dodatkowo w swoim
sktadzie pigmenty.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery
epoksydowo-fenolowe sg przeznaczone do pokrywania
blachy stalowe) clektrolitycznie obustronnie ocynowa-
nej, stosowanej do wyrobu opakowan na przetwory
spozywceze: migsne, rybne, migsno-warzywne, warzyw-
no-biatkowe, warzywne i owocowe.

Lakier ALAK jest przeznaczony do pokrywania we-
wnterzne] strony puszek skladanych 1 zamknig¢ typu
JJeniks™ na konserwowe przetwory spozyweze, zawiera-
jace substancje biatkowe.

Lakier ALUMIN jest przeznaczony do pokrywania
wewngtrznej strony puszek sktadanych na konserwowe
przetwory spozyweze, zawierajace substancje biatkowe.

Lakier AUGET jest przeznaczony do pokrywania
wewnetrznej strony puszek ttoczonych o wspotczynniku
przeformowania'’ najwyzej 0.63 na przetwory rybne
1 migsne.

Lakicr GETEN jest przeznaczony do pokrywania
.zewnetrznej strony puszek 1 zamknigé oraz na wewngtrz-
ng strong¢ opakowan tloczonych o wspolczynniku prze-
formowania'’ najwyzej 0,63 na wytypowane przetwory
SpoOZywceze.

Lakicr KREOLAK jest przeznaczony do pokrywania
zewngtrzne] strony skladanych puszek i zamknigé oraz
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na wewng¢trzng strong opakowan na wytypowane prze-
twory spozywcze.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia
a) lakieru epoksydowo-fenolowego do puszek 1 zam-
knig¢ konserwowych — Alak:
LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK
I ZAMKNIEC KONSERWOWYCH
ALAK BN-90/6114-67 KTM 1317-419-853-507
b) lakieru epoksydowo-fenolowego do puszek i zam-
knig¢ konserwowych Alumin:
LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK
I ZAMKNIEC KONSERWOWYCH
ALUMIN BN-90/6114-67 KTM 1317-419-853-008
¢) lakieru epoksydowo-fenolowego do puszek i zam-
knig¢ konserwowych — Auget:
LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK
I ZAMKNIEC KONSERWOWYCH
AUGET BN-90/6114-67 KTM 1317-419-844-408
d) lakieru epoksydowo-fenolowego do puszek 1 zam-
kni¢¢ konserwowych — Geten:
LAKIER EPOKSYDOWO-FENOLOWY DO PUSZEK
I ZAMKNIEC KONSERWOWYCH
GETEN BN-90/6114-67 KTM 1317-419-852-506
¢) lakieru epoksydowo-fenolowego do puszek 1 zam-
knig¢ konserwowych — Kreolak:
LAKIER EPOKSYDOWO—FENOLOWY DO PUSZEK
I ZAMKNIEC KONSERWOWYCH :
KREOLAK BN-90/6114-67 KTM 1317-419-851-006

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
tabl. 1.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 27 kwietnia 1990 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1990, poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 2300 + 27 Zam. 1422/90/5
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Tablica 1
Wymagania ALAK [ALUMIN|AUGET| GETEN | KREOLAK | Metody badan
we
I 2 3 4 5 6 7

a) Wstgpne proby techniczne
— pozostalos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0.063 mm. %(m/m). najwyzcj

b) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem
wyptywowym o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm, s

¢) Gestosé, g/cm’
d) Zawartos¢ substancii niclotnych, % (m/m), co najmnic]
¢) Temperatura zaptonu. °C, co najmniej

1) Tolerancja wzglgdem rozcienczalnika w stosunku 1:1
czgsci masowych

) Wyelad powtoki
— barwa powloki

h) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, cm spadku cigzar-
ka, co najmnige)

1) Przydatnos¢ powtoki do formowania puszek i zam-
knig¢ — test 7 siarczanem miedzi

1) Przyczepnosé powloki, stopien

k) Odpornos¢ powloki na dziatanie: 30 ¢ NaCl w | dm?
roztworu wodnego w temperaturze 121°C w ciggu | h

1) Odpornos$¢ powloki na dzialanie: 30 ¢ NaCl oraz 10 ¢
kwasu I dm' roztworu
wodnego w temperaturze 121°C w ciggu | h

octowego  lodowatego  w

m) Odpornos¢ powloki na dziatanie: 10 g tioghkolanu
sodu w I dm® roztworu wodnego w temperaturze
121°C w ciggu 0.5 h
— stopien przebarwien siarczkowych wg wzorca, naj-

wyze):
— dla opakowan tloczonych
— dla opakowan skladanych

n) Odpornos¢ powtoki na dziatanie: 1 g tioglikolanu so-
du oraz 20 g albuminy 7 jaj w 1 dm® roztworu wod-
nego w o temperaturze 121°C w ciggu 1 h
— stopien przebarwien siarczkowych wg wzorca, naj-

wyvzej: .
— dla opakowan ttoczonych
— dla opakowan skladanych

0) Odpornos¢ powtoki na dziatanie 20%(m/m) koncen-
tratu pomidorowego w temperaturze 100°C w ciagu 2 h

p) Opornos¢ powltoki na dziatanic: 400 g cukru + 30 g
kwasu winowego w 1 dm* roztworu wodnego w tem-
peraturze 121°C w ciggu 1 h

r) Odpornos¢ powtoki na dziatanie wody wodociggowe]
w temperaturze 121°C w ciggu | h

zgodnic 7z PN-72/C-81503

0.3 ‘ 03 l 0.3 nie bada si¢ PN-81/C-81505
PN-81/C-81508
120 = 160 metoda A
095 =+ 1,14 PN-82/C-81551
33 | » , 33 l 29 l 32 36,1
21 BN-83/6110-39
nic bada si¢ l brak zmg¢tnien 3.6.2
rownomiernic roztozona, gladka, bez kraterow
srebrzysta dota jasnozocista 3.6.3
transparentowa
20 3.64
wytrzymuje probg 3.6.5
1 1 1 1 1 PN-80/C-81531
2.1.2a)
wytrzymuje wytrzymuje probg wytrzymuje
probe!! bez zmian probe!
wytrzymuje wytrzymuje probe wytrzymuje
probe!’ bez zmian probe!!
nic bada sig wytrzymuje [ wytrzymuje
probg bez | probe bez
7mian 7mian'!
4 —
_— 4
powtoka bez uszkodzen
— — 4 nie bada si¢ 3.6.6
3 3 —
wytrzymuje probe bez zmian

nic bada sig¢

nie bada si¢

wytrzymuje

probg  bez
zmian  do-
puszczalna

7zmiana bar-
wy wynika-
jaca z kar-
melizacji
roztworu®’

: She?)
wytrzymuje probg

Y Przy pojedynczej zakladee pobocznicy puszek oraz w miejscach przejsé z podwojnej zakladki na pojedyncza, dopuszezalne sa slady
tlenkoéw i siarczkow 7elaza, a w micjscach rozrzedzen, dopuszezalne sa pociemnicnia.

2! Badanie przeprowadza si¢ w przypadku stosowania lakierow na strong zewngtrzng opakowan.

¥ Badanic przeprowadza si¢ tylko w przypadku zastosowania lakieru na opakowania przeznaczonc na przetwory Owocowe.
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3.2. Trwatosé. Lakicery cpoksydowo-fenolowe do pu-
szek 1 zamknie¢ konscrwowych powinny odpowiada¢
wymaganiom normy W ocigeu 6 miesigey, liczae od daty
produkcji.

Dopuszczalny w tym okresic wzrost lepkosci powi-
nicn ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% odpowiednicgo
rozcicnezalnika do wyrobow epoksvdowych do puszek
konserwowych''.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezyv wyvkona¢ we PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wstgpnych prob we 3.1a).

3.4. Zakres badan. Kazdy parug wyprodukowanego
wyrobu nalezy poddac¢ badaniom pelnym.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany lakier nalezy
starannic wymieszaé i rozeienyez¢ odpowiednim roz-
cienczalnikiem!”  do  umownej  lepkosei  roboczej
100 <+ 120 s, micrzonej we PN-81/C-81508 metoda A.

3.5.2. Wykonanie powtok. Arkuszc¢ blachy ocynowa-
nej clektrolityeznic wg PN-73/H-92122 pokry¢ lakierem
przveotowanvm we 3.5.1 za pomoca powlekarki walco-
wel. aplikatora lub mnyvm sposobem gwarantujgcym
uzyvskanic wymagane] gramatury suche) powloki.

Powloki suszy¢ w warunkach okreslonych w tabl. 2
P 3

Tablica 2

Temperatu- Cra .
Rodzag CIpETEy Mctoda " Gramatura
i suszenta suszenia 5
lakicru X suszenia o/m”
( min
| 2 3 4 S
Al AK ciigel pro- 55 = 65
AL UIMIN dukceyine S50 =60
AUGET 2085 =5 / piecami Y 60 = 65
GETEN tunclo- SO =60
KREOL AK wymi 50 =60
Tablica 3
Temperatu- Cua
Rodza) SpEtatl Mctoda - Gramatura
T SusZentil suszenia .
lakicru ) suszenia g/m’
( min i
1 2 3 4 5
ALAK 55 - 65
ALTMIN suszarki 50 =60
ALIGET 190 =+ 205 laborato- 15 6.0 — 65
GFTEN v ne 50 = 60
KRI'OlL AK S50 = 60

3.5.3. Oznaczanie gramatury suchej powloki lakiero-
wej. Z blachy lakicrowancy we 3.5.2 wvcigé plvte o po-
wierzehni co najmnicj 25 ¢m?. zmicrzvé i obliczyé jej
powicrzchni¢ 7 dokladnoscig do 001 cm?. nastgpnie
rwazve ja 7z dokladnoscia do 00002 ¢ 1 umicscié we
wrzacym roztworze mieszaniny o sktadzie: 10 ¢ NaOH
rozpuszezonego w100 em* wody destylowanej i 100 cm?
ctyloglikolu do czasu usunig¢cia (naruszenia) powloki.
Po wyjeciu phviki 7z kapich. przemy¢ ja doktadnie pod
biezacy woda. osuszvé bibuty do sgczenia 1 zwazvé
ponownie 7 ta samag doktadnoscia. Dopuszeza si¢ zdej-

Patrz Informacie dodathowe p. 6.

mowanice powloki przez Scieranie jej tamponem z waty
nasyconej acctonem, w tym przypadku powloke nalezy
suszy¢ w ociggu 3 min w zalecane) temperaturze.

Gramature suchej powloki lakicrowej na | m* blachy
(Y) w g/m? obliczy¢ wg wzoru

X - 10000

Yy = =——— (1)
A
w ktoérym:
X — roznica masy phvtki lakicrowanc) 1 po usuni¢-
ciu powloki, g,
A — powierzchnia plytki, cm?.

Oznaczanie nalezy wykona¢ co najmniej na dwoch
plvtkach, 7z ktorych kazda powinna wykazywac grama-
tur¢ suchej powtoki, mieszezacy si¢ w granicach poda-
nych w tabl. 2 1 3.

3.5.4. Wykonanie probek do badan. Polakierowane
blachy zgodnie z 3.5.2 przed wykonaniem probek do
badan aklimatyzowa¢ w warunkach otoczenia w ciggu
2 h. Nast¢pnie przygotowaé z polakierowanych blach
w zalezno$ci od przeznaczenia badanego lakieru: plytki,
kubki, wicczka, zamknigcia, puszki sktadane lub to-
czone o wspolczynniku przeformowania®’ najwyzej 0.63
ksztattki Tub wycinki opakowan konserwowych. Kubki
o Srednicy 50 mm i wysokosci 34 mm nalezy tloczy¢
na prasic Erichsena model 224/11 strong lakierowang
do wewnatrz. Ksztaltki do badan szczelnoSei powloki
nalezy formowaé przez uderzenie plytki cigzarkiem
7 wysokosci 10 ¢cm na strong lakierowana, przy uzyciu
aparatu Du Ponta wg PN-54/C-81526. Wymiary ptytek
do badan odpornosci powlok wg 3.1k) =+ 3.1r) powinny
wynosi¢ 60 X 70 mm. Plytki zgia¢ w potowie strong la-
kiecrowana do wewnatrz, tak aby ztozone powierzchnie
nie stykaty si¢ ze sobg.

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych.
Na szalce Petriego o $rednicy okoto 70 mm lub w in-
nym naczynku o $rednicy okoto 70 mm i wysokodci
okoto 10 mm odwazy¢ okoto 2 g badancgo lakieru
7 dokladno$ciga do 00002 g, nastgpnie umicscié w su-
szarce laboratoryinej (pod ci$nieniem atmoslerycznym)
i suszy¢ w ciggu 1S min w temperaturze 200°C,

W przypadku spadku temperatury w czasic otwicra-
nia suszarki, czas liczy¢é od ponownego uzyskania tem-
peratury 200°C. Po wyjgciu probki z suszarki, ostudzi¢
w cksykatorze 1 zwazy¢ ponownie z dokladnodcig do

00002 ¢. Zawarto$¢ substancji  niclotnych  (S)
w 9 (mm/mm) obliczy¢ wg wzoru
. mi
S=—-100 (2)
n
w ktorym:
m; — masa pozostalosci po wysuszeniu, g,
m> — masa lakieru przed wysuszeniem g.

Za wynik koncowy oznaczania nalezv przyjac Sred-
nig arytmetyczng co najmniej dwoch oznaczan, przy

2 Patrz Informacie dodatkowe p. 4.
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czvm roéznica migdzy skrajnymi wynikami nie moze bveé
wicksza nmiz 0,5%.

3.6.2. Oznaczanie tolerancji wobec rozcienczalnika.
Przygotowa¢ rowne ilosci objetosciowe lub  wagowe
lakicru 1 odpowiednicgo rozcienczalnika. Rozcienczal-
nik wprowadzac¢ porcjami powoli do lakieru, mieszajqc.

Otrzvmany roztwor nie powienin zmgtnie¢. Po wyla-
niu niewiclkiej 1losci roztworu na czysta ptytke szklang,
ustawi¢ ja pionowo na S min, aby umozliwi¢ sptynig-
cic nadmiaru wyrobu, nast¢pnic wysuszy¢ w suszarce
laboratoryjnej. Czas i temperatura suszenia wg tabl. 3.
Otrzymana powloka ogladana nic uzbrojonym okiem
powinna by¢ jednorodna 1 przezroczysta.

3.6.3. Ocena wygladu i barwy powloki. Wyglad 1 bar-
we powloki wykonanej na ptytkach lub arkuszach bla-
chy wg 3.5.2 nalezy oceni¢ nie uzbrojonym okiem
w rozproszonym Swictle dziennym.

Powloka
we 3.1g).

3.6.4. Oznaczanie odpornoSci powloki na uderzenie.
Powloke¢ przygotowang wg 3.5.2 podda¢ probie odpor-
nosci na uderzenic wg PN-54/C-81526, umicszczajac
badang ptytk¢ na kowadetku aparatu Du Ponta strong
lakicrowana ku gorze, jak réwnicz odwrotnie. Badana
powloka oceniona za pomocg lupy o 4-krotnym po-
wigckszeniu w rozproszonym Swictle dziennym nie po-
winna wykazywa¢ pgknig¢ lub odpryskow.

3.6.5. Badanie przydatnosci powtok do formowania pu-
szek i zamknig¢ (proba szczelnosci powtok). Przydatnosc
powlok lakicrowych do formowania opakowan ocenia

powimnna odpowiada¢  wymaganiom

si¢ przez sprawdzenie ich szezelnoscei za pomocyg kwas-
nego roztworu starczanu miedzi (200 ¢ CuSO4 - SH,0 +
+ 100 ¢ HCL 36 procentowego + 700 g wody desty-
lowancj). Powloki z lakieréw przeznaczonych na puszki
skladane 1 zamknigcia konserwowe nalezy bada¢ na
ksztattkach z blachy lakicrowane), uformowanych apa-
ratem Du Ponta wg 3.5.4, wicczkach lub zamknigciach
konserwowych. Powloki z lakierow przeznaczonych na
puszki toczone 1 zamknigcia konserwowe nalezy bada¢
na kubkach przyeotowanych wg 3.5.4, puszkach ttoczo-
nych, wieczkach lub zamknigciach konserwowych w za-
leznosct od przeznaczenia lakieru. Badane elementy na-
petni¢ na 5 min roztworem siarczanu miedzi lub po-
kry¢ kawatkiem bibuly do sgczenia, nasyconej tym roz-
tworem. Po zakonczeniu proby, badane elementy oplu-
ka¢ pod biezgey wodg 1 ocenié wyglad powlok nie
uzbrojonym okiem. Powtoki nie powinny wykazywac
nieszezelnoser  (ciemnych  punktow  na  powtloce).
W przypadku rozbiczno$ci wynikoéw badan partii lakic-
ru (migdzy dostaweg a odbiorcy) badania rozjemcze
nalezy przeprowadzi¢ na puszkach ttoczonych sktada-
nvch. wieezkach lub zamknigciach w zaleznosci od ro-
dzaju lakiceru.

3.6.6. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dzia-
tanie roztworow. Powloki z lakierow przeznaczonych
na puszki sktadane 1 zamknigcia konserwowe nalezy
bada¢ na ptytkach lub puszkach sktadanych, wieczkach,
zamknig¢ciach lub ich elementach. Powloki z lakierow
przeznaczonych na puszki ttoczone 1 zamknigceia kon-
serwowe nalezy badac na kubkach lub puszkach tdoczo-

nych o wspotczynniu przeformowania'’ najwyzej 0.6?
wieczkach, zamknigciach lub wycinkach puszek. wie-
czek 1 zamknigc.

Probki przygotowane we 3.5.4 umicsci¢ w stoju szkla-
nym napelnionym jednym z roztwor6w wymicnionych
w 3.1k) =+ r).

Sposob przygotowania roztworéw wzorcowych — wg
PN-84/0-79551. Woda wodociagowa do badania wg
3.0r)  musi  odpowiada¢  wymaganiom
w Dz. U. nr 18/77, poz. 72.

S16) szklany lub gotowa puszke napetniona odpo-
wiednim  roztworem zamkna¢ 1 umieScié
w autoklawie lub sterylizatorze laboratoryjnym. Czas
podgrzewania do  temperatury badaniajak rowniez
czas od zakonczenia badania do ochtodzenia probek
do temperatury 20°C powinna wynosi¢ nie wigcej niz
20 min. Czas i temperatura badania — wg 3.1k) < r).

Po wyj¢ciu z autoklawu lub sterylizatora badane
probki przemyé biezaca woda 1 oceni¢ nie uzbrojonym
okiem w rozproszonym Swictle dziennym. Badane po-
wloki powinny spetnia¢ wymagania zawarte w 3.1k) = r).
Oceng probek nalezy wykonaé z pominigeiem powierz-
chni odleglych od 1 em od krawedzi.

Oceng powloki lakierowe) po dziataniu roztwordw
weg 3.1m) i 3.1n) nalezy wykona¢, poslugujac si¢ wzor-
cami przebarwien siarczkowych wg PN-84/0-79551, za-
facznik nr 1.

W przypadku rozbieznosci wynikoéw badan migdzy
producentem a odbiorcg, badania rozjemcze nalezy
przeprowadzi¢ na puszkach sktadanych lub ttoczonych,
wieczkach lub zamknigciach w zaleznosci od przezna-
lakieru.

zawartym

szczelnie

czenia

3.7. Swiadectwo Paristwowego Zaktadu Higieny. Pro-
ducent lakieru jest obowigzany raz w roku dostarczy¢
aktualne Swiadectwo PZH. potwierdzajgce przydatnosé
lakierow do pokrywania puszek 1 zamknig¢ konserwo-
wych przeznaczonych do produktow spozywcezych oraz
stwierdzajace zgodno$¢ z norma whasnosci organolep-
tycznych.

3.8. Zaswiadczenie producenta o wynikach badan. Pro-
ducent obowigzany dostarczy¢ odbiorcy atest
stwierdzajgcy zgodnos¢ wyrobu z obowigzujgca norma.

Jest

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakicry epoksydowo-fenolowe do
puszek i zamknig¢ konserwowych nalezy pakowad
zgodnic z PN-89/C-81400 w nowe opakowania — bgb-
ny bez obreezy zgodnic z BN-87/5046-02 pojemnosci
do 50 dm?. Dopuszcza si¢ stosowanie innych opakowan
z blachy stalowej lub stalowej ocynkowane] nowej,
zabezpieczajgeych  lakiery w sposob  whasciwy  po
uprzednim uzgodnieniu pomigdzy producentem, od-
biorcg a przewoznikiem, zgodnych z systemem wymia-
rowym opakowan wg PN-78/0-79021. Opakowania po-

" Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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winny by¢ oznakowane wg PN-89/C-81400 p. 2.4.2.

Na opakowaniach transportowych nalezy podawac do-

puszczalng liczbe warstw skladowania 1 tadowania
zgodnie 7z PN-85/0-79252 p. 2.4.10 rys. 10.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-89/
C-81400. Klasyfikacja produktu wg:

— ADR — klasa 3, L.m. — 2301 p. 3lc,

— RID — klasa 3, L.m. — 301 p. 3lc.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB Wroctawska
Fabryka Farb i Lakicrow — Wroclaw, Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb — Glhiwice.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-89/C-81400 Wyroby
| lranspm‘l
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranie probek i przygotowa-
nie Srednicj probki laboratoryjne)

PN-54/C-81526 Wyroby lakicrowe. Pomiar odpornosci powlok la-
kicrowych na uderzeniec za pomoca aparatu Du Pont’e

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)

PN-78/0-79021 Opakowania — System wymiarowy

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych. Ogdlne wymagania i ba-
dania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe

i znakowanic. Wymagania podstawowe
BN-87/5046-02 Opakowania

obrgezy

lakicrowe. Pakowanic, przechowywanie

7z zawartoscig. Znaki

transportowe  metalowe. Bgbny bez
Pozostale normy zwiazanc podano w 3.1 (tablica).

Ministra Opicki  Spotecznej 7z dnia
31 maja 1977 r. w sprawic warunkéw, jakim powinna odpowia-
da¢ woda do picia 1 na potrzeby gospodarcze (Dz. U. nr 18/77,
poz. 72)

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/6114-67

a) uproszezono nazwy lakierow,

Rozporzadzenie Zdrowia 1

b) wyeliminowano z normy nieprodukowane obecnic lakiery
OREX i U 2422 GTAL/F/P zoty,

¢) wprowadzono do normy nowe lakiery ALAK i AUGET,

d) wyeliminowano z normy probg odpornosci powlok na dziata-
nie 30-procentowego koncentratu pomidorowego, poniewaz na to
srodowisko POLIFARB Wroctaw produkuje zestaw: lakier POLILAK
i emalia POLIMAL.

h
4. Wspotczynnik przeformowania —
rmin
w ktoérym:
h — wysokos¢ puszki,
rmin — najmnicjszy promien puszki.

S. Inne zastosowanie lakieréw epoksydowo-fenolowych do puszek
i zamkni¢¢ konserwowych. Dopuszcza si¢ stosowanie lakierow do po-
krywania blachy czarnej, chromowane] i aluminiowej, przeznaczo-
nych do wytwarzania opakowan. Parametry aplikacji i wymagania
odpornosciowe powtok — do uzgodnienia migdzy producentem i od-
biorcy.

6. Wymagania techniczne dla rozcienczalnika do wyrobow epoksy-
dowo-fenolowych do puszek konserwowych — wg uzgodnien z odbioreg.

7. Autorzy projektu normy: Genoweta Szymanska — Wroctawska
Fabryka Farb i Lakicrow POLIFARB — Wroctaw i mgr Wanda
Szporek-Dybkowska — Instytut Przemystu Tworzyw i Farb — Gli-
wice.
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